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Zusammenfassung:

Bewehrungsmatte zur Armierung von Bauteilen aus Beton mit
Uberdeckender Verlegung der Bewehrungsmatten (M1), bestehend
aus mehreren einander senkrecht kreuzenden und an den Kreu-
zungspunkten miteinander fest verbundenen Langs- und Querdrah-
ten (1, 2), wobei zur Kennzeichnung der Lage und der Lange (u)
des UberdeckungsstoRes die Langs- und/oder Querdrihte der Be-
wehrungsmatten im Bereich ihrer Bewehrungsmattenrander (R1,
R2) mit =zumindest einer Markierung (3) je Langs- und/oder
Querdraht versehen sind, wobei die Markierungen in wahlbaren
Abstédnden (11) vom jeweiligen Mattenrand angebracht sind, und
jede Markierung eine unterschiedliche Ausfihrungsform hat, und
die Markierungen hinsichtlich der Verbundeigenschaften der
markierten L&ngs- und Querdrdhte in bezug auf den umhillenden

Beton neutral sind.

(Fig. 1la)
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Die Erfindung betrifft eine Bewehrungsmatte zur Armierung
von Bauteilen aus Beton mit Uberdeckender Verlegung der Beweh-
rungsmatten, bestehend aus mehreren einander senkrecht kreu-
zenden und an den Kreuzungspunkten miteinander fest verbunde-
nen, vorzugsweise verschweiften Langs- und Querdrahten. Die
Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung der
Bewehrungsmatte und ein Verfahren zur uberdeckenden Verlegung
der Bewehrungsmatten.

Eine Bewehrungsmatte der einleitend angegebenen Art dient
zur Bewehrung von ebenen Flachentragwerken. Die Bewehrungsmat-
ten sind in einer Vielzahl unterschiedlicher Ausgestaltung be-
kannt, um an die grofle Vielfalt der 2zu bewehrenden Flachen-
tragwerke mit unterschiedlichen Abmessungen und vor allem mit
unterschiedlichen, auf die Bewehrungsrichtungen bezogenen, er-
forderlichen Stahlquerschnitten mdéglichst gut angepafft werden
zu kénnen. Da die zu bewehrenden Flachentragwerke im allgemei-
nen eine grdéflere Breite und auch Lange haben als die Beweh-
rungsmatten selbst, missen die Bewehrungsmatten nebeneinander
mit Uberdeckung verlegt werden, wobei unterschiedliche Langen
des Uberdeckungsstofes mdglich sind. Hierbei sind gewisse Min-
destlberdeckungen aus statischen Grinden erforderlich, um den

Kraftfluff von Bewehrungsmatte zu Bewehrungsmatte zu gewahrlei-




sten. Die Bewehrungsmatten werden ublicherweise nach einem
vorgegebenen Verlegeplan verlegt, der es gestattet, eine opti-
male Uberdeckung in Abhangigkeit von den zu verlegenden Beweh-
rungsmattentypen und den statischen Anforderungen an das Fla-
chentragwerk unter Einsatz von mdéglichst wenigen Bewehrungs-
matten zu erreichen.

Aus der EP-A1-0067266 ist ein Verfahren zum Verlegen von
Bewehrungsmatten der oben bezeichneten Art bekannt, bei wel-
chem in Lings- und Querstdfen die beiden Randstabe der einen
Bewehrungsmatte auf die Licke zwischen den Randst&ben der an-
deren Bewehrungsmatte verlegt werden. Hierbei sollen nach ei-
nem weiteren Merkmal die Randstadbe der einen Bewehrungsmatte
mittig zwischen die Randstdbe der anderen Bewehrungsmatte ver-
legt werden.

Aus der EP-Al1-0045284 ist ein weiteres Verfahren zur Ver-
legung von Bewehrungsmatten bekannt, bei welchem die Beweh-
rungsmatten um hoéchstens die MaRe der Randpartien, bestimmt
durch einerseits den grodferen Stababstand und anderseits durch
die Abmessungen der nach aufen ragenden Stabenden, uUberdeckend
verlegt werden. Hierbei koénnen die Stoflangen der sich uber-
lappenden Randpartien der Stabe der Schar in Querrichtung 250
oder 350 mm und in Langsrichtung 500 mm betragen.

In def AT-B-253182 werden einige Méglichkeiten zur Verle-
gung von Bewehrungsmatten gezeigt, bei welchen sich bei der
Uberdeckung zweier Bewehrungsmatten jeweils ein Bereich mit

Langsstaben und ein Bereich ohne Langsst&be Uberdecken. Hier-




bei ist am &uflersten Mattenrand der Bewehrungsmatte noch ein
zusatzlicher Langsstab angebracht, der die Querstdbe zusammen-
halt und statisch 2zus&tzlich wirksam sein kann und/oder nur
der Aussteifung dient. Die Lage der beiden sich tiberdeckenden
Bewehrungsmatten zueinander und damit die genaue L&nge des
Uberdeckungsstofes werden jedoch nicht naher spezifiziert.

Alle beschriebenen Mdglichkeiten zur Verlegung der bekann-
ten Bewehrungsmatten haben den Nachteil, daf bei der Uberdek-
kenden Verlegung der Bewehrungsmatten die richtige Lange der
Uberdeckungsstdfe auf der Baustelle =zeitraubend ausgemessen
werden mufs. Die Kontrolle der vorschriftsmafigen Verlegung der
Bewehrungsmatten kann wiederum nur durch ein =zeitraubendes
Nachmessen der Uberdeckungsstdfe erfolgen.

Aufgabe der Erfindung ist es, die geschilderten Nachteile
der bekannten Bewehrungsmatten und ihrer iUberdeckenden Verle-
gung zu vermeiden und eine Bewehrungsmatte der einleitend an-
gegebenen Art zu schaffen, die eine einfache und sichere Ver-
legung der 2zu Uberdeckenden Bewehrungsmatten, sowie eine
schnelle Kontrolle der Uberdeckungsstée und insbesondere der
Uberdeckungslangen ermdglicht. Eine weitere Aufgabe der Erfin-
dung ist es, ein Verfahren zur Uberdeckenden Verlegung der er-
findungsgemafien Bewehrungsmatten und 2zur Kontrolle der uber-
deckenden Verlegung zu schaffen.

Die erfindungsgemafe Bewehrungsmatte zeichnet sich dadurch
aus, dafl zur Kennzeichnung der Lage und der Lange des Uberdek-

kungsstoffes die Langs- und/oder Querdréhte der Bewehrungsmat-




ten im Bereich ihrer Bewehrungsmattenrander mit zumindest ei-
ner Markierung je Langs- und/oder Querdraht versehen sind, wo-
bei die Markierungen in wahlbaren Absténden vom jeweiligen
Mattenrand angebracht sind, daff jede Markierung eine unter-
schiedliche Ausfihrungsform hat, und daff die Markierungen hin-
sichtlich der Verbundeigenschaften der markierten Langs- und
Querdrahte in bezug auf den umhiillenden Beton neutral sind.

Vorzugsweise sind die Markierungen punktweise auf den
Langs- und/oder Querdr&hten angebracht, wobei die Markierungs-
punkte in Richtung der Langserstreckung der Drahte eine wahl-
bare lLange aufweisen.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung kénnen die 2zu
markierenden Langs- und/oder Querdrahte in ihrer ganzen Lé&nge
durchgehend markiert werden. Die Markierungen bestehen vor-
zugsweise aus verschiedenfarbigen, schnell trocknenden Farb-
oder Lackanstrichen. Alternativ kdénnen die Markierungen aus
verschiedenfarbigen Kunststoffbeschichtungen bestehen.

Nach einem weiteren Erfindungsmerkmal bestehen die punkt-
weise angebrachten Markierungen aus aufsteckbaren, unlésbar
mit den Langs- und/oder Querdr&hten verbindbaren Elementen.

Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfahren zur Her-
stellung einer Bewehrungsmatte aus Betonstahl, mit Hilfe ei-
ner nach der Widerstandsmethode arbeitenden Vielpunkt-Gitter-
schweiffmaschine, mit Zufdhreinrichtungen fir Langs- und Quer-
drahte. Dieses Verfahren zeichnet sich dadurch aus, dafl wah-

rend der Herstellung der Bewehrungsmatte die LAngs- und/oder




Querdrahte punktweise und/oder in ihrer ganzen L&nge markiert
und/oder bereits vorher, vorzugsweise durchgehend markierte
Langs- und/oder Querdrdhte der Vielpunkt-Schweifmaschine zuge-
fihrt werden.

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren
zur Uberdeckenden Verlegung mehrerer Bewegungsmatten zur Be-
wehrung eines Flachentragwerkes, mit den Merkmalen, daf3 bei
der Verlegung der Bewehrungsmatten zur Bildung des jeweiligen
Uberdeckungsstofes die jeweiligen Markierungen und/oder die in
ihrer ganzen Léange markierten Langs- und/oder Querdr&hte be-
nachbarter Bewehrungsmatten anndhernd zur Deckung gebracht
werden.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung werden nach-
folgend an Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die
Zeichnungen ndher erléutert. Es 2zeigen: Fig. la eine Beweh-
rungsmatte mit quadratischen Maschen innerhalb der Bewehrungs-
matte und mit punktweisen Einzelmarkierungen auf den Langs-
und Querdrdhten an den jeweiligen Bewehrungsmattenrindern,
Fig. 1b einen vergrdéferten Ausschnitt der Bewehrungsmatte am
durch die Querdrahtenden definierten Mattenrand, Fig. 1lc einen
vergroflerten Ausschnitt der Bewehrungsmatte am durch die
Langsdrahtenden definierten Mattenrand, Fig. 2a einen Aus-
schnitt einer Bewehrungsmatte mit rechteckigen Maschen inner-
halb der Bewehrungsmatte und mit mehreren Markierungen zwi-
schen benachbarten Querdrdhten auf den Langsdrihten jeweils an

den Randern der Bewehrungsmatte, Fig. 2b einen Ausschnitt ei-




ner Bewehrungsmatte mit rechteckigen Maschen innerhalb der Be-
wehrungsmatte und mit mehreren Markierungen zwischen benach-
barten Langsdrahten auf den Querdrahten jeweils an den R&ndern
der Bewehrungsmatte, Fig. 3a eine Bewehrungsmatte mit schlau-
fenfdrmig umgebogenen Querdrahtenden und quadratischen Maschen
im Zentralbereich der Bewehrungsmatte mit punktweisen Markie-
rungen auf den Langs- und Querdrahten sowie mit in ihrer ge-
samten Lange markierten Langs- und Querdrahten an den jeweili-
gen Randern der Bewehrungsmatte, Fig. 3b einen vergréferten
Ausschnitt der Bewehrungsmatte am durch die Querdrahtenden de-
finierten Mattenrand, Fig. 3c einen vergrdferten Ausschnitt
der Bewehrungsmatte am durch die Langsdrahtenden definierten
Mattenrand, Fig. 4a ein Ausflhrungsbeispiel eines Uberdek-
kungsstoffies zweier Bewehrungsmatten mit gquadratischen Maschen
und geraden Querdrahtenden in Draufsicht, Fig. 4b den Uberdek-
kungsstoff gemaff Fig. 4a in Seitenansicht, Fig. 5a ein Ausfih-
rungsbeispiel eines UberdeckungsstoRes zweier Bewehrungsmatten
mit schlaufenfdrmig umgebogenen Querdrahtenden am Mattenrand
und quadratischen Maschen in Draufsicht, und Fig. S5b den Uber-
deckungsstofd gemaff Fig. 5a in Seitenansicht.

Die in den Fig. la, 1lb und 1lc dargestellte Bewehrungsmatte
M1 besteht aus mehreren, parallel im wahlbaren Abstand a ange-
ordneten Langsdrahten 1 und mehreren, parallel im w&hlbaren
Abstand b angeordneten und die Langsdrdhte rechtwinkelig kreu-
zenden Querdradhten 2. An ihren Kreuzungspunkten sind die

Langs- und Querdrahte 1; 2 miteinander fest verbunden, vor-




zugsweise verschweifft. Im Rahmen der Erfindung kénnen die ge-
genseitigen Abstdnde a der Langsdrihte, wie in den Fig. 1a,
1b, 1lc dargestellt, gleich den gegenseitigen Abstanden b der
Querdradhte sein, so daR die L&ngs- und Querdradhte jeweils qua-
dratische Maschen bilden. Im Rahmen der Erfindung kdénnen, wie
in den Fig. 2a und 2b gezeigt, die gegenseitigen Abstande b
der Querdrdhte gréfer als die gegenseitigen Abstinde a der
Langsdrahte sein, so daf die Langs- und Querdradhte jeweils
rechteckige Maschen bilden. Die Langs- und Querdrihte 1; 2 be-
stehen aus Materialien mit den fir eine Bewehrung erforderli-
chen mechanisch-technologischen Eigenschaften, wie beispiels-
weise Betonstahl oder Faserverbundkunststoffen, wie z.B. glas-
faserverstarkten Kunststoffen, und kénnen eine glatte oder ge-
rippte Oberflache aufweisen.

Wie die Fig. 1la und 1lc zeigen, weisen die Langsdrahte 1
der Bewehrungsmatte M1 im Bereich der beiden, durch die Langs-
drahtenden definierten Mattenrander R1 der Bewehrungsmatte M1l
mehrere Markierungen 3, 4, 5, 6, 7 auf, die in waAhlbaren Ab-
standen 11, 12, 13, 14 und 15 vom Mattenrand Rl punktweise an-
gebracht sind.

Des weiteren zeigen die Fig. 1la und 1b, daf die Querdrahte
2 der Bewehrungsmatte M1l im Bereich der beiden, durch die
Querdrahtenden definierten Mattenradnder R2 der Bewehrungsmatte
M1 mehrere Markierungen 8, 9, 10, 11, 12 aufweisen, die in
wahlbaren Absténden gl, g2, g3, g4 und g5 vom Mattenrand R2

punktweise angebracht sind. Im Rahmen der Erfindung ist es je-




doch mdéglich, entweder nur die Langsdrdhte 1 oder nur die
Querdrahte 2 mit punktweise angebrachten Markierungen zu ver-
sehen.

Die in den Zeichnungen gezeigten Darstellungsformen der
Markierungen sind nur symbolisch zu verstehen und stellen kei-
ne realen Ausfihrungsformen der Markierungen dar. Die Markie-
rungen 3 - 12 kénnen im Rahmen der Erfindung verschiedenfarbige
Punkte oder sich in Langsrichtung der Drahte 1; 2 in wahlbarer
Léange erstreckende verschiedenfarbige Striche sein. Im Rahmen
der Erfindung koénnen die Markierungen 3 - 12 aus schnell trock-
nenden Farb- oder Lackanstrichen und/oder aus verschiedenfar-
bigen Kunststoffbeschichtungen bestehen. Des weiteren kénnen
die Markierungen 3 - 12 im Rahmen der Erfindung aus aufsteckba-
ren, unldésbar mit den Langs- und/oder Querdridhten 1; 2 ver-
bindbaren Elementen bestehen, wobei als Markierungselemente
aufsteckbare Klemmhiilsen oder Drahtringe oder Klebeetiketten
verwendet werden koénnen.

Die Abstande 11 - 15; gl - g5 der Markierungen 3 - 12 vom
jeweiligen Mattenrand R1l; R2 werden entsprechend der mdglichen
Langen u der Uberlappungsstdfe (Fig. 4a) gewdhlt, wobei diese
Langen u.a. vom verwendeten Typ der Bewehrungsmatte, den sta-
tischen Anforderungen an das zu bewehrende Flachentragwerk und
der Glite des zur Herstellung der Flachentragwerke verwendeten
Betons abhaéngen und in entsprechenden Normen und Zulassungen
festgelegt sind. Zur Erhéhung der Vielfalt bei der Anwendung

der Bewehrungsmatten hat es sich als vorteilhaft erwiesen, bei
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der Abstufung der Abstande ein gewisses RastermaR von bei-
spielsweise 5 oder 10 cm zu verwenden.

In den Fig. 2a und 2b sind weitere Ausfihrungsbeispiele
von erfindungsgemidfen Bewehrungsmatten mit rechteckigen Ma-
schen dargestellt. Fig. 2a zeigt eine Bewehrungsmatte mit Mar-
kierungen 3, 4, 5, 6, 7 auf den Langsdradhten 1 im Bereich des
Mattenrandes R1l, wobei die Abstande der Markierungen vom je-
weiligen Mattenrand R1 und damit das Rastermaf der Abstufung
der Markierungen 3 - 7 von den Abstanden b der Querdrahte 2 ab-
weichen. Fig. 2b zeigt eine Bewehrungsmatte mit Markierungen
8, 9, 10, 11, 12 auf den Querdridhten 2 im Bereich des Matten-
randes R2, wobei die Abstinde der Markierungen vom jeweiligen
Mattenrand R2 und damit das Rastermaf der Abstufung der Mar-
kierungen 8 - 12 von den Abstadnden a der Langsdrédhte 1 abwei-
chen kénnen.

Die Fig. 3a, 3b, 3c zeigen ein weiteres Ausfihrungsbei -
spiel einer Bewehrungsmatte gemiaf der Erfindung. Bei der dar-
gestellten Bewehrungsmatte S1 sind die Querdrahtenden schlau-
fenférmig gebogen und mit dem &uReren Langsdraht verschweifit.
Diese Bewehrungsmatten S1 werden als Schlaufenmatten bezeich-
net. Die Langsdrahte 1 im Zentralbereich der Bewehrungsmatte
S1 weisen einen gegenseitigen Abstand a auf, wahrend die bei-
den duferen Randlangsdridhte je Mattenrand R2 ein Paar bilden,
dessen gegenseitiger Abstand c vorzugsweise kleiner ist als
der Abstand a im Zentralbereich der Bewehrungsmatte S1. Der

Abstand d des inneren Randlangsdrahtes vom benachbarten Langs-




draht des Zentralbereiches ist vorzugsweise grdéfRer als der Ab-
stand a der Langsdrahte. Der gegenseitige Abstand der Quer-
drédhte b kann im Rahmen der Erfindung gleich oder gréRer als
der gegenseitige Abstand der Langsdridhte a im Zentralbereich
der Bewehrungsmatte S1 sein, so da die Langs- und Querdrihte
im Zentralbereich der Bewehrungsmatte entweder quadratische
oder rechteckige Maschen bilden.

Wie die Fig. 3a und 3c 2zeigen, weisen die Langsdrdhte 1
der Bewehrungsmatte S1 im Bereich der beiden, durch die Langs-
drahtenden definierten Mattenrénder R1 der Bewehrungsmatte S1
mehrere Markierungen 4, 5 auf, die in wahlbaren Abstanden 12,
13 vom Mattenrand Rl punktweise angebracht sind. Die Querdrah-
te 2 der Bewehrungsmatte S1 weisen im Bereich der beiden,
durch die Querdrahtenden definierten Mattenridnder R2 der Be-
wehrungsmatte S1 eine Markierung 9 auf, die in w&hlbarem Ab-
stand g2 vom Mattenrand R2 punktweise angebracht ist.

Des weiteren zeigen die Fig. 3a und 3b einen Langsdraht 1v
am jeweiligen Mattenrand R2, der mit einer sich Uber die ge-
samte Lange des Langsdrahtes 1v erstreckenden Markierung 13
versehen ist und in einem wahlbaren Abstand 16 vom Mattenrand
R2 angeordnet ist. Im Rahmen der Erfindung kénnen auch mehrere
Langsdrdhte je Mattenrand R2 mit sich Uber die gesamte Lange
der Langsdrdhte erstreckenden Markierungen versehen werden.
Die Fig. 3a und 3c zeigen einen Querdraht 2v am jeweiligen
Mattenrand R1l, der mit einer sich Uber die gesamte Lange des

Querdrahtes 2v erstreckenden Markierung 14 versehen ist und in




einem wahlbaren Abstand g6 vom Mattenrand R1 angeordnet ist.
Im Rahmen der Erfindung kénnen auch mehrere Querdrdhte je Mat-
tenrand R1 mit sich Uber die gesamte Linge der Querdréhte
erstreckenden Markierungen versehen werden. Die derart mar-
kierten Langsdradhte 1v und Querdrahte 2v werden im folgenden
als durchgehend markiert bezeichnet. Auch die La&ngs- und Quer-
drahte 1v; 2v bestehen aus Materialien mit den fir eine Beweh-
rung erforderlichen mechanisch-technologischen Eigenschaften,
wie beispielsweise Betonstahl oder Faserverbundkunststoffen,
wie z.B. glasfaserverstarkten Kunststoffen.

Die in ihrer ganzen Lange durchgehend markierten Langs-
und/oder Querdr&hte 1v, 2v kdénnen im Rahmen der Erfindung eine
von den uUbrigen Langs- und/oder Querdridhten 1, 2 der Beweh-
rungsmatte M1, S1 abweichende Farbe aufweisen. Die durchgehen-
de Markierung 13; 14 der L&ngs- und Querdrahte 1lv; 2v kann im
Rahmen der Erfindung aus verschiedenfarbigen Farb- oder Lack-
anstrichen oder Kunststoffbeschichtungen oder aus einer diinnen
Zinkschicht bestehen. Bei Verwendung von Drihten aus Faserver-
bundkunststoffen kdénnen im Rahmen der Erfindung die Drahte zur
Ganze oder auch nur an ihrer Oberflache eine von den Ubrigen
Léngs- und/oder Querdrdhten 1, 2 der Bewehrungsmatte M1, S1
abweichende Farbe aufweisen. Des weiteren kénnen die durchge-
hend markierten Langs- und Querdr&hte 1v; 2v im Rahmen der Er-
findung eine von den Ubrigen L&ngs- und/oder Querdrdhten 1; 2
der Bewehrungsmatten M1, S1 abweichende Oberflachengestaltung

und/oder Querschnittsform aufweisen. Die unterschiedliche
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Oberfléchengestaltung kann im Rahmen der Erfindung beispiels-
weise aus einer unterschiedlich gestalteten Rippung der Draht-
oberflache bestehen. Die unterschiedliche Querschnittsform
kann im Rahmen der Erfindung beispielsweise quadratisch,
rechteckig oder blechférmig sein.

Die durchgehend markierten Langs- und Querdridhte 1v; 2v
werden vorzugsweise bei den Anwendungsfidllen der Bewehrungs-
matten eingesetzt, bei denen die gewinschten Langen u des
ﬁberdeckungsstoﬁes mit dem entsprechenden Rastermaf der Langs-
bzw. Querdr&hte der Bewehrungsmatte Uibereinstimmen.

Im Rahmen der Erfindung ist es mdglich, entweder nur die
Langsdrédhte 1 oder nur die Querdrahte 2 mit punktweise ange-
brachten Markierungen zu versehen. Des weiteren ist es im Rah-
men der Erfindung méglich, nur durchgehend markierte Langs-
und Querdrdhte 1v; 2v 2zu verwenden. Des weiteren ist es im
Rahmen der Erfindung méglich, punktweise markierte und durch-
gehend markierte L&ngs- und Querdradhte in jeder beliebigen
Kombination und Anordnung sowie Anzahl zu verwenden. Wie Fig.
3a zeigt, ist es mdglich, daR im Rahmen der Kombinationsmdg-
lichkeiten der Markierungen die durchgehend markierten Langs-
und Querdridhte 1v; 2v an ihren Randbereichen mit weiteren,
punktweisen Markierungen 4, 5 bzw. 9 versehen werden missen.
In diesen F&llen sind die Arten der Markierung entsprechend
derart abzustimmen, daRf sie noch unterschieden werden kdénnen.

Alle Markierungen 3 - 14 miissen derart gestaltet sein, daR

sie keine Beeintrichtigung der Verbundeigenschaften der Langs-




und Querdrdhte mit dem diese Drihte umhiillenden Beton bewir-
ken. Die Markierungen stellen ein vorteilhaftes Hilfsmittel
dar, um einerseits die Verlegung der Bewehrungsmatten zu er-
leichtern, indem die erforderlichen Mattenlbergriffe im Uber-
deckungsstofs vom Verlegepersonal leichter und rascher zu er-
kennen sind und damit ein zeitaufwendiges Ausmessen der Uber-
deckungsléngen vermieden wird, und um anderseits eine raschere
und zuverlassige optische Kontrolle ohne zeitaufwendiges Nach-
messen der L"Iberdeckungslénge bei der Abnahme der Bewehrung zu
erméglichen.

Die Fig. 4a und 4b zeigen den Uberdeckungsstoff zweier Be-
wehrungsmatten M1 und M1', wobei sich die beiden Bewehrungs-
matten M1, M1l' an ihren Mattenrdndern R2, R2' Uberlappen. Die
Bewehrungsmatte M1l' ist identisch zu der Bewehrungsmatte M1l
aufgebaut, und die korrespondierenden Elemente der Bewehrungs-
matte M1' sind jeweils mit einem Apostroph versehen. Bei die-
sem UberdeckungsstoRf werden die beiden Markierungen 8 und 8
zur Deckung gebracht, wodurch die Linge des UberdeckungsstoRes
u gleich der Summe der beiden Markierungsabstande gl und ql'
ist. Bei der in diesem Ausflhrungsbeispiel dargestellten Ver-
legung der Bewehrungsmatten M1, M1l' sind die jeweiligen Langs-
drahte 1 bzw. 1' der jeweiligen Bewehrungsmatte M1; M1' einan-
der =zugewandt, so daR die Langsdrahte 1, 1' etwas seitlich
versetzt angeordnet sind, wodurch die L&nge des Uberdeckungs-
stofes u je nach relativer Lage der beiden Langsdrihte 1, 1'

zueinander geringfligig grdBer oder kleiner als die Summe der




Abstande gl, gl' sein kann. In allen anderen Fallen der Verle-
gung ist die Lange des Uberdeckungsstofes u genau gleich der
Summe der beiden Markierungsabstidnde gl und ql'. Um andere
Langen des Uberdeckungsstofes u zu erhalten, k&nnen auch ande-
re Markierungen zur Deckung gebracht werden, wobei im Rahmen
der Erfindung gleiche oder unterschiedliche Markierungen zur
Deckung gebracht werden kénnen. Hierbei kénnen im Rahmen der
Erfindung die punktweisen Markierungen 8 - 12, 8' - 12' auf den
Querdrahten und/oder die durchgehend markierten Langsdrahte
lv, 1v' zur Anwendung kommen.

Die Verlegung der Bewehrungsmatten M1, M1l' kann auch der-
art erfolgen, daR sich die beiden Bewehrungsmatten M1, M1' mit
ihren durch die Lé&ngsdrahtenden definierten Mattenrandern R1
Uberlappen. Hierbei kénnen je nach geforderter Lange des Uber-
deckungsstofles ebenfalls gleiche oder unterschiedliche Markie-
rungen zur Deckung gebracht werden. Bei dieser Verlegung kén-
nen im Rahmen der Erfindung die punktweisen Markierungen 3 - 7
und/oder die durchgehend markierten Querdrahte 2v zur Anwen-
dung gelangen.

Zur Bewehrung grofer Flachentragwerke werden die Beweh-
rungsmatten Ublicherweise derart verlegt, daf die Matteniiber-
griffe sowohl an den Mattenrandern Rl als auch an den Matten-
randern R2 erfolgen.

Die Fig. 5a und 5b zeigen den Uberdeckungsstoff zweier Be-
wehrungsmatten S1 und S1', wobei sich die beiden Bewehrungs-

matten S1, S1' an ihren Mattenrdndern R2, R2' {iberlappen. Die




Bewehrungsmatte S1' ist identisch zu der Bewehrungsmatte §1
aufgebaut, und die korrespondierenden Elemente der Bewehrungs-
matte S1' sind jeweils mit einem Apostroph versehen. Bei die-
sem Uberdeckungsstoﬁ werden die beiden Markierungen 13 und 13'
zur Deckung gebracht, wodurch die Lange des ﬁberdeckungsstoﬁes
u gleich der Summe der beiden Markierungsabstidnde 16 und 16
ist. In diesem Ausfihrungsbeispiel liegen die beiden durchge-
hend markierten Langsdrahte 1v; 1v' Ubereinander, aus Griinden
der besseren Ubersicht sind sie jedoch leicht versetzt darge-
stellt. FUGr die Uberlappende Verlegung der Bewehrungsmatten
S1, S81' gibt es die gleichen bereits in Fig. 4a, 4b beschrie-
benen Mdéglichkeiten der Uberlappenden Verlegung.

Die Herstellung der erfindungsgemiaRen Bewehrungsmatten M1,
M1'; S1, S1', sofern sie aus Stahl bestehen, erfolgt in Viel-
punkt-GitterschweiBanlagen, die nach der elektrischen Wider-
standsmethode arbeiten. Die Langsdréhte 1, 1°'; 1lv, 1v' und die
Querdradhte 2, 2', 2v kénnen im Rahmen der Erfindung in Form
von vorgefertigten, geraden Staben der Gitterschweifanlage zu-
gefihrt oder jeweils von einem endlosen Materialstrang abgezo-
gen werden. Hierbei kdnnen der Vielpunkt—Gitterschweiﬁanlage
unmarkierte 1, 1'; 2, 2 und/ oder auch vorher markierte
Langs- und/oder Querdrahte 1, 1', 1v, 1v'; 2, 2', 2v zugefihrt
werden. Im Rahmen der Erfindung ist es mdglich, daR diese vor-
her markierten Langs- und/oder Querdrdhte punktweise Markie-
rungen 3 - 12, 3' - 12' aufweisen und/oder durchgehend markiert

sind.




Die Markierung der unmarkiert zugefithrten L&ngs- und/oder
Querdradhte 1, 1'; 2, 2' erfolgt in der Vielpunkt-Gitter-
schweifanlage an geeigneter, vom Typ der Gitterschweifanlage
abhangigen Position, vorzugsweise jedoch nach dem Verschweifen
der Drahte mit entsprechend ausgestalteten Markierungseinrich-
tungen. Die Markierungseinrichtungen kénnen im Rahmen der Er-
findung auf den L&ngs- und Querdridhten je nach Anforderung
punktweise und/oder durchgehende Markierungen 3 - 12, 3 - 12°'
bzw. 13, 13', 14 anbringen.

Es versteht sich, daR die beschriebenen Ausfiihrungsbei-
spiele im Rahmen der Erfindung verschiedentlich abgewandelt
werden koénnen, insbesondere was das Stabmaterial und die Art

der Markierungen betrifft.
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Patentanspriliche:

1. Bewehrungsmatte zur Armierung von Bauteilen aus Beton
mit dberdeckender Verlegung der Bewehrungsmatten, bestehend
aus mehreren einander senkrecht kreuzenden und an den Kreu-
zungspunkteﬁ miteinander fest wverbundenen, vorzugsweise ver-
schweifften LAngs- und Querdrahten, dadurch gekennzeichnet, daf
zur Kennzeichnung der Lage und der Lénge (u) des Uberdeckungs-
stoRes die Langs- und/oder Querdrihte (1, 1°', v, 1v'; 2, 2',
2v) der Bewehrungsmatten (M1, M1', S1, S1') im Bereich ihrer
Bewehrungsmattenrinder (R1, R1', R2, R2') mit 2zumindest einer
Markierung (3 - 14, 8' - 13') je Langs- und/oder Querdraht (1,
1', 1v, 1v'; 2, 2', 2v) versehen sind, wobei die Markierungen
(3 -14, 8' - 13') in wahlbaren Abstéanden (11 - 16, 16°'; ql - g6,
ql' - g5') vom jeweiligen Mattenrand (R1, R1'; R2, R2') ange-
bracht sind, daR jede Markierung (3 - 14, 8' - 13') eine un-
terschiedliche Ausfihrungsform hat, und daR die Markierungen
(3 -14, 8' -13') hinsichtlich der Verbundeigenschaften der
markierten Langs- und Querdr&hte (1, 1', 1v, 1v'; 2, 2', 2v)
in bezug auf den umhtllenden Beton neutral sind.

2. Bewehrungsmatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daf die Markierungen (3 - 12, 8' - 12') punktweise auf den
Langs- und/oder Querdrahte (1, 1'; 2, 2') angebracht sind, wo-
bei die Markierungspunkte (3 - 12, 8' - 12') in Richtung der
Langserstreckung der Drahte (1, 1'; 2, 2') eine wahlbare Lange

aufweisen.
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3. Bewehrungsmatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daf die zu markierenden Langs- und/oder Querdrahte (1v;
lv'; 2v) in ihrer ganzen Lange durchgehend markiert (13, 13,
14) werden.

4. Bewehrungsmatte nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daf die in ihrer ganzen Léinge durchgehend markierten
Langs- und/oder Querdrahte (1v, lv'; 2v) eine von den Ubrigen
Langs- und/oder Querdrahten (1, 1'; 2, 2') der Bewehrungsmatte
(M1, M1', S1, S1') abweichende Farbe aufweisen.

5. Bewehrungsmatte nach einem der Anspriche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daR die Markierungen (3 - 14, 8' - 13!')
aus verschiedenfarbigen, schnell trocknenden Farb- oder Lack-
anstrichen bestehen.

6. Bewehrungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daf die Markierungen (3 - 14, 8' - 13')
aus verschiedenfarbigen Kunststoffbeschichtungen bestehen.

7. Bewehrungsmatte nach einem der Anspruche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daf die punktweise angebrachten Mar-
kierungen (3 - 12, 8' - 12') aus aufsteckbaren, unlésbar mit den
Langs- und/oder Querdradhten (1, 1'; 2, 2') verbindbaren Ele-
menten bestehen.

8. Bewehrungsmatte nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, daB als Markierungselemente Klemmhiilsen oder Drahtringe

oder Klebeetiketten verwendet werden.




9. Bewehrungsmatte nach einem der Anspriche 3 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daf die in ihrer ganzen Léange durchge-
hend markierten Langs- und/oder Querdrahte (1v, 1v'; 2v) eine
von den Ubrigen Langs- und/oder Querdrihten (1, 1*; 2, 2') der
Bewehrungsmatte (M1, M1‘', S1, S1') abweichende Oberflachenge-
staltung und/oder Querschnittsform aufweisen.

10. Bewehrungsmatte nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, daf die Markierungen der in ihrer ganzen Lange durchge-
hend markierten Langs- und/oder Querdrahte (1v, 1v'; 2v) aus
unterschiedlichen Rippungen bestehen.

11. Bewehrungsmatte nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, daf die Markierung der in ihrer ganzen Lange durchgehend
markierten Langs- und/oder Querdrihte (lv, 1v'; 2v) aus einer
vorzugsweise dinnen Zinkschicht besteht.

12. Bewehrungsmatte nach einem der Anspriche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daf die Langs- und Querdrahte (r, 1,
lv, 1v'; 2, 2', 2v) aus Bewehrungsstahl bestehen.

13. Bewehrungsmatte nach einem der Anspriche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daf die Langs- und Querdrihte (1, 1,
lv, 1v'; 2, 2', 2v) aus Faserverbundkunststoffen, vorzugsweise
glasfaserverstarkten Kunststoffen bestehen.

14. Verfahren zur Herstellung einer Bewehrungsmatte aus
Betonstahl, mit Hilfe einer nach der Widerstandsmethode arbei-
tenden Vielpunkt-Gitterschweifmaschine, mit Zufihreinrichtun-
gen fir La&ngs- und Querdrihte, nach einem der Anspriiche 1 bis

13, dadurch gekennzeichnet, daR wahrend der Herstellung der




Bewehrungsmatte (M1, M1', S1, S1') die Langs- und/oder Quer-
drédhte (1, 1'; 2, 2') punktweise und/odexr in ihrer ganzen Lan-
ge markiert und/ oder bereits vorher, vorzugsweise durchgehend
markierte Langs- und/oder Querdrihte (1v, iv'; 2v) der Viel-
punkt-Schweiffmaschine zugefithrt werden.

15. Verfahren zur Uberdeckenden Verlegung mehrerer Beweh-
rungsmatten zur Bewehrung eines Flichentragwerkes nach einem
der Ansprliche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daR bei der
Verlegung der Bewehrungsmatten (M1, M1', S1, S1') zur Bildung
des jeweiligen ﬁberdeckungsstoﬁes die jeweiligen Markierungen
(3 -12, 8' - 12') und/oder die in ihrer ganzen Lange markierten
Langs- und/oder Querdrahte (1v, 1v'; 2v) benachbarter Beweh-
rungsmatten (M1, M1', S1, S1') annidhernd zur Deckung gebracht
werden.

l6. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
daf® je nach den statischen Anforderungen an den Uberdeckungs-
stof und/oder die verwendete Gilite des die Bewehrungsmatten
(M1, M1', S1, S1') im Fléchentragwerk Uberdeckenden Betons
und/oder je nach verwendeter Type der Bewehrungsmatten (M1,
M1', 81, 81') gleiche oder unterschiedliche Markierungen
(3 -12, 8' - 12') und/oder gleich oder unterschiedlich markier-
te Langs- und/oder Querdrahte (lv, lv'; 2v) 2zur Deckung ge-

bracht werden.
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