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Pneumatyczna
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Przedmiotem wynalazku jest pneumatyczna
wiertarka udarowa przeznaczona do wiercenia ot-
woréw strzalowych i innych w skatach dowolnej
twardo$ci. Wiertarka jest przystosowana do wier-
cenia recznego z uzyciem znanych podpér lub
z osadzeniem jej na prowadnicy z posuwem me-
chanicznym.

Znane sg wiertarki udarowe dzialajgce na za-
sadzie tloka, umieszczonego przesuwnie wewnagtrz
cylindra, na ktéry dziala sprezone powietrze po-
wodujgce ruch posuwisto zwrotny tioka, bedgce-
go zarazem bijakiem. Rozrzgd czynnika pod ci$-
nieniem nad i pod tlok, jest uzyskiwany przy po-
mocy plytki wahliwej przymykajgcej na przemian
kanaly doprowadzajgce. Przeniesienie obrotéw na
narzedzie urabiajgce skale jest uzyskiwane przy
pomocy rowkéw Srubowych wykonanych na bija-
ku, w ktérym sg umieszczone wypusty kola za-
padkowego przytrzymywanego znanym ukladem
zapadek lub bijak wykonuje wylgcznie ruch pro-
stoliniowy, natomiast ruch obrotowy narzedzia
urabiajgcego jest uzyskiwany przy pomocy znacz-
nie lzejszych tulei obracadia. W znanych rozwig-
zaniach wiertarek udarowych niebezpieczna dla
zdrowia obstugujacego wibracja i odrzut sg tiu-
mione przy pomocy amortyzatoréw sprezynowych,
umieszczonych miedzy korpusem wiertarki, a re-
kojescig lub przez nakladanie na rekoje$ci nasa-
dek gumowych lagodzacych wielkos§é tych drgan.
Wadg znanych rozwigzan jest niedostateczne ttu-

66373

wiertarka udarowa

10

15

20

25

30

2

mienie energii odrzutu i wibracji, powodujace licz-
ne przypadki schorzenia stawow. Zastosowane
sposoby tlumienia tych  drgan cze$ciowo tylko
spelniaja swoje zadanie. Dalszg wadg znanych
rozwigzan jest nadmierna glo$no$§é wiertarek uda-
rowych, znacznie przekraczajgca gio$nos¢ dopusz-
czalng, okreslong przepisami goérniczymi. Bijak,
na swej powierzchni zewnetrznej, ma wykonane
prostoliniowe rowki spelniajgce role prowadnikow
oraz rowki $rubowe stuzace do przeniesienia na
narzedzie urabiajgce ruchu obrotowego. Umiesz-
czenie tych rowkéw na tym samym odcinku bi-
jaka ostabia jego przekrdj narazony na duze ob-
cigzenie dynamiczne oraz sprawia powazne trud-
nos$ci technologiczne, co stanowi dalszg wade zna-
nych rozwigzan.

Celem wynalazku jest rozwigzanie konstrukcyj-
ne wiertarki udarowej, ktoérej wibracja i odrzut
sg ograniczone do wielko$ci dopuszczalnych, nate-
zenie 'halasu powstalego w czasie pracy wiertarki
jest zmniejszone do minimum przy jednoczesnym
zachowaniu parametréw ruchowych oraz zwiek-
szeniu trwalosci elementéw przenoszacych energie
udaru i moment obrotowy.

Cel ten osiggnieto przez zastosowanie pneuma-
tycznosprezynowych amortyzator6w drgan zamo-
cowanych miedzy korpusem a rekojeSciag wier-
tarki, umieszczenia wiertarki wewnatrz tlumika
hatasu, wykonanego w ksztalcie cylindra z ma-
terialu dzwiekochlonnego, lub wylozonego od we-
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wnatrz materiatem dZwiekochlonnym oraz wyko-
nanie bijaka w ksztalcie wielostopniowego walka
z rozgraniczonymi rowkami, osobno dla prowa-
dzenia bijaka, osobno dla mechanizmu obracadla.

Wiertarka wedlug wynalazku, osadzona na zna-
nej podporze jest uruchamiana przez przestero-
wanie nieuwidocznionego na rysunku kurka otwie-
rajgcego doplyw powietrza sprezonego, ktére prze-
dostaje sie do komory rozdzielczej i kanatami, za-
mykanymi na przemian plytkg wahliwg, nad lub
pod tlok, bedacy jednoczesnie bijakiem. Bijak, w
koncowej fazie ruchu do przodu, uderza' w chwyt
wiertta gérniczego, przekazujgc mu uzyskang ener-
gie kinetyczna. Jednhocze$nie powietrze, znajduja-
ce sie pod tlokiem, zostaje sprezone, przedostaje
sie kanalem pod plytke wahliwg, przesterowuje
ja i sprezone powietrze zasilajgce wiertarke do-
staje sie pod tlok, wywolujgc ruch powrotny bi-
jaka, majacy ksztalt trzystopniowego walka z ot-
worem na rurke pluczkows, powierzchnig o naj-
wiekszej $rednicy przylega do cylindra, spelnia-
jac role tloka. Na nastepnym stopniu bijak ma
wykonane osiowo rowki prowadnicze, natomiast
na powierzchni o najmniejszej $rednicy, stykaja-
cej sie z chwytem wiertla, ma wykonane rowki
$§rubowe przenoszgce ruch obrtowy mna wiertto
gbérnicze przy mpomocy tulei z wykonanymi na
wewnetrznej powierzchni wpustami i przymoco-
wanymi do zewnetrznej powierzchni zapadkami.

W czasie ruchu powrotnego bijaka, zapadki
przenoszg ruch obrotowy na tuleje zapadkowa
polaczong przy pomocy kiéw z itulejg w ktérej
jest umieszczony wielokgtny chwyt wiertla., W
czasie ruchu roboczego zapadki przeskakujg Do
zgbkach wykonanych na tulei zapadkowej. Reko-
jeSci wiertarki sg przytwierdzone do jej korpusu
przy pomocy pneumatycznosprezynowych amorty-
zator6w, eliminujgcych przenoszenie sie odrzutu
i drgan ma te rekoje$ci. Zrédlem hatasu wierta-
rek udarowych jest halas wytwarzany przez wy-
plywajgce z komory sprezania powietrza, jak
réwniez powstaly podczas zderzania sie metalo-
wych elementéw wiertarki. Natezenie halasu zo-
staje zmniejszone przez umieszczenie calego kor-
pusu wiertarki (z wyjatkiem glowicy) w tlumiku,
wykonanym w ksztalcie rury z materialtu dzwie-
kochlonnego, przy czym tlumik jest w calo$ci na-
suwany lub zdejmowany z wiertarki.

Wiertarka udarowa, pneumatyczna w przykla-
dowym rozwigzaniu jest pokazana na rysunku w
przekroju podiuznym.

Sprezone powietrze doprowdzone do glowicy 1
przedostaje sie kanalem 2, szczeling powstalg mie-
dzy wahliwg piytka 3 i rozdzielcza plytka 4 oraz
kanalem 5 wykonanym w plycie 4, do przestrzeni
6 nad tlokiem 7 stanowigcym zarazem bijak
umieszczony w cylindrycznym korpusie 8. Do
przestrzeni 9 podtlokwej, sprezone powietrze prze-
dostaje sie kanalem 10 wykonanym w plycie 4
oraz kanalem 11 wykonanym w korpusie 8. Tlok
7, majacy ksztalt trzystopniowego watka, ma wy-
konane w Srodkowej swej czeSci, rownolegle do
osi, prostoliniowe rowki 12 w ktérych *s3 umiesz-
czone wypusty 13, wykonane wewnatrz tulei 14,
przytwierdzonej do korpusu 8. Rowki 12, wypu-
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4
sty 13 wraz z tulejag 14 stanowig prowadniki bi-
jaka 7.

Na koncowym odcinku bijaka 7, na jego po-
wierzchni o najmniejszej Srednicy, wykonane s3a
Srubowe rowki 15, w ktérych umieszczone sg wy-
pusty 16 wykonane wewnatrz tulei 17. Do ze-
wnetrznej powierzchni tulei 17 sg przytwierdzo-
ne zapadki 18, zazebiajace sie z zabkami 19 wy-
konanymi wewnatrz tulei 20 obracadla. Podczas
ruchu roboczego bijaka 7 zapadki 18 przeskakuja
po zabkach 19 i ruch obszotowy uzyskiwany od
§rubowych rowko6é6w 15 nie jest przenoszony na
tuleje 20 obracadia. Podczas ruchu powrotnego
bijaka 7, zapadki I8 obracaja tuleje 20 o kat.

Tuleja 20 na swej czolowej powierzchni ma wy-
konane kty 21, przekazujgce ruch obrotowy tulei
22, umieszczonej réwniez w korpusie 8 wiertarki.
W otworze wykonanym w ‘tulei 22 jest umiesz-
czony chwyt 23 wiertta gérniczego, obracajacego
sie o kat wraz z tulejg 22, co pozwala na wusta-
wienie narzedzia skrawajgcego w innym miejscu,
przy kazdym nastepnym uderzeniu bijaka 7.

Wiertarka, z wyjatkiem glowicy 1, jest umiesz-
czona w tlumiku 24 halasu, wykonanym w ksztal-
cie rury z materialu diwiekochtonnego lub wy-
lozonej od strony wewnetrznej masg 25 dzwieko-
chlonng. Tlumik 24 jest przytwierdzony do kor-
pusu 8 Srubami lub objemks. Amortyzator 28
drgan, przytwierdzony jednym koncem do reko-
jesci 26, drugim koficem do dwudzielnej obejmy
27, jest zlozony z cylindrycznej rury 28a, przedzie-
lonej tlokiem 29 osadzonym na dragu 30 przymo-
cowanym do rekojeSci 26. Po obu stronach tloka
29, wewnatrz rury 28a s umieszczone spreziyny
31 i 32 o jednakowej charakterystyce. Sita do-
cisku konieczna przy wierceniu, wywierana na
rekoje$¢ 26, wieksza od sily sprezyny 32 jest
réwnowazona dodatkowo silg powstala od ci$nie-
nia sprezonego powietrza doprowadzanego pod tlok
29 przewodem 33. Drgania powstate podczas pra-
cy oraz odrzut wiertarki powoduja Sci$niecie spre-
zyny 31 i nie przenosza sie ma rekojesé 26.

Zastrzezenia patentowe

1. Pneumatyczna wiertarka udarowa do wier-
cenia otworéw strzalowych w skalach, zlozona z
korpusu w ktérym jest umieszczony bijak, glo-
wicy w ktérej znajduje sie plytka wahliwa spel-
niajgca role rozrzedu sprezonego powietrza oraz
z zapadkowego mechanizmu obrotu, znamienna
tym, ze ma bijak (7) wykonany w ksztalcie wie-
lostopniowego walka, ktérego powierzchnia o naj-
wiekszej $§rednicy spelnia role tloka, na $rodko-
wej czeSci, réwnolegle do osi ma wykonane pro-
stoliniowe prowadnicze rowki (12), a mna ‘Dowierz-
c¢hni o najmniejszej $rednicy ma wykonane S§ru-
bowe rowki (15), przekazujgce w drodze powrot-
nej bijaka (7) ruch obrotowy na narzedzie skra-
wajace (23).

2. Pneumatyczna wiertarka udarowa zaopatrzo-
na w tlumik halasu wykonany z materialu dzwie-
kochtonnego lub wylozonego materialem dZwieko-
chlonnym znamienna tym, ze tlumik (24) hatasu
ma ksztalt rury o dilugoSci obejmujgcej zasadni-
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cze zrodla hatasu wiertarki i rownej co najmniej
dlugosci korpusu (8) przy czym tlumik (24) jest
nakladany w calo$ci od strony mocowania narze-
dzia (23) i w prosty sposéb mocowany rozlgcznie
do krancowych elementow wiertarki. ]

3. Pneumatyczna wiertarka udarowa wyposazo-
na w amortyzatory drgan, znamienna tym, ze ma
co najmniej dwa pneumatyczno-sprezynowe amor-
tyzatory (28) drgan o zmiennej charakterystyce
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tlumienia uzyskanej przez doprowadzenie przewo -
dem (33) czynnika pod ci$nieniem do przestrzeni
ograniczonej rurg (28a), przytwierdzong jednym
koficem do korpusu (8), a drugim do dzielone]j
obejmy (27) i umieszczonym wewnatrz tej rury
tlokiem (29) polgczonym poprzez drag (30) z re-
kojeScig (26) wiertarki na ktorg jest wywierana
sita docisku konieczna podczas wiercenia.
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