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本发明公开了一种炼钢厂用油淬装置，涉及

工业技术领域，包括主体，所述主体的两侧设置

有冷却装置，所述主体的下端设置有输送装置，

所述输送装置的下端设置有油淬槽，所述油淬槽

的下方设置有温度感应装置，所述温度感应装置

的下端设置有金属笼，所述温度感应装置的一侧

设置有电机。本发明通过冷水箱、水泵、出水室、

滤板、进水室、散热器芯、主片、节温器、冷却管和

冷却风扇的共同作用下，可以对油淬装置内部进

行有效冷却降温，避免其因温度过高出现安全事

故，通过传送带、主动轮、滑动板、托辊和驱动轮

的共同作用下，可以提高装置的工作效率，无需

人工拿取钢材，可以使钢材自动输送，从而避免

人们被烫伤。
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1.一种炼钢厂用油淬装置，包括主体(1)，其特征在于：所述主体(1)的两侧设置有冷却

装置(2)，所述主体(1)的下端设置有输送装置(3)，所述输送装置(3)的下端设置有油淬槽

(4)，所述油淬槽(4)的下方设置有温度感应装置(7)，所述温度感应装置(7)的下端设置有

金属笼(6)，所述温度感应装置(7)的一侧设置有电机(8)，所述温度感应装置(7)的另一侧

设置有除渣装置(5)；

所述输送装置(3)包括传送带(31)、主动轮(32)、滑动板(33)、托辊(34)、驱动轮(35)，

所述传送带(31)位于主动轮(32)的外表面，所述滑动板(33)位于主动轮(32)的下端；

所述传送带(31)与主动轮(32)之间设置有滑槽，所述传送带(31)的内壁通过滑槽与主

动轮(32)的外表面传动连接，所述主动轮(32)与滑动板(34)之间设置有槽口，所述主动轮

(32)的下端通过槽口与滑动板(34)的上端活动连接。

2.根据权利要求1所述的一种炼钢厂用油淬装置，其特征在于：所述托辊(34)位于滑动

板(33)的前端，所述驱动轮(35)位于滑动板(33)的下端一侧。

3.根据权利要求2所述的一种炼钢厂用油淬装置，其特征在于：所述托辊(34)与滑动板

(33)之间设置有滑块，所述滑动板(33)的前端通过滑块与托辊(34)的后端活动连接，所述

滑动板(33)与驱动轮(35)之间设置有螺纹槽，所述驱动轮(35)的中间部位通过螺纹槽与滑

动板(33)的下端一侧转动连接。

4.根据权利要求1所述的一种炼钢厂用油淬装置，其特征在于：所述除渣装置(5)包括

机头(51)、控制器(52)、驱动装置(53)、除渣盘(54)、刮板链(55)、机尾(56)，所述驱动装置

(53)位于机头(51)的上端，所述除渣盘(54)位于机头(51)的一侧，所述控制器(52)位于除

渣盘(54)的一侧，所述刮板链(55)位于控制器(52)的下方，所述机尾(56)位于刮板链(55)

的一侧。

5.根据权利要求4所述的一种炼钢厂用油淬装置，其特征在于：所述驱动装置(53)与除

渣盘(54)之间设置有皮带，所述驱动装置(53)的一侧通过皮带与除渣盘(54)的后端传动连

接，所述机头(51)与驱动装置(53)之间设置有焊接块，所述驱动装置(53)的下端通过焊接

块与机头(51)的上端固定连接，所述刮板链(55)与控制器(52)之间设置有电动推杆，所述

刮板链(55)的上端通过电动推杆与控制器(52)的下端固定连接。

6.根据权利要求1所述的一种炼钢厂用油淬装置，其特征在于：所述冷却装置(2)包括

冷水箱(21)、水泵(22)、散热器(23)、节温器(24)、冷却管(25)、冷却风扇(26)，所述水泵

(22)位于冷水箱(21)的下端，所述散热器(23)位于水泵(22)的一侧，所述节温器(24)位于

散热器(23)的一侧，所述冷却风扇(26)位于节温器(24)的上端，所述冷却管(25)位于节温

器(24)的下端。

7.根据权利要求6所述的一种炼钢厂用油淬装置，其特征在于：所述冷却管(25)与节温

器(24)之间设置有连接孔，所述冷却管(25)的上端通过连接孔与节温器(24)的下端固定连

接，所述冷却风扇(26)与节温器(24)之间设置有螺丝，所述冷却风扇(26)的下端通过螺丝

与节温器(24)的上端固定连接，所述散热器(23)与节温器(24)之间设置有电线，所述散热

器(23)的输出端通过电线与节温器(24)的输入端电性连接，所述冷水箱(21)与水泵(22)之

间设置有水管，所述冷水箱(21)的下端通过水管与水泵(22)的上端固定连接。

8.根据权利要求1所述的一种炼钢厂用油淬装置，其特征在于：所述散热器(23)包括出

水室(231)、滤板(232)、进水室(233)、散热器芯(234)、主片(235)，所述滤板(232)位于进水
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室(233)的下端，所述出水室(231)位于滤板(232)的下端，所述散热器芯(234)位于出水室

(231)的前端，所述主片(235)位于散热器芯(234)的下端。

9.根据权利要求8所述的一种炼钢厂用油淬装置，其特征在于：所述滤板(232)与进水

室(233)之间设置有焊接块，所述滤板(232)的上端通过焊接块与进水室(233)的下端固定

连接，所述散热器芯(234)与主片(235)之间设置有接口，所述散热器芯(234)的下端通过接

口与主片(235)的上端固定连接。
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一种炼钢厂用油淬装置

技术领域

[0001] 本发明涉及工业技术领域，具体涉及一种炼钢厂用油淬装置。

背景技术

[0002] 油淬指油淬火，钢丝成型过程中的一种工艺。用途适用于普通机械弹簧使用，机械

弹簧使用。油淬火一回火处理又称调质热处理，油淬火一回火弹簧钢丝的生产工艺特点是

将冷拔到规定尺寸的钢丝进行淬火和回火处理。经过处理的钢丝具有回火屈氏体组织，钢

丝强韧性好、疲劳极限高、热稳定性好，明显优于传统的冷拔弹簧钢丝，是制造汽车气门弹

簧和悬挂弹簧的理想材料。针对现有技术存在以下问题：

[0003] 1、现有的炼钢厂用油淬装置,无法将油淬时钢材表面的残渣去除，导致其影响生

产质量并且无法对钢材进行自动输送油淬，工作效率较低；

[0004] 2、现有的炼钢厂用油淬装置,因油淬时装置内部温度过高，容易发生事故。

发明内容

[0005] 为解决上述技术问题，本发明所采用的技术方案是：

[0006] 一种炼钢厂用油淬装置，包括主体，所述主体的两侧设置有冷却装置，所述主体的

下端设置有输送装置，所述输送装置的下端设置有油淬槽，所述油淬槽的下方设置有温度

感应装置，所述温度感应装置的下端设置有金属笼，所述温度感应装置的一侧设置有电机，

所述温度感应装置的另一侧设置有除渣装置；所述输送装置包括传送带、主动轮、滑动板、

托辊、驱动轮，所述传送带位于主动轮的外表面，所述滑动板位于主动轮的下端；所述传送

带与主动轮之间设置有滑槽，所述传送带的内壁通过滑槽与主动轮的外表面传动连接，所

述主动轮与滑动板之间设置有槽口，所述主动轮的下端通过槽口与滑动板的上端活动连

接。

[0007] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述托辊位于滑动板的前端，所述驱动轮位

于滑动板的下端一侧。

[0008] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述托辊与滑动板之间设置有滑块，所述滑

动板的前端通过滑块与托辊的后端活动连接，所述滑动板与驱动轮之间设置有螺纹槽，所

述驱动轮的中间部位通过螺纹槽与滑动板的下端一侧转动连接。

[0009] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述除渣装置包括机头、控制器、驱动装置、

除渣盘、刮板链、机尾，所述驱动装置位于机头的上端，所述除渣盘位于机头的一侧，所述控

制器位于除渣盘的一侧，所述刮板链位于控制器的下方，所述机尾位于刮板链的一侧。

[0010] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述驱动装置与除渣盘之间设置有皮带，所

述驱动装置的一侧通过皮带与除渣盘的后端传动连接，所述机头与驱动装置之间设置有焊

接块，所述驱动装置的下端通过焊接块与机头的上端固定连接，所述刮板链与控制器之间

设置有电动推杆，所述刮板链的上端通过电动推杆与控制器的下端固定连接。

[0011] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述冷却装置包括冷水箱、水泵、散热器、节
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温器、冷却管、冷却风扇，所述水泵位于冷水箱的下端，所述散热器位于水泵的一侧，所述节

温器位于散热器的一侧，所述冷却风扇位于节温器的上端，所述冷却管位于节温器的下端。

[0012] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述冷却管与节温器之间设置有连接孔，所

述冷却管的上端通过连接孔与节温器的下端固定连接，所述冷却风扇与节温器之间设置有

螺丝，所述冷却风扇的下端通过螺丝与节温器的上端固定连接，所述散热器与节温器之间

设置有电线，所述散热器的输出端通过电线与节温器的输入端电性连接，所述冷水箱与水

泵之间设置有水管，所述冷水箱的下端通过水管与水泵的上端固定连接。

[0013] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述散热器包括出水室、滤板、进水室、散热

器芯、主片，所述滤板位于进水室的下端，所述出水室位于滤板的下端，所述散热器芯位于

出水室的前端，所述主片位于散热器芯的下端。

[0014] 本发明技术方案的进一步改进在于：所述滤板与进水室之间设置有焊接块，所述

滤板的上端通过焊接块与进水室的下端固定连接，所述散热器芯与主片之间设置有接口，

所述散热器芯的下端通过接口与主片的上端固定连接。

[0015] 由于采用了上述技术方案，本发明相对现有技术来说，取得的技术进步是：

[0016] 1、本发明提供一种炼钢厂用油淬装置，通过冷水箱、水泵、出水室、滤板、进水室、

散热器芯、主片、节温器、冷却管和冷却风扇的共同作用下，可以对油淬装置内部进行有效

冷却降温，避免其因温度过高出现安全事故，当钢材在进行油淬时，可由水泵从冷水箱内抽

取冷水，将其输送至冷却管内并向钢材表面进行喷洒，从而降低其表面的温度，而设有的冷

却风扇通过产生的风力能够进一步提高降温的效果，抽取的冷水从进水室进入，并由滤板

对其进行过滤，将冷水中杂质去除，再流入出水室内，从而使装置内部能够出现温度差，而

散热器芯内流动着冷却液，油淬产生的巨大热量，使冷却液温度增加，热的冷却液通过不断

向周边空气散热达到降温的目的。

[0017] 2、本发明提供一种炼钢厂用油淬装置，通过传送带、主动轮、滑动板、托辊和驱动

轮的共同作用下，可以提高装置的工作效率，无需人工拿取钢材，可以使钢材自动输送，从

而避免人们被烫伤，通过将物体放置在传送带上，通过电机提供动力，使驱动轮旋转从而带

动滑动板在托辊上能够左右移动，因滑动板上端与主动轮相连接，所以滑动板在移动时主

动轮也能跟着一起转动，从而使传动带对物体进行输送，非常实用高效。

[0018] 3、本发明提供一种炼钢厂用油淬装置，通过机头、控制器、驱动装置、除渣盘、刮板

链和机尾的共同作用下，可以将油淬时产生的杂质去除，从而提高钢材的质量，当油淬过后

的钢材掉入金属笼时会经过除渣装置，则通过驱动装置使除渣盘旋转，这样在钢材经过时

会与除渣盘发生轻微碰撞，这样能够轻松将其表面的残渣刮下。

附图说明

[0019] 图1为本发明的炼钢厂用油淬装置的结构示意图；

[0020] 图2为本发明的输送装置的结构示意图；

[0021] 图3为本发明的除渣装置的结构示意图；

[0022] 图4为本发明的冷却装置的结构示意图；

[0023] 图5为本发明的散热器的结构示意图。

[0024] 图中：1、主体；2、冷却装置；21、冷水箱；22、水泵；23、散热器；231、出水室；232、滤
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板；233、进水室；234、散热器芯；235、主片；24、节温器；25、冷却管；26、冷却风扇；3、输送装

置；31、传送带；32、主动轮；33、滑动板；34、托辊；35、驱动轮；4、油淬槽；5、除渣装置；51、机

头；52、控制器；53、驱动装置；54、除渣盘；55、刮板链；56、机尾；6、金属笼；7、温度感应装置；

8、电机。

具体实施方式

[0025] 下面结合实施例对本发明做进一步详细说明：

[0026] 实施例1

[0027] 如图1‑5所示，本发明提供了一种炼钢厂用油淬装置,包括主体1，主体1的两侧设

置有冷却装置2，主体1的下端设置有输送装置3，输送装置3的下端设置有油淬槽4，油淬槽4

的下方设置有温度感应装置7，温度感应装置7的下端设置有金属笼6，温度感应装置7的一

侧设置有电机8，温度感应装置7的另一侧设置有除渣装置5；输送装置3包括传送带31、主动

轮32、滑动板33、托辊34、驱动轮35，传送带31位于主动轮32的外表面，滑动板33位于主动轮

32的下端；传送带31与主动轮32之间设置有滑槽，传送带31的内壁通过滑槽与主动轮32的

外表面传动连接，主动轮32与滑动板34之间设置有槽口，主动轮32的下端通过槽口与滑动

板34的上端活动连接，托辊34位于滑动板33的前端，驱动轮35位于滑动板33的下端一侧，托

辊34与滑动板33之间设置有滑块，滑动板33的前端通过滑块与托辊34的后端活动连接，滑

动板33与驱动轮35之间设置有螺纹槽，驱动轮35的中间部位通过螺纹槽与滑动板33的下端

一侧转动连接。

[0028] 在本实施案例中，可以提高装置的工作效率，无需人工拿取钢材，可以使钢材自动

输送，从而避免人们被烫伤，通过将物体放置在传送带31上，通过电机8提供动力，使驱动轮

35旋转从而带动滑动板33在托辊34上能够左右移动，因滑动板33上端与主动轮32相连接，

所以滑动板33在移动时主动轮32也能跟着一起转动，从而使传动带31对物体进行输送，非

常实用高效。

[0029] 实施例2

[0030] 如图1‑5所示，在实施例1的基础上，本发明提供一种技术方案：优选的，除渣装置5

包括机头51、控制器52、驱动装置53、除渣盘54、刮板链55、机尾56，驱动装置53位于机头51

的上端，除渣盘54位于机头51的一侧，控制器52位于除渣盘54的一侧，刮板链55位于控制器

52的下方，机尾56位于刮板链55的一侧，驱动装置53与除渣盘54之间设置有皮带，驱动装置

53的一侧通过皮带与除渣盘54的后端传动连接，机头51与驱动装置53之间设置有焊接块，

驱动装置53的下端通过焊接块与机头51的上端固定连接，刮板链55与控制器52之间设置有

电动推杆，刮板链55的上端通过电动推杆与控制器52的下端固定连接。

[0031] 在本实施例中，可以将油淬时产生的杂质去除，从而提高钢材的质量，当油淬过后

的钢材掉入金属笼6时会经过除渣装置5，则通过驱动装置53使除渣盘54旋转，这样在钢材

经过时会与除渣盘54发生轻微碰撞，这样能够轻松将其表面的残渣刮下。

[0032] 实施例3

[0033] 如图1‑5所示，在实施例1的基础上，本发明提供一种技术方案：优选的，冷却装置2

包括冷水箱21、水泵22、散热器23、节温器24、冷却管25、冷却风扇26，水泵22位于冷水箱21

的下端，散热器23位于水泵22的一侧，节温器24位于散热器23的一侧，冷却风扇26位于节温
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器24的上端，冷却管25位于节温器24的下端，冷却管25与节温器24之间设置有连接孔，冷却

管25的上端通过连接孔与节温器24的下端固定连接，冷却风扇26与节温器24之间设置有螺

丝，冷却风扇26的下端通过螺丝与节温器24的上端固定连接，散热器23与节温器24之间设

置有电线，散热器23的输出端通过电线与节温器24的输入端电性连接，冷水箱21与水泵22

之间设置有水管，冷水箱21的下端通过水管与水泵22的上端固定连接，散热器23包括出水

室231、滤板232、进水室233、散热器芯234、主片235，滤板232位于进水室233的下端，出水室

231位于滤板232的下端，散热器芯234位于出水室231的前端，主片235位于散热器芯234的

下端，滤板232与进水室233之间设置有焊接块，滤板232的上端通过焊接块与进水室233的

下端固定连接，散热器芯234与主片235之间设置有接口，散热器芯234的下端通过接口与主

片235的上端固定连接。

[0034] 在本实施例中，可以对油淬装置内部进行有效冷却降温，避免其因温度过高出现

安全事故，当钢材在进行油淬时，可由水泵22从冷水箱21内抽取冷水，将其输送至冷却管25

内并向钢材表面进行喷洒，从而降低其表面的温度，而设有的冷却风扇26通过产生的风力

能够进一步提高降温的效果，抽取的冷水从进水室233进入，并由滤板232对其进行过滤，将

冷水中杂质去除，再流入出水室231内，从而使装置内部能够出现温度差，而散热器芯234内

流动着冷却液，油淬产生的巨大热量，使冷却液温度增加，热的冷却液通过不断向周边空气

散热达到降温的目的。

[0035] 下面具体说一下该炼钢厂用油淬装置的工作原理。

[0036] 如图1‑5所示，当此油淬装置在使用时，通过输送装置3可以提高装置的工作效率，

无需人工拿取钢材，可以使钢材自动输送，从而避免人们被烫伤，通过将物体放置在传送带

31上，通过电机8提供动力，使驱动轮35旋转从而带动滑动板33在托辊34上能够左右移动，

因滑动板33上端与主动轮32相连接，所以滑动板33在移动时主动轮32也能跟着一起转动，

从而使传动带31对物体进行输送，非常实用高效，并由冷却装置2可以对油淬装置内部进行

有效冷却降温，避免其因温度过高出现安全事故，当钢材在进行油淬时，可由水泵22从冷水

箱21内抽取冷水，将其输送至冷却管25内并向钢材表面进行喷洒，从而降低其表面的温度，

而设有的冷却风扇26通过产生的风力能够进一步提高降温的效果，抽取的冷水从进水室

233进入，并由滤板232对其进行过滤，将冷水中杂质去除，再流入出水室231内，从而使装置

内部能够出现温度差，而散热器芯234内流动着冷却液，油淬产生的巨大热量，使冷却液温

度增加，热的冷却液通过不断向周边空气散热达到降温的目的，通过除渣装置5可以将油淬

时产生的杂质去除，从而提高钢材的质量，当油淬过后的钢材掉入金属笼6时会经过除渣装

置5，则通过驱动装置53使除渣盘54旋转，这样在钢材经过时会与除渣盘54发生轻微碰撞，

这样能够轻松将其表面的残渣刮下。

[0037] 上文一般性的对本发明做了详尽的描述，但在本发明基础上，可以对之做一些修

改或改进，这对于技术领域的一般技术人员是显而易见的。因此，在不脱离本发明思想精神

的修改或改进，均在本发明的保护范围之内。
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图2
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图3
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图4
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图5
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