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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest rozsuwany uchwyt formy do odlewania rotacyjnego tworzyw poli-
merowych.

Z katalogu Instytutu Materiatébw Polimerowych i Barwnikéw w Toruniu znane jest urzadzenie
mieszajgco-formujgce do odlewania rotacyjnego. Sktadajgce sie z nastepujgcych uktadéw: grzewcze-
go, narzedziowego, sterowania, regulacji, podstawy z ostong i wentylatora do chtodzenia formy. Od-
lewanie rotacyjne jest procesem przetwdrczym, w ktérym wykorzystuje sie site odsrodkowg dziatajgcg
na odlewane tworzywo, znajdujgce sie w gniezdzie formujgcym formy odlewniczej. Podczas tego pro-
cesu zatadowana tworzywem forma obraca sie w réznych ptaszczyznach, w efekcie czego ciekte lub
uplastycznione tworzywo jest rownomiernie rozprowadzone po wszystkich $ciankach gniazda formuja-
cego. Technologie odlewania rotacyjnego wykorzystuje sie do produkcji wielkowymiarowych wytwordw
takich jak zbiorniki na wode lub olej, pojemniki na odpady, przydomowe oczyszczalnie Sciekéw, kajaki,
separatory, bariery drogowe i inne. To metoda produkcyjna, ktéra umozliwia wyprodukowanie wedtug
podanej formy odlewniczej zaréwno bardzo prostych, jak i wielce zitozonych wyrobéw z termoplastycz-
nych tworzyw polimerowych.

Dotychczas stosowane sg uchwyty form do odlewania rotacyjnego o sztywnej metalowej kon-
strukcji o ksztatcie zblizonym litery U.

Z opisu wzoru uzytkowego nr CN207388129 znany jest rotacyjny system ramienia typu L do
usprawnionej produkcji. Sktada sie on z: rotacyjnego ramienia formierskiego typu L, ramienia no$ne-
go, pierscieniowego urzgdzenia transportowego, mechanizmu uruchamiajgcego pierscieniowe urza-
dzenie transportowe, mechanizmu czujnika potozenia i systemu sterowania. Rama nosna zawiera
platforme montazowg ramienia maszyny typu L, pierScieniowe urzgdzenie przenoszgce zawiera szyne
pierScieniowg, wozek dolny i platforme montazowg ramy nosnej, obrotowg platforme montazowsg ra-
mienia maszyny typu L. Model uzytkowy pierScieniowego urzadzenia pierScieniowego ujawnia, ze
wydajnos¢ pracy jest wysoka, wygodnie jest zdemontowacé sprzet, prosta konstrukcja systemu ramie-
nia, proces operacji jest automatyczny, nie potrzebne sg operacje reczne.

Celem wynalazku jest rozszerzenie stosowania uchwytdéw o ksztatcie zblizonym litery do litery U
do réznych rodzajéw form.

Przedmiotem wynalazku jest rozsuwany uchwyt formy do odlewania rotacyjnego, posiadajgcy
podstawy i ramiona. Charakteryzuje sie on tym, ze sktada sie z pierwszej podstawy w postaci ptasko-
wnika, do ktérej konnca zamocowane jest pierwsze ramie w postaci ptaskownika, przy czym do pierw-
Szego ramienia zamocowana jest pierwsza listwa tgczaca w postaci ptaskownika, utozona réwnolegle
do pierwszej podstawy oraz uchwyt skfada sie z drugiej podstawy w postaci ptaskownika, na koncu
ktérej zamocowane jest drugie ramie. Do drugiego ramienia zamocowana jest druga listwa tgczgca
w postaci ptaskownika, utozona rownolegle do drugiej podstawy. Pierwsza postawa styka sie z drugg
podstawg oraz pierwsza listwa tgczgca styka sie z drugq listwg tgczgcy. Pierwsza podstawa potgczo-
na jest z pierwszg listwg tgczacg poprzez trzecig listwe tgczacg, ktéra jest do nich prostopadta
i do ktérej przymocowane jest pierwsze mocowanie stownika hydraulicznego, a drugie mocowa-
nie sitownika hydraulicznego przymocowane jest do drugiego ramienia. Pomiedzy pierwszym moco-
waniem sitownika hydraulicznego oraz drugim mocowaniem stownika hydraulicznego znajduje sie
sitownik hydrauliczny.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest usprawnienie i zwiekszenie wydajnosci produkciji wyrobéw
otrzymywanych technologig odlewania rotacyjnego poprzez dostosowanie rozstawu ramion formy
do form odlewniczych o réznych gabarytach zewnetrznych. Konstrukcja rozsuwanego uchwytu form
do odlewania rotacyjnego wedtug wynalazku eliminuje konieczno$¢ zwiekszania parku maszynowego
w celu wyprodukowania nowych wyroboéw rdznigcych sie wymiarami zewnetrznymi. Rozsuwany
uchwyt posiada zwartg i prostg konstrukcje, przez co moze by¢ w dowolny sposéb transportowany
lub przenoszony z jednego na drugie stanowisko robocze i montowany do innego ukfadu narzedzio-
wego maszyny mieszajgcej- formujgcej. Rozsuwany uchwyt formy do odlewania rotacyjnego jest sta-
bilny oraz bezpieczny w uzyciu.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia rozsuwany uchwyt formy w widoku z przodu, fig. 2 — rozsuwany uchwyt formy w widoku
z géry z wyrwaniem, fig. 3 — rozsuwany uchwyt formy w widoku perspektywicznym.

Rozsuwany uchwyt formy do odlewania rotacyjnego w przyktadzie wykonania skfada sie
z pierwszej podstawy 1a w postaci ptaskownika, do ktérej konca zamocowane jest pod kagtem prostym
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pierwsze ramie 2a w postaci ptaskownika. Do Srodkowej czesci pierwszej podstawy 1a, po jej prze-
ciwnej stronie zamocowany jest uchwyt mocujacy 5. Do pierwszego ramienia 2a zamocowana jest
koncem pierwsza listwa fgczgca 3a w postaci ptaskownika, utozona réwnolegle do pierwszej podstawy
1a. Mechanizm sktada sie réwniez z drugiej podstawy 1b w postaci ptaskownika, na koncu ktérej za-
mocowane jest pod katem prostym drugie ramie 2b. Do drugiego ramienia 2b zamocowana jest kon-
cem druga listwa tgczgca 3b w postaci ptaskownika, utozona réwnolegle do drugiej podstawy 1b.
Pierwsza postawa 1a styka sie z drugg podstawg 1b. Pierwsza podstawa 1a potgczona jest z pierw-
szg listwg tgczacg 3a za pomocg dwdch prostopadle utozonych do niej trzecich list fgczgcych w po-
staci ptaskownikdéw tworzgc rure o przekroju kwadratu. Druga podstawa 1b potgczona jest z drugg
listwg tgczacg 3b za pomocg dwdch prostopadle utozonych do nich ptaskownikéw tworzgc rure
o przekroju kwadratu. Pierwsza listwa tgczaca 3a styka sie z drugq listwg tgczgcg 3b. Do jednej z trze-
cich listew tgczgcych 3c przymocowane jest pierwsze mocowanie 4a sitownika hydraulicznego 6, na-
tomiast do konica drugiego ramienia 2b przymocowane jest drugie mocowanie 4b stownika hydraulicz-
nego 6. Pomiedzy pierwszym mocowanie 4a sitownika hydraulicznego 6 oraz drugim mocowaniem 4b
stownika hydraulicznego 6 znajduje sie sitownik hydrauliczny 6. Do bocznej czeSci pierwszego ramie-
nia 2a od strony zewnetrznej zamocowane sg dwie tuleje 7 do mocowania mechanizmu napedzajgce-
go obrét formy. Na koncach pierwszego ramienia 2a oraz drugiego ramienia 2b zamocowane sg na
state trzpienie 7 do mocowania formy.

Montaz formy w rozsuwanym uchwycie do mocowania formy polega na tym, ze do sitownika
hydraulicznego 6 wprowadzany jest olej co powoduje rozsuniecie ramienia 2b. Nastepnie umieszcza
sie forme na trzpieniach 8 do mocowania formy.

Wykaz oznaczen
1a pierwsza podstawa
1b druga podstawa
2a pierwsze ramie
2b drugie ramie
3a pierwsza listwa tgczgca
3b druga listwa taczgca
3c trzecia listwa taczaca
4a pierwsze mocowanie sitownika hydraulicznego
4b drugie mocowanie sitownika hydraulicznego
5  uchwyt mocujgcy
6 sitownik hydrauliczny
7 tuleja
8 trzpien

Zastrzezenie patentowe

1. Rozsuwany uchwyt formy do odlewania rotacyjnego, posiadajgcy podstawy i ramiona
znamienny tym, ze skfada sie z pierwszej podstawy (1a) w postaci ptaskownika, do ktérej
konca zamocowane jest pierwsze ramie (2a) w postaci ptaskownika, przy czym do pierw-
szego ramienia (2a) zamocowana jest pierwsza listwa tgczgca (3a) w postaci ptaskownika,
utozona réwnolegle do pierwszej podstawy (1a) oraz uchwyt sktada sie z drugiej podsta-
wy (1b) w postaci ptaskownika, na koncu ktérej zamocowane jest drugie ramie (2b), przy
czym do drugiego ramienia (2b) zamocowana jest druga listwa tgczaca (3b) w postaci pta-
skownika, utozona réwnolegle do drugiej podstawy (1b), natomiast pierwsza postawa (1a)
styka sie z drugg podstawg (1b) oraz pierwsza listwa tgczgca (3a) styka sie z drugq listwa
faczacyg (3b), zas pierwsza podstawa (1 a) potgczona jest z pierwszg listwg fgczacg (3a)
poprzez trzecig listwe tgczacg (3c), ktora jest do nich prostopadta i do ktérej przymocowa-
ne jest pierwsze mocowanie (4a) stownika hydraulicznego (6), a drugie mocowanie (4b) si-
fownika hydraulicznego (6) przymocowane jest do drugiego ramienia (2b), przy czym po-
miedzy pierwszym mocowaniem (4a) sitownika hydraulicznego (6) oraz drugim mocowa-
niem (4b) stownika hydraulicznego (6) znajduje sie sitownik hydrauliczny (6).
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