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Zptsob vyroby elektrického spinace, ve kte-
rém je material vyraZzen z platu /1/ elektricky
vodivého materidlu tak, Ze je vytvofeno
mnozstvi vyvoda /5, 6, 7/, spojenych s pla-
tem /1/. Pouzdro /neznazornéno/ je naliso-
vano na kazdy soubor vyvodu tak, Ze vnitfni
vyvody jsou uvnitf pouzdra. Operativni prvky
jsou instalovidny do pouzdra. Lisovani
pouzdra a instalace prvkil je provadéna sou-
¢asné na vét$im mnoZstvi soubordi vyvodil.
Jednotlivé spinace jsou oddéleny od platu /1/
bud oddélenim vyvodd /5/ v mistech /15/ a
/25/ a vyvodh /6/ v misté /16/, &¢imZ se vy-
tvori spina¢ s malou vzdalenosti /napf. 4
mm/ mezi vzddlenymi konci vyvodli nebo od-
délenim vyvoda /6/ v mistech /6/ a /26/ a
vyvodh /5/ v misté /15/, &im% se vytvofi spi-
na¢ s del8i vzdalenosti /napf. 6 mm/ mezi
vzdalenymi konci vyvod. Takto mohou byt
spinace pro umisténi v poli s rozestupy bud
4x4 mm nebo 6x6 mm podle volby vyrabény
stejnym za¥fizenim v ramci téhoZ procesu.
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Zpisob vyroby elektrického spinade a elektricky spina¢

Oblast techniky

Vynalez se tykd zpusobu vyroby elektrického spinade
zahrnujiciho pouzdro alespoil &4stedn& obsahujici spinaci
prostiedky spolupracujici se souborem alespofi dvou kovovych
vyvodd, pfi¢emz kazdy vyvod ma vnéj§i &4st umisténou mimo
pouzdro a vnitfni &4dst, umisténou uvnitf pouzdra. Vynalez se

dale tykéa elektrického spinade, vyrobeného vyse uvedenym

zplUsobem.

Dosavadni stav techniky

Vzhledem ke spina&im popisovaného typu je extrémné
dileZité sniZovat vyrobni néklady. Jakykoli faktor, ktery zvysuje
polet spinadl vyrobeny za dany &asovy interval s tym?z
personalnim obsazenim, vyrobnim prostorem a poltem vyrobnich

jednotek je podstatny pro uplatnéni hotového spinade na trhu.

Pfedmétem vyndlezu je proto poskytnuti zplisobu vyroby
takového spinade ve kterém je dosaZeno zvy¥ené vyrobni

kapacity ve srovnéani se zpisoby podle stavu techniky.

Zpuisob vyroby kléavesnicovych spinal je znadm z Evropského

v

patentu ¢. 0 329 968, ve kterém je jedina fada souborun kovovych




vyvodil vyraZena z pdsu zakladniho kovu vyvodl, okolo kaZdého
souboru vyvodi je nalisovédno pouzdro, do kazdého pouzdra jsou
instalovdny spinaci prostfedky a poté je kazdy soubor vyvoda
odd¢len od péasu. V tomto zpiusobu jsou potfebné lisovaci a
instalaéni operace omezeny na jednu vyrobni stopu, urdenou

jedinou fadou soubord v pasu.

Zpisob vyroby tlacitkovych spinadt je znidm z U.S. patentu ¢&.
4,803,316, ve kterém jsou dvé& paralelni fady soubort vyvodu
vyrazeny z péasi a pouzdro je nalisovédno na kazdy soubor,
soubory jsou potom odd&leny od pasu a zpracovavany
individudln& tim, Ze jsou instalovany spinaci prostiedky. V
tomto zplsobu individudlni zpracovani ka¥dého jednotlivého
souboru vyvodld spolu s pfipojenym pouzdrem vyZaduje fadu
dodateénych manipuladnich kroku pro vsunuti, vedeni, odebrani
a transport mezi rdznymi pracovnimi misty, odpovidajicimi
jednotlivym po sob& nédsledujicim krokam vyrobniho zpisobu pro
instalaci spinacich prostfedkdt v kazdém jednotlivém a

oddéleném spinadovém pouzdru.

Podstata vynalezu

Aby bylo moZno vytvofit uvedené soubory, pfipojit k soubortim
pouzdra, instalovat spinaci prostfedky a nakonec oddé&lit tyto
soubory od platu a to vSe ve vice ne¥ v jedné vyrobni stopg,
zatimco soubory jsou je¥t& stale spojeny v platu, zahrnuje

zplisob podle vynalezu nésledujici kroky:
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- piipraveni v zisad& rovinného platu ze zéakladniho kovu pro
vyrobu uvedenych vyvodiu,

- odstranéni &asti platu tak, %e se v rédmeci jeho hranic vytvofi
alespoii dvé fady uvedenych soubort kovovych vyvoda a tak,

’, ’

Ze kazdy vyvod zustane pfipojen k pldtu vyhradn& koncem své
vnéjsi ¢asti, ktery je nejvice vzdalen od své vnitini Casti,

- pfipojeni pouzdra ke ka?dému souboru v pésu,

- instalace spinacich prostfedkt v ka¥dém z pouzder a

- oddé&leni uvedenych konctd kazdé z vnéjSich <&4asti kazdého
souboru, odpovidajiciho pouzdru a spinacimu prostfedku, od

platu.

Vyhodn& je pouzdro pfipojeno ke ka?dému z jednoho nebo vice
soubordt v ka?dé ze vSech fad v zdsadé soulasné a spinaci
prostfedky jsou instalovdny do kaZdého z pouzder v jednom nebo
vice krocich, pfi€emZ ka?dy z uvedenych kroku je provadén v
jednom nebo vice pouzdrech v kazdé ze viech fad v zédsadég

soudasné.

Pokud je pouzdro tvofeno lisovatelnym plastickym materialem,
pouzdra jsou vyhodn& ptipojena ke kazdému ze soubord

nalisovanim okolo kovovych vyvodd souboru.

Aby material pldtu zdkladniho kovu byl vyuZit co nejucinné&j$im
zplsobem, soubory jsou vyhodn& umistény na platu v polich,
vytvafenych v zédsadé¢ rovnob&Znymi pfimymi fadami soubor,
které jsou vedeny v prvnim sméru a tyto v zasad& rovnob&iné
piimé fady souborl jsou vedeny v druhém sméru, ktery je v

zdasad€ kolmy na uvedeny prvni smér.




- LX) » a0
. @ L4 L X [ 2
- L) L] [ .
- 4 — - - LI .
[ ] L4 (4
Y

Vyhodné€ jsou v platu vytvofeny otvory pro vedeni a nastavovani
polohy plétu v prab&hu pfipojovéni pouzder, instalace spinacich
prostfedkd a odd&lovani soubord od platu, pfi¢emZ uvedené
otvory jsou umistény podél okraju pldtu a v alespoti nékterych z

oblasti, nachdzejicich se mezi soubory.

V ptfipadé, Ze né&které spinale mohou byt pouzivany pro dvé nebo
vice pouZiti, je vyhodné kdyZ pro vyrobu spinadd pro vechna
takovd pouZiti je pouzit tyz vyrobni zpisob a tataz vyrobni
zafizeni a proto muZe podle vynalezu mit kaZzdy soubor terminalu
alespofl dva podsoubory, pfidemz kazdy z podsouborti odpovida
odlisnému pouZiti a zplsob zahrnuje dal¥i krok, ve kterém
alespoil €dst uvedenych konct vn&jsich &4asti kazdého z vyvodd v
podsouboru nebo podsouborech kazdého souboru, které nejsou
tfeba pro uvaZované pouZiti, je oddélena od zbytkd vyvoda a tim

i od aplného spinade.

Zpisob vyroby podle vyndlezu muze byt vyhodné& pouzita pro
mnozstvi riiznych spina&l, jako jsou oto¢né spinale, stiidavé
(toggle) spinade, vypinade a podobné. Zpdsob je obzvlasts
vyhodny pro kldvesnicové spinade. V soulasné dobé velmi
pouzivany klédvesnicovy spinag je ¢tvercovy a ma vné&js{ rozméry
6 mm krdt 6 mm a volné konce vyvodl takového spinade
odpovidaji kontaktnim oblastem na desce ploSnych spoju,
navrzené pro takové spinade. Aby se vytvotilo vice prostoru pro
dal$i komponenty spojené s deskou ploSnych spoja, je vyhodné,
aby kldvesnicové spinade mé&ly men3i rozméry, napiiklad 4 mm

krat 4 mm. Aby bylo umoZn&no pou%iti téchto men8ich spinadt
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jak na deskdch plo3nych spoju, navrzenych pro v&t$i spinade, tak
i v deskach plosnych spoju, navrzenych pro mensi spinade,
pouzdro kldvesnicového spinade m4 podle vynilezu Ctvercovy
prifez vzhledem k rovin& rovnob&Zné s rovinou platu, vné&;jsi
rozméry uvedeného Ctvercového fezu jsou 4 mm Sitka a 4 mm
délka a soubor vyvodt zahrnuje prvni podsoubor vyvodu,
odpovidajicich pouziti, napf¥iklad zajisténi vné&j¥ich spojeni na
desce ploSnych spoji, spina&ii s vn&j¥im rozmérem 6 mm krat 6
mm a druhy podsoubor vyvodd, odpovidajicich pouZiti, naptiklad
zaji§téni vnéjSich spojeni na desce ploSnych spojl, spina&u s

vnéj$im rozmérem 4 mm krit 4 mm.

Pro dal8i sniZeni vyrobni doby a tim ke zvySeni vykonu s danym
mnoZstvim obsluhujiciho personélu, prostoru a poltem vyrobnich
jednotek je vyhodné sniZit poédet jednotlivych prvk@ v spinacich
prostfedcich a je proto vyhodné pouit zpisob podle vynéalezu na
kldvesnicovy spina&, ve kterém spinaci prostiedky zahrnuji
kontaktni prvek pro elektrické spojeni alespofi dvou vyvoda v
prvni poloze uvedeného kontaktniho prvku a rozpojeni
uvedeného elektrického spojeni v druhé poloze, dale aktivadni
prvek pro zaji§téni pohybu kontaktniho prvku z jeho druhé
polohy do jeho prvni polohy, pruzng deformovatelny ¢&len,
spolupracujici s aktivadnim prvkem takovy, Ze je pruzng
deformovan, pokud je kontaktni prvek v prvni poloze a je
nedeformovédn, pokud kontaktni prvek je v druhé poloze a
klavesovy prvek, ktery je pfipojen k aktiva&énimu prvku, pfidem?
uvedeny kldvesovy prvek je umistén tak, %e na néj je plisobeno
koncem prstu uzZivatele klavesnice a pfitom aktivaini prvek,

deformovatelny ¢len a kldvesovy prvek vytvaieji nedilnou




jednotku, vytvofenou z pruzné& deformovatelného materidlu, jako

je silikonovy kauduk.

Pro dal$i sniZeni podtu krokd, které je tfeba provést v priab&hu
instalace spinacich prostfedkd je kontaktni prvek je3t& pred
instalaci spinacich prostfedka do poﬁzdra vyhodn& pevng
pfipojen k uvedené jednotce, nap¥iklad ¢asteCnym vnofenim do

materidlu jednotky.

Plat zakladniho kovu je vyhodné& obdélnikovy, pti¢emz fady
soubord vyvodi jsou zhruba rovnob&sné se stranami uvedeného

obdélnika.

V nékterych pouzitich je vyhodné aby plat byl piedstavovan

pruhem, ktery midZe byt navijen a odvijen na roli.

Vynalez se také tykd elektrického spinafe, vytvofeného
zpisobem podle nékterého z pfipojenych patentovych narokt 1 az
14.

DalSim pfedmétem vyndlezu je elektricky spina& podle né&kterého

z pfipojenych patentovych nérokt 15 az 22.

Piehled obrizkd na vikresech

Vyndlez bude bliZze vysvétlen prostfednictvim konkrétnich

piikladd provedeni zndzornénych na vykresech, na kterych




obr. 1

obr. 2

obr. 3

obr. 4

obr. 5

obr. 6

obr. 7

obr. 8

pfedstavuje pudorys provedeni platu zéakladniho
kovu se soubory vyvodd a pouzdry klavesnicového
spinale podle vynilezu,

znazorfiuje ve zvétienédm méfitku oblast platu z obr.

1, uréenou &tvercem, oznaenym na obr. 1 jako A,

znazorfiuje plidorys uplného spinade vyrobeného s
vyuZitim pldtu, zobrazeného na obr. 1, pfi¢emz
vn€j8i &¢ast prvniho podsouboru vyvodli je

odstranéna,

znazoriiuje bo¢ni pohled spinade, zndzorn&ného na

obr. 3,

znazorfiuje pohled =z druhé strany na spina¢

zndzornény na obr. 3,

znazoriiuje pidorys uplného spinade vyrobeného s
vyuzitim pldtu, zobrazeného na obr. 1, pfiemz
vné€j8i ¢ast druhého podsouboru vyvodl je

odstranéna,

znazoriiuje bodni pohled spinade, zndzorn&ného na

obr. 6,

zndzoriiuje pohled =z druhé strany na spinad

zndzornény na obr. 6,
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obr. 9 znazorfiuje fez B - B spinade z obr. 3

Priklady provedeni vynilezu

V zdsadé rovinny plat 1 elektricky vodivého kovu, jako je
postfibfeny cinovy bronz je podroben razicimu procesu, kterym
je vytvofena konfigurace, zndzorn&n4 na obr. 1 a obr. 2. Pole
souborid vyvodl, obecné ozna&ené vztahovou znaikou 2 sestava
ze dvou soubord navzéjem kolmych fad, nachézejicich se uvnitf
hranice pldtu, uréené uzkym pruhem 3. P¥igné pruhy 4 spojuji
pruhy 3, které b&zi ve sméru délky plitu 1, ktery je udan Sipkou

oznatenou D.

Kazdy ze souborll 2 zahrnuje &tyti vyvody 5 a ¢tyfi vyvody 6,
pifi¢emZ kazdy z vyvodid 5a 6 je na jedné své strand pfipojen k
odpovidajicimu p¥{&nému pruhu 4. Na svych druhych koncich
jsou vyvody 5 a 6 navzéijem spojeny do pard a jsou pfipojeny k
odpovidajicimu kruhovému kontaktnimu vystupku 7, ktery je v
uvedeném razicim procesu vytvofen tak, Ze vystupuje z roviny

platu 1.

Poté, co byl plat 1 vystaven razicimu procesu, je plat 1 podroben
injek¢nimu lisovacimu procesu, ve kterém je pole patnéact krat
sedmi pouzder 8 soudasné nalisovano okolo vyvodd 5 a 6 v
odpovidajicim souboru vyvodd. Jedno takové pole je ukadzéno na

obr. 1.

Plat 1 ma délku odpovidajici ndsobku takovychto poli a muze




zahrnovat maly podet takovych poli, pokud je Zadouci pracovat s
vétSim mnoZstvim diskretnich plata 1 v riznych fazich vyrobniho
procesu nebo mulZe zahrnovat velké mnoZstvi takovych poli,
pokud je Zddouci pracovat s kontinualnim pruhem, ktery muzZe
byt mnavinut na roli ~pro  ucely transportu mezi rGznymi
pracovnimi misty a je vkladan do riznych pracovnich mist nebo
je taZzen jako kontinudlni pds mezi pracovnimi misty, v nichz
jsou provadény rizné faze vyrobniho procesu. Ve v3ech
piipadech musi byt pldt nejprve v pohybu, aby do pracovniho
mista vstoupila novéd oblast plétu a potom musi byt plat pevng
fixovdn ve spravné poloze v pracovnim mists. Z tohoto didvodu
jsou v prib&hu uvedeného raziciho procesu v podélnych pruzich
3 a pii¢nych pruzich 4 vyrazeny otvory 9 a 10, pfiemZ otvory 9
slouzi primérn& posunu platu a otvory 10 slouZi primé&rné& k

nastaveni platu do sprdvné polohy.

Po nalisovéani pouzder 8 okolo nebo na soubory 2 vyvodid 5 a 6

jsou pole posunuty do pracovniho mista instalace spinacich
prostfedkd bud transportem jednotlivych platd 1 individualng
nebo ve vrstvidch do uvedeného pracovniho mista nebo vsouvanim
kontinudlniho pldtu 1 do pracovniho mista z mista lisovéani nebo

prostiednictvim jednotlivych roli, do nich? je kontinuélni plat 1

navijen.

V uvedeném pracovnim mist& je patnact vylisovanych jednotnych
tlac¢itkovych skokovych aktivadnich prvka 11 vsunuto v z4sadé
soucasné do patnéacti odpovidajicich pouzder, z nich? kadé se
nachazi v jiném podélném fadku platu 1, ale ne nutné v témz

pfi¢ném  faddku. Aktiva&ni prvek 11 sestdvad z pruzné
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deformovatelného materidlu, jako je naptiklad silikonovy
kautuk. Kontaktni prvek 12, tvofeny postfibienym cinovym
bronzem je &asteén& vnofen do aktiva&niho prvku 11 v prab&hu
jeho lisovani. Jednotny aktivaé&ni prvek ma horni &4st,
vystupujici nahoru z pouzdra a je uréen jako stlagovaci element,
ktery ma byt stladen konedkem prstu uzivatele spinace. Klenutég
tvarovand spodni ¢4st aktiva&niho prvku 11 dovoluje piesunuti
kontaktniho prvku z jeho neaktivni polohy, kter4d je zndzornéna
na obr. 9 do jeho aktivni polohy, ve které je v kontaktu s ob&ma
kontaktnimi vystupky 7, pokud je na horni oblast aktiva&niho

prvku 11 vyvinut dold smé&fujici tlak.

Klenuté tvarovand spodni &ast uvedené spodni oblasti umoziuje
skokovy efekt v okamziku, kdy dola sméfujici tlak na. aktivaéni
prvek vzroste natolik, Ze pfekona odpor klenuti a kdy dojde k
deformaci klenuté spodni oblasti aktiva&niho prvku 11 a poté
kontaktni prvek 12 elektricky spoji dva kontaktni vystupky 7

okamzité poté, kdy uzivatel ucitil skokovy efekt.

Po instalaci aktivaéniho prvku 11 je plat pfesunut do pracovniho
mista umisténi krytu, ve kterém je na aktivaé&ni prvek 11 umistén
kryt 13 z nerezavéjici oceli a ptipevnén k pouzdru
prostfednictvim upeviiovacich prostfedka 14, kterymi mohou byt
nyty, Srouby nebo vystupky pouzdra, spoluptisobici s
odpovidajicimi otvory v krytu 13 a v aktivaénim prvku 11,
pfi¢emz upevilovaci prostiedky 14 pfipeviiuji aktivadni prvek 11
k pouzdru 8. Tento krok je také provadén v zdsad& soulasné na

patnécti spinadich, po jednom z kazdé podélné fady platu 1.
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V nésledujicim pracovnim misté odd&lent vyvodl jsou vyvody 5
a 6 oddéleny od plitu 1 v mistech, oznafenych pferulovanymi
¢arami 15 a 16, ¢imZ dojde k odd&leni Uplnych spinadd od platu
1l a od sebe navzdjem. V zavislosti na aplikaci spinadd, to jest v
zavislosti na tom, zda v aplikaci dojde k pouziti vyvoda 5 (obr.
3 - 5) nebo vyvodd 6 (obr. 6 - 8), jsou vn&jsi &4asti vyvodu 6
nebo vnéj8i &4asti vyvodu 5 odstranény od spina&e v mistech,

oznacenych pferuSovanymi &arami 26 a 25.

Vyvody 5 a 6 mohou byt ohnuty do poZadovaného tvaru, jak je
ukdzino v obr. 3 - 8 v ohybacim pracovnim mistu, zahrnutém v
pracovnim mistu pro odd&leni kontaktd tak, Ze vyvody, které
nejsou tfeba pro uvaZované pouZiti nejsou oddé&leny d¥ive, nez
jsou vyvody, které jsou tfeba pro uvaované pouZiti, oddéleny od
platu 1 a ohnuty do poZadovaného tvaru v ohybacim pracovnim

mistu.

Tyto =zavére&né kroky jsou také kazdy provadény v z4sads
sou¢asn€ na patndcti spinadich, z nich¥ kazdy patfi do jedné

podélné fady.

Pochopitelné je moZno ve vyrobnim procesu zvolit jiny podet
souéasn€ zpracovavanych spinadd v zavislosti na zpusobech,
zvolenych na provddéni jednotlivych &innosti zahrnutych ve
vyrobnich krocich.

Piriklad

Plat 1 je pfedstavovién postfibfenym cinovym bronzem o tlouifce




0,35 mm. Vné&j§i &asti vyvodd 5 a 6 jsou Ziroké 0,6 mm a
vzdalenost od spodni &4sti pouzdra 8 ke koncim vyvoda S5a 6 v
obr. 4 - 7 je 3,6 mm, zatimco vzdalenost mezi uvedenymi konci v
tychZ obrdzcich je 4,5 mm. Vzdilenost mezj uvedenymi konci
vyvodi 5 v obr. 5 je 6,5 mm, zatimco vzd4dlenost mezi konci
vyvoda 6

v obr. 8 je 2,55 mm. Celkova vyS8ka spinade od spodni
¢asti pouzdra k horni &4sti aktiva&niho prvku 11 je 4,3 mm.
Primér horni &4sti aktiva&niho prvku 11 je 2 mm. Kontaktni
prvky 12 jsou vytvofeny =z postiibieného cinového bronzu a
vzdilenost od jejich spodni &4sti na obr, 9 k horni &4sti
kontaktnich vystupkd 7 je 0,7 mm. Aktivani prvek 11 je
vytvofen ze silikonového kauduku. Pouzdro je vytvofeno z PPS a

ma vnéjsi rozméry 4 mm na 4 mm na obr. 3 ay 6.

Zpiusob podle vynédlezu miZe byt pouZit na mno¥stvi dal$ich typu
spinaci, jako jsou oto&né spinade, st¥idavé spinale, vypinade a
pod., kde pouzdro je ptipojeno k souboru vyvodl a spinaci
prostfedky jsou instalovany v a/nebo na pouzdru. Zpdsob mutze
také byt pouZit v fad& p¥ipad, kdy tentyz zakladni spinal ma
riznd pouziti, vyZadujici rtizné geometrické konfigurace vyvodi,
rizné §ifky a tim i rdzné elektrické odpory a podobng&. Poéet
podsoubord a tim i rdznych pouziti miZe byt v&tsi nes dva,
Odbornikovi je zfejmé, jakym zpisobem by bylo tteba aplikovat

zdsady vyndlezu na riizné technické problémy uvedeného typu.

Podobnd pozorovani plati i vzhledem k spina&i podle vynalezu,
nebot principy uvedeného spina&e mohou byt aplikovany na fadu
dal3ich typt spina&d, jako jsou rota&ni spinale, stfidavé spinade,

vypinafe a podobn&. Spinad podle vynilezu maZe také byt pouzit
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v mnozstvi pfipadt, kdy tentyZ zakladni spina¢ ma riznd pouziti,
vyzadujici rizné geometrické konfigurace vyvodl, razné $ifky a
tim i rizné elektrické odpory a podobn&. Poget podsoubori a tim
i rGznych pouziti miZe byt v&tsi ne? dva.

Zpisob podle vynélezu je tim vyhodné&jsi, ¢im odlisn&jsi vyrobni

kroky maji byt provedeny pfi vyrobég jednotlivého spinace.

I kdyZ pouzdro kldvesnicového spinade, popsaného s pouZitim
uvedenych obréazkd mé &tvercovy prifez vzhledem k roviné, ktera
je paralelni s rovinou kovového platu, tytéZ principy vynélezu
mohou byt aplikovdny na takové spinade, které maji jiny tvar
prifezu, naptiklad kruhovy, obdélnikovy a podobn&. Je
pfirozené, Ze uvedeny kldvesnicovy spina¢ nebo dal¥i spinage,
majici vicendsobné pouziti, mohou byt také vyrabény zpisoby,
které pouzivaji per se znamych metod, napfiklad jeden spina& v
kazdém okamZiku nebo jedna ftada spinadt z uzkého pasu

vodivého materialu.

Zastupuje: 5

Dr. Milan Hoff¢i$ v.r.
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PATENTOVE NAROKY
1. Zplsob vyroby elektrického spinae zahrnujiciho

pouzdro alespofi &é4steén& uzavirajici spinaci prostfedky

spolupracujici se souborem alespoil dvou kovovych vyvodu,

pfi¢emz kazdy vyvod mé4 vné&j$i &4st umisténou mimo pouzdro a

vnitini ¢4st, umisténou uvnitf pouzdra a zpisob zahrnuje

- pfipraveni v zdsad& rovinného plitu ze zakladniho kovu pro
vyrobu uvedenych vyvodu,

- odstranéni &éasti platu tak, %e se v rdamci jeho hranic vytvofi
alespofi dv€ fady uvedenych souborl kovovych vyvodu a tak,
Ze kazdy vyvod zlstane pfipojen k platu vyhradn& koncem své
vnéjS§i ¢asti, ktery je nejvice vzdalen od své vnitini Casti,

- pfipojeni pouzdra ke kazdému souboru v pésu,

- instalace spinacich prostfedkd v kazdém z pouzder a

- oddéleni uvedenych konct kazdé z vnéj§ich ¢&asti kazdého
souboru, odpovidajiciho pouzdru a spinacimu prostfedku, od

platu.

2. Zpusob podle naroku 1, ve kterém pouzdro je ptipojeno
ke kazdému z jednoho nebo vice soubort v ka¥dé ze vSech fad \
zdsad® soufasné a spinaci prostfedky jsou nasledné instalovéany
do kazdého z pouzder v jednom nebo vice krocich, pfi€emz kazdy
z uvedenych krokl je provddén v jednom nebo vice pouzdrech v

kazdé ze v3ech fad v zdsadé& soudasné.

3. Zptsob podle naroku 1 nebo 2, ve kterém je pouzdro
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pfipojeno ke kazZdému ze souborl nalisovdnim okolo kovovych

vyvodid souboru.

4. Zplsob podle kteréhokoli z ndrokdt 1 aZ 3, ve kterém
jsou soubory umistény na platu v poli, vytvofeném v zasadd
rovnob&Znymi pfimymi fadami soubord, které jsou vedeny v
prvnim sméru a tyto v zdsad€ rovnob&Zné p¥imé fady soubort
jsou vedeny v druhém sméru, ktery je v zdsad& kolmy na uvedeny

prvni smér.

5. Zpisob podle kteréhokoli z pfedchazejicich narokd, ve
kterém jsou v plédtu vytvofeny otvory pro vedeni a nastavovani
polohy platu v prab&hu pfipojovadni pouzder, instalace spinacich
prostiedkd a odd&élovani souborl od pldtu, ptiéemZ uvedené
otvory jsou umistény podél okraji pldtu a v alespoin nékterych z

oblasti, nachdzejicich se mezi soubory.

6. Zpisob podle kteréhokoli z pfedchédzejicich narok®, ve
kterém kazdy soubor termindld zahrnuje alespoii dva podsoubory,
pfi¢emz kazdy z podsoubordi odpovidd odli§nému pouziti spinade
a zpisob zahrnuje dal3i krok, ve kterém alespoil &&st uvedenych
konct vné&€jSich &asti kazidého z vyvodd v podsouboru nebo
podsouborech kazdého souboru, které nejsou tfeba pro uvazované
pouziti, je oddé&lena od zbytkd vyvodd a tim i od uplného

spinace.

7. Zpisob podle kteréhokoli z pfedchazejicich nérokt, ve

kterém spinac je kldvesovy spinad.
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8. Zplsob podle ndroku 6 nebo 7, ve kterém razné pouziti
spinade spo€iva v pouZiti riznych rozestupd mezi elektrickymi
kontaktnimi body uvedenych konct vn&j¥ich ¢&4sti vyvodd v

jednotlivych podsouborech s vn&js§im elektrickym obvodem.

9. Zplsob podle ndroku 7 a 8, ve kterém pouzdro
klavesnicového spinade mé &tvercovy prifez vzhledem k roving
rovnobézné s rovinou platu a vné&jsi rozméry uvedeného
¢tvercového prifezu jsou 4 mm 3itka a 4 mm délka a ve kterém
soubor vyvodd zahrnuje prvni podsoubor vyvodd, odpovidajicich
pouziti, naptiklad zaji§t&ni vné&j3¥ich spojeni na desce plosnych
spoju, spina¢l s vné&j¥im rozmérem 6 mm krdt 6 mm a druhy
podsoubor vyvodi, odpovidajicich pouziti, napiiklad zajisténi
vnéj8ich spojeni na desce plo¥nych spoja, spinacl s vné&j§im

rozmérem 4 mm krat 4 mm.

10. Zpisob podle ndroku 8 nebo 9, ve kterém spinaci
prostfedky kldvesového spinade zahrnuji kontaktni prvek pro
elektrické spojeni alespofi dvou vyvoda v prvni poloze
uvedeného kontaktniho prvku a rozpojeni uvedeného elektrického
spojeni v druhé poloze, dale aktivaéni prvek pro pohyb
kontaktniho prvku z jeho druhé polohy do jeho prvni polohy,
pruzn€ deformovatelny &len, spolupracujici s aktivadnim prvkem
takovy, Ze je pruZné& deformovén, pokud je kontaktni prvek v
prvni poloze a je nedeformovan, pokud kontaktni prvek je v
druhé poloze a kldvesovy prvek, ktery je pfipojen k aktivaénimu
prvku, pfi€emZ uvedeny kldvesovy prvek je umistén tak, Ze na
n€j je pusobeno koncem prstu uZivatele kladvesnice a pfitom

aktivaéni prvek, deformovatelny ¢len a kldvesovy prvek vytvafteji




-17- L

nedilnou jednotku, vytvofenou 2z pruzné& deformovatelného

materidlu, jako je silikonovy kaud&uk.

11. Zplisob podle naroku 10, ve kterém kontaktni prvek je
pfed instalaci spinacich prostfedkd do pouzdra pevné pfipojen k
uvedené jednotce nebo je jeji nedilnou &4sti, napiiklad

¢asteénym vnofenim do materidlu jednotky.

12. Zpisob podle kteréhokoli z narokt 4 az 11, ve kterém
plat zakladniho kovu je v zésadé obdélnikovy, pficemZ fady
soubord vyvodl jsou v zdsad® rovnob&Zné se stranami uvedeného

obdélnika.

13. Zpisob podle kteréhokoli z pfedchazejicich naroktl, ve
kterém je plat pfedstavovan pruhem, ktery muze byt navijen a

odvijen na roli.

14. Elektricky  spina&, vytvofeny zplsobem podle

kteréhokoli z pfedchdzejicich patentovych narokd.

15.  Elektricky spina& zahrnujiciho pouzdro alespot
Caste¢n€ uzavirajici spinaci prostfedky spolupracujici se
souborem alesponi dvou kovovych vyvodu, pricem kazdy vyvod
ma vnéj8i ¢dst umisténou mimo pouzdro a vnitini Cast, umisténou
uvnitf pouzdra ve kterém kazdy soubor vyvoda zahrnuje alespoii

dva podsoubory, pfi€emz kazdy z podsoubordi odpovida

odliSnému pouzZiti spinade.

16. Elektricky spinaé podle naroku 15, ve kterém alesponi
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Cast pfiléhajici k volnému konci vn&jsich &4sti ka%dého z vyvoda
podsouboru nebo podsouborit kazdého souboru, ktery neni
relevantni pro uvazované pouziti spinade je odd&lena od zbytku

vyvodu a tim i od Gplného spinace.

17. Elektricky spina¢ podle naroku 15 nebo 16, ve kterém

je pouzdro nalisovdno okolo vyvodd souboru.

18. Elektricky spinaé podle kteréhokoli z narokd 15 a¥ 17,

ve kterém spinad je kldvesovy spinaé.

19. Elektricky spinaé podle kteréhokoli z nirokd 15 a 18,
u kterého rtzné pbuiiti spinate spoéiva v rdznych rozestupech
mezi elektrickymi kontaktnimi body uvedenych volnych konch
vn€j8ich ¢&asti vyvodd v jednotlivych podsouborech s vnéj§im

elektrickym obvodem.

20. Elektricky spina¢ podle naroku 18 a 19, ve kterém
pouzdro kldvesnicového spinafe mé4 &tvercovy priufez vzhledem k
roviné rovnob&zné s rovinou pldtu a vné&jsi rozméry uvedeného
¢tvercového priifezu jsou 4 mm $itka a 4 mm délka a ve kterém
soubor vyvodd zahrnuje prvni podsoubor vyvoda, odpovidajicich
pouziti, naptfiklad zaji§t&ni vné&jsich spojeni na desce plo§nych
spoju, kldvesovych spinadd s vnéj$im rozmérem 6 mm krit 6 mm
a druhy podsoubor vyvodi, odpovidajicich pouZziti, napt¥iklad
zajisténi vné&jSich spojeni na desce plodnych spoji, spinadd s

vnéj§im rozmérem 4 mm krat 4 mm.
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21. Elektricky spina¢ podle kteréhokoli z narokd 15 ay 20,
ve kterém spinaci prostfedky klavesového spinafe zahrnuji
kontaktni prvek pro elektrické spojeni alespofi dvou vyvodua v
prvni poloze uvedeného kontaktniho prvku a rozpojeni
uvedeného elektrického spojeni v druhé poloze, dile aktiva&ni
prvek pro pohyb kontaktniho prvku z jeho druhé polohy do jeho
prvni polohy, pruiné deformovatelny ¢len, spolupracujici s
aktiva¢nim prvkem takovy, Ze je pruzng deformovéan, pokud je
kontaktni prvek v prvni poloze a je nedeformovéan, pokud
kontaktni prvek je v druhé poloze a klavesovy prvek, ktery je
pfipojen k aktivaénimu prvku, pfi€¢emZ uvedeny klavesovy prvek
je umistén tak, Ze na né&j je pisobeno koncem prstu uZivatele
kldavesnice a pifitom aktiva&ni prvek, deformovatelny &len a
klavesovy prvek vytvafeji nedilnou jednotku, vytvofenou =z

pruzné€ deformovatelného materidlu, jako je silikonovy kauduk.
22. Elektricky spinaé podle ndroku 21, ve kterém kontaktni

prvek je pevné& pfipojen k uvedené jednotce nebo je jeji nedilnou

Casti, napfiklad ¢4dsteénym vnofenim do materialu jednotky.

Zastupuje:

Dr. Milan (7;?j§ V.r.
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Seznam vztahovych znadek
1 plat elektricky vodivého kovu
2 soubor vyvodi

3 podélny pruh

4 ptiény pruh

5 vyvod

6 vyvod

7 kontaktni vystupek
8 pouzdro

9 vodici otvor

10 nastavovaci otvor
11 aktivaéni prvek

12 kontaktni prvek

13 kryt

14 upeviiovaci prvek
15 misto oddéleni

16 misto oddéleni

25 misto oddéleni

26 misto oddé&leni
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