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Sposob wyrabiania elektrod powleczonych i urzadzenie do wyrabiania ich tym sposobem.
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Elektrody powleczone do spawania e-
lektrycznego wyrabia sie zanurzajac drut z
odpowiedniej stali w masie powlokowej,
dostatecznie ptynnej, i po wyjeciu suszac
osiadla na nim powloke. Powloka, tak wy-
tworzona, nie ma jednak grubosci réwno-
miernej ani wzdluz dtugosci elektrody, ani
wzdluz jej obwodu, lecz bywa wzgledem
rdzenia mimosrodowa, co jest przy spawa-
niu szkodliwe. Poniewaz przy tym po-
szczegolne skladniki masy powlokowej,
réznigc sie ciezarem wlasciwym, rozdzie-
laja si¢ mechanicznie, przeto powloka, po-
mimo czestego mieszania masy podczas
powlekania, nie jest jednorodna pod
wzgledem sktadu chemicznego. Warstwa

masy powlokowej, osiadajaca na drucie,
jest przy tym stosunkowo cienka, a chcac
wytworzyé powloke grubsza trzeba drut
na przemian zanurzaé i suszyé parg razy.

Znane tez jest nakladanie na drut po-
wloki przez jego przecigganie przez otwér
o $rednicy powleczonej elektrody i réwno-
czesne doprowadzanie masy powlokowej z
odpowiedniego naczynia na jego po-
wierzchni¢. Aby jednak powloka do rdze-
nia przylegala, trzeba drut przed naloze-
niem powloki owinaé przedza. 4

Wynalazek zapobiega wymienionym
wadom i pozwala bez owijania przedza
wyrabiaé elektrody z powloka zupelnie
rownomierng i jednorodna pod wzgledem
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grubosci i skladu, otaczajacy rdzen zupel-
nie wspolosiowo, a to przez uiycie masy
powlokowej tak gestej, iz powloka juz w
stanie wilgotnym dobrze przylega do rdze-
nia mimo swej dostatecznej grubosci, nie
ulega znieksztalceniu i jej skladniki sie
nie rozdzielaja,.

Sposéb wedlug wynalazku polega na
doprowadzaniu masy powlokowej na drut
pod cisnieniem.

Dzigki temu mozna uzywaé masy po-
wlokowej plastycznej, a nie pétptynnej, i
wytwarzaé powloke dostatecznej grubosci

przy jednorazowym przetloczeniu drutu i

masy.

Rysunek przedstawia schematycznie
fragment przyktadu urzadzenia do wyra-
biania elektrod powleczonych sposobem
wedlug wynalazku,” mianowicie prase bu-
dowy podobnej do prasy do powlekania
kabli ptaszczem olowianym.

W kadlubie a umieszczona jest tuleja
b, ktorej srednica wewnetrzna odpowiada
Srednicy powleczonej elektrody, Goly
drut ¢, tworzacy rdzen elektrody, przesu-
wa si¢ przez otwoér tulei d i tulei b tak, iz
jego 0 pokrywa sie z osia tulei b. Mase
powlokows e, umieszczong w cylindrze #,
wtlacza we wlot tulei b i przetlacza przez
nia tlok g. Drut ¢ doprowadza si¢ do tulei
d nie przedstawionymi na rysunku krazka-
mi lub walcami, a po powleczeniu odpro-
wadza si¢ go uchwytem réwniez nie przed-
stawionym na rysunku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrabiania elektrod powle-
czonych przez przeprowadzenie drutu
wspolosiowo przez otwér o srednicy po-
wleczonej elektrody i réwnoczesne dopro-
wadzanie na drut plastycznej masy powlo-
kowej, znamienny tym, ze na powierzchnie
doprowadzanej masy powlokowej wywiera
si¢. ci$nienie.

2. Urzadzenie do wyrabiania elektrod
powleczonych sposobem wedlug zastrz. 1,
zawierajace tuleje o $§rednicy wewnetrznej,
odpowiadajacej $rednicy powleczonej e-
lektrody, i przyrzady, przeprowadzajace
przez nia wspélosiowor drut, tworzacy
rdzeri wyrabianych elektrod, znamienne
tym, ze ma cylinder (), wypelniony masa
powlokowa, z tlokiem ( g} wﬂacza;qcym
ja we wlot tej tulei (b).
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Do opisu patentowego Nr 27869.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawd.
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