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C7) . Zplsob vyroby plafoh volngoh vfkovkl se zvjSenou vnit¥n{ distoton

Vyndlez se t¥ké zplsobu viroby plnjch
volnych vykovkl se zviSenou vnitin{ ¥is- -
totou, zejména t8Zkyfch volnych vikovkd ne-
bo predkovkid, jako jsou hridele, kotoude,

" kované desky a bramy.

Alespon jedno delo ingotu nebo prad-
kovku sé predst¥ihne, ¥imZ vznikne stiedo-
vé 84st primdru 0,2 a¥ 0,6 ndsobku primé-
“ru ingotu nebo predkovku a hloubky 0,2 8%
0,7 nésobku vyéky ingotu nebo predkovku,
nade? ae ingot nebo predkovek napéchuje
ve smdru’ jeho osy. :

Zplsob vyroby podle Vynélezu je zob-
- rezen na obr, 2,
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Vyndlez se tjfkd zpisobu vyroby plnych volgich vikovkd, e to se zviSenou 7niffni Sis-
toton vikovkd, zéjména téikich volnych vfkovks nebo pFedkovkd pro vélcbﬁgné vyrobky, v&ré—
bényeh z kovéfskych ingotil. 5 )

T8%Zké volné vykovky nebo piedkovky pro véleované virobky jsou vyrdbdny z kovarskjch
ingotﬁ, jejich% wvnit¥ndi cistota_byva zhorsens segregacemi, pritomnymi v podhlavové nebo
patni ghati, Tyto*he&istoty'lze u dutyeh vykovkid, jeko jsou na trhu kované prstence nebo
Jind dutd ﬁélesé, odstranit d¥rovinim predkovku. U plnyech vikovkid, napifklad hfidelﬁ,-kd-

"~ toudy, kdvapich desek a bram se tyto nedistoty obvykle odstranujd cdééknutim segregacémi
zagatend podhlavové a patnf 8dsti viohozihq»ingotu, coﬁ.ngﬁméiné zvyéuje‘qutiabg kovu.
.v‘V mnohe piipadech nevyfeéi‘ani'zvéféeni odsek kovu dokonalé odstransni at¥edovych nedistot,
takZe vyrobené plné vykevky byvaji zmetko#én& pro névyhovujici stupen Eistoty.l

Uvedené nevyhody re§i pfedlofeny vyndlesz, jeho% pFedmdtem je zplisob vyroby plnych vol=-
,nych vykovkﬁ se zvysenou vnitrni cistotou z ingotu nebo piedkovku. Podstatou vynélezu je,
e se neaprve pFedstiifenim alespon aednoho %ela ingotu nebo predkoviu vytvori Tozkovek
s pFedst¥ifenou st¥edovou éésti pruméru 0,2 a¥ 0,6 nésobku pruméru 1ngotu nebo pFedkovku
a vysky &i hloubky 0,2 az 0,7 nﬂsobku vy§ky ingotu nebo pFedkovku, poté se z vaniklého roz-
kovku nepéchovénim ve smdru jeho osy vytvori vliestni vykovek s Sepem, '

Vyhcdou zplsobu vyroby plnfch volnyoh vykovkd podle vyndlezu je, fe se ziépéi Sisto-
ta vykovkd, jako vykovkd h¥idelld nebo plochioh‘viko%kﬁ kotoudty, dégek e bram, z nich% nel-
ze odStranit stFedové segregace‘dérovénim, protoZe b&hem viroby se vnit¥ni neéistdtj sou~
st¥edi do Sepu, ktery se v zdviru z vykovku odstreni. Neni nutno odstranovat celou podhle-
vovou nebo patni &dat vyohoziho ingotu nebo predkovku, 8im¥ ge- zlepéi stupen vyuZiti ‘kovu.
Oproti zndmym zpisoblim vyiroby sni%{ se pgéet_vyrobnlch operaci & lze vyrdbdt volnd kovend
desky nebo kotéuée a'jednih nebo dvéma &epy & osazené vilce s velkfh rozdilem tloultdk,
pfiéémﬁ dochézi ke znadnfm Gspordm materiélu;'prétoie Jsou odstrandny vélké.teohnologické
p¥idavky. P¥i vjrobs élniohikotéuéﬁ.sé zvySenou yniting distotou podle vyndlezu ziskd se
poZadovany vykovek zjednodudenou technologil bez nadmerného odpadu, jak»je tomu dosud pri
‘zpracovéni desek Stvercového nebo obdélnikového pidorysu, .

" Na vykresech je schematicky znédzornén postup vyroby plhého‘kbtouée g jedniﬁ Eepem,
kde na obr. 1 Je nakreslen v pohledu duty trn, naaazeny na éep predkovku, na obr. 2 je zné-
| zornéna ve svislém Fezu fize zalisovéni trnu do tela predkovku e na obr, 3 je nakreslena
féze pfed napSchovénim rozkovku pdchoveci deskou. Obr. 4 znézornuje»fézi, kdy je ukondeno-
_ nap8chovédni rozkovku péchovaoi deskou. Na dalSfch obrdzeich je ve svislych $ezech nakres-
len postup vyroby vikovku hiidele, kde obxr. 5 zndzornuje fizi zdlisovéni dutého trnu do
podhlavové &dsti predkovku, opat¥eného v této 3dsti ¥epem, na obr. 6 je nakreslena féze
vytvofeni druhého Sepu zelisovédnim dutého trnu do patni Sdsti pfedkoéku. nae obr., 7 je ne-
kreslgha f4ze pred napdchovénim rozkovku dvéma pdchovacimi deskami v ose rozkovku a obr,
8 znédzornuje stav po napdchovéni vjkovku, ktery je opat¥en dvime 6epy. ‘
K bliZdfimu osvétlen{ podstaty vyndlezu se ddle uvdddji dve piiklady postupu pri vyro~-

bé plnyoh volnych vykovk& podle vynélezu.



1. Vychozim meteridlem pro virbbu kovéné kruhové désk& byl kové¥sky ingot z nizkole-
gované oceli o kusové hmotnosti 43 t. Prekovdnim hran ingotu a oddélehim_hlévy a paty. vani-
k1 pfedkovek’c primd$ru 1500 mm a vySce 2200 mm. Do podhlavové strény pfedkovku byl do hloub-
ky 1500 mm zaiisovén poloduty trn, jehoZ dutina mils prﬁmér 450 mm, Vndjsi tvar frnu'byl
postupné rozéiien, aby sé usnadnila ndsledujici operace pdchovdnim a aby byl v dalsi pé-
chovasei operaci vytvoten hlavov§ dep, v ndmi jsou soust¥eddny st¥edové neéistoty; Rozkovek
s predstiifenym odﬁadem bfl pek uloZen pYedstiiZenou &dsti na p&chovaci desku s otvorem o v
priméru 500 mm tek, Ze st¥edovd 3dst smé¥ovala do otvor&-béchovaci desky. Dalsim péchoyé- :
nim byla 2z rokkovku_zhotoveha kruhofé deska, priSem¥ z predst¥iZend st¥edové Edsti, obsa-
hujici vnit¥ni nedistoty, vzniﬁ; na vykovku Sep, ktery byi v pribshu daldiho kovdni vyuZit
jako manipuladni Zep a v koneéné fdzi byl od vykovku odd&len useknutim. '

2. Pro kovdni vykovku hridele o hmotnosti 26 t, pramdru tela 970 mm, delce téla 3000
mm 8 osazenymi Xonci. o primdru 500 mm a celkové délce 8000 mm byl pouzit kové¥aky ingot
Z nlzkolegované oceli o kusové hmotnosti 64 t. Pro snlzeni spotreby kovu a zvySeni vnit¥-
ni Zistoty vykovku byl na ing,otu nejdfive vykovén z jeho hlavy manipuladni Sep a hrany in-
gotu:bylyvpfekovény ne kruhovy prifez ingotu o priméru 1500 mm. Pro odstrandni stfedovych
podhlavovych é«patnich nedistot v ingotu byl pouZit duty trn o primdru dutiny 600 mm. PFed-
kovany ingot byl obridcen a do jeho patgi strany byl zalisovdn duty trn do hloubky 600 mm.
Pfedkovek 8 predst¥iZenym stiedovym odpadem byl po ohievu uloZen mezi dvé pdchovaci desky
s otvcry o prﬁmnru 650 mm, na techto deskach byl predkovek napSchovdn na vySku 1500 mm,
T8lo ingotu o pivodni vyéce 3000 mm se p¥i této operaci napdchuje, aviak predstii¥end &d4st
-osové Gdstl t8la ingotu se zalisuje do otvorl v péchovacich deskdch. Po daliim ohfevu se -
vprodluzovénlm z napéchovaného t8la’ predkovku postupnd vykove ivar hrldele, pridemZ pFed-
st¥izené osové podhlavové a patni E4sti tela predkovku vytvofi pa obou konclch odpad, kte-

ry se po zdvéredném vykovanl 0ddéli od vykovku odseknutim.

PEEDMET VvYINLLEZU

. Zplsob #iroby plnyeh volnych vykovki se zvySenou vnit¥ni Sistotou, a to z ingotu nebo
predkovku vyznaleny tim, He se nejprve predst¥iZenim alespon jednoho dela ingotu nebo pred-
kovku vytvor{ rozkovek s predstrizenou stredovou dsti primdru 0,2 af 0,6 ndsobku pramdru
ingotu nebolpredkovku a vySky €i hloubky 0,2 aZ .0,7 ndsobku vySky ingotu nebo p¥edkovku,
‘poté se z vzniklého rozkovku napéchpvénim ve sméru jeho osy fytvofi viastni vykovek s Ye-

pem.

2 vykresy
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