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(67) Die Erfindung bezieht sich auf ein kostengiinstiges Verfahren zur Herstellung von Teppichen aus aufgedroselten,
geférbten Garnen und Férben seiner Wirkstruktur unter geringerer Spannung. Das Wesen der Erfindung besteht
darin, daB Kréuselgarne zu einer bandartigen Mehrendstruktur zusammengefiigt werden, anschlieBend diese
bandartige Struktur gefarbt, der Farbstoff durch Frhitzen fixiert und die Struktur dann gespiilt, abgequetscht,
getrocknet und aufgedrdselt wird und abschlieRend die aufgedréselten Garne in eine Teppich-Tuftingmaschine
eingefihrt werden, auf der ein Teppich von guter GleichméBigkeit der Farbe und des Farbtones hergestellt wird.
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Patentanspruch:

1. Verfahren fiir die Herstellung eines Teppichs mit guter GleichméRigkeit der Farbe und des Farbtons

aus gefarbtem Garn, dadurch gekennzeichnet, daf}

a. Kréuselgarne zu einer bandartigen Mehrendstruktur zusammengefiigt werden;

b. die bandartige Struktur geférbt wird durch Einfiibrer: der genannten bandartigen Struktur bei
geringer Spannung in ein Farbstoffbad und anschlieBendes, wenigsters zweimaliges Driicken des
Farbstoffs durch jedes Garn in der bandartigen Struktur;

c. der Farbstoff durch Erhitzen der bandartigen Struktur fixiert wird;

d. die bandartige Struktur gesplilt und abgequetscht wird;

e. die bandartige Stru' ‘ur getrocknet wird;

f. die bandai .ge Strukt... aufgedréselt wird, um die Garne zu trennen, und

g. die aufgedrdselten Garne in eine Teppich-Tuftingmaschine eingefiihrt werden, auf welcher ein
Teppich von guter Gleichmaf.igkeit der Farbe und des Farbtons hergestel't wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichriet, daR die Krauselgarne durch Kettwirken zu
der bandartigen Struktur zusammengefiigt werden,

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Krauselgarne durch lockeres Weben
zu der bandartigen Struktur zusammengefiigt werden, das durch die Einfiihrung des SchuRfadens
charakierisiert ist, wobei der SchuBfaden entfernt wird, wenn die bandartige Struktur aufgedroselt
wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Farbstoff durch zwei Satze von

Abquetschwalzen durch das Garn in der bandartigen Struktur gedriickt wird.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der (iberschiissige Farbstoff entfernt

wird, nachdem der Farbstoff durch das Garn in der bandartigen Struktur gedriickt worden ist.

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die bandartige Struktur durch Dampfen
bei etwa 100°C erhitzt wird, um den Farbstoff zu fixieren.

(2]

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Teppichen von gréBerer GleichmaRigkeit in Farbe und Farbschattierung
durch Férben einer Wirkstruktur unter geringer Spannung, Fithren der Wirkstruktur durch wenigstens zwei Abguetschwalzen,
Autdréseln der Wirkstruktur und Herstellung eines Teppichs aus den aufgedroseiten, gefarbten Garnen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Teppichwollgarne wurden traditionell in Stangen geférbt und anschlieBend zur Herstellung von Teppichen im Web- oder
Tuftingverfahren gespult. Bei synthetischen Garnen wie Nylon wurden zunéchst die gleichen Verfahren wie bei Wolle
angswendet, und einige Garne fiir die Verwendung in der Musterweberei werden auch jetzt noch im Garn geférbt. Die Mehrzahl
der syntietischen Teppichgarne aber, insbesondere texturierter Endlosfaden, ist jetzt ungeférbt, wenn daraus die Teppichform
hergestellt wird, und der gesamte Teppich wird dann auf einen durchgéngigen Farbton gefarbt oder wird bedruckt, wenn ein
Farbmuster gevsiinscht wird.

Die Vorteile des Farbens der Teppichform sind niedrigere Verarbeitungs*.sten je Masseeinheit des Garnes und eine gréRere
GleichméRigkeit des Farbtons von durchgéngiger: Farben, als das bai gefart.an Garnen der Fall ist. Nachteile sind die hohen
Kosten fiirinvestition und Aufstellungsftache fiir die Farbereiausriistung uiid die Schwierigkeit, eine prazise GleichmaRigkeit des
Farbtons tber die gesamte Breite eines Teppichs bis zu 15 FuB {4,6m) Breite zu erreichen. Fir die Teppichherstellung wird jetat
vorwiegend das Tuftingverfahren angewendet, bei welchem eine Vielzahl von Garnen einer Anordnung von
ndhmaschinenartigen Naceln zugefiihrt wird, welche in ganz geringem Abstand iiber die gesamte Breite eines
Teppichgrundgewebes verteilt sind, und die Auf-und Abbewegung der Nadeln filhrt die Garne in das Grundgewebe ein, um auf
der gegeniberliegenden Seite Polnoppen zu bilden. Das Aufsteckgatter, das zur Aufnahme von bis zu etwa 1800 Garnkérpern
gebraucht wird, von denen die Garne den Tuftingnadeln zugefihrt werden, verlangt auch eine groRe Aufsteliungsflache.
Wenn eines oder mehrere der Garne im Vergleich zu anderen ein unterschiedliches MaR an Firbbarkeit aufweisen, bilden sich
sichtbare helle oder dunkle ~  “fen {iber die gesamte Linge des Teppichs, wodurch dieser nach dem Farben inakzeptabel ist.

Dieser Fehler kann aber ¢ telit werden, wenn der Teppich gefarot ist.

Frithere Patente haben’ angelegt, bei denen mehrere Garne zu einer vorldufigen gewebten oder gewirkten Stiuktur
vereint wurden, um di d4 2u erleichtern, anschlieBend der vorldufige SchuBfaden entfernt ader eine gewirkte
Struktur aufgelost wur. irne zu trennen und sie anschlieBend der weiteren Verarbeitung zuzufiihren. US-PS 3536019
beschreibt die Einfiihru ernung eines vorldufigen SchuBfadens, US-FS 4045848 zeigt die Zerstdrung eines solchen
vorldufigen SchuRfad. ‘S 4327464 legt das Wirken und Auflésen des Gewirkten offen. AuRerdem beschreiben

US-PS 4045848 und43. .4 uas Firben und Drucken dieser vorldufigen Strukturen mit mehrfarbigen Mustern, um ,riumlich
geféarbte” oder Berber-Effiktgarne zu erhalten.
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Ziel der Erfindung

2ie| der Erfindung ist es, die Investitionskosten fiir Ausriistungen und Einrichtungen zur Herstellung von Teppichen sowie die
Herstellungskosten fiir das Finalprodukt merklich zu senken und das farbliche Design des Endproduktes reichhaltiger zu
gestalten.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung von Teppichen mit guter GleichméaRigkeit der Farbe und
des Farbtones aus geférbten Garnen durch spezielle Farbaufbringungsmethoden zu entwickeln. :
ErfindungsgernaR wird die Aufgabe durch folgende Verfahrensschritte gelést:

a. Einfiihrung von Krauselgarnen in eine bandartige Struktur mit . lelen Enden;

b. Férben der bandartigen Struktur durch Einfiihren der genannten bandartigen Struktur bei geringer Spannung in ein Farbbad
und anschlieRend, mindestens zweimaliges Driicken der Farbe durch jedes Garn in der bandartigen Struktur, vorzugsweise <o,
daB die bandartige Struktur durch wenigstens zwei Abquetschwalzen gefiinrt wird, wobei die Abqguetschwalzer. den Farbstosf
durch jedes Garn in der bandartigen Struktur driicker und die Giberschiissige Farbe entfernen; .

c. Fixieren des Farbstoffs durch Erhitzen der bandartigen Struktur, vorzugsweise Erhitzen durch Dampf auf etwa 100°C;

d. Spiilen und Abquetschen der bandartigen Struktur;

e. Trocknen der bandartigen Struktur;

f. Aufdréseln der bandartigen Struktur, um die Garne zu trennen, und

9. Zufiihrung der aufgedréselten Garne zu einer Teppich-Tuftingmaschine, auf der ein Teppich van guter GieictiméRigkeit dar
Farbe und des Farbtons hergestelit wird.

Die Kr2uselgarne werden vorzugsweise durch Kette:wirkerei oder lockeres Weben, gekennzeichnet durch die Einflhrung des
Schuffadens, wobei der SchuBfaden entfernt wird, wenn die bandartige Struktur aufgedroselt wird, zu dieser bandartigen
Struktur zusammengefiigt.

Der Farbaufbringverrichtung wird vorzugsweise stindig frische Farbe zugefiihrt, so daB alles Garn mit Farbstoff von
gleichméBiger Konzentration behandelt wird. Der Farbstoft kann durch zwei oaer mehr Sitze von Abyuetschwalzen oder durch
andere Vorrichtungen, beispislsweise zwei oder mehr Sétze von Diisen oder Spritzdiisen von einer ader beiden Seiten oder
durch Ziehen des Garnes unter geringer Spannung in Rollkontakt mit einem oder mehreren feststehenden Wischstaben,
wiedert:olt durch die Garne gedriickt werden, um den Farbstoff auf und in den Garnen umazuvertsilen.

Die Garne kdnnen zu der bandartigen Struktur mit mehrfachen Enden durch vorlaufiges loses Weben zusammengefiigt werden,
wobei ein SchuBgarn eingesetzt wird, das spéter entfernt wird, oder durch Kettwirken, vorzugsweise unter Verwendung einer
geringen Stichdichte, um die Volumenausdehnung auf ein Minintum zu beschrénken und die permanente Verzerrung der Garne
in eine Knit-de-knit-Krauselform zu verringern. Bevorzugt wird der Einsatz von vorher drehungsfixierten Garnen, uin diese
Verzerrung zu vermeiden. Die bandartige Struktur wird spiter aufgedréselt, um die Garne zu trennen.

Lockeres Weben oder Wirken ist gekennzeichnet durch LangsendschuBeinfiigungen von etwa 1cm oder groler oder durch
Kettwirken unter Bildung von kontinuierlichen Stichen von etwa 2cm oder gréBer. Ein solch lockerer Aufbau ist notwendig,
damit der Farbstoff vollstandig und gleichmiRig durch alle Garne dringei kann, sowie fiir eine grundliche Dampfbehandlung,
Spiilen und Trocknen. Dieses Durchdringen wird auch unterstiitzt durch eine minimale Spannung auf das Gebilde wihrend der
Operationen, was auch fiir die Erhaltung der optimalen Krauselung und Bauschung in den Garnsn von Vorteil ist.

Bei dem Begriff Garn, wie er hier verwendet wird, kann es sich entweder um ein Einfachgarn oder um zwei oder mehr
Einfachgarne handeln, die zu einem Mehrfachgarn vereint und wirmefixiert wirden, oder es kann sich um unterschiadlich
farbbare Garne handeln, die pneumatisch verwirbelt wurden.

Beim Férben von Mehrfachgarnen nach der vorliegenden Weise ist die FarbgleichmaRigkeit von Garn zu Garn ausgezeichnet,
urd die Léngsendgleichmé&Bigkeit kann besser als bei den bekannten Firbeverfahren fiir Endlosgarn kontrolliert werden.
Wenn Garne gegeniiber der Mehrheit eine feststellbar unterschiedliche Farbbarkeit haben, kénnen sie visuell festgestellt
werden, wenn die Garne der Tuftingmaschine zugefiihrt werden, und sie kénnen als Ausschul ausgesondert warden.

Als Férbeausriistung fir das voiliegende Verfahren ist mit geringfiigigen Anderungen eine Anlage geeignet, wie sie gegenwiirtig
zum Farben des Sitzgurtgewebes von Kraftfahrzeugen eingesetzt wird, ein Erzeugnis, bei dem die Anforderungen an die
LangsendfarbgleichmaRigkeit oesonders streng sind.

Wenn das gewiinscht wird, konnen die Garne vor, wihrend oder nach dem Firben anderen Behandlungen unterzogen werden.
Durch diese Beliandlungen kann eine antimikrobielle Aktivitat erreicht oder Schmutz- und Fleckenabweisung erreicht werden. .
Garne von bandartigen Anordnungen unterschiedlicher Farbe kénnen bestimmten Nadel einer Tuftingmaschine zugefiihrt
werden, urn Streifen oder andere grafische Dessins zu erzeugen,

Das Verfahren der Erfindung kann sowohl bei Stapel- als such bei Endlosgarnen angwendet werden und ist fir Wolle ebenso
vorteilhaft wie fiir synthetische Fasern. Das Verfahren kann entweder durchgingig von der Zusammenstellung der Garne zur
bandartigen Struktur bis zur Herstellung des Tappichs verlaufen, oder es kann unterbrochen ausgefiihrt werden, beispielswoise
durch Lagern der gefarbten und getrockneten t andartigen Struktur in einer Spinnkanne oder einem Behilter und der spateren
Zufihrung der bandartigen Struktur zur Teppichherstelluing.

Von der (iberlegenen GleichmaBigkeit der Farbe, der Senkung der Investitionen und den Einsparungen bei der
Aufstellungsfliche konnen Teppichfabriken aller GréRen profitieren. Aufierdem werden kleine Teppichfabriken durch die
Steigerung der Produktivitat und die Senkung des Garnvorrats, die nach dem vorliegenden Verfahren unmdglich sind, besonders
unterstitzt. Werke, die weitab von einer Garnbezugsquelle liegen, beispielsweise im Ausland, kdnnen die Vorlaufzeit fiir die
Bestellung von Ausgangsmaterial wesentlich verkirzen,
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Ausfﬁhrungsbelspiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfithrungsbeispiel naher erlautert werden:

Zweihundert Garne, die jeweils aus 2wei 1700 Denier-Hohlseidengarnen als Endlosfaden mit dreilappigem Faserquerschnitt aus
Nylon 66 zu 22 Denier je Faden oestanden, die mehrfach verdreht und miteinander thermofixiert wurden, werden von einzelnen
Garnkorpern auf einem Aufsteckgatter einem Nadelwebstuhl zugefiihrt und auf einer Ach!wellen-ViermaIvier-Konstruktion
durch Einfiihren eines SchuBfadens etwa alle 1¢m der Garnbewegung gewebt. Die bancartige Mehrfachendstruktur ist etwa
8cm breit. Die Geschwindigkeit des Garnvorlaufs betragt etwa 10m/min. Das Band wird dann einer Webtex~Pad-Steam-AnIage
zugefihrt und mit Ciba Geigy-, Tectalon”-Farbstoffen geférbt, die aus Saurefarbstoff Rot 361, 3g/1, 200%, und Gelb, 2g/l,und
Séurefarbstoff Blau 277, 0,5gjel, in einem Bad bestanden, in welchem zwei Sitzo ven Abquetschwalzen den Farbstoff durch
jedes Garn driicken. Beide Abquetschwalzen leiten {berschiissigen Farbstoff dem Abfall 2u, worauf die Garne in eine
Démpferpassage gelangen, in welcher die Garntemperatur bei einer Einwirkungszeit von 41/2min mit frischer Dampf auf 100°C
erhéht wird, um den Farbstoff abzubinden. Die Garnewerden dann in sechs Tanks in einer Reihe gespiilt und ausgequetschtund
anschliefend fiir 2'/2min in einem Konvektionstrockner bei 120°C getrocknet. Die GleichmiRigkeit des Farbstoffs von Kante zu
Kante ist ausgezeichnet und entspricht den kommerziellen Standards von einem Ende zum anderen. Dann wird der SchuBfaden
herausgezogen, und die Garne werden getrennt, um der Osenleiste einer Teppich-Tuftingmaschine 2ugefiihrt zu werden.,
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