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Tiivistelmd - Sammandrag

Keksinnon kohteena oleva leikkauslaite ja
avausmenetelmd pakkausmateriaalilla paal-
lystettyd suorakulmaista pakkausta varten
sisadltdid lavan (1) suorakulmaisen pakkauk-
sen sijoittamiseksi. Tilaelimet tuodaan
kayttoéon tilan muodostamiseksi pakkausma-
teriaalin ja pakattujen tuotteiden vidliin
lavalla (1) olevan pakkauksen kahdessa
toistensa suhteen vastakkaisessa tasossa.
Leikkausterdpari (3) asennetaan pakkausma-
teriaalin leikkaamiseksi yhdestd reunasta
toiseen korkeus- tai leveyssuunnassa, jo-
hon tila muodostuu pakkausmateriaalin ja
pakattujen tuotteiden vdliin tilaelimien
avulla. Leikkausterapari (4) asennetaan
myos pakkausmateriaalin leikkaamiseksi
jotka ovat
(3) leikatun

kunkin kahden leikkauslinjan alkupisteen

toisesta kahdesta reunasta,

exrillaadn leikkausteraparilla

ja paatepisteen kautta edella mainittuihin
leikkauslinjoihin kulkevista reunoista.
Toinen tilaelin tuodaan kayttodén tilan
muodostamiseksi pakkausmateriaalin ja pa-
kattujen tuotteiden valiin tasossa, jossa
jotka kulkevat leikkaus-

teraparin (3) tekemien kahden leikkauslin-

on kaksi reunaa,

leik-

kaa pakkausmateriaalin kahden leikkauslin-

jan pdiden kautta. Leikkaustera (5)
jan liittdmiseksi toisiinsa edella maini-
tussa tasossa ja laite tuodaan kayttoodn
pakkausmateriaalin avaamiseksi kustakin

alueesta leikkauslinjoilla varustetussa

kolmessa tasossa.
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uppfinningen avser en skdranordning och
en Sppningsmetod for en rektangulir for-
packning tdckt med ett forpacknings-
material inkluderande en plattform (1)
fésr placering av en rektanguldar forpack-
ning. Utrymmesorgan forses for att bilda
ett utrymme mellan forpacknings-
materialet och de fédrpackade enheterna
pd tvd motstdende plan av fsrpackningen
pad plattformen (1). Ett par skirbett (3}
ar monterat for skarning av
forpackningsmaterialet fradn den ena
kanten till den andra i hojd- eller
breddriktningen varvid ett utrymme
pildas mellan férpackningsmaterialet och
de forpackade produkterna med hjdlp av
atrymmesorganen. Ett par skdrbett (4) &ar
jven monterade fdr skdrning av forpack-
ningsmaterialet frin den ena av de tva
kxanterna andra 4n de Xanter som loper
frin en utgangspunkt till en dndpunkt pa
var och en av de tv3d skiarlinjerna skurn
av skidrbetspare (3) liangs de ovan niamnda
skirlinjerna. Ett andra utrymmesorgan Ar
monterat for att bilda ett utrymme
mellan forpackningsmaterialet och de
forpackadeprodukternna pd ett plan med
tvakanter som ldpergenomikanterrna av de
tvh skirlinjerna som bildas av skidr-
pettspare (3). Ett skdrbett (5) skdrs-
fsrpackningsmaterialet fsr att forbinda
de tva skirlinjerna pd det ovannimada
planet och en anordning f&rsedd for att
dppna forpackningsmaterialet fran varje
omrdde pad de tre planen som firses med

skidrlinjer.
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MENETELMA JA LAITE PAKKAUSMATERIAALILLA PAALLYSTETYN SUORA-
KULMAISEN PAKKAUKSEN LEIKKAAMISTA JA AVAAMISTA VARTEN

Esilla olevan keksinndédn kohteena on menetelma ja laite
pakkausmateriaalilla paallystetyn suorakulmaisen pakkauksen

leikkaamiseksi maaratyssa asennossa ja sen avaamista varten.

Tahan astl on valmistettu uselta erityypplsla pakkaussal-
licita. Esimerkiksi kertakayttoisia pakkaussailioitad kayte-
taan yleisesti nestemaisia elintarvikkeita, kuten mehuja,
pakattaessa, ja jotkut niista ovat suuntaissarmidon muotoisia

kuviossa 21 kirjaimella (A') esitetylla tavalla.

Useimmissa tapauksissa tallaiset pakkausaihiot on taitettu
litteiksi kuviossa 20 kirjaimella (A) esitetylla tavalla ja
koottu nipuksi, jonka ulkopuoli on paadllystetty pakkausma-
teriaalilla (B) kuvion 1 tavoin naiden alhioiden helppoa

varastointia ja kasittelya varten.

Pakattujen tuotteiden ottamiseksi ulos kuvatunlaisesta
suorakulmaisesta pakkauksesta (C) sen ulkopuolta peittava
pakkausmateriaali (B) on leikattava ja avattava. Aikalisemmin
tama on tehty kasin tal japanilalisessa patenttijulkalsussa
(tarkastamaton) No. 271828 selostetun menetelman ja laitteen
avulla.

Edella mainitun toimenpliteen suorittaminen kasin on sangen
tehotonta. Toisaalta japanilaisessa patenttijulkaisussa
(tarkastamaton) No. 271828 selostetun menetelmdn ja laitteen
kayttd mahdollistaa edelld mainitun toimenpiteen suoritta-
misen automaattisesti, Jolloin on olennaisen tarkeaa kiin-
nittaa sanottu pakkaus paikoilleen sen pakkausmateriaalin
irrottamiseksi, mutta pakatuiden tuotteiden tyypista riippuen
tata irrotusta ei aina volda suorittaa. Esimerkkina voidaan
mainita kovien tuotteiden muodostama pakkaus, jota ei voida
kiinnittaa riittavan hyvin. Tallaisissa tapauksissa on
mahdotonta leikata ja avata pakkausta kayttaen edella mai-
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nittua menetelmaa ja laitetta. Tata toimenpidetta suoritet-
taessa on my6és kaytettava leikkuuteraa pakkausmateriaalin
irrottamiseksi, mutta kun pakkausmateriaali ei ole mitaan
kestavaad ainetta, se pyrkii luiskahtamaan pois leikkuuteran

tielta eika sita voida leikata suoraan.

Esilla olevan keksinnon tarkoituksena on mahdollistaa minka
tahansa pakkaustyypin automaattinen leikkaus ja avaus pakat-

tujen tuotteiden tyypista ja pakkausmateriaalin kestavyydesta
riippumatta. Laitteen oleelliset tunnusmerkit ilmenevdt vaati-

muksesta 1.

Taman tarkoituksen saavuttamiseksi taman keksinnén yhteydessa
muodostetaan tietty tila pakkausmateriaalin ja pakattujen
tuotteiden valiin pakkausmateriaalilla paallystetyn suora-
kulmaisen pakkauksen kahdessa toistensa suhteen vastakkai-
sessa tasossa, minka jalkeen pakkausmateriaali leikataan
nadissa tasoissa reunasta toiseen korkeus- tai leveyssuunnas-
sa, Jjolloin pakkausmateriaali leikataan edellamainituissa
kahdessa tasossa yhdesta reunasta kasin leikkauslinjan

alku- ja paatekohdan kautta kulkevien reunojen sijasta, ja
tilan muodostamisen jalkeen pakkausmateriaalin ja pakattujen
tuotteiden valille tasossa, jonka molemmat reunat kulkevat
molempien edella mainittujen leikkauslinjojen paiden kautta
ja joka sijaitsee kummankin edelld mainitun tason vieressa,
pakkausmateriaali leikataan liittamalla yhteen molemmat
lejikkauslinjat, minka jalkeen pakkausmateriaali avataan
kummaltakin leikatulta alueelta kolmessa leikkuulinjoilla

varustetussa tasossa.

Tadssd tapauksessa on suotavaa asettaa tukilevy rakoon, joka
on muodostettu leikkaamalla pakkausmateriaali suorakulmaisen
pakkauksen molemmissa toistensa suhteen vastakkaisissa
tasoissa reunasta toiseen, jolloin ndissd tasoissa oleva
pakkausmateriaali leikataan tukilevyn paalla, ja pakkausmate-
riaalia leikattaessa kahdessa toistensa suhteen vastakkai-
sessa tasossa on suotavaa, ettd muodostetaan tila pakkausma-
teriaalin ja pakattujen tuotteiden valiin saattamalla pak-

kausmateriaali tunkeutumaan ulos tukilevyn karkead kayttaen.
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Pakkausten ollessa erikokoisia on suotavaa, ettad kahteen
toistensa suhteen vastakkaiseen tasoon reunasta toiseen
muodostettavien leikkauslinjojen asennot vaihtelevat leik-
kauslinjalla varustettavan ja naiden molempien tasojen

vieressa olevan perustason suhteen.

Esilla olevan keksinndén mukainen laite sisadltaa toisaalta
lavan (1), johon pakkausmateriaalilla paallystetty pakkaus
asetetaan, laitteen tilan muodostamiseksi pakkausmateriaalin
ja pakattujen tuotteiden valiin lavalla (1) olevan pakkauksen
kahdessa toistensa suhteen vastakkaisessa tasossa, parin
leikkuuteria (3), (3), jotka leikkaavat pakkausmateriaalin
reunasta reunaan kohdassa, jossa sanottu tila on muodostettu
pakkausmateriaalin ja pakattujen tuotteiden valiin edella
mainittua laitetta kayttaen, parin leikkuuteria (4), (4),
jotka leikkaavat pakkausmateriaalin yhdestd reunasta kasin
edelld mainitun leikkuuteraparin (3), (3) leikkaamien molem-
pien reunojen alku- ja paatekohdan kautta kulkevien reunojen
sijasta edella mainittuihin leikkauslinjoihin, laitteen

tilan muodostamiseksi pakkausmateriaalin ja pakattujen
tuotteiden valiin tasossa, jonka kummatkin reunat kulkevat
sanotun leikkuuteraparin (4), (4) leikkaamien molempien
leikkauslinjojen paiden kautta, leikkuuteran (5), joka
leikkaa pakkausmateriaalin siten, ettd molemmat tassa tasossa
olevat leikkauslinjat tulevat liitetyiksi toisiinsa, ja
laitteen pakkausmateriaalin avaamiseksi kustakin leikatusta

alueesta kolmessa leikkauslinjoilla varustetussa tasossa.

Tassa tapauksessa on suotavaa, ettd pidinpari (6), (6),

jotka pidattavat lavalle (1) asetetun suorakulmaisen pakkauk-
sen molempien vastakkaisten tasojen osat kummaltakin puolel-
ta, asetetaan lavan (1) sivulle. On myds suotavaa, etta
tukilevyjen (7), (7) muodostama pari, joka voi liikkua
lavalle (1) asetetun suorakulmaisen pakkauksen molempien
toistensa suhteen vastakkalisten tasojen suuntaisesti, ase-
tetaan naille kahdelle tasolle pakkausmateriaalin leikkaa-

misen avulla reunasta reunaan muodostettuihin rakoihin.
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Lavalle (1) asetettavien suorakulmaisten pakkausten ollessa
kooltaan erilaisia on suotavaa, etta lava (1) asetetaan
suhteessa sylinteriin siten, etta lavan (1) asentoa voidaan
vaihdella leikkauslinjalla varustettavan tason suhteen
reunasta toiseen leikattavan pakkauksen molempien tasojen
vieressa kunkin pakkauksen koon mukaisesti. On myds suotavaa,
etta molempiin toistensa suhteen vastakkaisiin tasoihin
niiden leikkaamista varten reunasta reunaan asetettu leik-
kuuterapari (3), (3), pidinpari (6), (6), ja pakkausmate-
riaalin ja pakattujen tuotteiden valisen tilan pakkauksen
molemmissa reunasta toiseen leikatuissa tasoissa muodostava
laitepari ovat sellaisessa suhteessa sylinteriin, etta
niiden kaikkia kayttdasentoja voidaan vaihdella lavalla (1)

olevien suorakulmaisten pakkausten kokojen mukaisesti.

Lisaksi, kun suorakulmainen pakkaus on maara asettaa lavalle
(1) painamalla se lavaa (1) vasten, on suotavaa, ettad pak-
kauksen takatason lavan (1) suhteen saatava takalevy (8)
asetetaan lavan (1) taakse sellaisessa suhteessa sylin-
teriin, etta sanotun takalevyn (8) asentoa voidaan vaihdella
leikkauslinjalla varustettavan ja molempien lavalle (1)
asetettavan pakkauksen koon mukaisesti reunasta reunaan
leikattavan toistensa suhteen vastakkaisen tason vieressa
olevan tason suhteen. Erityisesti silloin, kun pakkaus
puristetaan lavalle (1) kohdasta, jossa leikkauslinjalla
varustettava ja lavalle (1) asetettavan pakkauksen reunasta
reunaan leikattavan kahden tason vieressa oleva taso on lin-
jattu kiinteaan asentoon, on suotavaa, etta lavan (1),
leikkuuteraparin (3), (3), pidinparin (6), (6), pakkaus-
materiaalin ja pakattujen tuotteiden valisen tilan pakkauk-
sen reunasta toiseen leikatuilla molemmilla tasoilla muo-
dostavan laiteparin, ja tukilevyn (8) aktivointiasennot

ovat sellaisessa suhteessa sylinteriin, etta niita kaikkia
voidaan vaihdella pakkauksen perustason suhteen, niiden
asentojen ollessa valittuina pakkauksen syvyysmitan suhteen
tarpeen vaatimalla tavalla. My6s tassa tapauksessa pakkaukset
siirretaan sopivimmin varastolaatikkoon ennalta maarattyyn

asentoon lavan (1) sivulle.
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Taman menetelmdn avulla leikattu pakkaus on esitetty kuviois-
sa 2 ja 4. Kuviossa 2 leikkauslinjat (cl) ja (c2) kulkevat
pituussuuntaisesti reunasta toiseen kahdessa toistensa
suhteen vastakkaisessa tasossa (Cl) ja (C2), naiden kummankin
tason ollessa varustettuna edelld mainitun leikkauslinjan
(cl) ja reunan (c5) valisella leikkauslinjalla (c6), reunojen
(c4) ja (c5) ollessa erillaan leikkauslinjan (cl) alkupisteen
(s1l) ja paatepisteen (s2) kautta kulkevista reunoista (c2)

ja (c3), jolloin tasojen (Cl), (Cl), Jjotka kummatkin sisal-
tavat molempien leikkauslinjojen (c6), (c6) pisteiden (s3),
(s3) kautta kulkevat kaksi reunaa (c5), (c5), jolloin vie-
ressa olevaan tasoon (C2) on muodostettu nama kummatkin
leikkauslinjat toisiinsa liittava leikkauslinija (c7). Siten,
kun leikkauslinjoilla (cl), (cl), (c6), (c6) ja (c7) varus-
tetussa kolmessa tasossa oleva pakkausmateriaali leikataan
auki kutakin leikkauslinjaa pitkin, pakkaus voidaan avata
kuviossa 3(g) esitetylla tavalla. My6és silloin, kun molemmat
toisensa suhteen vastakkaiset tasot (Cl) ja (Cl) on leikattu
pituussuuntaisesti reunasta toiseen Jja leikkauslinja (c7) on
muodostettu tasoon (C2), tilat (c8) ja (c9) muodostuvat
tasoihin (C1), (C2) Jja (C3) pakkausmateriaalln ja pakattujen
tuotteiden valiin, kuten kuvioista 5 ja 6 nakyy, estaen
pakattujen tuotteiden vahingoittumisen silloinkin, kun

leikkuutera asetetaan pakkausmateriaaliin (B).

Kuviossa 4 taas leikkauslinjat (cl1l) ja (cll) kulkevat
vaakasuorasti reunasta toiseen kahdessa toistensa suhteen
vastakkaisessa tasossa (Cl) ja (Cl), naiden kummankin tason
ollessa varustettuna leikkauslinjalla (c61) edelld mainitun
leikkauslinian (cll) ja reunan (c2) valissa, reunojen (c2)
ja (c3) ollessa erilladn leikkauslinjan (cll) alkupisteen
(s11) ja paatepisteen (s21) kautta kulkevista reunoista
(c4) ja (c5), jolloin tasojen (Cl), (Cl), jotka kummatkin
on varustettu molempien leikkauslinjojen (c61), (c6l) pis-
teiden (s31), (s31) kautta kulkevalla kahdella reunalla
(c2) ja (c3), vieressa olevaan tasoon (C3) on muodostettu
namé kaksi leikkauslinjaa toisiinsa yhdistava leikkauslinja
(c71). Siten kun leikkauslinjoilla (cll), (cll), (cél), (c6l)
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ja (c71) varustetussa kolmessa tasossa oleva pakkausmate-
riaali leikataan ja avataan kunkin leikkauslinjan kohdalla,
voidaan pakkaus avata toisin kuin kuviossa 2 esitetyssa
tapauksessa siten, etta kuviossa 3(g) esitetty pakkaus on
vaakasuorassa asennossa. Myos silloin, kun leikkauslinjaa
(cll) kaytetaan kuvion 4 mukaisesti ja muodostetaan tila
pakkausmateriaalin ja pakattujen tuotteiden valille kummas-
sakin toistensa suhteen vastakkaisessa tasossa (Cl), (Cl),
pakkausmateriaali on kuvion 3(d) kaltaisella tavalla asetet-

tuna vaakasuorasti.

Leikkauslinjaa (C6) muodostettaessa kahteen vastakkaiseen
tasoon (Cl), (Cl) voidaan viivainlevy (7) asettaa rakoon
(cl) kuvioiden 3(e) ja 5 osoittamalla tavalla pakkauksen
leikkaamiseksi ylapaastaan pakattujen tuotteiden reunoja
vahingoittamatta. Kuvion 4 mukainen leikkauslinja (c61l)
muodostetaan myos samalla tavoin. Pakkausmateriaalia leikat-
taessa tasossa (C2) kahden vastakkaisen tason (Cl), (Cl)
vieressa ei tilan (c9) muodostaminen pakkausmateriaalin ja
pakattujen tuotteiden valille vaadi mitaan lisalaitteita,
koska levy (7) puristaa pakkausmateriaalia ulospain. Kuvion
4 mukaisen leikkauslinjan (C71) muodostaminen voi antaa

saman vaikutuksen tata menetelmaa kayttamalla.

Kun pakkauskoko vaihtelee kuvioiden 17(a)-(c) mukaisesti,
voitaisiin molemmille vastakkaisille tasoille (Cl), (Cl)
muodostetun leikkauslinjan (cl) asemaa vaihdella leikkaus-
linjalla (C7) varustetun tason (C2) suhteen, Jja kunkin kool-
taan erilaisen pakkauksen kummankin vastakkaisen tason

{Cl), (Cl) reunasta toiseen kulkeva rako (cl) voidaan asettaa
eri asentoihin 1 , 1 Jja 1 tason (C2) suhteen, kuten ku-
vioissa 17(a)-(c) nadkyy. Samaa jarjestelya voidaan kayttaa
kuvion 4 esittamdssa tapauksessa, jossa erikokoisten pakkaus-
ten kahden tason (Cl), (Cl) reunasta toiseen kulkeva leikattu

osa (cll) voidaan asettaa eri asentoihin tason (C3) suhteen.

Seuraavassa selostetaan esilla olevan keksinnon mukaista

leikkaus- ja avauslaitetta.
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Kuvion 1 mukainen pakkausmateriaalilla (B) paallystetty
suorakulmainen pakkaus (C) asetetaan lavalle (1) kuviossa

19 pistekatkoviivoilla esitetylla tavalla. Tamén lavan (1)
kummallakin puolella on laite tilan muodostamiseksi pakkaus-
materiaalin ja pakattujen tuotteiden valiin tasoilla (Cl),
(Cl), kuten kuviosta 11 nakyy, jolloin tatad tilan muodostavaa
laiteparia kaytetaan lavalle (1) asetetun pakkauksen (C)
kuudesta tasosta kahdessa vastakkaisessa tasossa. Sen jalkeen
muodostetaan tila (c8) kuvion 6 esittamdalla tavalla pakkaus-
materiaalien (B), (B) ja pakattujen tuotteiden valiin nailla
kahdella tasolla (Cl), (Cl). Talldin, kun leikkuuterapari
(3), (3) painetaan pakkausmateriaaliin ja vedetaan sita
pitkin, kuviossa 2 esitetyilla kahdella tasolla olevat
kirjaimilla (cl), (cl) merkityt alueet tulevat leikatuiksi.
Kun leikkauslinja on muodostettu kuviossa 4 kirjaimella

(cll) esitettyyn suuntaan molemmille vastakkaisille tasoille
(Cl), (C€l1l), tilan muodostamista varten pakkausmateriaalin

ja pakattujen tuotteiden valille kummallakin tasolla (Cl),
(Cl) tarkoitettu laite asetetaan leveyssuuntaisesti, jolloin
taman pakkausmateriaalin leikkaamista varten tarkolitettu

leikkuuterapari (3), (3) kulkee myds leveyssuuntaisesti.

Taman jalkeen leikkuuterapari (4), (4) asetetaan kuvion 8
mukaisella tavalla leveyssuuntaisesti pakkausmateriaaliin,
joka on jo leikattu reunasta reunaan leikkuuteraparin (3)
ja (3) avulla. Leikkuuteraparin (4), (4) avulla reunasta
reunaan leikattu pakkausmateriaali varustetaan sitten ku-
viossa 2 nakyvalla leikkauslinjalla (c6). Kun kuviossa 4
nakyva leikkauslinja (c61l) muodostetaan, leikkuuterapari
(4), (4) asetetaan kohtisuoraan, painvastoin kuin kuviossa

nakyvassa esimerkkitapauksessa, kulkemaan pystysuorasti.

Taman jalkeen aktivoidaan laite tilan muodostamiseksi pak-
kausmateriaalin ja ja pakatttujen tuotteiden valille tasolla
(C2), Jjonka kaksi reunaa (c5), (c5) kulkevat molempien
leikkauslinjojen (c6) ja (c6) pisteiden (s3), (s3) kautta.
Talléin syntyy tila (c9) pakkausmateriaalin (B) ja talla

tasolla (C2) olevan pakkausmateriaalin valiin kuvion 5
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osojittamalla tavalla. Sitten kuviossa 8 nakyva leikkuutera
(5) painetaan pakkausmateriaaliin tasolla (C2) ja sita
vedetadadn leveyssuunnassa. Nain tasolla (C2) olevaan pakkaus-
materiaaliin syntyy kuviossa 2 nadkyva linja (c7). Kun ku-
viossa 4 esitetylla tasolla (C3) oleva linja (c71) leikataan,
leikkuutera (5) asetetaan kohtisuoraan toisin kuin kuvion

mukaisessa esimerkissa, ja sitd vedetaan leveyssuuntaisesti.

Sen jalkeen laite aktivoidaan avaamaan pakkaus kolmessa
tasossa (Cl), (Cl) ja vastaavasti (C2) olevia leikkauslinjoja
(cl), (cl) Ja (c6), (c6) sekd (c7) pitkin ja kuvion 2 mukai-
sesti leikattu pakkaus (C') voidaan avata kuvion 3(g) esit-
tamalla tavalla. Kun pakkaus (C") on leikattu kuvion 4
mukaisesti, pakkaus voidaan avata kuvion 3(g) esittamalla

tavalla vaakasuorasti.

Molemmilla vastakkaisilla tasoilla (Cl), (Cl) olevaa pak-
kauksen pakkausmateriaalia leikattaessa joko korkeus- tai
leveyssuunnassa nama kaksi tasoa (Cl), (Cl) voidaan pitaa
paikoillaan pidinparin (6), (6) valityksellad pakkauksen
tarpeettoman liikkumisen estamiseksi leikkausprosessin
aikana lavalla (1). Kun pakkaus leikataan kuvion 2 esitta-
malla tavalla, pidinpari (6), (6) toimil molemmilla vastak-
kaisilla tasoilla (Cl), (Cl) kuvion 3(c) mukaisesti, ja kun
leikkaus toteutetaan kuvion 4 mukaisesti, pidinpari (6),
(6) toimii molemmilla vastakkaisilla tasoilla (Cl), (Cl)

vaakasuorasti kuvion 3(c) esittamalla tavalla.

Leikkauslinjoja (c6), (c6) muodostettaessa kumpaankin vas-
takkaiseen tasoon (Cl), (Cl) siirtamadlla lavan (1) sivuille
asetettuja tukilevyja (7), (7) naiden molempien tasojen
(Cl), (Cl) suuntaisesti, sanottujen levyjen karjet asetetaan
pakkausmateriaalin (B) ja pakattujen tuotteiden valiin
rakojen (cl), (cl) kautta, jotka tehdaan leikkaamalla pak-
kausmateriaalia nailla molemmilla tasoilla, Jjolloin tukile-
vyja voidaan kayttaa alustoina. Kun lelkkaus suoritetaan
kuvion 4 esittamalla tavalla, nama tukilevyt (7), (7) ase-

tetaan pystysuorasti ja niita siirretaan yléspain asetusta
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varten molemmilla tasoilla (Cl), (Cl) olevaan leikkaukseen
(cll).

9

Kun kooltaan erilalsia suorakulmaisia pakkauksia on maara
asettaa lavalle (1), voidaan lavan (1), reunasta reunaan
leikatuille molemmille vastakkaiselle tasoille asetetun
leikkuuteraparin (3), (3), pidinparin (6), (6) sekad pakkaus-
materiaalin ja edelld mainituilla molemmilla tasoilla (Cl),
(Cl) olevien pakattujen tuotteiden valisen raon muodosta-
mista varten tarkoitetun laitteen aktivointiasentoja vaih-
della reunasta reunaan leikattavien ja leikkauslinjoilla
(C7), (c71) varustettavien, molempien tasojen (Cl}, (Cl)
vieressa olevien tasojen (C2), (C3) suhteen pakkauksen koon
mukaisesti kayttamalla kutakin sylinteria pakkauksen koon
mukaisella tavalla. Tata toimenpidetta selostetaan seuraa-
vassa kuvioihin 17(a)-(c) viitaten. Kun leikkauslinjalla
(c7) varustettava taso (C2) on asetettu yhdelle peruslinjalle
(L) kysymyksen ollessa kolmesta (syvyydeltaan ja pituudel-
taan, L1-L3) erilaisesta pakkauksesta ja jos leikkuuterat
(3), (3) leikkuulinjan (cl) muodostamista varten kummallekin
vastakkaiselle tasolle (Cl) ja (Cl) asetetaan etalsyykslen
11, 12 ja vastaavasti 13 paahan kustakin perustasosta (C2)
kunkin pakkauksen koon (syvyyden, pituuden) mukaisesti,
voidaan esimerkiksi leikkauslinja (cl) muodostaa etaisyyksien
11, 12 ja vastaavasti 13 padahan kustakin perustasosta (C2)
kummassakin vastakkaisessa tasossa (Cl), (Cl). Pidinparin
(6), (6) ja pakkausmateriaalin ja pakattujen tuotteiden
valisen tilan muodostamista varten molemmilla tasoilla

(Cl), Cl) tarkoitetun laitteen kayttdasentoja voidaan myos
vaihdella leikkuuteraparin (3), (3) asentojen kaltaisella
tavalla pakkauksen koon (syvyyden, pituuden) mukaisesti.

Kun suorakulmainen pakkaus asetetaan lavalle (1) painamalla
se lavaa (1) vasten kuvion 10 esittamalla tavalla, lavan

{1) takana olevan tukilevyn (8) asentoa muutetaan peruslinjan
(L) suhteen kyseisen suorakulmaisen pakkauksen koon (syvyys,
pituus) mukaisesti kuvion 1l6(a)-(c) mukaisesti. Talla tavoin

pakkaus voidaan asettaa lavalle (1) madarattyyn asentoon sen



10 89030

koon (syvyys, pituus) mukaisella tavalla.

Erityisesti silloin, kun pakkaus painetaan lavaa (1) vasten
kuvioissa 16(a)-(c) nadkyvastad alkulinjasta (Lo) kasin,

johon kunkin kooltaan erilaisen (syvyys, pituus) pakkauksen
perustaso (C2) on linjattuna, lavan (1), leikkuuteradparin
(3), (3), pidinparin (6), (6), pakkausmateriaalin ja pakat-
tujen tuotteiden valisen tilan muodostamista varten pakkauk-
sen reunasta reunaan lelkatuilla molemmilla tasoilla (Cl),
(C1) varten tarkoitetun laitteen, Jja tukilevyn (8) aktivoin-
tiasennot pakkauksen suhteen valitaan sopivalla tavalla
pakkauksen koon (syvyyden, pituuden) mukaisesti. Talla
tavoin kooltaan (syvyys, pituus) millainen pakkaus tahansa
voidaan varustaa leikkauslinjalla maaratyssa suunnassa
suorakulmaisen pakkauksen tietylla tasolla kayttaen kuvion

2 esittamada yksinkertalsta laitetta. Tassa tapauksessa, Jos
suorakulmaiset pakkaukset siirretaan lavan (1) sivulle
varastolaatikossa, on helpompaa linjata kunkin pakkauksen
perustaso (C2) kuvioiden 16a)-(c) esittamddn samaan alkulin-
jaan (Lo) ennen pakkauksen asettamista lavalle (1).

Esilla olevan keksinnédn sovellutusmuotoja selostetaan seu-
raavassa oheisiin piirustuksiin viitaten.

Taman keksinnon eraassa sovellutusesimerkissa pakattuina
tuotteina ovat kuvion 20 mukaiset litistetyt pakkaussailio-
aihiot, useiden aihioiden (A) ollessa muodostettuina nipuksi
ja paallystettyina ulkopuoleltaan pakkausmateriaalilla B
kuvion 1 esittamalla tavalla, 3Jja tallainen suorakulmainen

pakkaus (C) leikataan ja avataan.

Eraassa toisessa sovellutusmuodossa kuvion 1 mukaisen pak-
kauksen (C) pakkausmateriaali (B) leikataan kuvion 2 esit-
tamalla tavalla ja avataan kuvion 3(g) mukaisesti. Esilla
olevan keksinndn mukaista menetelmda voidaan kayttaa myos
Kuvion 4 esittaman suorakulmaisen pakkauksen (C) leikkaami-

seen ja avaamiseen.
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Itse asiassa suurin ero kuvion 2 ja kuvion 4 esittamien
leikkaustoimenpiteiden v&a1illa on se, etta kuvion 2 mukai-
sessa tapauksessa suorakulmaisen pakkauksen (C) molemmilla
vastakkaisilla tasoilla olevan pakkausmateriaalin leikkaus-
suunta reunasta reunaan on pystysuora (korkeuden suuntainen),
sen ollessa taas kuvion 4 esittamdssa tapauksessa vaakasuora
(leveyden suuntainen). Taman mukaisesti se asento tai suunta,
jossa pakattujen tuotteiden ja pakkausmateriaalin (B) valinen
tila muodostetaan, tai leikkauslinjojen (c6), (c6) ja (c6l),
(c6l) suunta molemmissa vastakkaisissa tasoissa (C1), (c1),
tasojen (C2), (C3) asento, naiden molempien tasojen sisal-
tdessa kaksi reunaa (c5), (c5) ja (c2), (c2), jotka kulkevat
leikkauslinjojen (c6), (c6) ja (c6l), (cé6l) pisteiden (s3),
(s3) ja (s31), (s31) kautta, seka naihin tasoihin muodostet-
tujen leikkauslinjojen (c7), (c7) suunta ovat erilaisia
kuvion 2 ja kuvion 4 esittamien leikkaustapojen yhteydessa,
kuvion 4 esittaman leikkaustilan ollessa vaakasuorassa

kuvion 2 esittaman leikkaustilan suhteen, naiden leikkaus-
tilojen ollessa muutoin padasiassa samanlaisia. Kuvion 4
esittamad avoin tila leikkaamisen jalkeen on sama kuin kuvion
3(c) esittamd vaakasuora leikkaustila, naiden tilojen ollessa
pdsasiassa samanlaisia. Leikkauslinjoja (c6), (c6) ja (c6l),
(c61) muodostettaessa tukilevy (7) asetetaan rakoihin (cl),
(cl) ja (cll), (cll), Jjolloin ainoana erona kuvion 2 ja
kuvion 4 esittamien leikkaustapojen valilla on asetussuunta,
tukilevyn (7) asetusperiaatteen leikatulle alueelle ollessa

sama.

Toisaalta, taman sovellutusmuodon yhteydessa esitettya
lajtetta kaytettdessa leikkaamaan suorakulmaista pakkausta
kuvioiden 3(b) ja 2 esittamidlla tavalla kuvioiden 3(c)-(f)
mukaisen prosessin avulla ja avaamaan pakkaus (C') kuvion
3(g) mukaisesti leikkaamisen jalkeen, kuvion 4 esittamalla
tavalla pakkauksen (C") leikkaamista ja avaamista varten
kaytetylla laitteella on leikkaamisen jalkeen tasmalleen
samat toiminnot kuin edellad mainitulla laitteella leikkuu-
teran ja muiden pakkausmateriaalin (B) leikkaamista varten

tarkoitettujen komponenttien asetus-, veto- ja kayttésuuntia



89030

12

lukuunottamatta.

Keksinndén sovellutusmuotoja selostetaan yksityiskohtaisemmin
seuraavassa. (1) merkitsee lavaa, pakkauksen (C) ollessa
asetettuna talle lavalle (1), jossa pakkausmateriaali (B)
leikataan ja avataan. Pakkausmateriaali (B) voidaan leikata
asettamalla ohut leikkuutera pakkausmateriaaliin (B) ja
siirtamalla sitad. Leikkuuteran kosketuksen valttamiseksi
pakattuihin aihioihin (A) muodostetaan tila pakkausmate-
riaalin (B) Jja aihioiden (A) valiin. Laitteina tilan muodos-
tamiseksi pakkausmateriaalin (B) ja aihioiden (A) valille
molemmilla vastakkaisilla tasoilla (Cl), (Cl), kaytetaan
taman sovellutusmuodossa imukuppeja (2) kuvioiden 8, 10 ja
11 mukaisesti. Mydés leikkuulinjaa (c7) muodostettaessa
suorakulmaisen pakkauksen (C) tasolle (C2) voitaisiin kayttaa
nadiden imukuppien kaltaisia laitteita tilan synnyttamiseksi
pakkausmateriaalin (B) ja aihioiden (A) valiin, mutta esilla
olevassa sovellutusmuodossa kaytetaan kuitenkin rakoihin
(cl), (cl) asetettua tukilevya (7) pakkausmateriaalin (B)
ulospain tapahtuvan tunkeutumisen mahdollistamiseksi (selos-
tetaan yksityiskohtaisesti myohemmin).

Pakkausmateriaali (B) voitaisiin leikata edella mainitulla
tavalla painamalla ohut leikkuutera pakkausmateriaaliin (B)
ja siirtamalla sita, mutta tietenkin voidaan kayttaa myos
kiertavaa leikkuuteraad. Leikkuuteran painamisasennot esilla
olevassa sovellutusmuodossa ovat pakkauksen (C) kummallakin
vastakkaisella tasolla (Cl), (Cl) sijaitsevalla symmetrisella
pystysuoralla linjalla kuvion 2 mukaisesti, vaakasuorilla
linjoilla (c6), jotka liittyvat edella mainittuun leikkaus-
linjaan (cl) reunoista (c4), (c5) yhden (c5) valityksella,
reunojen (c4), (c5) ollessa erillaan reunoista (c2), (c3),
jotka kulkevat leikkuulinjan (cl) alkukohdan (sl) ja paate-
kohdan (s2) kautta samassa kuviossa, ja tasossa (C2) samassa
kuviossa nakyvalla vaakasuoralla linjalla (c7), Jjoka yhdistaa
toisiinsa linjat (c6), (c6). Nama alueet leikkaavat leikkuu-
terat on sijoitettu lavalle (1) asetetun pakkauksen (C)
sivuille. Leikkuuteria, jotka muodostavat leikkauslinjat (cl)
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pakkausmateriaaliin (B) kuvion 2 mukaisella tavalla pysty-
suorastl reunasta reunaan molemmilla vastakkaisilla tasoilla
(Cl), (Cl) suorakulmaisessa pakkauksessa (C), on merkitty
numerolla (3) kuvioissa 8 ja 11, leikkauslinjat (c6) kuviossa
2 muodostavia leikkuuteria on merkitty numerolla (4) kuviossa
8, ja kuvion 2 mukaisen leikkuulinjan (c7) muodostavaa
leikkuuteraa numerolla (5) kuviossa 8.

Laitteina kuvion 11 esittaman vasemmalla ja oikealla olevan
leikkuuteran muodostaman parin (3), (3) siirtamista varten
tassa sovellutusmuodossa kdytetaan sylintereita (3a), (3a),
Jotka on asetettu lavan (1) sivuille. Vasemmalla ja oikealla
olevat leikkuuterat (3), (3) painetaan lavalla (1) olevaan
pakkaukseen ja niita siirretaan kuviossa 11 kokoviivoilla
esitetystd asennosta samassa kuviossa katkoviivoilla esitet-
tyyn asentoon, jolloin alueet (cl), (cl) kuvion 2 esittaman
pakkauksen (C) pakkausmateriaalissa (B) voidaan leikata.
Naitad sylintereita (3b) kaytetadn leikkuuterien (3) kokeel-
lista asetusta varten lavan (1) taakse (ulospain vasemmalle
ja oikealle kuviossa 11) ja niiden silrtamiseen kuviossa 11
kokoviivoilla esitettyyn asentoon pakkausmateriaalia (B)
leikattaessa, minka jalkeen leikkuuterat (3) leikkaustoimen-
piteen tultua suoritetuksi loppuun lasketaan alas sylinterien
(3b) avulla sisaanvedettyjen sylinterien (3a) valityksella.

Y1a- ja alaleikkuuterat (4) on asetettu symmetrisesti ku-
viossa 8, ja kumpaa tahansa niistd voidaan kayttaa siirta-
malla sitad kuviossa 8 kokoviivoilla esitetysta asennosta
vasemmalle lavaa (1) kohti leikkaamaan alueet (c6), (c6)
kuviossa 2 pakkauksen (C) pakkausmateriaalissa (B). Laitteena
leikkuuteraparin (4), (4) siirtamiseksi l3ihemm3ksi lavaa
(1), kuten edella on esitetty, tai naiden leikkuuterien
siirtamiseksi taaksepain kuviossa 8 kokoviivoilla esitettyyn
asentoon pakkausmateriaalin (B) leikkaamisen jalkeen, on
esilla olevassa sovellutusmuodossa esitetty jarjestely,
jonka yhteydessa leikkuuteraparilla (4), (4) varustettua
kehyst& (4a) voidaan siirtasa olkealle ja vasemmalle kuvion

8 esittamalla tavalla sylinterien (4b) valityksella.
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Leikkuutera (5) on toisaalta asetettu kuvion 8 mukaiseen
asentoon ja siirtamalla sita eteenpdin tassa kuviossa koko-
viivoilla esitetystad asennosta se kykenee leikkaamaan alueen
(c7) kuvion 2 mukaisen lavalle (1) asetetun pakkauksen (C)
pakkausmateriaalissa (B). Laitteena leikkuuteran (5) siir-
tamiseksi eteenpain talla tavoin tal sen siirtamiseksi
taaksepain kuviossa 8 nakyvaan kokoviivoilla esitettyyn
asentoon leikkausmateriaalin (B) leikkaamisen jalkeen esilla
olevassa sovellutusmuodossa kaytetadn sylinteria (5a) siir-

tamadn leikkuuteraa (5) pystysuorasti kuvion 8 mukaisella
tavalla.

Edell&d mainittuja leikkaustoimenpiteita suoritettaessa ei
lavalla (1) olevaa pakkausta (C) siirreta tassa sovellutus-
muodossa. Tassd sovellutuksessa kaytetaan erityisesti pidin-
paria (6), (6) puristamaan molempia vastakkaisia tasoja

(Cl), (Cl) kuvioiden 8 ja 11 esittamadlla tavalla. Kun kuvios-
sa 11 vasemmalle ja oikealle vedetyt pitimet (6), (6) ovat
samassa kuviossa nakyvissa kokoviivoilla esitetyissa asen-
noissa, ne pitavat pakkauksen (C) kiinni lavassa (1). Kun
kuviossa 11 vasemmalle ja oikealle vedettyja imukuppeja

(2), (2) vedetaan hieman sisaanpain samassa kuviossa koko-
viivoilla esitetyista asennoista kuvion 3(c) mukaisten
nuolien suunnassa imutoimenpiteiden suorittamisen jalkeen,
pakkauksen (C) pakkausmateriaalin (B) alueet, joita pidinpart
(6), (6) ei purista, tulevat vedetyiksi ulospain kuvion

3(d) mukaisesti ja tila (c8) muodostuu pakkauksen ja aithion
(A) kehdreunojen valiin. Talla tavoin pakatut tuotteet (A)
eivat vahingoitu, kun edella mainitut leikkuuterat (3)
painetaan pakkausmateriaaliin (B) Jja niita siirretaan siina,
ja koska pakkausta (C) pitaa paikoillaan pidinpari (6), (6),
el leikkuuasento siirry. Leikkuuterien (3) leikkaama alue
(cl) on avoimessa tilassa ja sita kaytetaan ainutlaatuisella
tavalla hyvaksi esilla olevassa sovellutusmuodossa. Yksityis-
kohtaisesti tarkastellen viivalmen kaltaiset tukilevyt
asetetaan naiden alueiden lapi kuvion 3(e) esittamalla
tavalla. Kukin tukilevy (7) voidaan asettaa imukuppien (2),
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(2) ulospdin vetaman pakkausmateriaalin (B) ja pakattujen
aihioiden (A) valiseen tilaan kuvion 6 esittamslla tavalla.
Talla tavoin, kayttaen naita tukilevyja (7) alustoina alueita
(cé), (c6) leikattaessa kuvion 2 mukaisesti leikkuuterilla
(4), eivat pakattujen alhioiden (A) kehareunat vahingoitu.
Myds muodostamalla pituussuuntainen ontelo (7a) kunkin
tukilevyn (7) ulkosivulle kuvioiden 5 ja 6 esittamalla
tavalla ja asettamalla edella mainitun leikkuuteran (4)

karki onteloon (7a) sen liikkuessa vaakasuorasti ja leika-
tessa pakkausmateriaalia (B), ei teran karki eika pakkaus-

materiaalin (B) leikkausasento tule poikkeutetuiksi.

Pakkauksen (C) leikattujen alueiden (cl) lapi asetettujen
tukilevyjen (7) karjet tyéntavat pakkausmateriaalin (B)
pakkauksen (C) toista kohtisuoraa tasoa (C2) pitkin ulospain
kuvioiden 3(e) ja 5 esittamalla tavalla. Talléin muodostuu
tila (c9) tassa osassa olevan pakkausmateriaalin (B) ja
pakattujen aihioiden (A) valiin. Talla tavoin tasolla (C2)
olevaa pakkausmateriaalia (B) leikattaessa pakattujen ai-
hioiden (A) kehareunat eivat vahingoitu. Myds muodostamalla
ontelo (7f) tukilevyn (7) k&rkeen kuvion 5 esittamalla
tavalla ja asettamalla edella mainitun leikkuuteran (5)
karkil onteloon (7f) teran (5) liikkuessa vaakasuorasti Jja
leikatessa pakkausmateriaalia (B), ei teran karki eika

mydskaan pakkausmateriaalin (B) leikkausasento tule poikkeu-
tetuksi.

Tukilevyja (7) asetettaessa leikkuuterien (3) leikkaamien
rakojen lapi kuviolden 3(e) ja 5 esittamalla tavalla pakkauk-
sen (C) tasolla (Cl), voidaan vivun (7c) yksi paa jota
voidaan siirtaa heilahtelevasti kaantstapista (7b) kuvion

10 mukaisesti, 1liittaa tukilevyyn (7), ja vivun (7¢) toinen
paa sekad sylinterin (7d) tangon karki voidaan yhdistaa

vivun 7(e) valitykselld. Kun sylinterin (7d) tanko vedetaan
sisaan kuviossa 10 nadkyvasta kokoviivoilla esitetysta asen-
nosta, vipu (7c) heilahtelee vivun (7e) valityksells kaanto-
tapista (7b) lahtien, kuten samassa kuviossa on pistekatko-
viivoilla esitetty. Talla tavoin kokoviivoilla esitettya
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tukilevya (7) voidaan siirtaa eteenpdin oikealle, kuten
kuviossa on pistekatkoviivoilla esitetty, ja se voidaan

asettaa pakkauksen (C) sisaan vahitellen karjesta lahtien.

Edella mainittuja leikkaustoimenpiteit& varten kaytetaan
takalevya (8) lavan (1) takana vasemmalla puolella kuviossa
18 lavalla (1) olevan pakkauksen (C) asennon maarittelemi-
seksi. Edella mainittujen toimenpiteiden aikana tama takalevy
(8) asetetaan kosketukseen pakkauksen (C) takatason (C4)
kanssa kuvion 2 mukaisesti.

Pitimet (6) ja imukupit (2) on asetettu toiselle lavalle
(9) lavan (1) ylapuolelle kuvion 8 esittamalla tavalla,
takalevyn (8) ollessa asetettuna toiselle lavalle (10)
taman lavan (9) ylapuolelle. Lava (1) kykenee siirtymaan
kehyksen (11) suhteen sylinterin (la) valityksella, lavan
(9) kyetessa siirtymdan lavan (1) suhteen kuviossa 8 piste-
katkoviivoilla esitetyn, lavalle (1) asetetun toisen sylin-
terin (D1l) seka lavan (9) sivulle asetetun sylinterin (D2)
valityksellad, lavan (10) kyetessad siirtymdan lavan (9)
suhteen kuviossa 9 katkoviivoilla esitetyn, lavalle (9)
asetetun toisen sylinterin (D3) sekd vastaavasti lavan (10)
sivulle asetetun sylinterin (D4) avulla. Lavojen (1), (9)
ja (10) siirtoetadisyyksid ja keskinaisia asentosuhteita
voidaan vapaasti vaihdella kaikkia sylintereita tai tarpeen
vaatiessa vain joitakin niista kayttamdlla. Esimerkiksi
leikkauslinjoja (cl), (cl) muodostettaessa neljan kooltaan
erilaisen (syvyys, pituus) pakkauksen molemmille vastakkai-
sille tasoille, kuten kirjaimilla L1 - L4 on kuvioissa
17(a) - (d) esitetty, kukin pakkaus asetetaan lavalle (1)
siten, etta taso (C2), johon leikkauslinja (c7) on maara
muodostaa, on samassa linjassa yhden peruslinjan (L) kanssa.
Tassa tapauksessa ainakin pakkauksen asettamista varten
lavalle (1) voidaan lavan (1) asentoa vaihdella pakkauksen
pituuden mukaisesti, kuten kuvioista 16(a) - (d) nakyy.
Tassa sovellutusmuodossa kuvioiden 10 ja 18 esittama sylin-
teri suorittaa tamdn toimenpiteen. Toisin sanoen, aktivol-

malla sylinteri (la) siirtamaan lavaa (1) maaratyn etdisyyden
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verran kuviossa vasemmalle ja oikealle kehyksen 11 suhteen,
voidaan lavan (1) asentoa muuttaa leikattavan pakkauksen

pituuden mukaisella tavalla.

Pituudeltaan L1 olevaa pakkausta leikattaessa leikkuuterat
(3), (3) asetetaan etaisyyden 11 paahan peruslinjasta (L),
pituudeltaan L2 olevaa pakkausta leikattaessa leikkuuterat
(3), (3) asetetaan etaisyyden 12 paadhan peruslinjasta (L)

ja pituuksiltaan L3 ja L4 olevia pakkauksia leikattaessa
leikkuuterat (3), (3) asetetaan etaisyyden 13 paahan perus-
linjasta (L), Jja samalla kunkin pakkauksen molemmilla vas-
takkaisilla tasoilla (Cl), (Cl) aktivoituvan imukuppiparin
(2), (2) ja pidinparin (6), (6) asentoja muutetaan ja taka-
levy (8) asetetaan vastaavasti etaisyyksien 1,, 12, 13 Jja

1, pdahan peruslinjasta (L). Tata toimenpidetta varten
kaikki nelja edella mainittua sylinteria (Dl1l) - (D4) tai vain
jotkut niista aktivoidaan tarvittavalla tavalla jattaen

muut sylinterit lepotilaan. Esimerkiksi pakkausmateriaalia
(B) leikattaessa kahdella vastakkaisella tasolla (Cl), (Cl)
pituudeltaan L1 olevassa pakkauksessa leikkuuterapari (3),
(3) ja pidinpari (6), (6) asetetaan siten, etta etaisyydella
1, peruslinjasta (L) oleva alue voidaan leikata, jolloin
takalevy (8) asetetaan siten, etta se on kosketuksessa
pituudeltaan L1 olevan pakkauksen takatason kanssa (perus-
linjan (L) suhteen vastakkaisen tason, so. vasemman paate-
tason kanssa kuviolssa 16(a) - (d)). Kysymyksen ollessa taas
pituudeltaan L2, L3 ja L4 olevista pakkauksista leikataan
vain 80 mm tai 105 mm etaisyyksia pakkausten leikkausasen-
noista peruslinjaan (L) mitattuna lahempana olevat alueet
kuvioiden 16(b) - (d) mukaisesti. Tassa tapauksessa, Jjos
takalevyn (8) oletetaan olevan kosketuksessa kunkin kappaleen
takatason kanssa 100 mm, 125 mm tai 150 mm etaisyyksia
lahempana peruslinjaa, verrattuna pituudeltaan L1 olevien
pakkausten kasittelyyn, ainakin yhta neljasta sylinterista
(D1) - (D4) voitaisiin siirtaa taulukossa 1 esitettyyn
maaraan asti pituudeltaan L2, L3 ja L4 olevien pakkausten
maarattyjen alueiden leikkaamiseksi, kunkin takalevyn tul-

lessa kosketukseen kunkin pakkauksen takatason kanssa.
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yksikot: mm

takalevy (8) 0 100 125 150
leikkuutera (3) 0 80 105 105
sylinteri D4 0 0 0 25
" D3 0 20 20 20
" D2 0 0 25 25
" D1 0 80 80 80

pakkaus (pituus L1) pakkaus (L2) pakkaus (L3) pakkaus (L4)

Yksityiskohtaisemmat selostukset pituudeltaan L4 olevan
pakkauksen leikkaamista varten annetaan seuraavassa. Kuten
kuviosta 8 nakyy, lavalle (1) asennettua sylinteria (D1l)
siirretdan kuviossa oikealle puolelle 80 mm iskua varten
(mitat kokoviivoilla, jadljessa olevat numerot merkitsevat
kaikkia todellisia mittoja). Kaytanndssa tama sylinteri

(D1) asetetaan lavalle (1) kuvion 8 esittaman pistekatkovii-
van tavoin ja sen p&da liitetaan lavan (1) ylapuolella ole-
valle lavalle (9) asetettuun suorakulmaiseen levyyn (9a)
(esitetty kokoviivoilla) saman kuvion mukaisesti. Siten
siirtamalla sylinteri& (D1) 80 mm iskun verran lava (9)
siirtyy myés 80 mm oikealle puolelle. Kun tama sylinteri
(D1} aktivoidaan, sylinteri (D2) siirtyy myés samanaikaisesti
25 mm, kuten taulukosta 1 nakyy, siirtaen lavaa (9) 25 mm
edelleen oikealle kuviossa nakyvan lavan (1) suhteen. Talla
tavoin lava (9) siirtyy 80 + 25 = 105 mm oikealle lavan (1)
suhteen. Se tosiasia, ettad lava (9) siirtyy oikealle 105 mm
kuviossa nakyvasta alkuperaisestd asennostaan merkitsee
sita, etta lavalle asennettu leikkuuterapari (3), (3) siirtyy
105 mm oikealle kuviossa siitad kiinteasta asennosta lahtien,
jossa pituudeltaan L1 oleva pakkaus leikataan. Jos leikkuu-
terapari (3), (3) painetaan pituudeltaan L4 olevaan pakkauk-
seen ja leikkuuteria siirretdan siinad, voidaan leikata

105 mm etaisyytta lahempand peruslinjaa (L) oleva alue
pituudeltaan L1 olevan pakkauksen leikkausasemasta kasin.
Tassa tapauksessa imukuppipari ja lavalle (9) asennettu

pidinpari (6) siirtyvat mydés vastaavasti leikkuuteraparin
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(3), (3) liikkeen mukaisesti.

Edella mainitussa tapauksessa sylinteria (D3) ja sylinteria
(D4) siirretdan 20 mm ja vastaavasti 25 mm oikealle kuviossa
taulukon 1 esittamalla tavalla. Kaytannoéssa sylinteri (D3)

on asennettu lavalle (9) kuvion 9 esittaman kokoviivan
mukaiseen asentoon ja sen paad on liitetty lavan (9) yl&puo-
lella olevan lavan (10) kohtisuoraan levyyn (10a) (kokoviiva)
samassa kuviossa esitetylla tavalla. Siten siirtamalla
sylinterid 20 mm iskun verran lava (9), joka on siirtynyt

105 mm lavan (1) suhteen edella selostetulla tavalla, siirtyy
105 + 20 = 125 mm oikealle kuviossa. Kun tata sylinteria

(D3) siirretaan 20 mm iskun verran, sylinteri (D4) siirtyy
samanaikaisesti 25 mm, kuten taulukossa 1 on esitetty,
siirtaen lavaa (10) 25 mm oikealle kuviossa lavan (9) suh-
teen. Talla tavoin lava (10) siirtyy 125 + 25 = 150 mm
oikealle lavaan (1) verrattuna. Se tosiasia, etta lava (10)
siirtyy 150 mm oikealle kuviossa esltetysta alkuperaisesta
asennostaan merkitsee sita, etta siihen asennettu takalevy
(8) siirtyy 150 mm oikealle kiinteasta asennosta, jossa
pituudeltaan L1 olevaa pakkausta kasitellaan, taman takalevyn
(8) ollessa kosketuksessa pituudeltaan L4 olevan pakkauksen
takasivun kanssa (peruslinjan (L) suhteen vastakkainen,
d3rimmadisend vasemmalla kuvioissa 16(a) - (d) oleva taso)
taman pakkauksen asettamiseksi paikollleen. Pituudeltaan L2
olevaa pakkausta kasiteltaessa sylinterit (D1) 3ja (D3)
neljasta sylinterista aktivoidaan ja kaksi muuta sylinteria
(D2} ja (D4) lakkaavat toimimasta. Pituudeltaan L3 olevaa
pakkausta kasiteltaessa kolme sylinteria (D1) - (D3) naista
neljasta sylinterista aktivoidaan, jaljella olevan sylinterin
(D4) pysahtyessa. Talléin pituudeltaan L2 ja L3 olevat
pakkaukset voidaan leikata halutuissa kohdissa leikkuutera-
parin (3), (3) valityksella ja tassa tapauksessa takalevy

(8) voidaan saattaa kosketukseen kunkin pakkauksen takatason
kanssa.

Kuten edella on selostettu, voidaan kayttamalla useita
sylintereitad ja aktivoimalla ne kaikki tai vain jotkut
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niistad asettaa leikkuuterapari (3), (3), imukuppipari (2),
(2), pidinpari (6), (6) ja takalevy (8) haluttuihin kohtiin.

Talla tavoin silloinkin, kun aihioiden (A) ja pakkausmate-
riaalin (B) avulla niputetun pakkauksen (C) pituudet ovat
erilaisia kuvioiden 16(a) - (d) esittamalla tavalla, voidaan
asettamalla kunkin pakkauksen yksli taso (C2) ennen pakkauksen
lastaamista lavalle (1) aina samaan asentoon, toisin sanoen
samalle peruslinjalle (L), muuttaa esimerkiksi lavan (1),
leikkuuterien (3), imukuppien, pitimien (6) Jja takalevyn

(8) asentoja pakkausten pituuksien mukaisesti. Tamd merkitsee
sita, etta silloinkin, kun leikattavat pakkaukset ovat
pituudeltaan erilaisia, niita tukeva lava (1) tulee maarat-
tyyn asentoon niiden lastaamista varten ja maaratyt kohdat
kunkin pakkauksen molemmilla vastakkaisilla tasoilla voidaan
leikata pystysuorasti leikkuuterien (3) valityksella, jolloin
pituudeltaan erilaisiakin pakkauksia kasiteltaessa pakkaus-
materiaali (B) voidaan leikata pystysuorasti kunkin pakkauk-

sen maaratylssa asennoissa.

Lavalla (1) olevan pakkauksen (C) pakkausmateriaali (B)
voidaan leikata edella selostetulla tavalla. Tassa tapauk-
sessa lava (1) on kuvion 19 mukaisessa kokoviivoilla esite-
tyssa asennossa, joka edustaa leikkauslinjaa. Esilla olevassa
sovellutusmuodossa lavaa (1) lasketaan alas kuviossa 19
pistekatkoviivoilla esitetylla tavalla ja leikattu materiaali
(B) avataan tassa pistekatkoviivoilla esitetyssa asennossa.
Tamd on erittain mukava jarjestely, koska talloin yla- Jja
alapuolella olevia tiloja voidaan kayttaa maksimaalisella
tavalla hyvaksi. Lavan (1) laskemiseksi alas kuviossa 19
kokoviivoilla esitetysta asennosta samassa kuviossa katko-
viivoilla esitettyyn asentoon kuvion 8 esittamada sylinteria
(1b) voidaan kayttaa koko lavan (1) laskemiseksi alas kehyk-
sineen (11).

Kaytannéssa lelkkuulinjoja (cl), (cl) muodostettaessa kool-
taan erilaisten (syvyys, pituus) molemmille vastakkaisille
tasoille (Cl), (Cl) kuvioiden 17(a) - (d) esittamien mittojen
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Ll - L4 mukaisesti kunkin pakkauksen asettamiseksi lavalle
(1), niin etta leikkuulinjalla (c7) varustettava taso (C2)
on liniattuna yhteen peruslinjaan (L), voidaan kaikki pak-
kaukset!. niiden koosta (syvyys, pituus) riippumatta asettaa
peruslinjaan (Lo), josta kukin pakkaus painetaan lavaan

(1). Esilla olevassa sovellutusmuodossa siirtolaite (12),
Jonka lavan (1) suhteen oikeanpuoleinen paa on peruslinjassa
(Lo), asetetaan lavan (1) viereen kuvioiden 10 ja 15 mukai-
sesti, Ja pakkaus (C) siirretaan lavalle (1) siirtolaitteesta
(12) kuvioissa 10 ja 19 nakyvan tyontimen (13) avulla.
Asettamalla seka siirtolaitteen (12) etta tahan lajtteeseen
peruslinjaan (Lo) kuvioiden 10, 15 ja 16 mukaisesti asetetun
pakkauksen oikeanpuoleinen pai samaan linjaan toistensa
kanssa ja tekemalla tydntimen (13) isku vakiosuuruiseksi
voidaan kukin pakkaus asettaa lavalle (1), niin etta kukin
leikkauslinjalla (c7) varustettava taso (C2) on asetettuna

samaan peruslinjaan (L).

Leikkauslinjoja (cl), (cl) muodostettaessa pakkauksen (C)
molemmille vastakkaisille tasoille pakkausta (C) voidaan
sailyttaa kiintean etadisyyden padhan lavasta (1) asetetussa
siirtolaitteessa (12), jolloin kuitenkin esilla olevassa
sovellutusmuodossa pakkaus (C) siirretaan kahden kuljettimen
(14), (14) avulla kuvioiden 13 ja 19 mukaisesti ja varastoi-
daan siirtolaitteeseen (12) tyontamalla se kummankin kuljet-
timen (14), (14) valiin asetettuun siirtolaitteeseen (12)
vuorottaisesti tai yhden kuljettimen kautta, taman siirto-
laitteen (12) tullessa taman jalkeen saatetuksi kiertoliik-
keeseen, kuten kuviossa 14 on pistekatkoviivoilla esitetty,
ja lasketuksi alas samassa kuviossa kaksoispistekatkovii-
voilla esitettyyn kiinteaan asentoon lavan (1) viereen.
Pakkauksen (C) sydttamiseksi molempiin kuljettimiin (14),
(14) voidaan laite (ei nay), joka kykenee valinnaisesti
nostamaan ja sydttamaan kuormalavalla olevan pakkauksen
molempiin kuljettimiin (14), (14), asentaa tekemdan tama

automaattisesti.

Taman sovellutusmuodon yhteydessa esitetty siirtolaite (12)
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on varustettu poikkileikkaukseltaan L-muotoisella varasto-
laatikolla (12a) kuvion 14 mukaisesti, jolloin molempien
kuljettimien (14), (14) siirtamd pakkaus (C) painetaan tahan
varastolaatikkoon (12a) joko vuorottaisesti tai jatkuvasti
jommastakummasta kuviossa 13 vasemmalla ja oikealla esite-
tysta aukosta (kuvio 14). Pakkauksen (C) painamiseksi varas-
tolaatikon (12a) sisaan tyontimet (15a), (15b) on asetettu
kummankin kuljettimen (14), (14) ylapuolelle kuvion 13
esittamalla tavalla, jolloin tydnnin (15a) ja (15b) siir-
retaan vuorottaisesti kuviossa 13 kokoviivoilla esitetysta
asennosta samassa kuviossa pistekatkoviivoilla esitettyyn
asentoon sylinterien (1l6a) ja vastaavasti (16b) avulla.
Pakkauksen (C) varastoimiseksi varastolaatikkoon (12a)
jatkuvalla tavalla jommankumman aukon (12b) valityksella
vain yksi sylinteri (16a), (16b) aktivoidaan ja toinen
jatetaan lepotilaan. Tata varastolaatikkoa (12a) voidaan
kiertaa kuvion 14 mukaisesta kokoviivoilla esitetysta asen-
nosta pistekatkoviivoilla esitettyyn asentoon ja se voidaan
edelleen laskea alas samassa kuviossa kaksoispistekatkovii-
voilla esitettyyn maarattyyn asentoon sailyttaen t&lldin

sen asento. Varastolaatikon (12a) kiertamiseksi kuviossa 14
kokoviivoilla esitetysta asennosta pistekatkoviivoilla
esitettyyn asentoon voidaan kayttaa esimerkiksi menetelmasa,
jonka yhteydessa varastolaatikko (12a) ja sylinterin (12c)
tangon karki yhdistetaan vivun (12d) valityksella. Kun
sylinterin (12c) tankoa vedetadn sisaan kuviossa 14 kokovii-
voilla esitetysta asennosta, vaakasuorassa asennossa ollut
varastolaatikko (12a) kiertyy vivun (12d) valityksella 90 ,
kuten samassa kuviossa on pistekatkoviivoilla naytetty.
Varastolaatikon (12a) laskemiseksi alas maarattyyn asentoon
sdilyttaen samalla sen asento kuviossa 14 kaksoispistevii-
voilla esitetylla tavalla voidaan esimerkiksi pystysuorasti
aktivoitavan sylinterin (12e) tanko (12f) 1liittaa suoraan
varastolaatikkoon (12a). Talla tavoin molemmista kuljettimis-
ta (14), (14) siirretty pakkaus (C) voidaan painaa varasto-
laatikkoon (12a) joko vuorottaisesti tai perakkain ja laskea
alas kuviossa 14 kaksoispisteviivoilla esitettyyn asentoon,

kun sita on ensin kierretty 90°.
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Siirtolaitteen (12) alimpaan asentoon on asennettu kuvioissa
10, 14 ja 19 esitetty tydnnin (13). Tama tyonnin (13) liikkuu
edella selostetulla tavalla vain tietyn iskun verran varas-
tolaatikon (12a) yhdesta aukosta (12b), so. oikealta vasem-
malle puolelle kuviossa 10, ja tama mahdollistaa varas-
tolaatikon (12a) sisalla olevan pakkauksen tydntamisen ulos
nadrattyyn asentoon. Toisin sanoen, kuten edella on selos-
tettu, varastolaatikkoa (12a) ja sen sisalle asetettua
pakkausta (C) lasketaan alaspain, niin etta niiden oikean-
puoleiset paat ovat kuvioiden 10, 15 ja 16 esittamsssa
peruslinjassa (Lo). Tydéntimen (13) siirtyessa maaratyn

iskun lo verran pakkaus (C) voidaan asettaa lavalle (1),
niin etta pakkauksen (C) oikeanpuoleinen pada on kuvioiden
16(a) - (d) esittamdlla peruslinjalla (L). Tata tydonninta
(13) kallistetaan hieman, kunnes varastolaatikko (12a)
laskeutuu alas kuvion 10 mukaisesti, varastolaatikon (1l2a)
ollessa kuitenkin siirrettynad ennen taman alaslaskemisen
paattymista pystysuoraan asentoon, jota on samassa kuviossa
merkitty pistekatkoviivalla, sylinterin (13a) valityksella,
joka toimii ohjaimen tavoin ja jota siirtaa toinen sylinteri
(13b) vasemmalle kuviossa 10 tietyn iskun lo verran (kuvio
16) yllapitaen sen asennon varastolaatikon (12a) sisalla
olevan pakkauksen (C) tydntamiseksi ulos maarattyyn asentoon
(linjalla (L) kuviossa 16) ja sen asettamiseksi lavalle (1).

Pakkauksen alaslaskemista varten masrattyyn asentoon tarkoi-
tetun varastolaatikon (12a) pohjaosa (12g) on osittain
leikattu, kuten kuviossa 15 on esitetty (12h). Taman tarkoi-
tuksena on valttaa lavan (1) ja madrattyyn asentoon lasketun
varastolaatikon (12a) yhteentormays kooltaan erilaisia
(syvyys, pituus) pakkauksia kasiteltiessa. Jos lava (1) on
esimerkiksi mdara asettaa kuviossa 16 merkittyyn kohtaan

(a) pituudeltaan L1 olevaa pakkausta kasiteltaessa, vaatii
sanottua pakkausta lyhyempien, pituudeltaan L2, L3 ja L4
olevien pakkausten ka&sittely sita, etta sylinteri (la)
(kuvio 18) kasitellaan edella selostetulla tavalla ja lavan
(1) asentoa varastolaatikon (12a) suhteen muutetaan pakkauk-

sen pituuden mukaisesti, jolloin lavan (1) edessa oleva osa
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(1lc) kiinnittyy varastolaatikon (12a) leikattuun osaan

(12h), eivatka lava ja laatikko siten toérmda toisiinsa.

Edella on jo mainittu, ettad pakkaus (C) asetetaan lavalle
(1) ja pakkausmateriaali (B) leikataan ja avataan siina.
Seuraavaksi selostetaan yksityiskohtaisesti Jjarjestelya
leikkuuteraparin (3), (3) ja (4), (4) sekd leikkuuteran (5)
avulla leikatun pakkausmateriaalin (B) avaamiseksi.

Laitteena pakkausmateriaalin (B) avaamista varten esilla
olevassa sovellutusmuodossa kaytetaan vipua (17), Jjoka
tarttuu lavalle (1) asetetun leikatun pakkauksen (C') yla-
nurkkaan, pakkauksen alhaalta ylds siirtavaad pysaytinta

(18) ja pakkauksen ylhaalta alas siirtavad pysaytinta (19).
Vivun (17) alaosa on liitetty kaantétapin avulla vivun

(17a) tankoon (17b), jolloin tangon (17b) liikkuessa nuolen
suuntaan kuviossa 18 vipu kiertaad samassa kuviossa kokovii-
voilla esitetysta asennostaan pistekatkoviivoilla esitettyyn
asentoon kaantétapin (17c) toimiessa keskipisteena, vivun
ylaosan tarttuessa kiinni pakkauksen (C') ylanurkkaan.
Talléin leikatun pakkausmateriaalin (B) suu avautuu hieman
ja pysayttimen (18) karki tunkeutuu sen sisaan ja nostaa
pakkauksen (C') avointa reunaa (b). Talla tavoin pakkausma-
teriaalin (B) ylapuolisko (bl) avautuu, kuten kuvioista

3(g) ja 7 nakyy. Seuraavaksi ylapysaytin (19) laskeutuu

alas ja sen karki kiinnittyy pakkausmateriaalin alapuoliskon
(b2) avoimeen reunaan (b') ja laskee sita alaspain. Talla
tavoin pakkausmateriaalin alapuolisko (b2) avautuu kuvioiden
3(g) ja 7 esittamalla tavalla. Siten leikattu pakkaus (C')
avataan lavalla (1). Esilla olevan sovellutusmuodon yhtey-
dessa esitettyjen tapojen lisdksi tamid avaustoimenpide
voidaan suorittaa repimalla leikattu pakkausmateriaali (B)
pois imun avulla leikatun pakkauksen (C') kummaltakin tasol-
ta.

Useiden litteiden aihioiden (A) muodostaman nipun sisaltava
pakkausmateriaalilla (B) paallystetty suorakulmainen pakkaus
voidaan talla tavoin automaattisesti leikata ja avata.
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Avattuna pakkausmateriaalia (B) ei endaa tarvita, ja vain
pakkauksen sisalté on otettava ulos. Esilla olevassa sovel-
lutusmuodossa tama voidaan tehda kayttamalls kuviossa 19
esitettya robottia (20). Tamad robotti (20) on varustettu
tartuinlajtteella kasittaen haarukoiden (20a), (20a) muodos-
taman parin, joka siirretaan lavalla (1) olevaan leikattuun
pakkaukseen (C") ottamaan ulos paljaat aihiot (A) yla- ja
alahaarukkaparin (20a), (20a) avulla kuvion 3(h) esittamalla
tavalla. Talloin lavan (1) etusivu (lc) voidaan laskea alas
kuviossa 12 pistekatkoviivalla esitettyyn asentoon haarukka-
parin (20a), (20a) alahaarukan tormayksen valttamiseksi
lavan (1) kanssa.

Kuviossa 18 nakyy tyénnin (21), Jjoka tyéntaa tyhjan pakkaus-
materiaalin (B) pois lavalta (1) sen jalkeen kun ailhiot (A)
on otettu ulos haarukkaparin (20a), (20a) avulla ja joka
voldaan siirtaa eteenpain kuviossa 18 kokoviivoilla esite-
tysta asennosta pistekatkoviivoilla esitettyyn asentoon
sylinterin (2la) aktivoimisen avulla. Taman tydntimen (21)
ulostyontamd tyhja pakkausmateriaali voidaan poistaa auto-

maattisesti kuviossa nakymattoman laitteen valityksella.

Patenttivaatimuksen 1 mukaisesti keksintd tarjoaa mahdolli-
suuden pakattuja tuotteita ymparsivan pakkausmateriaalin
tehokasta leikkaamista ja avaamista varten naita pakattuja
tuotteita vahingoittamatta.

Patenttivaatimuksen 2 mukaisesti, jonka yhteydessa pakkauksen
kahdella vastakkaisella tasolla oleva pakkausmateriaali
leikataan, Jja patenttivaatimuksen 3 mukaisesti, jossa pak-
kausmateriaall leikataan naiden molempien vastakkaisten
tasojen vieressa olevalla tasolla, pakatut tuotteet eivat
leikkaamisen yhteydessa kummassakaan tapauksessa vahingoitu.
Edelleen patenttivaatimuksen 3 mukalsesti el ole tarvetta
kayttad eritylsta laitetta pakkausmateriaalin ja pakattujen
tuottelden valisen tilan muodostamiseksi kahden vastakkaisen
tason valissa olevalla tasolla.



Patenttivaatimuksen 4 mukaisesti pituus- ja leveyssuuntaiset
leikkauskohdat suorakulmaisen pakkauksen molemmilla vastak-

kaisilla tasoilla ovat erilaisia pakkauksen koosta riippuen.
Siten kooltaan erilaisiakin pakkauksia leikattaessa pakkaus-

materiaali voidaan aina avata.

Patenttivaatimuksen 5 mukaisesti pakattujen tuotteiden
ympadrilla oleva pakkausmateriaali leikataan automaattisesti
naita tuotteita vahingoittamatta, ja pakkaus avataan myds
automaattisesti.

Patenttivaatimuksen 6 mukaisesti suorakulmainen pakkaus ei
liiku lavalla (1) vahingossa, jolloin valtytaan virhetoimin-
noilta, kuten leikkauskohdan haitalliselta siirtymiselta

tal pakattujen tuotteiden vahingoittumiselta.

Patenttivaatimuksen 7 mukaisesti tukilevya voidaan kayttaa
alustana ja leikkuuterada vetad pakkausmateriaalilla ulkopuo-
lelta kasin, Jolloin pakatut tuotteet eivat voi vahingoittua.

Patenttivaatimuksen 8 mukaisesti lavan (1) asentoa perusasen-
non suhteen voidaan muuttaa vapaasti pakkauksen koon mukai-
sesti. Siten kooltaan erilaisiakin pakkauksia kasiteltaessa

ne kaikki voidaan asettaa yhdelle ainoalle lavalle (1).

Patenttivaatimuksen 9 mukaisesti pakkausmateriaali leikataan
korkeus- tai leveyssuunnassa oletetuissa optimaalisissa
kohdissa molemmilla vastakkaisilla tasoilla silloinkin, kun

pakkaukset ovat kooltaan erilaisia.

Patenttivaatimuksen 10 mukaisesti pakkaus pidetaan olete-
tuissa optimaalisissa kohdissa molemmilla vastakkaisilla

tasoilla silloinkin, kun pakkaukset ovat kooltaan erilaisia.

Patenttivaatimuksen 11 mukaisesti muodostetaan tila pakkaus-
materiaalin ja pakattujen tuotteiden valiin oletetuissa
optimaalisissa kohdissa silloinkin, kun pakkaukset ovat
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kooltaan erilaisia.

Patenttivaatimuksen 12 mukaisesti lavalle (1) painetun
pakkauksen asetus varmistetaan asettamalla takalevy (8)
kosketukseen pakkauksen takatason kanssa silloinkin, kun

pakkaukset ovat kooltaan erilaisia.

Patenttivaatimuksen 13 mukaisesti leikkuuteradparl voidaan
asettaa oletettuihin optimaalisiin kohtiin pakkauksen koon
mukaisesti lavalla (1) olevaa pakkausta leikattaessa, mah-
dollistaen siten ihanteelliset leikkaus- ja avaustoimen-

piteet silloinkin, kun pakkaukset ovat kooltaan erilaisia.

Esilla olevan keksinnén sovellutusmuotoja selostetaan ohei-
sissa piirustuksissa, Jjoissa:

Kuvio 1 esittaa perspektiivikuvantoa suorakulmaisesta pak-
kauksesta;

Kuvio 2 esittad perspektiivikuvantoa tahan pakkaukseen
liittyvista leikkauskohdista;

Kuviot 3(a)-(h) esittavat perspektiivikuvantoja nayttaen
vaiheittaiset toimenpiteet kuljettimen siirtaman pakkauksen
leikkaamisesta ja avaamisesta ladhtlien pakkauksen sisaltamien
aihioiden ulosottoon asti;

Kuvio 4 esittaa perspektiivikuvantoa suorakulmaisesta pak-
kauksesta leikattuna eri kohdissa kuin kuviossa 2;

Kuvio 5 esittaa suurennettua sivukuvantoa nayttaen vaiheen,
jossa pakkaus on lelkattu reunasta reunaan pakkausmateriaalin
kahdella vastakkaisella tasolla korkeussuunnassa, tukilevyn
ollessa asetettuna leikkauskohtaan;

Kuvio 6 esittda pystysuoraa poikkileikkauskuvantoa;

Kuvio 7 esittaa suurennettua sivukuvantoa pakkauksen avaus-
vaiheesta;

Kuvio 8 esittaa paalliskuvantoa nayttaen pakkauksen leikkaus-
ja avauslaitteen paaasiassa kokonaisuudessaan;

Kuvio 9 esittaa paalliskuvantoa nayttaen pakkauksen leikkaus-
ja avauslaitteen osan muodostavan lavan ylapuolella olevan
kahden lavan valisen suhteen;

Kuvio 10 esittasd sivukuvantoa pakkauksen leikkaus- ja avaus-
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laitteesta nayttaen vaiheen, jossa varastolaatikko on ase-
tettu osan pakkauksen leikkaus- ja avauslaitteesta muodos-
tavan lavan eteen, tyontimen ollessa asetettuna myos varas-
tolaatikon eteen;

Kuvio 11 esittaa etukuvantoa pakkauksen leikkaus- ja avaus-
lajtteesta;

Kuvio 12 esjttaa osittaista sivukuvantoa naytt&en pakkauk-
sen leikkaus- Ja avauslaitteesta osan muodostavan lavan
laskemisen alas keskikohdastaan;

Kuvio 13 esittaa suurennettua paalliskuvantoa nayttaen
pakkauksen siirtolaitteen ja sen ylapuolelle asetetun,
suorakulmaisen pakkauksen painamista varten siirtolaitteen
varastolaatikkoon tarkoitetun tydntimen valisen suhteen;
Kuvio 14 esittaa pystysuoraa polikkileikkausta kuvion 13
linjaa XIV-XIV pitkin otettuna;

Kuvio 15 esittaa paalliskuvantoa nayttaen lavan, sen ylapuo-
lelle asetetun kahden muun lavan ja maarattyyn asentoon
lasketun varastolaatikon valisen suhteen;

Kuviot 16(a)-(d) ovat paadlliskuvantoja nayttaen maadrattyyn
asentoon asetetun varastolaatikon sekd erikokoisten pakkaus-
ten ja niiden asetuslavan, imukuppiparin, leikkuuteraparin,
pidinparin ja tuklilevyn valisen suhteen;

Kuvio 17 esittad perspektiivikuvantoa nayttaen tapaukset,
joiden yhteydessa kunkin kooltaan erilalsen pakkauksen yksi
taso on asetettu peruslinjalle;

Kuvio 18 esittaa sivukuvantoa nayttaen tapauksen, jossa lei-
katun pakkauksen avauslaite on yhdistetty leikkauslaittee-
seen;

Kuvio 19 esittaa sivukuvantoa nayttaen esillad olevan keksin-
non mukaisen pakkauksen leikkaus- ja avauslaitteen, pakkauk-
sen siirtokuljettimen, taman kuljettimen siirtaman pakkauksen
siirtamista varten leikkaus- ja avauslaitteeseen tarkoitetun
siirtolaitteen, ja leikatussa ja avatussa pakkauksessa
olevien pakattujen tuotteiden ulosottoa varten tarkoitetun
robotin valisen suhteen;

Kuvio 20 esittaa perspektiivikuvantoa pakatuista litteista
aihioista;

Kuvio 21 esittaa perspektiivikuvantoa, Jjossa tallainen
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aihio on nostettu suuntaissarmion muotoiseksli.

(1)...
(l1a)...
(2)...
(3),
(6).
(7)...tukilevy
(8)...takalevy
(12)...siirtolaite
(l12a)...varastolaatikko
(17)...vipu

(18), (19)...pysaytin
(A)...litistetty aihio
(B)...pakkausmateriaali
c)...
(C1),
(cl),
(c2),
(c8),
(L1),
(D1)

lava

sylinteri

imukuppi

(4), (5)...leikkuutera

..pidin

pakkaus

(c2), (C3)...taso
(cll), (c6), (cé6l),
(c3), (c5)...reuna
(c9)...tila
(Lo)...peruslinja
(D4)...sylinterti

{(c?7), (1)

...leikkauslinja
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Menetelmd leikata ja avata pakkausmateriaalilla (B) pa#dllys-
tetty suorakulmainen pakkaus

(a) kahdella leikkausviillolla (c,, c,; cy;, ¢,,;) kahdessa toisiaan
vastakkaisessa tasossa (C,, C,);

(b) kahdella leikkausviillolla (cg, Ce; Cgys Cs,) Ssamoissa kahdessa
tasossa (C,, C,) toisesta kahdesta reunasta, jotka ovat muut kuin
ne, jotka kulkevat ndiden leikkauslinjojen (c¢,, ¢,; ¢, ¢;;) alku-
(5,7 S;) ja pddtepisteiden (S,;; S,;) kautta edelld mainittuihin
leikkauslinjoihin;

(c) leikkausviillolla (C,;; C,;) edelld mainittujen kahden tason
(Cy, C;) viereisessd tasossa (C,; C;) jonka kaksi reunaa, jotka
kulkevat kahden leikkauslinjan kautta silld tavalla, ettd kaksi
leikkauslinjaa liitet&&n toisiinsa, ja sen jilkeen pakkausmate-
riaali avataan kussakin alueessa kolmessa tasossa, joihin leik-
kauslinjat on aikaansaatu, t unne t t u siitd, ettd (a):n
mukainen leikkaus suoritetaan sen jdlkeen, kun tila (C,) on muo-
dostettu pakkausmateriaalin (B) ja pakattujen tuotteiden (A)
vdlille, sitten (b):n mukaiset molemmat leikkaukset leikataan ja
(c):n mukainen leikkaus suoritetaan pakkausmateriaalin (B) ja
pakattujen tuotteiden (A) védlisen tilan (C,) muodostamisen jil-
keen tyontdmdlla takalevy (7) (a):lla valmistetusta leikkausalu-

eesta ja pakkausmateriaali ndissd tasoissa leikataan takalevyn
(7) ylaosassa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmdi, t unne t t u
siitd, ettd leikattuun alueeseen molemmissa toistensa suhteen
vastakkaisissa tasoissa asetetun takalevyn (7) kdrki ulkonee
ulospdin muodostaen tilan pakkausmateriaalin (B) ja pakattujen
tuotteiden (A) vdliin sanottujen toistensa suhteen vastakkaisten
tasojen vieressd olevaa tasoa leikattaessa.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmi, t u n -
nettu siitd, ettd suorakulmaisten pakkausten ollessa kool-
taan erilaisia molemmissa toistensa suhteen vastakkaisissa ta-
soissa reunasta toiseen kulkevien leikkauslinjojen asentoja muu-
tetaan ndiden molempien tasojen vieressid olevan perustason suh-
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teen pakkauskokojen mukaisesti.

4. Leikkaus- ja avauslaite pakkausmateriaalilla pddllystettyd
suorakulmaista pakkausta varten, joka laite kdsittdd lavan (1),
johon suorakulmainen pakkaus on asetettu, leikkausterdparin (3,
3) ndiden leikkausterien leikatessa pakkausmateriaalin reunasta
toiseen korkeus- ja leveyssuunnassa, jolla tavalla tila muodos-
tuu pakkausmateriaalin (B) ja pakattujen tuotteiden (A) vdliin,
ja laitteen pakkausmateriaalin avaamiseksi kultakin alueelta,
jossa on leikkauslinjat, tunne t t u siitd, ettd siind on
lisdksi vdline (2) pakkausmateriaalin (B) ja pakattujen tuottei-
den (A) vdlisen tilan muodostamiseksi pakkauksen (C) kahdessa
keskendén vastakkaisessa tasossa lavalla (1),

leikkausterdparin (4, 4) ndiden leikkausterien leikatessa pak-
kausmateriaalin toisesta kahdesta reunasta, jotka ovat muut kuin
ne, jotka kulkevat leikkausterdparin (3, 3) leikkaaman kummankin
leikkauslinjan alku- ja pddtepisteen kautta edelld mainittuihin
leikkauslinjoihin,

takalevyparin (7) tilan muodostamiseksi pakkausmateriaalin (B)
ja pakattujen tuotteiden (A) vdliin tasossa, jonka kaksi reunaa
kulkee leikkausterdparin (4, 4) muodostaman kummankin leikkaus-
linjapdédn kautta, jotka ovat liikutettavissa yhdensuuntaisesti
lavalle (1) sijoitetun suorakulmaisen pakkauksen kahden keske-
nddn vastakkaisen tason suhteen, ja tydnnettdvissd leikkaamalla
1ipakkausmateriaaliin tehdyn tilan 1dpi yhdestd reunasta toiseen

. ndissd kahdessa tasossa, ja

leikkausterdn (5), joka leikkaa pakkausmateriaalin siten, etti
‘edelld mainitussa tasossa olevat kaksi leikkauslinjaa tulevat
liitetyiksi toisiinsa.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen leikkaus- ja avauslaite
‘tunnettu pidinparista (6, 6) lavalle (1) sijoitetun suo-
rakulmaisen pakkauksen kahden keskendin vastakkaisen tason osien

pitdmiseksi kiinni molemmista sivuista, jotka on asetettu lavan
(1) sivulle.

6. Patenttivaatimuksen 4 mukainen leikkaus- ja avauslaite

tunnettu siitd, ettd kun kooltaan erilaisia suorakul-
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maisia pakkauksia on mddrd asettaa lavalle (1), lava (1) asete-
taan sylinterin suhteen siten, ettd lavan asentoa voidaan muut-
taa pakkauskokojen mukaisesti leikkauslinjalla varustettavan

perustason (Lo) suhteen, joka sijaitsee reunasta toiseen leika-
tun kahden tason vieressa.

7. Patenttivaatimuksen 4 mukainen leikkaus- ja avauslaite,
tunnettu siitd, ettd kun kooltaan erilaisia suorakulmai-
sia pakkauksia on mddrd asettaa lavalle (1), leikkausterdpari
(3, 3) asetetaan sylinterin suhteen siten, ettd t#mdn leikkaus-
terdparin (3, 3) aktivointiasentoa, ndiden leikkausterien leika-
tessa pakkausmateriaalin reunasta toiseen korkeus-tai leveys-
suunnassa molemmissa toistensa suhteen vastakkaisessa tasossa,
voidaan muuttaa leikkauslinjalla varustettavan, kahden edelli

mainitun tason vieressd sijaitsevan perustason suhteen pakkaus-
kokojen mukaisesti.

8. Patenttivaatimuksen 5 mukainen leikkaus- ja avauslaite,
tunnettusiitd, ettd kun kooltaan erilaisia suorakulmai-
sia pakkauksia on mddrd asettaa lavalle (1), pidinpari (6, 6)
asetetaan sylinterin suhteen siten, ettd pidinparin (6, 6) ak-
tivointiasentoa voidaan muuttaa leikkauslinjalla varustettavan,
kahden reunasta toiseen leikatun toistensa suhteen vastakkaisen

tason vieressd sijaitsevan perustason suhteen pakkauskokojen
mukaisesti.

9. Patenttivaatimuksen 4 mukainen leikkaus- ja avauslaite,
tunnettu siitd, ettd kun kooltaan erilaisia suorakulmai-
sia pakkauksia on mddrd asettaa lavalle (1), laitepari tilan
muodostamiseksi pakkausmateriaalin ja pakattujen tuotteiden vi-
liin kahteen toistensa suhteen vastakkaiseen tasoon asetetaan
suhteessa sylinteriin siten, ettd nididen laitteiden asentoa voi-
daan muuttaa leikkauslinjalla varustettavan, reunasta toiseen
leikatun kahden toistensa suhteen vastakkaisen tason vieressi

olevan perustason suhteen pakkauskokojen mukaisesti.

10. Patenttivaatimuksen 4 mukainen leikkaus- ja avauslaite,

tunnettu siitd, ettd kun sanottu suorakulmainen pakkaus
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painetaan lavalle (1), takalevy (8) asetetaan lavan (1) taakse
pakkauksen takatason asettamiseksi lavan (1) suhteen, jolloin
sanottu takalevy asetetaan sylinterin suhteen siten, ettd sen
aktivointiasentoa voidaan muuttaa leikkauslinjoilla varustetta-
van, reunasta toiseen Jeikatun kahden toistensa suhteen vastak-
kaisen tason vieressd olevan perustason suhteen lavalle (1) ase-

tettavien pakkauskokojen mukaisesti.

11. Minki tahansa patenttivaatimuksen 6 - 10 mukainen leikkaus-
ja avauslaite, tunnet t u siit#d, ettd kun pakkaus paine-
taan lavan (1) sisddn kohdasta, jossa kunkin pakkauksen reunasta
toiseen leikatun kahden tason vieressd oleva taso on kiintedssa
asennossa, lavan (1), leikkausterdparin (3, 3), pidinparin (6,
6), pakkausmateriaalin ja pakattujen tuotteiden vidlisen tilan
muodostamista varten pakkauksen molemmilla reunasta toiseen lei-
katuilla tasoilla tarkoitetun laitteen, ja takalevyn (8) akti-
vointiasennot asetetaan sylinterin suhteen siten, ettd niitad
voidaan muuttaa pakkauksen perustason suhteen ja ettd ne voidaan

valita pakkauskokojen mukaisesti tarpeen vaatiessa.

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen leikkaus- ja avauslaite,
tunnettu siitd, ettd pakkausta (C) on siirretty varas-
tolaatikossa (12a) kohti midérédttyd asentoa lavan (1) sivulla,
josta pakkaus on ty&nnetty lavalle ennalta mddrdtyn asennon maa-

raamiddn suuntaan.
PATENTKRAV

1. Metod att skidra och &ppna en med férpackningsmaterial (B)
tickt rektanguldr fdérpackning

(a) med tvd skdrsnitt (C,, C;i Cy, Cu) pa tvd motstdende plan
(Cyv Cy)i

(b) med tva skdrsnitt (C;, C¢i Cair Ca) p4 samma tvd plan (C,, C,)
fran de tva andra kanterna, som #r andra &n de, som gdr via des-
sa skirlinjers (C,, C,; Cp, C,) utgdngspunkter (S;; S,,) och &nd-
punkter (S,; S;) till ovannémnda skdrlinjer;

(c) med skirsnitt (C,; C,;) pd ovannimnda tvd plans invid liggan-
de plan (C,; C,), vars tvd kanter, som gir via tvad skidrlinjer pa
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sd sdtt att tvd skidrlinjer ansluts till varandra, och direfter
Oppnas forpackningsmaterialet i varje omrdde p& tre plan, p&
vilka skdrlinjerna har &stadkommits, k @&nnetecknad
av att skdrningen enligt punkt (a) gdrs efter det att utrymmet
(Cq) har bildats mellan férpackningsmaterialet (B) och de fdr-
packade produkterna (A), sedan skdrs bdda skdrningarna enligt
punkt (b), och skdrningen enligt punkt (c) gérs efter bildandet
av utrymmet (C,) mellan fdrpackningsmaterialet (B) och de for-
packade produkterna (A) genom att skjuta bakskivan (7) frd&n skid-
romrddet som framstdllts med (a) och fdrpackningsmaterialet p&
dessa plan skdrs i bakskivans (7) &6vre del.

2. Metod enligt patentkrav 1, kdnnetecknad av att
spetsen av den bakskiva (7), som placerats i det skurna omrddet
pd de bidgge motstdende planen, skjuter ut utdt och bildar ett
utrymme mellan fdrpackningsmaterialet (B) och de fdrpackade pro-

dukterna (A), dd sagda motstdende plans invid liggande plan
skars.

3. Metod enligt patentkraven 1 eller 2, kd&nneteck -
nad av att, dd de rektanguldra fdrpackningar &r till sitt
format olika i de bdgge motstdende planen, &ndras de frén kant
till kant glende skirlinjernas positioner i enlighet med
forpackningsformaten i férhdllande till grundplanet, som ligger
invid dessa bdda plan.

4. Skdr- och Oppningsanordning f8r en med fdrpackningsmaterial
kladd rektanguldr fdrpackning, vilken anordning omfattar en
plattform (1), pd vilken den rektanguldra fdrpackningen place-
rats, ett skdrbettpar (3, 3) vars skarbett skdr férpackningsma-
terialet frdn kant till kant i h&jd- och breddriktning, p& vil-
ket sdtt bildas utrymme mellan fdrpackningsmaterialet (B) och de
férpackade produkterna (A), och en anordning fdr &ppnande av
férpackningsmaterialet pd respektive omrdde som har skidrlinjer,
kdnnetecknad av att den ytterligare har ett medel
(2) for bildande av utrymmet mellan fdrpackningsmaterialet (B)
och de fdrpackade produkterna (A) pd férpackningens (C) tva mot-
stdende plan pd plattformen (1), ett skdrbettpar (4, 4) vars



35 89030

skdrbett skdr forpackningsmaterialet fr&n de andra tvd kanterna,
som dr andra dn de, som gdr via de av skdrbettparet (3, 3)
skurna bdda skidrlinjernas utgdngs- och dndpunkt till ovannimnda
skdrlinjer,

ett bakskivpar (7) for bildande av utrymmet mellan fdrpacknings-
materialet (B) och de fdrpackade produkterna (A) pd plan, vars
tvd kanter gdr via bdda #ndarna av den skidrlinje som bildats av
skdrbettparet (4, 4), vilka &ndar kan rdras parallellt i forhdl-
lande till den pd& plattformen (1) placerade rektanguldra foér-
packningens tv&d motstlende plan, och kan inskjutas genom utrym-
met som skurits i fdrpackningsmaterialet frdn den ena kanten
till den andra pd dessa tvd plan, och

skdrbettet (5), som skdr fdrpackningsmaterialet sd, att de tva

skdrlinjerna i ovannamnda plan ansluts till varandra.

5. En skdr- och Gppningsanordning enligt patentkrav 4,
kdnnetecknad av hdllarparet (6, 6) fo6r fasthdllande
av delarna av den pd plattformen (1) placerade rektanguldra f38r-
packningens tva motstdende plan frdn bigge sidor, som placerats
pd plattformens (1) sida.

- 6. Skdr- och Oppningsanordning enligt patentkrav 4, k & n -
netecknad av att dd till sitt format olika rektangulira
férpackningar skall placeras pd plattformen (1), instdlls platt-
formen (1) i férhdllande till cylindern s&, att plattformens

~ position kan dndras enligt fdrpackningsformaten i férhdllande
till grundplanet (Lo), som fdrses med skdrlinje, och som ligger
- invid de tvd frdn kant till kant skurna planen.

- 7. Skdr- och Gppningsanordning enligt patentkrav 4, k & n -
netecknad av att dd till sitt format olika rektangulira
forpackningar skall placeras pd plattformen (1), instdlls skar-
bettparet (3, 3) i férhdllande till cylindern s& att detta skir-
bettpars (3, 3) aktiveringsposition, d& dessa skirbett skar for-
packningsmaterialet fr&n kant till kant i h&jd- eller breddrikt-

"~ ning pd de bdda motstdende planen, kan &ndras enligt f&rpack-

ningsformaten i férhdllande till grundplanet, som férses med

skdrlinje, och som ligger invid de ovannimnda tv& planen.
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8. Skar- och Sppningsanordning enligt patentkrav 5, kX & n -
netecknad av att dd till sitt format olika rektangulira
férpackningar skall placeras pd plattformen (1), instdlls hal-
larparet (6, 6) i férhdllande till cylindern s&, att
hdllarparets (6, 6) aktiveringsposition kan &ndras enligt f&r-
packningsformaten i f&rhdllande till grundplanet, som fdrses med
skdrlinje, och som ligger invid de tvd frdn kant till kant skur-
na motstdende planen.

9. Skdar- och Sppningsanordning enligt patentkrav 4, k & n -
netecknad av att d& till sitt format olika rektangulidra
forpackningar skall placeras pd plattformen (1), instédlls anord-
ningsparet, som skall bilda utrymmet mellan fdrpackningsmateri-
alet och de férpackade produkterna i de tvd motstdende planen, i
férhdllande till cylindern sd att dessa anordningars position
kan dndras enligt f8rpackningsformaten i fdrhillande till grund-
planet, som fdrses med skirlinje, och som ligger invid de tva
frdn kant till kant skurna motstdende planen.

10. Skar- och Sppningsanordning enligt patentkrav 4, k & n -
netecknad av att d4 sagda rektanguldra férpackning
tryckts pd plattformen, placeras bakskivan (8) bakom plattformen
(1) f6r instdllning av fdérpackningens bakplan i férhdllande till
plattformen (1), varvid sagda bakskiva instédlls i férhdllande
till cylindern sd, att dess aktiveringsposition kan &ndras i
enlighet med de fdrpackningsformat som placeras pd plattformen
(1) i fdrhdllande till grundplanet, som férses med skirlinjer,

och som ligger invid de tv& fr&n kant till kant skurna motstden-
de planen.

11. Skdr- och Sppningsanordning enligt vilket som helst av pa-
tentkraven 6 - 10 , k annetecknad av att di fdrpack-
ningen trycks in i plattformen (1) fr&n stdlle, dir repektive
forpacknings frdn kant till kant skurna tvd plans invid liggande
plan &r i fast position, instdlls aktiveringspositionerna for
plattformen (1), skdrbettparen (3, 3), hdllarparet (6, 6),
anordningen avsedd att bilda utrymmet mellan fdrpackningsmate-
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rialet och de férpackade produkterna p& férpackningens bédda frén
kant till kant skurna plan, och bakskivan (8) i férhdllande till
cylindern s& att dessa positioner kan &ndras i férhdllande till
férpackningens grundplan och att de kan vidljas enligt forpack-
ningsformaten vid behov.

12. Skidr- och dppningsanording enligt patentkrav 11, k &n -
netecknad av att férpackningen (C) har flyttas i lag-
ringslddan (12a) mot en bestdmd position pd plattformens (1)
sida, varifran férpackningen har skjutits till plattformen i
riktning som definierats av en pd férhand definierad position.
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