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Pti zplisobu vytvafeni tkaniny se ze soustavy paralelnich
niti vytvafi proglup, kterym se prohazuje druhé soustava
niti, nadeZ se prohozena nit dorazi do Cela vytvafené
tkaniny. Minimédln& dvéma rovnocennymi soustavami
niti, které jsou uloZené rovnocennym zplisobem na
rovnocennych nosigich, se stfidavé vytvati proSlup a
stifdavé se nit ptislu$né soustavy prohazuje proSlupem
jako utkova nit. Kazda z niti jedné soustavy niti se
nejprve v jednom ur€itém tkacim cyklu prohodi
proslupem, ktery je vytvoten z piedtim prohozenych niti
jiné soustavy niti, a tato nové prohozena nit jedné
soustavy niti se v alespoil jednom nasledujicim tkacim
cyklu pouZije jako prostupni nit pro vytvofeni pro3lupu z
niti této soustavy niti a pro prohozeni jedné nebo vice niti
alespoi jedné dal3i soustavy niti. Nit¢ v8ech soustav niti
spole&né vytvaicji vazné body vytvafené tkaniny.
Zatizeni obsahuje alespoii dv& soustavy niti, zatizen{ pro
tvorbu proslupu a pro prohoz Utku, dorazové ustroji a
odtahové a navijeci Gstrojf tkaniny. V3echny soustavy niti
jsou uloZeny rovnocennym zpisobem na rovnocennych
nositich. Kazdy z nosici je pfirazen prohoznimu zatizeni
piislusné soustavy niti. Kazdé soustavé niti jsou pfifazeny
prostiedky pro fixaci konct prohozenych niti kazdé
soustavy niti a prostfedky pro regulaci napéti
prohozenych niti kazd¢ soustavy niti a dale take
prosttedky pro tvorbu proslupu z prohozenych niti jiné
soustavy niti.
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Zpisob vytvareni tkaniny a zaFizeni k jeho provadéni

Oblast techniky

Vynalez se tyka zpiisobu vytvareni tkaniny, pfi kterém se ze soustavy paralelnich niti vytvati pro-
Slup, kterym se prohazuje druha soustava niti, nacez se prohozena nit dorazi do ela vytvarené
tkaniny.

Vynalez se také tykd zatizeni pro vytvafeni tkaniny podle pfedchozich narokd, které obsahuje

alespoii dvé soustavy niti, pfi¢emz dale obsahuje zatizeni pro tvorbu proslupu a pro prohoz utku,
pfi¢emz dale obsahuje dorazové distroji a odtahové a navijeci ustroji tkaniny.

Dosavadni stav techniky

Je znama cela fada zpisobl vytvareni tkaniny (tkani) a zatizeni k jejich provadéni, tj. ke tkani.

Znamé zplsoby a zafizeni vyuzivaji k tvorb¢ tkaniny dvé diametralng rozdilné soustavy niti, kdy
jedna je tvofena osnovnimi nitémi a druha je tvofena utkovymi nit€émi. Mezi osnovnimi nitémi
a Gtkovymi nitémi vSak existuji velké rozdily z hlediska jejich rozmérii, zejména délky, hmot-
nosti jejich zasoby na tkacim stroji, napf. rozdily mezi hmotnosti civky pro uloZeni tkové niti
a hmotnosti osnovniho valu pro ulozeni osnovnich niti, kinematickych a dynamickych parametri,
které se u kazdé soustavy niti projevuji na niti pii tvorbé tkaniny, zejména rychlost pohybu,
zastaveni pohybu, pfiraz atd., a v neposledni fad¢ i rozdily vyrobné-ekonomickych parametrd,
zejména pak rozdily v ndkladech na pfipravu kazdé soustavy niti, tj. naklady na pfipravu utkové
nité a naklady na p¥ipravu osnovniho valu s osnovnimi nitémi.

Dosavadni zpiisoby a zafizeni pouZzivané pro tvorbu tkanin maji soustavu osnovnich niti uspofa-
danu na osnovnim valu nebo na civednici, zatimco soustava Gtkovych niti je uspofadana jako
jedina nit navinuta na civce pozadovaného formatu. Uvadi se, ze z hospodai'ského hlediska pied-
stavuje piiprava textilniho materialu, tj. pfiprava osnovnich vali nebo civecnic se soustavou
osnovnich niti a ptiprava civek s navinutou kontinualni niti pro utky (s utkovou niti), ke tkani
nejvétsi polozku ve struktuie vyrobnich nakladii na jednotku vyrobené tkaniny. ZvIast¢ nakladny
je pfitom proces snovéni a $lichtovani. Také vyrobni naklady, resp. odpisy, tkaciho stroje tvofi
dal$i vyznamnou slozku vyrobnich nakladd na jednotku vyrobené tkaniny, pfi¢emz tyto vyrobni
naklady na stroje jsou nepfiznivé ovlivnény pfedev§im cenou osnovnich vali a naklady na jejich
zastavbu do ramu tkaciho stroje.

Teorie tkani popisuje zakladni rozpor mezi pozadovanou ,,rovnovéhou,, vyznamu osnovnich niti
a Gtkovych niti pro mechanické i uzitné vlastnosti hotové tkaniny, a mezi ,,nerovnovahou* osnov-
nich niti a atkovych niti ve fazich tvorby (zrodu, vyroby) tkaniny, pfi¢emz tato nerovnovaha
osnovnich a titkovych niti existuje ze samé podstaty pouzivanych a znamych zpisobu a zafizeni
pro tvorbu tkanin.

Nerovnovaha osnovnich a tkovych niti je dana rozdily v chovani soustavy osnovnich niti a sou-
stavy ttkovych niti béhem tvorby tkaniny, pfi¢emz zakladnim rozdilem je pocet osnovnich niti
a po&et utkovych niti, které se soucasné icastni procesu tkani. Ze strany osnovy, tj. osnovnich
niti, jsou to vzdy vechny nité této soustavy, ze strany utku, tj. utkovych niti, jen to vzdy pouze
jedna nit. Z rovnice kontinuity tedy vyplyvaji rozdily mezi rychlosti pohybu osnovnich niti
a rychlosti pohybu utkovych niti, a z toho pak vyplyvaji rozdilné odporové, setrvainé a razové
sily, které piisobi na jednotlivé niti kazdé soustavy, a které vyvolavaji rozdilné deformace niti
jednotlivych soustav atd. Rozdilné chovani ttkovych niti a osnovnich niti komplikuje a n€kdy
i znemoZiiuje soucasnou a vyvazenou kontrolu sil v obou nitovych soustavach, ktera je potiebna
pro vykon stroje i kvalitu tkaniny. V neposledni fad€ zpiisobuje toto rozdilné chovéni utkovych
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niti a osnovnich niti také rozdilné néklady na technickoekonomické parametry ptipravnych ope-
raci potiebnych pro pfipravu utkovych niti a osnovnich niti.

Vyse uvedené jevy a jejich negativni, resp. limitujici, dopady na techniku tkacich stroju a zpiso-
by tkani (vytvafeni tkaniny) byly v priibéhu minulych let pfedmétem mnoha vyzkumi, jejichZ
vysledkem bylo vytvofeni viceprolupnich tkacich stroji. Myslenka vicepro§lupnich tkacich
strojii je ptitom zaloZena na predpokladu, Ze s vy$8im poctem instalovanych prohoznich systémii
se snizuje vyse uvedeny rozpor mezi poftem osnovnich niti a poctem utkovych niti a technicky
pokrok z hlediska tkani by mé&l byt zaru¢en zvy3enim vykonu tkaciho stroje, ktery odpovida na-
sobku vykonu jednotlivych prohoznich systémii vicepro3lupniho stroje a poctu soucasné provade-
nych prohozii na viceproslupnim tkacim stroji. Praxe vSak ukazuje, Ze pfi pouhém zvySovani
poctu prohoznich systémd, které jsou v podstaté prevzaté z jednoproslupnich tkacich stroji, do-
chazi pii prenosu téchto znamych prohoznich systémi do nového prostredi viceproslupniho tka-
ciho stroje ke vzniku novych, dosud neznamych a podstatné komplikovanéjsich interakci s ostat-
nimi systémy vicepro§lupnich tkacich stroji, coZ naopak vede ke sniZeni zakladnich funkei
a parametri pFi pouziti téchto zndmych prohoznich systémi. Vysledkem pak je, Ze ¢im vice pro-
hoznich systémi bude na stroji instalovano, tim vice (a zfejmé i s progresivnim d¢inkem) bude
nutno snizit stfedni rychlost prohozu a kvalitu prohozu, coz ma zésadni vliv na vykon, tedy pro-
duktivitu stroje. Viceproslupni tkaci stroje tak z t&chto divodi nikdy nedosahly predpokladaného
masivniho zvyseni vykonu tkani a nedokézaly tak zaujmout odpovidajici pozici na trhu tkacich
strojii, protoze prosté zvySovani poStu zanaecich systémil na tkacim stroji se systémem osnov-
nich nitf, jak je doposud uZivan a vnimén, tj. s pevné danou jednou soustavou osnovnich niti, neni
racionalni a neni ani feSenim vy$e popsaného konfliktu a rozporu.

Cilem vynalezu je navrhnout zplsob tkani a zafizeni k jeho provadéni, kterym se odstrani nebo
alespoii snizi nevyhody dosavadniho stavu techniky.

Podstata vynalezu

Cile vynalezu je dosaZeno zpisobem tkani, jehoz vyhoda spociva v tom, Ze minimalné dvéma
rovnocennymi soustavami niti, které jsou ulozené rovnocennym zpiisobem na rovnocennych
nosidich, se stidavé vytvaki proslup a stiidavé se nit piislusné soustavy prohazuje proslupem jako
utkova nit tak, e kazda z niti jedné soustavy niti se nejprve v jednom uréitém tkacim cyklu pro-
hodi pro$lupem, ktery je vytvofen z predtim prohozenych niti jiné soustavy niti, a tato nové€ pro-
hozena nit jedné soustavy niti se v alespoii jednom nasledujicim tkacim cyklu pouzije jako pro-
$lupni nit pro vytvofeni proslupu z niti této soustavy niti a pro prohozeni jedné nebo vice niti
alespoi jedné dal3i soustavy niti, pficemz nit¢ vSech soustav niti spole&n& vytvareji vazné body
vytvafené tkaniny.

Podstata zafizeni k provadéni zpisobu podle vynalezu spociva v tom, Ze véechny soustavy niti
jsou ulozeny rovnocennym zpiisobem na rovnocennych nosicich, z nichz kazdy nosi¢ je pfifazen
prohoznimu zafizeni pfisluiné soustavy niti, pficemz kazdé soustavé niti jsou ptifazeny prostred-
ky pro fixaci koncii prohozenych niti kazdé soustavy niti a prostiedky pro regulaci napéti proho-
zenych niti kazdé soustavy niti a dale také prostredky pro tvorbu proslupu z prohozenych niti jiné
soustavy niti.

Vyhodou feseni podle tohoto vynalezu je nejen vyssi produktivita tkani, ale také zlepSena rovno-
mérmost vlastnosti vytvafené tkaniny, protoze ,litkové™ i ,osnovni® nit¢ mohou byt stejného
(srovnatelného, ekvivalentniho) charakteru, prochézeji béhem vytvareni tkaniny stejnymi (srov-
natelnymi, ekvivalentnimi) podminkami a stejnymi (srovnatelnymi, ekvivalentnimi) pracovnimi
operacemi. Dal§i vyhodou tohoto vynalezu je eliminace nutnosti pouziti osnovy, jak je zndma ze
soucasnych tkacich stroji, v&etné eliminace nakladd a vyrobnich operaci nutnych pro pfipravu
osnovnich niti na osnovnim valu, tj. eliminace v sou¢asnosti nutné a nakladné pfipravy osnovni-
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ho valu pro tkaci proces a eliminace nutnosti pouziti stojanu osnovniho valu a s tim souvisejicich
prvki stroje na tkacim stroji.

Objasnéni vykresii

Vynalez je schematicky znazornén na ptiloZenych vykresech, kde ukazuje obr. 1 pudorys uspofa-
dani tvorby tkaniny podle vynalezu, obr. 2 bokorys konfigurace prosttedki pro vedeni niti a reali-
zaci piirazu, prostredkii pro tvorbu proslupu, prostredkii pro kompenzaci sil a regulace napéti niti
a zachytnych prosttedkii niti, obr. 3 axonometrické znazornéni ptikladného provedeni zatizeni
k uskute¢néni vynélezu s pneumatickym prohozem, obr. 4 axonometrické znazornéni prikladu
provedeni zafizeni pro zménu polohy obou prohazovanych niti, obr. 5 bokorys ptikladu provede-
ni rotacniho tkactho paprsku a $tafetovych trysek pro podporu prohozu a obr. 6 axonometrické
znazornéni piikladu provedeni rotaéniho tkaciho paprsku s prohoznim kanalem a s lamelami ve
tvaru Sroubovice.

Priklady uskuteénéni vynalezu

Vyndlez je zalozen na zpiisobu tkani (vytvafeni tkaniny), pfi kterém se vyuzivaji minimalné dvé
rovnocenné (srovnatelné, ekvivalentni), idealng pak zcela shodné, soustavy niti. Tyto soustavy
niti jsou ve vychozim stavu pii tvorbé tkaniny, tj. pted prohozem niti proSlupem, uloZeny rovno-
cennym (srovnatelnym, ekvivalentnim), idealng pak zcela shodnym, zpiisobem na rovnocennych
(srovnatelnych, ekvivalentnich), idealn& pak zcela shodnych, predlohach. Kazd4 soustava niti je
tak pfi tvorbé tkaniny kompletné a postupné vytvatena stahovanim a prohazovanim Jednotlivych
niti z pfislusného nosice a jejich paralelnim ukladanim do proSlupu vytvafeného nitémi druhé
soustavy niti. Typickym nosi¢em kazdé soustavy niti je predlohova civka prohozniho ustroji tka-
ciho stroje, na které je navinuta idealné (nejlépe) jedina nit délky o nékolik fadii vétsi nez je $itka
stroje, resp. $ifka vytvaiené tkaniny, a ze které se béhem procesu tkani podle tohoto vynalezu
postupné (stéthanim) oddéluji délkové asti, které vytvareji jednotlivé nité pfislusné soustavy niti,
Jak bude popsano dale. Pfitom nité kazdé soustavy niti jsou bud’ stejné, nebo jsou ,,podobné*
nebo jsou i zcela odlisné, a to jak rozmérovs, tak i materialové a i z hlediska ostatnich ptipadnych
parametri niti. Rozmérové, materialové a ostatni (parametry) charakteristiky niti jednotlivych
soustav niti jsou pfitom uréeny pozadovanymi parametry vytvarené tkaniny.

Je ziejmé, Ze jednotlivé soustavy niti, z nich se vytvaii tkanina 13 zplisobem podle vynalezu,
Jsou viiti sob& uspofadany pod urcitym uhlem, ktery odpovida Ghlu, ktery spolu sviraji nit€ vy-
tvafené tkaniny.

Pro dalsi popis bude uvazovano, e nosi¢em kazdé soustavy niti je nitova pfedloha prohozniho
zafizeni, které je kazdé nitové predloze, tj. kazdé soustavé niti, pfifazeno.

Z nitové piedlohy kazdé soustavy niti se do tkaci z6ny, tj. zony, ve které se vytvari tkanina, st¥i-
davé prohazuji, resp. zanaseji, jednotlivé nité kazdé soustavy niti, pfi¢emZ se kaZzdou soustavou
niti stiidavé vytvari prodlup a st¥idavé se nit této soustavy prohazuje jako utkova nit prodlupem
vytvofenym dalSi soustavou niti. Proces probiha tak, Ze kazdé z nitf jedné soustavy niti prohozena
v jednom uré€itém tkacim cyklu proslupem vytvofenym z pfedtim prohozenych niti jiné soustavy
nitf se v alespoii jednom nésledujicim tkacim cyklu pouZije jako proslupni nit pro vytvoreni pro-
Slupu touto soustavou niti a pro prohozeni jedné nebo vice niti alespon jedné dali soustavy niti,
pfi¢emZ nité viech soustav niti spoleéné vytvafeji vazné body vytvafené tkaniny.

To znamend, Ze se nité viech soustav niti podileji stejnou mérou na tvorbé vaznych bodl vytvare-
né tkaniny, protoZe kazda nit kazdé soustavy niti je jednou vyuZita jako utkova nit a nasledné je
alespoi jednou, zpravidla viak vicekrat za sebou vyuzita Jako osnovni nit pro vytvoreni proslupu
pro prohoz nit& jiné soustavy niti. Tato prohozena nit této jiné soustavy niti pak v alespoii jednom
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dal$im tkacim cyklu opét tvofi osnovni nit, resp. jednu z osnovnich niti, pro tvorbu proslupu pro
prohoz dal3i nit& dalsi soustavy niti. V pfipadé pouziti dvou soustav niti se tedy pravideln¢ stfida-
ji tkaci cykly, kdy v jednom cyklu se prohodi nit z prvni soustavy niti do proslupu vytvofeného
pfedtim prohozenymi nitémi druhé soustavy niti a v nasledujicim tkacim cyklu se prohodi nit ze
druhé soustavy niti do pro§lupu vytvoieného z pedtim prohozenych niti prvni soustavy niti. Pra-
videln& se tak u kazdé soustavy niti stfida prohoz a tvorba pro§lupu kazdou soustavou niti, které
se tak podileji na tvorbé tkaniny rovnocennym (srovnatelnym, ekvivalentnim), idealn¢ pak zcela
shodnym, zpiisobem, jsou také tak zatizeny, vystaveny sildm, rychlostem atd.

Jak jiz bylo vy3e naznaceno, je nit jedné soustavy niti prohazovana do proSlupu vytvofeného
z niti jiné soustavy niti prohozenych v predchozich tkacich cyklech. Jest€ jinak feCeno to zname-
na, e nit jedné soustavy niti prohozena v jednom tkacim cyklu jako atek, tvoii v alespoi jednom
nasledujicim tkacim cyklu osnovni nit, resp. jednu z osnovnich niti, pro vytvoteni proSlupu pro
prohozeni nité (itku) z jiné soustavy niti a tato dali nit pak v alespofi jednom dal3im tkacim kro-
ku tvofi osnovni nit pro vytvoreni proslupu pro prohozeni nité (utku) z dal$i (nebo pfedchozi)
soustavy niti. Pro ovladani pti¢ného pohybu jednotlivych niti jednotlivych soustav niti, tj. pro
tvorbu pro$lupu z predtim prohozenych niti prislusné soustavy niti, se vyuZziva potfebného poctu
prostiedkii pro tvorbu pro§lupu, jejichZ podet je uréen zejména po&tem niti aktivn€ se podilejicich
na vytvareni tkaniny poZadované $ifky, jak vyplyne z dalsiho textu a z obrazka.

V feseni podle vynalezu se vyuzivaji minimalné dvé soustavy niti, které jsou idealné zcela shod-
né, tj. z hlediska tkalcovské technologie maji ,,format* niti (kvalita, délka, nosi¢, atd.) vyhovujici
zvolené technologii prohozu niti (atk(), tj. zvolené technologii zanaseni niti (tkd) do proslupu.
Soustavy niti také vyhovuji vytvarené tkaning z hlediska jakosti a parametr(i vytvarené tkaniny.
Viechny soustavy niti jsou pfitom umistény na ramu stroje zpisobem, jaky je obvykly u zvolené
technologie prohozu, napt. jak je znamo u stavajicich prohoznich zafizeni.

Jak jiz bylo naznageno vyse, sviraji spolu jednotlivé soustavy niti urCity (el podle toho, jaky ma
byt thel kiizeni niti ve vytvafené tkaning, vyjadfeno napi. jako thel mezi podélnymi osami zana-
Sedi niti ({tkd), Ghel mezi podélnymi osami niti atd. Napf. pro vytvafeni klasické ortogonalni
tkaniny zpiisobem podle vynalezu postatuje pouZiti dvou soustav niti, které spolu sviraji ihel
90°, a které jsou v ramu stroje podle vynalezu uspofadany kolmo vii¢i sob€.

Samotna tvorba tkaniny, tj. tkani, podle vynalezu probiha tak, ze nejdiive provede tzv. zatkavani,
kdy se do tkaci zény postupné a stridavé zanaseji jednotlivé nité jednotlivych soustav niti, pfi-
gemz se postupné od stiedu 3itky budouci tkaniny vytvaieji vazné body mezi témito nitémi jed-
notlivych soustav niti po celé sifce vytvarené tkaniny. Jakmile jsou vazné body vytvofeny po celé
$ifce tvofené tkaniny, proces zatkavéni se ukon¢i a pokraduje se procesem tvorby tkaniny v plné
Sifi.

Jak jiz bylo vy$e naznaceno, proces zatkdvani probiha tak, Ze se v prvnich tkacich cyklech tkaci-
ho procesu nité kazdé soustavy niti stiidavé zanaseji svymi prohoznimi zafizenimi ze svych civ-
kovych predloh do tkaci zony, pri¢emz nité jednotlivych soustav niti jsou do tkaci zony zanaSeny
vzajemné se kiizicim zpGsobem, takze se nité jednotlivych systémi niti po zaneseni vzajemné
kiizi. O vzajemné poloze jednotlivych kiizicich se niti kazdé soustavy niti, tj. jestli je ptisluSna
nit jedné soustavy niti v procesu zatkavani nad nebo pod pfisluSnou niti dalsi soustavy niti, roz-
hoduje bud’ uréité fazové (Sasové) posunuti jednotlivych prohozi v jednotlivych soustavach niti,
tj. prohazovani jedné niti za druhou, nebo o tom rozhoduje pouziti zafizeni pro zménu polohy
prohazovanych niti v misté jejich kiizeni — tzv. vyhybky, jak bude popsano v dalsim textu, nebo
jiz v této fazi se uplatiiuje nékteré z dale popsanych zafizeni pro tvorbu proslupu, které zajisti
vytvofeni horni a dolni &asti proslupu z piislusnych niti pfislusné soustavy niti.

Po kazdém prohozu niti je pfislugna prohozena nit ptislusné soustavy niti v prohozni poloze (pro-
hozeny ,,iitek) ve vytvafené tkaning. Z této prohozni polohy se néasledné piislusna nit pfesune do
ptirazové polohy, pii¢emz tento ptesun se realizuje vhodnymi prostfedky, napf. nékterym ze zna-
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mych prostfedki, napf. ostruhou zanaSece nebo tkacim paprskem atd. V pfirazové poloze se na
pfisluSnou nit dale plsobi pfiraznym prostfedkem, kterym se p¥islusna nit premisti z ptirazové
polohy do Cela vytvarené tkaniny.

V navaznosti na prohoz nebo zaneseni niti pfislu$né soustavy niti do tkaci zény, resp. do proslu-
pu, se oba konce prohazované (zanesené) niti zafixuji a na nit se za¢ne plsobit regulatorem napé-
ti a polohy, ¢imz se nit napfimi a je umoznén fizeny a regulovany pohyb piislusné niti tkacim
strojem, jak bude popsano dale. Piikladné se predni konec prohozené (zanesené) niti (chapano
podle sméru pohybu niti pfi prohozu nebo zanaseni) zachyti fixaénim zafizenim, napf. pneuma-
tickym (podtlakovym, odsévacim, atd.), nebo mechanickym (klistkami, ptidavnymi nitémi s per-
linkovou vazbou, atd.), a zadni konec pfislusné niti se navede do regulatoru napéti a polohy niti
a soucasng€, nebo kratce poté, se zadni konec ptislusné niti oddéli, napt. odstiihne, od nitové
zasoby na pfisludné nitové predloze. Regulator napéti a polohy jednak ovlada (uréuje) polohu niti
a jednak se jim ve spolupraci s odtahovym zafizenim tkaniny ¥idi napéti a dal$i pohyb jednotli-
vych prohozenych niti kazdého nitového subsystému ve sméru A odtahu tkaniny.

V nasledujicim tkacim cyklu po svém prohozu je kazda prohozena nit kazdé soustavy niti posu-
nuta kooperaci odtahového zafizeni tkaniny a regulatori napéti a polohy niti ze své p¥irazné polo-
hy o vzdalenost odpovidajici dostavé vytvafené tkaniny, pficemz je tato nit stale drena napiime-
na mezi fixatnim zatizenim predniho konce a regulatory napéti a polohy niti. P¥i uvedeném posu-
nuti o dostavu tkaniny se pfislusna nit nastavi do kontaktu s prostredky pro tvorbu proslupu, které
jsou pfifazeny pfislusné soustavé niti v oblasti mezi okrajem vytvarené tkaniny a regulatory
napéti a polohy niti této soustavy niti. Tato pfislusna nit tak mize byt zvednuta, ¢imz se vytvori
horni vétev proSlupu, nebo miize zistat v piivodni poloze, ve které tvoti spodni vétev proslupu.
Stahovani niti tvoficich spodni vétev proslupu pod jejich zékladni Grovefi je sice také mozné,
napi. za uCelem zvétSeni rozevieni proslupu, ale v zdkladnim provedeni se to jevi nepotfebné
nebo i méné efektivni. V tomto tkacim cyklu, ktery bezprostiedné nasleduje po tkacim cyklu, ve
kterém byla ptislusna nit pfislusné soustavy niti zanesena (prohozena) jako utek do tkaci zony
(proslupu), se tak piislusna prohozena nit zmé&ni z utku na osnovni nit, ktera je nyni vyuzita pro
tvorbu proSlupu pro prohozeni dalsi nité dalsi soustavy niti.

V tomto tkacim cyklu tkaciho (zatkévaciho) procesu, kdy je vytvoren proslup, je z dal3i (jiné)
soustavy niti prohozena nit jako atek, pfi¢emz tato nit vytvoti vazny bod tkaniny v mistech, kde
se kfizi s pfedchozimi prohozenymi nitémi pfedchozi soustavy niti, znichz se nyni vytvafi
proslup. Tyto vazné body jsou vytvafeny v souladu s poZadovanym vzorem vytvafené tkaniny, tj.
v souladu s vytvafenym proSlupem v kazdém tkacim cyklu (v kazdém kroku tkaciho procesu).
Tyto tkaci cykly se v procesu zatkavani sttidaji (opakuji) pro jednotlivé systémy niti tak dlouho,
aZ jsou vytvofeny vazné body mezi stiidavé prohazovanymi nitémi jednotlivych soustav niti na
obou krajich nové vytvafené tkaniny, ¢imz je proces zatkavani povazovan za ukonéeny a dale se
pokracuje v procesu tkani v celé §ifi tkaniny.

Vsechny soustavy niti, které se podileji na vytvareni tkaniny podle tohoto vynalezu tak jsou vza-
Jjemné rovnocenné (srovnatelné, ekvivalentni), idedlné pak jsou zcela shodné, takze je mozno
oznacit proces za tkani rovnocennymi, srovnatelnymi, ekvivalentnimi soustavami niti, kdy kazda
soustava ve své podstaté vytvari nitovy subsystém a dohromady pak nifové subsystémy tvori
nitovy systém vytvarené tkaniny.

Proces tkani podle tohoto vynalezu se vyznaguje tim, Ze ve vytvafené tkaning o Sifce X se na jed-
notlivych nitich kazdé soustavy niti vytvareji vazné body na délce Y, Y5 ... Y, ktera je mensi,
neZ je celkova Sitka X vytvafené tkaniny, ale v souétu niti jednotlivych soustav niti se vytvareji
vazne body na celkové délce Y = Y; +Y,, kterd je v&ti, nez je Sitka X vytvarené tkaniny. V pii-
padé dvou soustav niti sklonénych vidi sobé o tihel 90° tak délka niti, na které se vytvareji vazné
body, odpovida hodnoté Y = V2 * X.
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Vytvatena tkanina je odtahovéna ve sméru A podélné osy tkaniny neznazornénym odtahovym
astrojim s regulovanym pohonem a p¥ipadné je navijena na neznizornény zbozovy val.

Priklad uskutednéni zafizeni podle vynalezu pro dvé soustavy niti 1, 1 svirajici navzajem hel
90° se skiipcovym 4, 4° zanaSecim (prohoznim) ustrojim je schematicky znazornén na obr. 1.

Obé soustavy niti 1 a 1° jsou umistény na shodnych piedlohach 2, 2° (civkach prohozniho
astroji), které jsou ulozeny na ramu stroje. Osy piedloh 2, 2” spolu sviraji ihel 90°. Kazdé pred-
loze je ptitazen odméfova¢ 14 nit€ 1, 1” (odméfova utku) a prohozni (zanaseci) Ustroji (zafize-
ni), v tomto p¥ipadé sktipcové 4, 4', v jiném pfikladu ¢lunkové, v piikladu na obr. 3 pneumatické

atd., to znamena, ze kazda soustava niti méa vlastni prohozni Gstroji (zatizeni).

Kazdé soustavé niti jsou déle ve sméru A odtahu vytvarené tkaniny za kazdym prohoznim ustro-
jim usporadany prostiedky pro drzeni jiz prohozenych niti 1, 1" a prostfedky pro tvorbu proslupu.
Prostiedky pro drZeni prohozenych niti 1, 1° obsahuji fixaéni prostfedky 35, 5° pfednich koncii
prohozenych niti 1, 1°, pfi¢emz zadnim konctim prohozenych niti 1, 1” jsou pfifazeny regulatory
12, 12° napéti a polohy prohozenych niti 1, 1". Fixa¢ni prostiedky 5, 5" a fixa¢ni a regulatory 12,
12’ napéti a polohy prohozenych niti 1, 1° pfislusné soustavy niti jsou uspofadany na protilehlych
stranach vytvafené tkaniny, tj. vytvarena tkanina lezi mezi nimi.

Mezi vytvaienou tkaninou a regulatory 12, 12" napéti a polohy prohozenych niti 1, 1° kazdé sou-
stavy niti jsou usporadany dale podrobnéji popsané prostiedky 7, 7, 8, 8.,9,9,10,10°, 11, 117
pro roziazeni jiz prohozenych niti 1, 1” do v&tvi proslupu, prostfedky pro tvorbu proslupu, pfira-
zové prostiedky aktualng prohozené niti 1, 1° do Cela vytvafené tkaniny na strané pfislusné sou-

stavy niti a prostfedky pro kompenzaci sil buzenych v nitich 1, 1° proslupnim zafizenim 1,71

Na obr. 2 je znzornéno provedeni s &lunkovym prohoznim (zanasecim) strojim, které obsahuje
&lunek 20 se zasobou nité 1, 17 piisluiné soustavy niti (tvofi nitovou piedlohu), pfi¢emz ¢lunek
20 je ulozen na pohyblivé ¢asti linearniho motoru 22 a nit odvijena z ¢lunku 20 je do pfirazové
polohy postupn& béhem pohybu Elunku 20 proSlupem pfemistovana ostruhou 21 uloZenou na
¢lunku 20. Pro zajisténi spravné polohy niti 1, 1° vici prvkim pro$lupniho zafizeni 7, 8, 9,
a tudiz i pro zajiténi spravné funkce pro$lupniho zafizeni 7 slouZzi zafizeni pro roziazeni niti 1,
1’ pied tvorbou proslupu, tj. pro rozfazeni niti na jednotlivé vétve pro$lupu. Ve znazornéném
piikladu provedeni toto zafizeni pro rozfazeni niti 1, 1 pred tvorbou pro§lupu obsahuje rotacni
tadnice 10, 10° s lamelami usporadanymi do $roubovice, jejiz stoupéni koresponduje s dostavou
niti 1, 1¢ vytvarené tkaniny, tj. odpovida dostavé niti 1, 1° vytvafené tkaniny.

Na obr. 3 je znazornéno pneumatické prohozni dstroji se zanaSeci (prohozni) tryskou 15, 15" pro
kazdou soustavu niti. V tomto piikladu provedeni jsou navic prohozni trysky 15, 15° ulozeny
vratng vykyvné na pohyblivém drzaku 27, coz jednak napoméha zvySeni prohozni doby a také to
umoziiuje vyse jiz popsany transport prohazovanych niti 1, 1° z prohozni polohy do piirazné
polohy. V uiseku prohozu mezi hlavni tryskou 15, 15” a bodem E, coZ je bod protnuti drah zana-
Secich (prohoznich) Gstroji jednotlivych soustav niti, je situovan pomocny kanal 16, 16° pro
vedeni kazdé z niti 1, 17 v po&ateéni fazi prohozu pied jejich vstupem do tkaci zony. Pomocny
kanal 16, 16° piitom nema vn&jsi interakce s nitémi 1, 1” a slouzi bud’ jen k usmérnéni vzducho-
vého pole pii prohozu (pasivni konfusor) nebo je opatien neznazornénymi pomocnymi prohozni-
mi prvky (tryskami) pro podporu rychlostniho profilu prohazovanych niti 1, 1° pfi prohozu
(aktivni konfusor). Pomocny kanal 16, 16 je po celé své délce opatien vyvlékaci drazkou 23 pro
prohozené nité 1, 1°, které jsou po prohozu zachytavany fixaénimi prostfedky 5 prednich koncl

prohazovanych niti 1, 1" a krajnim regulatorem 12, 12" napéti a pohybu niti.
V provedeni na obr. 3 je pomocny kanal 16, 16° stacionarni.

V provedeni na obr. 4 1 je pomocny kanal 16, 16° vytvoren jako vystupni ¢len mechanismu
s oscilaénim (vratnym) pohybem, jehoz zdvihova zavislost odpovida zdvihové z4vislosti prohoz-
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ni trysky 15, 15¢, ktera kyva na pohyblivém drzaku 27 s cilem dosahnout del$iho &asu pro reali-
zaci prohozu a pfesunout prohazovanou nit 1, 1° z prohozni do piirazové polohy.

Na obr. 4 Il a 4 Il je znazornéna tzv. vyhybka 18 pro realizaci zmény vzajemné polohy
Jednotlivych prohazovanych niti 1, 1 jednotlivych soustav niti, tj. nad sebou/ pod sebou, pomoci
mechanického zafizeni. Vyhybka 18 umoziiuje v p¥ipadé pneumatického prohozu niti 1, 1 pro-
Slupem na obr. 3 a 4, ménit vzdjemnou polohu tsti pomocnych kanalii 16, 16°, které jsou piifaze-
ny vystupu prohozni trysky 15, 15” jeté pfed vstupem niti 1, 1¢ do dale popsaného a na obr. 5 a 6
znazornéného prohozniho kanalu 23 rota¢niho tkaciho paprsku 17, 17°. Kazdy rota¢ni tkaci
paprsek 17, 17° je ve znazornéném piikladu provedeni uspofadan ve tkaci zoné ve sméru proha-
zované nit€ 1, 1" jedné soustavy niti 1, 1” a soudasné je usporadan napfic¢ druhé soustavé niti.

Vyhybka 18 je ptikladné realizovéna vratnym pohyblivym (vykyvnym) ulozenim pomocného
kanalu 16, 16°, napf. na pohyblivém drzaku 37, 37, ktery je na ramu stroje otoéné& uloZen na
Cepu 38, 38° a je pohanén neznazornénym mechanismem.

Na obr 4 I az 4 III jsou zndzornény tfi mozné vzajemné pozice vystupu obou pomocnych kanali
16, 16°, kdy jsou na obr. 41 usporadany v jedné roving, na obr. 4 II je levy pomocny kanal 16
uspofadan pod pravym pomocnym kanalem 16° a na obr. 4 111 je levy pomocny kanél 16 uspora-
dan nad pravym pomocnym kanalem 16°.

Vy3e popsané reguldtory 12, 12" napéti a polohy prohozenych niti 1, 1° ve své podstaté tvori
fixaéni a dopravni Gstroji zadnich konct prohozenych niti 1, 1” a obsahuji ve znazornéném pii-
kladu provedeni nékolik dvojic vzajemné po sobé se odvalujicich regulacnich vélci, které se
otaceji kolem své podéiné osy, ktera je kolma na smér A odtahu vytvaiené tkaniny, a tudiz je osa
otaceni regulacnich valci rovnobézna s podélnou osou neznazornéného Ustroji pro odtah vytvare-
né tkaniny. Regulacni valce jsou sprazeny s neznazornénym pohonem, ktery je spfazen s nezna-
zornénym fidicim zafizenim, které zajiSt'uje potfebnou tthlovou rychlost otaceni regulacnich val-
cii a potebny kroutici moment regula¢nich valci. Mezi regulatory 12, 12° a pfislusnou nitovou
pfedlohou 2, 2" kazdého nitového subsystému jsou usporadany niizky 3, 3¢ pro prestfiZzeni proho-
zené nité 1, 1” a vytvoreni zadniho konce prohozené nit& 1, 1°. V neznizornéném ptikladu prove-
deni jsou regulatory 12, 12° tvofeny jinymi technickymi prostfedky, které umoziiuji drzet zadni
konce niti 1, 1” napfimené a soudasné umoziiuji jejich pohyb ve sméru A odtahu vytvarené tkani-
ny.

Vyse uvedené fixatni zafizeni 5, 5 prednich, tj. doletovych, konci prohazovanych niti 1, 1°
kaZdého nitového subsystému je v ptikladném provedeni tvofeno odsavaci tryskou, ktera nasava
pfedni konce prohozenych niti 1, 1°, ¢imZ je drzi napnuté a soucasng umoziuje pohyb niti 1, 1°
ve sméru A odtahu vytvafené tkaniny. V jiném, nezndzornéném, piikladu provedeni je fixaéni
zafizeni 5, 5 tvofeno perlinkovym okrajovym zafizenim, skiipcovych Gstrojim atd., vzdy jsou to
viak prostfedky, které drZi prohozené nité 1, 1° napnuté a soucasné umoziiuje pohyb niti 1, 1’ ve
sméru A odtahu vytvaiené tkaniny.

Vyse uvedené proslupni zafizeni 7, 7° kazdé soustavy niti obsahuje v ptikladu provedeni na obr.
3. soustavu jehel 34 uloZenych na aktudtorech 35, kde jehly 34 Jjsou rozmistény ve sméru kazdé
soustavy niti 1, 1" ve tkaci zoné v fadnici 8. V provedeni podle obr. 2 obsahuje pro$lupni zafizeni
7 aktuatory 9, 9°, které jsou rozmistény ve stacionéarni fadnici 8, 8, pficemz kazdy z aktuatort 9,
9° obsahuje jehlu 34 pro zvedani ptislusné nité 1, 1°.

Jednotlivé nité 1, 1° kazdé soustavy niti se pti vytvafeni tkaniny pohybuji nad jim ptifazenou
tadnici 8, 8 a v kazdém tkacim cyklu je piislusna nit 1, 1” v kontaktu s Jinou jehlou 34 pro zdvih
niti. Zvednuté nité 1, 1 tvofi horni vétev proslupu, pfiCemz spodni vétev proslupu tvofi nezved-
nuté nité 1, 1°, tj. nité ponechané v dolni poloze. Aktuatory 9, 9¢, 35 jsou v nezndzornéném pii-
kladu provedeni vytvofeny na principu elektromagnetu nebo jinych linearnich pohonii. Pro
vytvafeni tkanin s vétsi dostavou je vyhodné kaskadovité usporadani aktuatort 9, 9¢, 35.
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Pro zajisténi spravné polohy niti 1, 17 vici prvkim pro$lupniho zatizeni 7, 7° a tudiZ i pro za-
jist&ni spravné funkce proslupniho zafizeni 7, 7° slouzi vy3e jiz uvedené prostiedky pro rozfazeni
niti 1, 17 pied tvorbou proslupu, tj. pro roziazeni niti 1, 1° na jednotlivé vétve proslupu. V pfi-
kladu provedeni na obr. 2 je toto zafizeni pro rozfazeni niti 1, 1” pfed tvorbou proslupu tvofeno
rotaéni fadnici 10, 10° s lamelami uspofadanymi do Sroubovice, jejiz stoupani koresponduje
s dostavou niti 1, 1° vytvarené tkaniny, tj. odpovida dostavé niti 1, 1° vytvafené tkaniny. V prove-
deni podle obr. 3, 5 a 6 je toto zafizeni pro rozfazeni niti 1, 17 pfed tvorbou proslupu tvofeno
Sroubovicovymi lamelami pf¥imo na rotaénim tkacim paprsku 17, 17°, ve své podstaté se tedy
jedna o ekvivalent uvedené rota¢ni fadnice 10, 10° s pfirazovymi prostiedky.

Vyse uvedené prostredky pro kompenzaci sil buzenych v nitich 1, 1° kazdé soustavy niti proslup-
nim zafizenim 7, 7¢ jsou ve znazornénych ptikladech tvofeny alespot jednim kompenzatorem 11,
11¢ pro kazdou soustavu niti. V piikladu provedeni znazornéném na obr. 2 a 3 je kompenzator
11, 11¢ vytvofen jako znamy pasivni kompenzétor, ktery je pruzinou spojen s ramem stroje.
V neznazornéném piikladu provedeni je kompenzator 11, 11° tvofen aktivnim kompenzatorem
s pohybovym mechanismem napojenym na pohon. V dal$im neznazornéném piikladu provedeni
je kompenzator 11, 11° tvofen jinym vhodnym prostfedkem schopnym kompenzace sil buzenych
pro§lupnim zafizenim 7, 7° v nitich 1, 1°.

P¥irazové prostiedky niti 1, 1° do &ela vytvarené tkaniny jsou ve znazornénych pfikladech prove-
deni tvofeny rotaénim tkacim paprskem 17, 17’ pfifazenym kazdé soustavé niti 1, 1. V piiklad-
ném provedeni na obr. 5 a obr. 6 je rotadni tkaci paprsek 17, 17° po celé své délce opatien pro-
hoznim kandlem 23, kterym se prohazuje piislu$na nit 1, 1 do proslupu tvofeného piedtim pro-
hozenymi nitémi jiné soustavy niti. Prohoznimu kanalu 23 jsou ve znazornéném ptikladu prove-
deni prifazeny Stafetové trysky 19 pro podporu prohozu, pficemz Stafetove trysky 19 jsou ve zn4-
zornéném piikladu provedeni ulozeny na konzole 28, ktera je vratné vykyvn€ uloZena na ramu
stroje, takze $tafetové trysky 19 konaji oscilatni (vratng vykyvny) pohyb do prohozniho kanélu
23 a ven z prohozniho kandlu 23. Pro dosaZeni potiebného €asu pro prohoz niti 1, 1” prohoznim
kanalem 23 je znazornény prohozni kanal 23 bud’ rozsifen po obvodu rotaéniho tkaciho paprsku
17 (rozsiten oproti klasickym tkacim strojim podle stavu techniky), tj. ma vétsi vhel rozevieni
boénich stén prohozniho kanalu 23, nebo je upravena Ghlova rychlost rotaéniho tkaciho paprsku
17, 17° a ptipadné je b&hem prohozu uplatnéno i zastaveni rotaéniho tkaciho paprsku 17, 17°
v urditém &asovém intervalu tkaciho cyklu. Jak jiz bylo uvedeno vyse, je rotaéni tkaci paprsek 17,
17’ opatfen $roubovicovymi vodicimi lamelami 24 pro roziazeni niti 1, 17, pfiemZ tyto lamely
navazuji na prohozni kanal 23 a spolupracuji s nim. Stoupani $roubovice vodicich lamel 24 je
rovné roztedi niti 1, 1” ve vytvarené tkaning (dostavé tkaniny), takze niti 1, 1" se v kazdém tkacim
cyklu posouvaji plsobenim lamel 24 rotaéniho tkaciho paprsku 17, 17° ve sméru F Sikmém
k okraji tkaniny o uréenou vzdalenost odpovidajici dostavé vytvaiené tkaniny a velikost posuvu
tkaniny ve sméru A odtahu je uréena tthlem mezi obéma soustavami niti 1, 1.

P¥irazné prostiedky rotatniho tkaciho paprsku 17, 17° jsou v ptikladném provedeni tvofeny pfi-
raznym zubem 26, jehoZ tvar je takovy, aby se dosahlo potfebné velikosti A pirazného pulzu 32,
jak je znazornéno na obr 3. Sitka @ prirazného zubu 26 rota¢niho tkaciho paprsku 17, 17° je urcu-
jici pro fazovy (8asovy) posun pifrazu niti 1, 17 obou soustav niti. Sou¢asny pfiraz niti 1, 1” obou
nitovych subsystémé neni mozny zdivodd vzdjemné neprostupnosti hmot obou rotacnich
tkacich paprskd 17, 17°, jejichZ patni kruznice 30 nesmi zasahovat do ptiraznych prouzkii pod
Eelem 33 vytvafené tkaniny.

Vytvéreni tkaniny na zafizeni podle piikladnych provedeni probiha tak, Ze z predloh 2, 2° jsou
v prvnim tkacim cyklu tkaciho procesu, v tzv. procesu zatkavani, strzeny a prohoznim zafizenim
do prohozni zony zaneseny vzdy po jedné niti 1, 1°. Ob& niti 1, 1° se v bodé E prekfizi a vytvofi
tak predpoklad pro vznik prvniho vazného bodu. Po zaneseni obou niti 1, 1° do prohozni polohy
se provede transport kazdé prohozené nité 1, 1" do ptirazové polohy a to pohybem zanesené nité
1, 1” ve sméru F. Soucasné s transportem kazdé nit& 1, 1° do ptirazové polohy se nité 1, 1¢ svym
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prednim koncem navedou do fixa¢niho zafizeni 5, 5 a svym zadnim koncem se navedou do
regulatord 12, 12" a oddéli se od nitové piedlohy 2, 2°. Regulatory 12, 12" nasledné dopravuji
nit€ 1, 1° béhem procesu tvorby tkaniny a spolecné s fixacnimi zafizenimi 5, 5¢ pednich konct
niti 1, 1” drzi nité 1, 1” napfimené.

Po zaneseni nit¢ do pro$lupu a po pfirazu niti 1, 1° do ¢ela vytvarené tkaniny se pfedni, tj. doleto-
vé, konce prohozené a pfirazené niti 1, 1° zafixuji ve fixaénim zafizeni 5, 5° a zadni konce proha-
zovanych niti 1, 1° z hlediska sméru prohozu kazdé z niti 1, 1, Jjsou, jak jiz bylo uvedeno vyse,
pfedany a drzeny regulatorem 12, 12° a jsou odstiizeny se od predlohy 2, 2° pomoci vhodného
zafizeni, napf. nizkami 3, 3¢.

Regulatory 12, 12 dopravuji nit¢ 1, 1” tak, Ze tyto jsou navedeny nejdfive mezi prvni dvojici
regulacnich vélcd a postupné jak se dalsi zanagené nité 1, 1” pohybuji ve sméru A odtahu tkaniny
Jsou tyto preddvany nasledujicim dvojicim regulagnich valci, které jsou uspofadany ve sméru A
za prvni dvojici regulacnich vélei, tj. v podstaté podél vytvatené tkaniny. Regulacni valce plni
spolu s neznazornénym pohonem neznazornéného odtahu tkaniny funkci regulace sil pisobicich
v nitich 1, 1". Regula¢ni vélce jsou opatieny frikénim (tfecim) povrchem s potfebnym koeficien-
tem tfeni a jsou k sob¢ pfitlacovany pruzinou, nebo hydraulicky nebo pneumaticky, aby nedocha-
zelo k prokluziim niti 1, 1° mezi nimi. Regulaéni valce jsou spfaZeny se servopohonem, ktery
zajiStuje jejich potfebnou uhlovou rychlost a kroutici moment. Podet dvojic (sekei) regulaénich
valci a jejich sife je takova, ze vzdalenost niti 1, 1¢ od prirazného bodu 33 (Cela tkaniny) k regu-
latnim valciim je v celém procesu tkani, kdy se vytvafené vazné body na niti 1, 1° rozsifuji od
pozice prvniho vazného bodu E az k okraji tkaniny, ptiblizné stejna, ¢imz je dosazeno stejné tu-
hosti niti 1, 1" a tim i stejné velikosti ptirazné sily v celém procesu.

Smér A odtahu vytvarené tkaniny a rychlost pohybu (odtahu) vytvarené tkaniny je mozno defino-
vat dvéma slozkami, z nichZ jedna slozka je ve sméru podéIné osy zandsené nité 1, 1% tj. ve smé-
ru prohozu a umoziiuje definovat dodévku délky nit& pro tvorbu vaznych bodi vytvarené tkaniny,
a druha slozka pohybu niti 1, 1 je ve sméru kolmém na podélnou osu nit¢ 1, 1” a umoziiuje defi-
novat rychlost pohybu niti 1, 1° ve sméru F dostavy vytvarené tkaniny.

V kazdém dalsim tkacim cyklu se jiz zanesené nité 1,1° posouvaji ve sméru A odtahu tkaniny tak,
Ze se ve sméru F posunou o vzdalenost, ktera odpovida dostavé tkaniny, ¢imZ se jiZ zanesené nité
1, I kazdé soustavy niti dostavaji do kontaktu s jednotlivymi prostiedky pro tvorbu pro$lupu
proslupniho zafizeni 7, takze se zanesené nité 1, 1’ Jedné soustavy niti stavaji pro alespoii jeden
nasledujici tkaci cyklus nitémi osnovnimi pro druhou soustavu niti.

V dal$im cyklu je obdobnym zpiisobem zanesena do prohozni zony a proSlupu z kazdého nit'ové-
ho subsystému jedna nit 1, 1°. Tyto dal$i nité [, 1" s opét piekfiZi a vytvoii vazny bod jednak spo-
lu a jednak i s ostatnimi nitémi 1, 1 opaéné soustavy niti, které byly prohozeny v ptedchozim
tkacim cyklu, a které se aktualng podileji na tvorbé proglupu. Tyto nité 1, 1” jsou pfitom posouva-
ny ve sméru A odtahu tkaniny regulatory 12, 12° s fizenou thlovou rychlosti.

Absolutni pohyb niti 1, 1’ se realizuje ve sméru A odtahu tkaniny a koresponduje s okrajem tka-
niny. Vzhledem k &elu vytvafené tkaniny, které je lomené podle po¢tu pouzitych soustav niti, kdy
ve znazornéném piikladu provedeni s dvojici vzajemng kolmych nitovych subsystémi svira elo
vytvafené tkaniny thel 45° s okrajem vytvatené tkaniny, se tedy béhem zatkavani, kdy narista
pocet niti 1, 1" ve tkaning, a vazné body se postupné vytvateji ve sméru od bodu E, ktery oznadu-
Je prvni vazny bod ve stiedu tkaniny, k okraji tkaniny relativni rychlosti vge,=vopransV2. V kaz-
dém dalSim tkacim cyklu se tak vytvaii vétsi a vetsi poCet vaznych bodu, tj. podet vaznych bodi
roste aritmetickou fadou. Po prohozeni dostateného poctu niti 1, I vech soustav niti a po
vytvoreni vazného bodu na obou okrajich tkaniny je proces zatkdvani ukonden a v nasledujicim
procesu tkani se jiz vytvafi vazné body soudasné vZdy po celé délce jedné ¢asti lomeného &ela
tkaniny, tj. ve znazornéném ptikladu provedeni v useku vyznaCeném body E a G a v Useku
vyznaeném body E a H.
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V kazdém nasledujicim tkacim cyklu se prohozené nité 1, 1° posunou v lamelach 24 rotacniho
tkaciho paprsku 17, 17° od bodu E ve sméru A odtahu tkaniny, pfi¢emZ ve sméru F sikmo
k okraji vytvafené tkaniny se posunou o vzdalenost odpovidajici dostavé vytvéfené tkaniny.
V kazdém tkacim cyklu je tak z predtim prohozenych niti 1, 1° jedné soustavy niti vytvoren pro-
Slup pro prohoz nité 1, 1° jiné soustavy niti a v dal$im tkacim cyklu je z niti 1, 1° této jiné sou-
stavy niti vytvofen proslup pro prohoz nité 1, 1° pfedchozi soustavy niti. Kompenzaci sil buze-
nych pro§lupem, odtah tkaniny a regulaci sil je pfitom mozné provést znamymi prostfedky a zpl-
soby.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vytvafeni tkaniny, pfi kterém se ze soustavy paralelnich niti vytvafi proslup, kterym
se prohazuje druhd soustava niti, natez prohozena nit dorazi do Cela vytvafené tkaniny,
vyznalujici se tim, Ze minimaln¢ dvéma rovnocennymi soustavami niti, které jsou
ulozené rovnocennym zplisobem na rovnocennych nosicich, se stiidavé vytvati proslup a stiidave
se nit pisluiné soustavy prohazuje proslupem jako Gtkova nit tak, Ze kazda z niti jedné soustavy
niti se nejprve v jednom urgitém tkacim cyklu prohodi proSlupem, ktery je vytvofen z piedtim
prohozenych niti jiné soustavy niti, a tato nové prohozena nit jedné soustavy niti se v alespon
jednom nasledujicim tkacim cyklu pouZije jako proSlupni nit pro vytvofeni proslupu z niti této
soustavy niti a pro prohozeni jedné nebo vice niti alespofi jedné dalSi soustavy niti, pficemz nité
vech soustav niti spole¢n& vytvaieji vazné body vytvatené tkaniny.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Zenejprve se provede zatkavani, pfi
kterém se stifdavé prohazuji nité (1, 1°) viech soustav niti, pfi¢emz tyto nité (1, 1) spolu postup-
né od stfedu tkaniny (13) k okrajiim tkaniny (13) vytvéfeji vazné body a po dosazeni tvorby vaz-
nych bodii na obou okrajich tkaniny (13) se pokracuje vytvafenim tkaniny v celé sifi (X) tkaniny

(13).

3. Zafizeni pro vytvareni tkaniny podle pfedchozich naroki 1 nebo 2, které obsahuje alespori
dvé& soustavy niti, pfi¢em? dale obsahuje zafizeni pro tvorbu proslupu a pro prohoz atku a dale
obsahuje dorazové ustroji a odtahové a navijeci Ustroji tkaniny, vyzna&ujici se t im, ze
viechny soustavy niti jsou ulozeny rovnocennym zpiisobem na rovnocennych nosi¢ich, z nichz
kazdy nosié je pfitazen prohoznimu zatizeni pfislusné soustavy niti, pficemz kazdé soustavé niti
jsou pitazeny prostiedky pro fixaci koncli prohozenych niti kazdé soustavy niti a prostiedky pro
regulaci napéti prohozenych niti kazdé soustavy niti a dale také prostiedky pro tvorbu proSlupu
z prohozenych niti jiné soustavy niti.

4. Zatizeni podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze prohozni zafizeni je tvofeno
pneumatickym prohozni zafizenim.

5. Zafizeni podle naroku 3, vyznadujici se tim, Zze prohozni zafizeni je tvofeno
zana$ecim zatizenim se skfipcovym zanaSec¢em.

6. Zatizeni podle naroku 3, vyznaéujici se tim, Ze prohozni zafizeni je tvofeno
zana$ecim zafizenim s ¢lunkovym zanaSecem.

7. Zafizeni podle naroku 4, vyznadujici se tim, Zeza kazdym pneumatickym pro-

hoznim Gstrojim je situovan rotacni tkaci paprsek (17, 17°), ktery je po celé své délce opatien
prohoznim kanélem (23).

-10-



CZ 306561 B6

8. Zafizeni podle naroku 3, vyznaéujici se tim, e prosttedky pro tvorbu pro$iupu
Jsou tvofeny proslupnim zafizenim (7, 7°) ptitazenym kazdé soustavé niti (1, 1), které obsahuje
fadnici (8) uspofddanou napti¢ piislusné soustavy niti, pfi¢emz v fadnici (8) jsou uspofadany
Jjehly (34) na aktuatorech (9, 97, 35).

5 vykresi

Seznam vztahovych znadek:
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1

2,2¢ civky (nitové ptedlohy) jednotlivych soustav niti
3,3¢ nizky

4.4¢ skfipcovy zanase¢ utku

5,5¢ fixa¢ni zafizen{

6,6 pfirazova zéna

7,7¢ pro$lupni zafizeni

8,8¢ stacionarni fadnice

9,9¢ aktuatory

10,10°  rota¢ni fadnice

11,11*  kompensator sil buzenych proslupem
12,12°  regulator

13 tkanina

14, 14°  odmétovad nité (utku)

15,15 prohozni tryska

16,16°  pomocny kanal

17,17°  rota¢ni tkaci paprsek

18 vyhybka

19,19°  Stafetové trysky

20 ¢lunek

21 ostruha zana$ece pro pkiraz

22 pohon zanaece — line4rni motor

23 prohozni kanal

24 lamely rota&niho paprsku ve sroubovici
25 vyvlékaci drazka

26 pfirazny nos

27 pohyblivy drzak prohozni trysky

28 pohyblivy nosnik Stafetovych trysek

29 hlavova kruznice paprsku

30 patni kruznice paprsku

31 Sitka ptirazného zubu

32 pfirazny puls

33 ¢elo tkaniny

34 jehla

35 aktuator

37 pohyblivy drzék pomocného kanalu

A smér odtahu tkaniny

B smer osy fixatniho a dopravniho Gstroji
C smér osy pohybu hlavnich trysek

D smér pohybu aktuétorti prolupu

E prvni vazny bod ve stfedni ¢asti Sifky tkaniny
F smér relativniho pohybu niti na &ele tkaniny
H posledni okrajovy vazny bod

nité€ jednotlivych soustav niti

-11-
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