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Sposéb suszenia skéry technicznej

Udzielono patentu z moca od dnia 9 czerwca 1952 r.
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Skéry uzywane w przemySle wldkienniczym
oraz do wyrobu paséw napedowych wymagaja
rownomiernej i mozliwie minimalnej rozciagli-
wosci. Cechy te uzyskuje sie przez odpowiednie
i celowe suszenie péifabrykatéw.

Dotychczasowe metody suszenia skor polegaly
na zawieszeniu poéifabrykatu, przymocowanego
uprzednio do drazka, i traktowaniu skory powie-
trzem, ogrzewanym do okreSlonej temperatury.

W wyniku takiego sposobu suszenia tkanka
skérna zbiegala sie, a powierzchnia skéry ule-
gala deformacji, co wyrazalo sie sfaldowaniem
oraz skreceniem pélfabrykatu, tworzacego tak
zwane ,falbanki“. Poza tym skoéry musialy by¢
przybijane jedna krawedzig do drazka gwozdzia-
mi, co oczywiscie powodowalo strate wydajnosci,
poniewaz gotowa skére nalezalo obcia¢ az do
otworkéw po gwozdziach,

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze twérca wy-
nalazku jest Wiadystaw Koticzaik.

Dalszg trudnoscia suszenia skér dawnym spo-
sobem bylo zdejmowanie wygladzonego uprze-
dnio polfabrykatu ze stolu roboczego maszyny,
w wyniku czego powstawaly zagniecenia, zmar-
szczenia warstwy licowej, jak réwniez czesScio-
we faldowanie i powrotne kurczenie sie.

Sposdb wediug v?;ynalazku polega na tym, ze
skore suszy sie na podkladce, na ktérej byla ona
uprzednio wygladzona i wyciagnigta, dzieki
czemu unika si¢ sfaldowania powierzchni, jak
i jej zagniecen; poza tym wydajno§¢ powierzch-
niowa skory gotowej jest znacznie wieksza,
a ciagliwo$é mniejsza, co ttumaczy sie tym, ze
potfabrykat ulega wysychaniu tylko ze strony
licowej, gdy natomiast mizdra przylega trwale
do podkladki w ciagu calego okresu wysychania
skory. Jest réwniez rzecza wazna, iz suszenie.
skéry przeprowadza sie w stanie rozciggnigtym,
zachowanym do konca trwania procesu.

Sposéb suszenia skér technicznych wedlug
wynalazku polega na tym, Ze wygarbowang



i natluszczona skive, zileinis od wilgotnosci
i grubosci skéry oraz konsystencji zawartego
w niej tluszczu, zanurza sie ma przecigg 1—2 mi-
nut do cieplej wody o temperaturze 40—45°C.
Skoéra w cieplej wodzie staje sie miekka i zdolna
do przylegania do drewnianej plyty.

Ciepla skoére uklada sie licem do géry na ply--

cie drewnianej i wraz z niag umieszcza sie¢ na
stolowej wygladzarce, ktéra wygtadza i wyciaga
skoére. Skéry o matej zawartoSci tluszczu w cele
lepszego przylgniecia do plyty nalezy przed po-
lozeniem na plyte lekko posmarowaé takim sa-
mym tluszczem, jaki byt uiyty do poprzedniego
natluszczania obrabianej skory.

' Wygladzong i wyciagnieta na plycie skore
poddaje sie wysuszeniu w cieplym i przewiew-
nym pomieszczeniu znang metoda. Po wysusze-
niu odrywa sie skére od plyty i poddaje dalsze-
mu, znanemu juz wykonczeniu.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb suszenia skory technicznej, znamien-

ny tym, ze matluszczong skore zanurza sie na

krotko w cieplej wodzie, wycigga na plycie drew-

nianej w stanie cieptym i wygladza maszynowo,
po czym suszy sie na tej plycie.
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