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4382-84

Ved manuel emballering af forskellige varer benyttes et
til rektangular rgrform opfoldet emballageemne, som ved
hver ende har fire lukkeflige, hvoraf fgrst tc sideflige
(2) indfoldes til lukning af emballageenden, hvorefter
fgrst en tredie flig (4) og slutteligt en f£jerde £flig

(6) indfoldes, idet den fjerde flig {6) fastklabes til
den tredie flig (4). Indfoldningen og klzbningen af den
tredie og fjerde flig kan udfgres med et simpelt apparat,
som blot forudsaztter, at de to sideflige (2) er manuelt
helt indfoldet, hvilket har varet vanskeligt opndeligt,
med mindre man manuelt holder sidefligene indtrykket un-
der indfgringen af emballagen i lukkeapparatet. Ved opfin-
delsen angives en hjgrneforbindelse mellem de to sideflige
og den tredie £lig, ved hvilken det opnds, at den tredie
£iig (4) virker som et arreteringsorgan for de indfoldede
sideflige (2), sdledes at disse efter den manuelle indfold-
ning hindres i at svinge udad igen, medens den tredie flig
efter en midlertidig udsvingning under indfoldningen af
sidefligene vil st3 i en sadvanlig stilling for slutluknin-
gen i lukkeapparatet,
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Den foreliggende opfindelse angdr en kartonemballage af
den i krav 1's indledning angivne art. En sddan emballa-
ge er opfoldelig til dannelse af et rektangulaert rgr med
lukkeflige ved begge ender, idet emballagen er beregnet
til gennem den ene ende at modtage en genstand til embal-
lering og til derefter at lukkes ved den pégaldende ende
ved successiv indfoldning af lukkefligene, nemlig fgrst
en indfoldning af de to overfor hinanden beliggende side-
flige, dernast en indfoldning af lukkefligen p& en tre-
die side af emballagen og endelig en indfoldning af luk~
kefligen pa dennes modstdende fjerde side, hvorved embal-
lagen kan slutlukkes ved fastggrelse f.eks. ved limning
af den fjerde lukkeflig til den tredie lukkeflig.

Der er forlangst ddviklet maskiner til at udfgre en fyld-
ning og en lukning af disse emballager, men maskineriet
er kostbart og vil derfor forudsatte, at der arbejdes

med stor kapacitet. Ved helt smd kapaciteter indfylder
man genstandene manuelt og lukker emballagerne manuelt
ved at stryge lim pa den fjerde lukkeklap, medens man

ved mellemkapaciteter kan betjene sig af simple appara-
ter til udfgrelse af lukningen. Disse apparater kan hand-
tere emballagerne ved et gennemlpb af disse, idet hver -
emballage indfgres efter manuel indfoldning af de to
forste lukkeflige, men med tredie og fjerde lukkeflig
sidevarts udstdende fra emballagen. Apparatet udvirker
sd, at tredie lukkeflig indfoldes, at der smgres lim pa

den fjerde lukkeflig, og at denne slutteligt indfoldes.

Der optrader herved det problem, at et lukkeapparat i
rimelig enkel udfgrelse kun virker med den forngdne sik-
kerhed, nar de to fgrste lukkeflige er blevet helt ind-
foldet og vel at mezrke forbliver indfoldet, indtil ind-
eller nedfoldningen af den tredie lukkeflig pabegyndes

i lukkeapparatet. P& grund af den spending, der opstar

i kartonmaterialet ved indfoldningen af hver af de to
fgrste lukkeflige, er det imidlertid vanskeligt eller
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besvarligt at opna, at de to lukkeflige forbliver helt
indfoldede, dvs. man skal narmest holde pa dem, medens
emballagen indfgres i lukkeapparatet. Tilsvarende kan
man ikke ekspedere emballager til et magasin, hvorfra
lukkeapparatet selv kan hente emballagerne til succes-
siv lukning, med mindre man velger en apparatmessigt

langt dyrere lgsning.

Opfindelsen har til formdl at lgse det her navnte problem,
og bygger pad den erkendelse, at der ikke kraves nogen mo-

difikation af apparatet, nar man i stedet sgrger for at
indrette emballagerne pad en sadan mide, at der ved ind-
foldningen af de to fgrste lukkeflige sker en aktiv

fastholdelse af fligene i den lukkede stilling. Det er

ved opfindelsen indset, at dette kan lade sig ggre

pad enkel made uden vaesentligt forggede emballageomkost-

ninger eller endda helt uden ekstra omkostninger eller

-‘andre former for ulemper.

Emballage ifglge opfindelsen er ejendommelig ved det i
krav 1's kendetegnende del angivne. De navnte skré
bukkelinier ved de modstdende sider af den tredie luk-
keflig afgranser sdledes strimmelstykker, som under sam-
tidig indfoldning af de to fgrste lukkeflige vil udbuk-
kes til udsvingning af den tredie lukkeflig, indtil de
to fgrste sidelukkeflige er helt eller nasten helt
indfoldet, idet strimmelstykkerne vil vare helt omfol-
dede til anlaeg mod indersiden af den tredie lukkeflig.
Herved vil den tredie lukkeflig vere fri til fra sin
udadsvungne tilstand at svinge tilbage mod sin oprinde-
lige fra enden af emballagen udadragende tilstand, og
denne tilbagesvingning sker af sig selv ved den materia-
lespending, som er opbygget under udsvingningen af den
tredie lukkeflig. N&r den tredie lukkeflig herved svin-

.ger tilbage eller blot et stykke tilbage, vil de to fgr-

ste sidelukkeflige vare sparret mod at kunne udsvinges
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fra deres indfoldede stillinger, da det vil krave et be-
tYdeligt udadrettet tryk pd disse flige at udvirke en sa-
dan hastig udadgdende svingning af den tredie lukkeflig,
som vil vaere forudsztningen for, at de to f@grste sideluk-

keflige overhovedet kan udfoldes.

Det skal navnes, at det for s& vidt er kendt at sammen-
folde askehjgrner pd den her navnte made, blot uden at
denne sammenfoldning under anvendelse af trekantede
forbindelsesfelter mellem hgnholdsvis de to fgrste og
den tredie lukkeflig har haft nogensomhelst relevans
til det her betragtede problem. Ved de pagzldende kend-
te hjgrnefoldninger er der tale om trekantfelterne, der
er helt intakte, f.eks. for udvirkning af en for opfin-
delsen irrelevantVoverfladesvejsning af trekantfelterne
til indersiden af den tredie lukkeflig og/eller til
ydersiden af de to fgrste lukkeflige efter indfoldning
af den tredie lukkeflig.

Ved anvendelse af sddanne intakte trekantfelter vil ved
opfindelsen opstd det problem, at de sammenfoldede hjgr-
nefelter ved siderne af den tredie lukkeflig vil opvise
en betragtelig tykkelse, der giver anledning til en
ugnsket "uflad" lukning, ndr til sidst den fjerde lukke-
klap foldes til klazbende anlag mod ydersiden af den tre-
die lukkeflig. '

Ved emballagen ifglge opfindelsen er p& denne baggrund
de navnte trekantomrdder sdledes fritskdrne langs hen-
holdsvis de fzlles hjgrnelinier og de skra foldelinier,
at den aktive forbindelse mellem hver af de to fgrste
og den tredie lukkeflig som navnt vil bestd af et smalt
strimmelstykke mellem den ydre ende eller overside af
hver af de to fgrste lukkeflige og den ydre ende af den
tredie lukkeflig ved dennes overgang til det navnte
trekantede hjgrneomrdde. I den indfoldede tilstand af
de to fgrste lukkeflige vil de pagaldende kartonstrim-
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ler, som vil udgve den navnte lésevirkning pd de ydre

ender af de to fgrste lukkeflige, vaere beliggende et godt
stykke inden for emballagens ydre hjgrner ved den pégelden-
de endeflade af emballagen, og den fjedre lukkeflig kan
derfor fastlimes til ydersiden af den tredie lukkeflig pa
en sadan made, at den ikke udadtil afslgrer nogen forgget
tYkkelse af en del af hjgrneomradet.

Opfindelsen, som er nazrmere defineret i patentkravene,
forklares i det fglgende nermere under henvisning til

tegningen, pd hvilken

fig. 1-5 er perspektiviske billeder af den ene ende af
en emballage ifglge opfindelsen vist i fremadskridende

faser under lukningen.

Den viste emballage er en kartonaske, der fra kartonnage-
fabrikken er leveret i flad rgrform, hvorfra asken inden
brugen opfoldes til den i fig. 1 viste rektangulare form.
Den &bne ende af ®sken har to modst&ende sideflige 2, en
nedre lukkeflig 4 og en ¢vre lukkeflig 6. Hjgrnerne mel-
lem fligen 6 og de to sideflige 2 er pé sadvanlig made
opslidset, medens den nedre flig 4 er forbundet sammen-

hezngende med de to sideflige 2 gennem strimmelstykker 8.

Den modstdende, ikke viste ende af @sken vil normalt va-
re udformet pd ganske tilsvarende made, omend dette ikke
er nogen betingelse; eksempelvis kan ®skeemnet ved den
anden ende vare udformet med en sikaldt selvrejsende
bund.

De navnte strimmelstykker 8 udggr hver et rudiment af
et trekantet yderfelt af den nedre flig 4, idet der mel-
lem felterne 4 og 8 er tildannet en bukkelinie a med

retning mod rodhjgrnet mellem fligene 4 og 2. Bukkeli -
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nien a overgar indefter i en vinkelslidse, hvis ene gren
10 afgraznser strimmelstykket 8, og hvis anden gren 12
forlgber indad langs hjgrnekanten mellem fligene 4 og 2.
Pa fligen 4 efterlader vinkelslidsen 10,12 et udragende

trekantomride 14.

Nér den genstand, som skal emballeres, er indfyldt i
@&sken, anbringer man denne i den i fig. 1 viste liggende
stilling. Derefter trykker man sidefligene 2 indad ved
at trykke med en finger pd omradet lige ud for strimmel~
stykket 8. Bukkelinierne er praget fra oversiden, og ved
indtrykningen af éidefligen 2 vil strimmelstykkerne 8
derfor begynde at skyde den ¢gvre flig 4 opad, jfr. fig.
2. Denne opskydning og tilhgrende opsvingning af fligen
4 vil fortsette, indtil sidefligene ved indfoldningen
nar til den i fig. 3 viste stilling, hvor strimmelstyk-
kerne 8 er nasten lige opragende.

Nér sidefligene 2 trykkes forbi den stilling, hvori strim-
melstykkerne 8 stdr lodret, begynder den gvre flig 4 at
svinges nedad ved sin egen spanding, og ved den nasten
smekagtige nedsvingning til vandret (fig. 4) eller 1lidt
over vandret pavirkes sidefligene 2 gennem strimmelstyk-
kerne 8 til at indfoldes helt. Der kraves herefter et
ganske stort tryk indefra mod sidefligene 2 for at &bne
dem igen, og i praksis er der tale om en selvholdende

lukket stilling af sidefligene.

Hvis @sken er udformet pd& tilsvarende mdde i den anden
ende, kan man begynde med at lukke eller halvlukke denne
som ovenfor beskrevet, hvorved sidefligene vil danne et

indfgringsstop for den genstand, der skal emballeres.

De delvis lukkede @sker med det i fig. 4 viste udseende
kan afleveres til et magasin for det navnte, enkle klazbe-
lukkeapparat, som vil sgrge for at folde overfligen 4
nedad (fig. 5), at pafgre lim pd oversiden af den nedre

lukkeflig 6, og at svinge denne flig opad til fastklab-
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ning mod fligen 4 i det omrade, der er vist skraveret i

fig. 5, hvorefter emballagen er fardig.

Det vil af fig. 5 ses, at de udragende trekantomrader 14
péd enderne af lukkefligen 4 tjener det formdl, at de kan
medvirke til klzbefastholdelsen af yderfligen 6, sdle-
des at denne fastklzbes over hele sin bredde. Omrdderne
14 ligger an mod fligene 2 med kun en enkelt lagtykkelse,
hvorfor der pa trods af foldeforbindelsen i hjgrnerne kan
frembringes en pan flad tillukning af fligene. Omraderne
med dobbelt lagtykkelse, dvs. ved de nedfoldede strimmel-
stykker 8, er beliggende sd langt fra enderne af klzbe-
omréddet, at de let kan trykkes lidt ind i @sken ved luk-
ningen af den yderste flig 6, dvs. de benyttede foldefor-
bindelser vil vere uden synsmassig betydning for luknin-

gen.

Esken ifplge opfindelsen kan fremstilles ligesada billigt
som konventionelle asker med fire usammenhangende lukke-
flige, idet der blot skal benyttes en modificeret stanse-

form til fremstilling af zskeemnet.
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PATENTEKRAV:

1. Kartonemballage af den art, der er beregnet til ved
opfoldning fra flad rgrform at danne et rektangulert re¢r,
som ved mindst den ene ende har firerudstéende lukkeflige,
nemlig to overfor hinanden beliggende sideflige (2), én
mellem disse beliggende tredie flig (4) og en overfor denne
beliggende fjerde £lig (6), som er beregnet til ved luknin-
gen af emballageenden at udggre den yderste, sidst indfol-
dede flig, der fortrinsvis ved klzbning fastggres til
ydersiden af den tredie flig, kendetegnet ved,
at de to sideflige (2) er sammenhe@ngende med den tredie
flig (4) langs en ydre del af deres falles kantlinie, me-
dens den inderste del (12) af kantlinien er opskéaret, hvil-
ken opskaring fra sin ydre ende fortsatter indad (10) over
den tredie flig frem til en i denne forberedt bukkelinie
(a), der i fligens ydre omrdde strazkker sig i retning mod
rodhjgrnet af de pageldende to flige (4,2) i en vinkel pd

45° med hovedretningerne af fligen (4).

2. Kartonemballage ifglge krav 1, kende tegnet
ved, at opskaringen (10,12) har form af en vinkelslidse,
der efterlader en plant udragende hjgrnedel (14) péa den
tredie flig (4).
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