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Sposoéb wulkanizacji wyrobéw gumowych, zwlaszcza wezy
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1
Wynalazek dotyczy sposobu cigglej wulkaniza-
cji wyttaczanych wyrob6éw gumowych zwlaszcza
wezy w cieklym medium grzejnym, oraz urzgdze-
nia do stosowania tego sposobu.

Dotychczas wulkanizacja wyttaczanych wyrobéw
gumowych odbywala sie¢ w ten spos6b, ze wyroby
te ukiadalo sie lub zwijalo w spiralne zwoje na
tacach, ktére nastepnie kladlo sie do kotla wul-
kanizacyjnego, w ktérym pod ciénieniem Kkilku
atmosfer i w temperaturze od 130 do 150°C naste-
powal proces wulkanizacji. Zastosowanie ci$nie-
nia mialo miedzy innymi za zadanie zapobieganie
powstawaniu poréw. Tego rodzaju wulkanizacja
przebiegajgca w sposéb periodyczny hamowatla
cigglo§¢ pracy wytltaczarki. Przy kazdorazowym
opréznieniu z wulkanizatéw kotla wulkanizacyjne-
go, wypuszczalo sie z niego duzg ilo§é pary, ozie-
biajac go jednocze$nie, by po powtérnym zatado-
waniu znowu go nagrzewaé, wpuszczajgc do niego
ponownie pare. Dlugo$é wulkanizowanych wyro-
béw bywala ograniczona albo diugoscig kotta, albo
tez pojemnos$cig tac, z ktérych otrzymywano wul-
kanizaty w wiekszym lub mniejszym stopniu wy-
giete tukowato, w zalezno$ci od miejsca ulozenia
na tacy. Ponadto wyroby ulegaly czestej deforma-
cji na skutek plastycznego odksztalcenia i odlezyn.
Jezeli do tego doda sie, ze czas wulkanizacji jed-
nego wsadu trwat od 2 do 3 godzin, a kociol wul-
kanizacyjny i urzadzenia pomocnicze wymagaly

52433

10

15

20

30

2
duzej przestrzeni, to trzeba stwierdzié, ze sposéb
ten nie jest ekonomiczny.

Wady te sprawily, ze szukano nowych sposo-
b6éw wulkanizacji wyrobéw wytlaczanych, przy
zastosowaniu ktérych moznaby bylo wyeliminowaé
kotly wulkanizacyjne.

Czyniono préby bezci$nieniowej wulkanizacji

péifabrykatu po jego wyjsciu bezposrednio z wy- -

tlaczarki w wannie wypelionej ciecza o tempe-
raturze od 200 do 300°C. Gi6wng wadg tego spo-
sobu bylo powstawanie poréw. Dlatego tez po-
wstalo zagadnienie polegajgce na usunieciu poréw.
Udato sie jedynie czeSciowo je rozwigzaé, doda-
jac do gumowych mieszanek tlenek wapnia w po-
staci dyspersji w oleju mineralnym. Nie usuniete
jeszcze przez tlenek wapnia pory usuwano nadal
czeSciowo przez preparowanie na gorgco przy$pie-
szaczy i zmigkczaczy. Sposéb ten, na skutek do-
dawania do mieszanki gumowej tlenku wapnia,
wplywal na obnizenie wskaZznik6éw fizyko-mecha-
nicznych mieszanek. Uzywanie duzej ilo§ci energii
cieplnej, jak réwniez stosowanie urzadzenia do
bezci$nieniowej wulkanizacji posiadajgcego okolo
40 m diugoSci spowodowalo, ze spos6b ten zostal
zaniechany.

Znany jest réwniez spos6b, polegajacy na ciag-
tej bezci$nieniowej wulkanizacji w fazie fluidalnej.
Polegal on na przecigganiu wyttoczonego wyrobu
przez poziomo lub pionowo zamontowang rure,
wypelniong drobnymi szklanymi kuleczkami, do
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ktérej wprowadzono gorgce powietrze lub pare
wodng z taky predko$cig, ze szklane kuleczki wi-
rowalty podobnie jak pecherzyki pary we wrzacej
cieczy. Spos6b ten dawal réwniez ujemne wyni-
ki, poniewaz wulkanizaty nie byly wolne nadal
od poréw.

Stosowana wulkanizacja bezci$nieniowa w cie-
- klych $rodowiskach niskotopliwego bizmutu i cyny
wzglednie stopionych soli, na skutek wiekszego
ciezaru wlasciwego $rodka wulkanizacyjnego po-
wodowala duze znieksztalcenia wulkanizatow,
a juz w ogb6le nie nadawala sie do wulkanizacji
wezy. Ponadto stopy te zazwyczaj przyklejaly sie
do gumy, pozostawiajgc na niej trudne do usunie-
cia powierzchniowe zanieczyszczenia.

Wad tych nie posiada ciggla wulkanizacja wytla-
czanych wyrobéw gumowych, szczegblnie wezy
sposobem wedlug wynalazku, polegajagcym na
przecigganiu ich przez rure w ksztalcie litery U,
wypelnionej cieczg, spelniajgcg role medium grzej-
nego.

Wyttaczany przez wytlaczarke surowy waz gu-
mowy jest kierowany bezpoSrednio z ustnika do
rury, posiadajacej ksztalt litery U. Po wyciggnie-
ciu poczatku wyttoczonego weza na zewnatrz rury,
wlewa si¢ do jego wnetrza i do rury medium
grzejne, ktérym jest ciecz lub stop o duzej gesto-
§ci, na przyklad — stop Wooda, rte¢ lub sole me-
tali ciezkich. Ciecze te wstepnie ogrzane do tem-
peratury topnienia wlewa sie¢ do wysokosci kolan-
kowego zagiecia rury z tym, ze wysoko$§é stupa
cieczy wewnatrz weza jest taka sama jak i w
rurze. Nastepnie do cieczy ogrzewajgcej znajdu-
jacej sie w kolankowej czeSci rury, jak i o pro-
stym jej zakonczeniu, jak réwniez do czeSci weza
wystajacej z prostej czeSci rury wlewa sie ciecz
smarujgca, nie mieszajacg sie z cieczg ogrzewaja-
cg, obojetng pod wzgledem chemicznym i trudno
lotna, na przyklad gliceryne lub olej silikonowy.

Do czeéci weza znajdujgcej sie przy ustniku wy-
ttaczarki ciecz przedostaje sie specjalnym prze-
wodem. W czeSci kolankowej rury poziom cieczy
jest taki, ze calkowicie zakrywa ustnik wytta-
czarki. Nastepng czynno$cig jest wigczenie urza-
dzenia grzejnego otaczajgcego rure. Gdy ciecz
ogrzewajaca osiggnie temperature zapewniajaca
wulkanizacje weza w czasie jego przejScia przez
te ciecz, uruchamia sie jednocze$nie wytlaczarke
i urzadzenie wyciggajaco-nawijajace weza. W ten
spos6b rozpoczyna sie Jjednocze§nie wytlaczanie
i wulkanizacja weza, trwajace tak dlugo, jak diu-
go zasila sie wytlaczarke mieszanka.

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia pionowy przekréj glowicy wytlaczarki
i rury grzejnej, fig. 2 — odmiany urzadzenia do
wulkanizacji wezy z przekladkami.

Do glowicy 1 wytlaczarki zamocowana jest rura
2, ktéra z potozenia poziomego przechodzi w polo-
zZenie pionowe, przyjmujac nastepnie ksztalt lite-
ry U. Koniec rury 2 jest otwarty. Gérna Sciana
rury 2 tuz przy glowicy 1 posiada otwér 3. Rura
2 jest polgczona za pomocg przewodu 4 z kanatem
5, znajdujacym sie w rdzeniu 6 glowicy 1 wytla-
czarki. Przew6d 4 umozliwia przedostawanie sie
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do wnetrza wytlaczanego weza 7 smarujacej cie-
czy 8 we wlotowej czeSci rury 2. Ponizej pozio-
mu smarujacej cieczy 8 znajduje sie ogrzewajgca
ciecz 9. Réwniez w wylotowej cze§ci rury 2 znaj-
duje sie¢ smarujgca ciecz 8. Otwér 3 zapobiega po-
wstawaniu podci$nienia i umozliwia uzupelnienie
ewentualnych ubytkéw cieczy 8. Rura 2 jest obu-
dowana na zewnatrz grzejnym urzgdzeniem 10.
Przy wytlaczaniu gumowych sznuréw za pomocg
zaworu 11 zamyka sie doplyw cieczy 8 do kana-
tu 5.

W wypadku wytwarzania weza gumowego
z przekladka tkaninows, tuz za glowicg 1 wytla-
czarki umieszczona jest oplatarka 12, wytwarzajg-
ca oplot 13 na duszy weza 7. Za oplatarkg 12 jest
umieszczona wytlaczarka 14 nakladajgca na oplot
13 protektor 15. Wytlaczarka 14 jest zamocowana
do rury 2. Przew6d 4 laczy rure 2 z kanalem 5,
znajdujgcym sie w rdzeniu 6 glowicy 1 wyttaczar-
ki. Dzieki temu jest zapewnione uzupelnianie sma-
rujagcym plynem 8 wnetrza wyttaczanej duszy
weza 7.

W urzadzeniu wedilug wynalazku mozna wulka-
nizowaé¢ gumowe weze bezprzekladkowe, przeklad-
kowe, sznury, kable i tasémy. Wielko$§é ciSnienia
w rurze, niezbednego do wlasciwego przebiegu
procesu wulkanizacyjnego reguluje sie¢ wysokoS$cig
ramion rury i wysokoS$cig stupéw cieczy, wypel-
niajacych rure.

Urzadzenie do cigglej wulkanizacji artykuléw
gumowych wedlug wynalazku pozwala na wytwa-
rzanie wyrobéw o nieograniczonej dlugo$ci. W wy-
niku braku odlezyn i deformacji, powstajgcych
w czasie wulkanizacji w dotychczas stosowanych
urzadzeniach, obnizyla sie ilo§¢ brakéw, a same
wulkanizaty posiadajg lepsze wlasnosci fizyko-
-mechaniczne.

Zastosowanie urzadzenia wediug wynalazku po-
zwala na znaczne podwyzszenie wydajnosSci, lepsze
wykorzystanie energii cieplnej oraz zmniejszenie
przestrzeni produkcyjnej.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wulkanizacji wyrobéw gumowych, zwla-
szcza wezy, znamienny {ym, ze gumowy waz
bezposrednio z wytlaczarki wprowadza sie ru-
chem ciaglym do rury wulkanizacyjnej, w kt6-
rej przeprowadza sie go kolejno przez smaru-
jacg i ogrzewajacg ciecz i poddaje procesowi
wulkanizacji, przy czym waz ten wypelniony
jest wewnatrz cieczg smarujgcg i ogrzewajacag
zapobiegajacg jego odksztalceniom.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze dusze weza wypelniong smarujgcg cie-
czg oplata sie, a nastepnie obklada na wytla-
czarce gumowym protektorem, po czym tak
wytworzony surowy waz wulkanizuje si¢ w
S§rodowisku tej cieczy.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze zawiera rur¢ (2)
w ksztalcie litery U zamocowang do glowicy
(1) wytlaczarki i potgczong u dolu przewodem
(4), wyposazonym w zawér (11) z kanatem (5),
znajdujgcym sie w rdzeniu (6) glowicy (1), a u
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géry zaopatrzong w otwoér (3) przeznaczony do
regulowania ciSnienia i uzupelniania cieczy,
przy czym rura (2) jest obudowana grzejnikiem
10).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym, Ze
rura (2) wypelniona jest w gérnych czesciach
ramion smarujgcg cieczg (8), w pozostalej za$s
czeSci grzejng ciecza (9), bedacy stopem o duzej
gestosei lub solg metali ciezkich.
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5. Odmiana urzadzenia do stosowania sposobu

wedlug zastrz. 2, znamienna tym, ze rura (1)
zamocowana do protektorowej wyttaczarki (14)
jest potagczona przewodem (4) z kanalem (5)
znajdujgcym sie w rdzeniu (6) glowicy (1) wy-
ttaczarki duszg weza (7), przy czym miedzy
glowicg (1) a wyttaczarkg (14) znajduje sie
oplatarka (12).
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