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【 請 求 項 １ 】
　 集 積 回 路 チ ッ プ に ア ン ダ ー フ ィ ル 材 を 提 供 し 、 前 記 チ ッ プ を ウ エ ハ か ら ダ イ 分 離 す る た
め に 切 断 す る 方 法 で あ っ て 、 以 下 に 続 く 工 程 順 に よ っ て 、
　 ａ ． 前 面 お よ び 裏 面 を 有 す る ウ エ ハ を 提 供 す る 工 程 と 、 前 記 ウ エ ハ は 少 な く と も 一 つ の
集 積 回 路 チ ッ プ を 含 み 、 前 記 集 積 回 路 チ ッ プ は 前 記 ウ エ ハ の 前 面 に 複 数 の は ん だ バ ン プ を
有 す る こ と と 、
　 ｂ ． 前 記 少 な く と も 一 つ の 集 積 回 路 チ ッ プ に 端 部 を 画 定 す る 溝 を 形 成 す る た め に 、 前 記
ウ エ ハ の 前 面 を 切 断 す る 工 程 と 、 前 記 切 断 は ウ エ ハ を 完 全 に 切 断 し な い 深 さ ま で で あ る こ
と と 、
　 ｃ ． 前 記 ウ エ ハ の 前 面 を ア ン ダ ー フ ィ ル 材 で 被 覆 す る 工 程 と 、
　 ｄ ． 前 記 ウ エ ハ の 裏 面 を 粗 研 磨 し て 、 前 記 溝 が 前 面 か ら 裏 面 に 及 ぶ ま で 十 分 に 前 記 ウ エ
ハ の 厚 さ を 減 少 さ せ る 工 程 と を 備 え 、
　 ｅ ． 前 記 前 面 上 に 被 覆 し た ア ン ダ ー フ ィ ル 材 は 集 積 回 路 チ ッ プ に 付 着 し た 状 態 の ま ま 残
る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 集 積 回 路 チ ッ プ に ア ン ダ ー フ ィ ル 材 を 提 供 す る た め の 方 法 で あ っ て 、 以 下 に 続 く 工 程 順
よ っ て 、
　 ａ ． 前 面 お よ び 裏 面 を 有 す る ウ エ ハ を 提 供 す る 工 程 と 、 前 記 ウ エ ハ は 少 な く と も 一 つ の
集 積 回 路 チ ッ プ を 含 み 、 前 記 集 積 回 路 チ ッ プ は 前 記 ウ エ ハ の 前 面 に 複 数 の は ん だ バ ン プ を
有 す る こ と と 、
　 ｂ ． 前 記 少 な く と も 一 つ の 集 積 回 路 チ ッ プ に 端 部 を 画 定 す る 溝 を 形 成 す る た め に 、 前 記
ウ エ ハ の 前 面 を 切 断 す る 工 程 と 、 前 記 切 断 は ウ エ ハ を 完 全 に 切 断 し な い 深 さ ま で で あ る こ
と と 、
　 ｃ ． 前 記 は ん だ バ ン プ の 各 々 の 一 部 分 を 被 覆 せ ず に 残 す よ う に 、 前 記 ウ エ ハ の 前 面 を ア
ン ダ ー フ ィ ル 材 で 被 覆 す る 工 程 と 、
　 ｄ ． 前 記 ウ エ ハ の 裏 面 か ら 材 料 を 取 り 除 い て 、 前 記 溝 が 前 面 か ら 裏 面 に 及 ぶ ま で 十 分 に
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前 記 ウ エ ハ の 厚 さ を 減 少 さ せ る 工 程 と 、
　 ｅ ． 前 記 ウ エ ハ か ら 集 積 回 路 チ ッ プ を ダ イ 分 離 す る た め に 切 断 す る の に 十 分 で あ る よ う
に 、 溝 に あ る ア ン ダ ー フ ィ ル 材 を 切 断 す る こ と に よ っ て ダ イ 分 離 す る 工 程 と を 備 え る 方 法
で あ っ て 、
　 ｆ ． 前 記 前 面 に 被 覆 さ れ た ア ン ダ ー フ ィ ル 材 は 、 ダ イ 分 離 の た め に 切 断 さ れ た 集 積 回 路
チ ッ プ に 付 着 さ れ た 状 態 の ま ま に 残 る 方 法 。

　 導 電 性 パ ッ ド 上 に は ん だ ボ ー ル を 備 え る 活 性 表 面 を 有 す る 集 積 回 路 に ア ン ダ ー フ ィ ル 接
着 剤 層 を 提 供 す る た め の ウ エ ハ レ ベ ル の 方 法 で あ っ て 、
　 一 つ 以 上 の 前 記 集 積 回 路 を 含 む シ リ コ ン ウ エ ハ を 提 供 す る 工 程 と 、
　 前 記 集 積 回 路 の 端 部 を 画 定 す る 溝 を 形 成 す る た め に 、 前 記 ウ エ ハ の 活 性 表 面 を 切 断 す る
工 程 と 、 前 記 切 断 は ウ エ ハ を 完 全 に 切 断 し な い 深 さ ま で で あ る こ と と 、
　 前 記 集 積 回 路 の 活 性 表 面 上 、 お よ び 前 記 溝 に お い て ア ン ダ ー フ ィ ル 接 着 剤 層 を 形 成 す る
工 程 で あ っ て 、 ほ と ん ど の 前 記 は ん だ ボ ー ル の 内 の 少 な く と も 一 部 分 は 、 ア ン ダ ー フ ィ ル
接 着 剤 層 に 被 覆 さ れ な い ま ま で あ る こ と と 、
　 前 記 ア ン ダ ー フ ィ ル 接 着 剤 を 部 分 的 に 硬 化 す る 工 程 と 、
　 前 記 溝 が ウ エ ハ を 完 全 に 貫 通 す る ま で 十 分 に 前 記 ウ エ ハ の 裏 面 か ら シ リ コ ン を 除 去 す る
工 程 と 、
　 前 記 溝 に 含 ま れ る ア ン ダ ー フ ィ ル 接 着 剤 を 切 断 し て 、 活 性 表 面 お よ び 端 部 に ア ン ダ ー フ
ィ ル 材 を 有 す る 集 積 回 路 を 少 な く と も 一 つ ダ イ 分 離 の た め に 切 断 す る 工 程 と を 備 え る 方 法
。

　 バ ン プ を 形 成 す る 集 積 回 路 の 配 列 を 有 す る ウ エ ハ に ア ン ダ ー フ ィ ル 接 着 剤 層 を 提 供 す る
た め の 方 法 で あ っ て 、 各 回 路 は 導 電 性 パ ッ ド に は ん だ ボ ー ル を 含 む 活 性 表 面 を 有 し て お り
、
　 前 記 ウ エ ハ を ダ イ シ ン グ し て 、 ウ エ ハ の 厚 さ よ り も 少 な い 所 定 の 深 さ を 有 す る 溝 を 形 成
す る 工 程 と 、
　 前 記 活 性 表 面 を 被 覆 し 、 ア ン ダ ー フ ィ ル 材 で 溝 を 充 填 す る よ う に 、 前 記 ウ エ ハ を ア ン ダ
ー フ ィ ル 材 で 被 覆 す る 工 程 と 、
　 前 記 ダ イ シ ン グ さ れ た 溝 が 完 全 に ウ エ ハ を 貫 通 す る ま で 、 前 記 ウ エ ハ の 活 性 表 面 の 反 対
面 を 研 磨 す る 工 程 と 、
　 前 記 溝 に あ る ア ン ダ ー フ ィ ル 材 を 通 し て 切 断 し 、 前 記 バ ン プ を 形 成 す る 集 積 回 路 の 配 列
を ダ イ 分 離 す る た め に 切 断 す る 工 程 と を 備 え る 方 法 。
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