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Sposéb koksowania paku

Patent trwa od dnia 18 kwietnia 1955 r.

Koks pakowy otrzymuje sie zwykle przez kok-
sowanie paku w komorach podobnych do tych,
jakie stosowane sg do koksowania wegla ka-
miennego. Sposéb ten ma wiele wad. Stopiony
pak wnika w szczeliny §cian komér, powoduja:
rozsadzanie ich i niszczenie, przez co zZywot-
no$¢ piecéw jest bardzo krétka. Wazng cechgy
dobrego koksu pakowego jest mala zawartos¢
popiotu. Tymczasem material wykruszony ze
$cian zanieczyszcza w wysokim stopniu pak,
obnizajagc jego wartoé¢. Nieszczelno§é komor,
wywolana niszczacym dzialtaniem paku, powo-
duje . wydobywanie sie¢ na zewnairz szkodli-
wych dla zdrowia produktéow destylacji. Obec-
no$¢ wielopierscieniowych zwigzkéw aromatycz-
nych w wydzielajacych sie na zewnatrz pro-
duktach destylacji jest przyczyng, jak stwier-

*) Wlasciciel patentu oSwiadczyl, ze twoércami
wynalazku sg inz. mgr Tadeusz Adamski, inz.
mgr Edward Buntner, inz. mgr Bohdan Kali-
nowski i inz. mgr Aleksander Szpilewicz.

dzcno, wysokich odsetek (do 20%) zachcrowanh
na raka wérdd zatogi.

Frzedmiotem wynalazku jest sposéb kokso-
wania paku, podlegajicy na rozpylaniu stopio-
nego lub rozdrobnionego paku na drobnoziar-
nisly, gotowy ;uz koks, znajdujacy sie w stanie
wrzenia fluidalnego. .

Sposobem wadlug wynalazku uruchamia sig
zloze fluidalne, utworzone z drobnoziarnistego
koksu za pomoca gazu obojetnego wzgledem
tego ¢érodowiska (np. azotu, wodoru, gazéw spa-
linowych, tlenku wegla), lub za pomocg gazu
utleniajacego (np. powietrza, tlenu, powietrza
wzbogaconego w tlen), lub za pomoca gazowych
produktéw pirolizy paku, albo tez za pomoca
spalin, wytwarzanych przez spalenie gazéw
palnych z powietrzem lub gazami zawierajgcy-
mi tlen, wreszcie takze przez zastosowanie kilku
z tych sposobéw lacznie. Pak wprowadza sie do
zloza w stanie stopionym i rozpylonym. Roz-
pylanie odbywa sie w dyszy pracujacej wedlug
jednej ze znanych i powszechnie stoscwanych



-

zasad. Mozna réwniez wprowadzaé¢ rozdrcbniony
pak w stanie stalym. Wprowadzanie paku od-
bywa si¢ badz to bezpo$rednio do zloza przez
umieszczanie dyszy w dnie lub w S$cianie apa-
ratury, badz tez na powierzchnie zloza, przzz
umieszczenie dyszy ponad warstwy fluidalng.
Przy wprcwadzaniu paku bezpoérednio do zloza,
wytwarza sie wewnatrz zloza, za pomoca silnego
strumienia gazu ,komcre“, czyli pustg prze-
strzen, w ktérej nastepuje rozwiniecie stozka
rozpylonego paku. W sposobie wediug wyaa-
lazku stosuje sie ogrzewanie bezpoSrednie, przez
wprowadzenie do reaktora gazéw palnych i spa-
lanie bezposrednio w zlozu czeSci koksu i gazéw
stanowigcych produkty rozkladu termicznego
paku, lub ogrzewanie posrednie przeponows,
albo oba te sposcby lacznie. Gotowy koks w po-
staci ziarnistej, odprowadza si¢ przelewem lub
odplywem umieszczonym u dolu reaktora.

Zastosowanie sposobu wedilug wynalazku po-
zwala na prowadzenie procesu w sposéb ciggly,
przy czym otrzymuje sie produkt o réwnomier-
nej jako$ci w postaci drobnoziarnistej, co umoz-
liwia stosowanie transportu pneumatycznego.
Aparatura uzyta do przeprowadzenia sposobu
wedlug wynalazku praktycznie nie ulega znisz-
czeniu, poza tym odznacza sie szczelno$cia
(wazne ze wzgledéw zdrowotnych) i zwartoscig.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb koksowania paku, znamienny tym, ze
koksowan‘u poddaje sie rozpylony lub drobno-
ziarnisty pak, ktéry wprowadza si¢ do rozdrob-
nionego koksu, znajdujacego sie¢ w stanie wrze-
nia fluidalnego.

Zaklady Koksownicze
,LConcordia“
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