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Sposéb szlifowania i oczyszczania wewngtrznych powierzchni
rurek metalowych i urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposdb szlifowania
i oczyszczania wewnetrznych powierzchni rurek
metalowych o §rednicy do 10 mm metoda strumie-
nia odé$rodkowego i urzgdzenie do stosowania tego
sposobu.

Dotychczas szlifowanie i oczyszczanie wewneg-
trznych powjerzchni rurek o matych Srednicach
odbywa sie metodami chemicznymi za pPomoca
wytrawtiania w wannach, elektrochemicznie, me-
chanicznie za pomocg réiznego typu wycioréw lub
dla zakresu Srednic wewnetrznych od 4 mm po-
przez injektorowe piaskowanie.

Stosowana w niektoérych krajach metoda stru-
mienia §ciernego oparta jest na urzadzeniach tra-
dycyjnych przy uzyciu specjalnej konstrukeji pomp
jako elementéw, nadajgcych energie strumieniowi
§ciernemu.

Wyzej wymienione sposcby szlifowania i 0CZySzZ-
czania wewnetrznych powierzchni rurek w poréw-
naniu ze sposobem wedlug wymalazku s3 nie
ekonomiczne i w wiekszo$ci nie daja zadawalaja-
cych wynikéw.

Celem wynalazku jest obrébka wewnetrznej po-
wierzchni rurek o matych $rednicach, a zadaniem
usuniecie zgorzeliny po procesie hutniczym lub
w przypadku mniewielkiego utlenienia usuniegcie
warstewki utlenionej oraz wszelkich zanieczysz-
czen i wad powierzchniowych, lgcznie z mozliwo$§-~
cig zwiekszenia $rednicy wewnetrznej.
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Cel ten zostal osiggniety |przez opracowanie spo-
sobu polegajacego na przeplywie czynniks robo-
czego przez obrabiane rurki pod wplywem energii
pochodzacej od sily odérodkowej i skonstruowane
do tego celu urzgdzenia. .

Czynnik roboczy stanowia w zalezno$ci od prze-
prowadzanych operacji ciecze oczyszczajgce, wy-
trawiajgce lub mieszaniny $cierne. Stuzgce do ope-
racji szlifowania mieszaniny S$cierne skladajgq sie
z cieczy noénej z rozpuszczonymi dodatkami za-
bezpieczajgcymi przed korozja oraz materiat §cier-
ny.

Z powyzszego sposobu szlifowania wynikajg du-

- ze korzysci ekonomiczne ze wzgledu na znaczng

ilo§¢ jednoczesnie sZzlifowanych rurek oraz ze
wzgledu na uzyskiwanie wysokiej klasy gladko$ci
obrobionej powierzchmi.

Schemat urzadzenia wedlug wynalazku uwidocz- -
niony jest na zalgczonym rysunku. Rysunek przed-
stawia gléwny cylindryczny zbiornik zasilajgcy 1
osadzony w ramie urzgdzenia 11. U podstawy
zbiornika zasilajacego 1 umieszczony jest zesp6l
dysz 9, polgczonych z przewodem sprezonego po-
wietrza 13. W osi zbiornika 1 osadzono .przewéd
rurowy ‘2. Na ramie urzgdzenia 11 zamocowany
jest pomocniczy zbiornik zasilajgcy grawitacyjny
3, zamkniety od géry filtrem powietrza 4.

Na obwodzie zbiornika grawitacyjnego 3 znajdu-
je sie¢ przefroczysty pierécien 5. Glownym ele-
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mentem - urzadzenia jest wirujgcy beben 6 ulozy-
skowany w ramie 11. Na obwodzie bgbna wirufjg-
cego 6 zamocowane sg igczniki 7, do ktérych przy-
mocowano obrabiane rurki 8. W gérnej czeSci
zbiornika zasilajgcego 1 znajduje sie stozZkowy ka-
nat odprowadzajgcy 12 przechodzacy u géry w
pierScieniowy kanal 14.
uzyskuje za pomocg silnika elektrycznego 10.

Obrobka szZlifowania posiada cechy ogélnie zna-
nej metody obrobki strumieniowo $ciernej lub ina-
czej hydro$ciernej. Podawanie czynnika roboczego

: dq e:;&vimja‘:cego bebna jest to zagadnienie drugo-
“planowe i moze sie odbywaé injektorowo jak na

zalgezomym rysunku, za pomoca podajnika $lima-

 kowego mll.)"przy"uiy&cilp pomp w zmienionym ukla-
- dzje podawania i zasilania.

Dzialanie urzadzenia jest mastepujace: Dla roz-
Mazandwkons@nukncyj‘mego z podawaniem injekto-
rowym “czynnik roboczy znajduje si¢ w zbiorniku
zasilajacym ™1, gdzie zostaje intensywnie mieszany
za pomoca sprezonego powietrza doprowadzonego
przewodem 13 poprzez dwie boczne dysze z zespo-
u dysz 9. Srodkowa dysza z zespotu dysz 9 stuzy
do transportowania czynnika roboczego przewo-
dem rurowym 2 do zbiornika grawitacyjnego 3.

Zbiornik grawitacyjny 3 posiada przezroczysty
pier§cien do kontroli poziomu znajdujgcego sie
w nim czynnika roboczego. Filtr powietrza zasto-
sowano w celu zalbezpjeczenia przed zanieczysz-
czeniem czynnika roboczego z zewnatrz, jedno-
cze$nie umozliwa on odpowietrzenie czynnika. Po
wptynieciu do zbiornika grawitacyjnego 3 czymnik
roboczy zostaje odpowietrzony i sptywa do wiru-
jacego bebna 6.

Aby zabezpieczy¢ mieszaniny Scierne przed roz-
warstwieniem w wirujgcym bebnie 6, dno tego
bebna bezposrednio stykajace sie z czynnikiem ro-
boczym jest w 2/3 czeSci wypukle. Na obwodzie
wirujacego bebna 6 czynnik roboczy przy niewiel-
kiej energii kinetycznej, uzyskuje od sily odsrod-
‘kowej znaczng -energie ciSnienia. Uzyskana energia
ci$nienia czynnika roboczego przy przeplyiwie

przez zamocowane igczniki 7 oraz obrabiane rurki

Ruch wirowy beben 6 -
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8 przechodzi w emergie kinetyezng wykonujaca
zamierzong prace. W celu cze$ciowego wyelimino-
wania zwiekszonej pracy spowodowanej silag Corio-
lisa na jednej §ciance obrabianych rurek, rurki
zamocowuje sie pod katem 30+ 40° od kierunku
promienia wirujgcego bebna.

Przy promieniowym zamocowaniu rurek wyma-
gane jest stosowanie dwu przeciwnych kierunkow
obrotéw bebna wirujgcego. : .

Wyplywajgc z obrabianych rurek 8 czynmik mo-

. boczy przedostaje sie do pier§cieniowego kanalu

14, w ktérym wyhamowuje swg energie i nastepnie
splywa stozkowym kanalem odprowadzajagcym 12
z powrotem do zbiornika zasilajgcego 1. Tak wiec
czynnik poboczy znajduje sie w obiegu zamknie-
tym i jest chlodzony powietrzem mieszajagcym
i transportujgcym.

Przy zastosowaniu innego sposobu podawania
niezbgdnym jest zastosowanie urzgdzenia ochiadza-
jacego czynnik roboczy.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb sZlifowania i oczyszczania wewnetrz-
nych powierzchni rurek metalowych, znamienny
tym, Ze przy przeplytwie przez obrabiane rurki
strumienia mieszaniny $§ciernej, cieczy- oczysz-
czajgcej lub wytrawiajgcej wykorzystuje sie
jej energie kinetyczng pochodzaca od energii
ciénienia i powstatg na skutek dziatania sily
odsrodkowej.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug
zastrz. 1, posiadajgce zbiornik grawitacyjny oraz
zbiornik zasilajgcy, znamienne tym, ze sklada
sie z wirujgcego bebna (6) z umieszczonym osio-
wo otworem o osi pionowej, przy czym beben
(6) obudowany jest pierScieniowym kanatem
(14).

3. Urzgdzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym,
ze na obwodzie bgbna wirujgcego (6) zamoco-
‘wane sg za pomocg lgcznik6w (7) obrabiane
rurki (8), stanowigce jednoczeSnie integralny
element urzgdzenia. ‘
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