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69 Blatt fiir die Bildung eines Kreisséigeblatts und Kreisséigeblatt.

6) Am Umfang des Blattes mit zwei Stahlscheiben (2, 3)
sind fiir die Bildung eines Kreissiigeblattes Schneid-
elemente (5) angebracht. Zur Verbesserung der Vibra-
tions- und Schalldimpfung ist eine Zwischenlage (4) aus
energieabsorbierendem und 16tbarem Material zwischen
den Scheiben (2, 3) angeordnet und die Scheiben sind 1

durch eine Mehrzahl punktférmiger Lotverbindungen
(11) miteinander verbunden, wobei die Zwischenlage 4)
als Lot dient.
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PATENTANSPRUCHE

1. Blatt fiir die Bildung eines Kreissigeblattes mit minde-
stens zwei miteinander verbundenen Scheiben (2, 3, 2/, 3)
zum Halten von an ihrem Umfang anzuordnen bestimmten
Schneidelementen, wobei zwischen den Scheiben (2, 3, 2/, 3')
zumindestens eine energieabsorbierende, zur Erzielung ciner
Geriuschdimpfung dienende Zwischenlage (4, 4) angeord-
net ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Zwischenlage (4,
4’) aus einem l6tbaren Blech mit gleichmissiger Dicke gebil-
det ist und dass die Scheiben (2, 3, 2/, 3") und die Zwischenla-
ge (4, 4') durch mehrere punktformige Létverbindungen (8,
9,10, 11,13, 13a, 13b, 8,9, 107, 11’, 13, 13a’, 13b’) mitein-
ander verbunden sind, wobei die Zwischenlage (4, 4) das
Lot bildet.

2. Blatt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
das Blech aus Kupfer oder einer Legierung auf Kupferbasis
besteht.

3. Blatt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens eine oder mehrere Reihen im mittleren Bereich
der Scheiben (2, 3) angeordneter punktartiger Lotverbindun-
gen (8, 9, 13, 13a, 13b), welche die mittleren Bereiche der
Scheiben (2, 3) verbinden, und zur Verbindung der Scheiben
im Bereich von Vorspriingen (6), an welchen die Schneidele-
mente (5) angeordnet oder anzubringen sind, zumindest eine
Reihe von im Umfangsbereich angeordneten, punktférmi-
gen Lotverbindungen (10, 11) vorhanden sind.

4. Blatt nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Reihe von im Umfangsbereich angeordneten, punktfor-
migen Lotverbindungen (10) im wesentlichen kreisférmig
und Ausnehmungen (7, 7°), die paarweise die Vorspriinge (6,
6") fiir die Schneidelemente (5, 5') begrenzen, benachbart an-
geordnet ist und dass im Bereich jedes Vorsprunges (6, 6")
mindestens eine punktformige Létverbindung (11, 11) vor-
handen ist, die im radial dussersten Abschmtt des Vorsprun-
ges angeordnet ist.

5. Blatt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
sein zentraler Bereich zwei oder mehr im wesentlichen kon-
zentrisch angeordnete Reihen punktférmiger Lotverbindun-
gen (13, 13a, 13b) aufweist, um das Anbringen einer zentra-
len Offnung (12, 14) zu erméglichen,deren Durchmesser der-
art wahlweise verschieden gross festgelegt werden kann, dass
sich zumindest eine der Offnung (12, 14) benachbarte Reihe
Létverbindungen (13, 13a, 13b) ergibt.

6. Kreisségeblatt mit einem Blatt nach einem der An-
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass an den Schei-
ben (2, 3, 2’, 3') Schneidelemente befestigt sind.

Die Erfindung betrifft ein Blatt gemiss dem Oberbegriff
des Anspruchs 1.

Ein Ségeblatt mit einem Blatt dieser Gattung ist in der
SE-PS 352 270 beschrieben. Die Scheiben dieses Sigeblattes
werden mittels eines Binde- bzw. Klebemittels miteinander
verbunden. Zusétzlich sind die Scheiben bei dieser Patent-
schrift durch Schweissungen verbunden, wozu im Binde-
bzw. Klebemittel ein elektrisch leitfahiger Werkstoff enthal-
ten ist.

Die SE-B 7 300 619-9 betrifft eine Weiterentwicklung des
Sigeblattes nach der SE-PS 352 270. Wesentlich fiir das in
der SE-B 7 300 619-9 geoffenbarte Sigeblatt ist die Verwen-
dung eines Netzes als Abstandhalter zwischen den Scheiben,
so dass diese Scheiben zueinander parallel ausgerichtet wer-
den und eine gleichmissige Dicke des Klebemittels zwischen
den Scheiben sichergestellt ist.
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Ein erheblicher Nachteil der Sigeblitter nach diesen
schwedischen Schriften besteht darin, dass das Herstellungs-
verfahren durch die Verwendung von einem Klebemittel
ziemlich aufwendig wird.

Die Aufgabe der Erfindung besteht nun darin, ein Blatt
firr die Bildung eines beim Betrieb eine wirksame Schwin-
gungsdimpfung und damit Gerduschunterdriickung erge-
benden Kreissdgeblattes zu schaffen, das mdglichst einfach
ausgebildet und mit geringem Aufwand herstellbar ist.

Diese Aufgabe wird durch ein Blatt der einleitend ge-
nannten Art geldst, das gemiss der Erfindung durch die
Merkmale des kennzeichnenden Teils des Anspruchs 1 ge-
kennzeichnet ist.

Ein solches Blatt ist also ohne Verwendung von Kleb-
stoff herstellbar und ergibt bei seiner Verwendung als Kreis-
sdgeblatt trotzdem eine sehr gute Gerduschddmpfung.

Die Erfindung betrifft ferner ein Kreisséigeblatt gemss
dem Oberbegriff des Anspruchs 6. Das Kreissigeblatt ist
nach der Erfindung durch die Merkmale des kennzeichnen-
den Teils des Anspruchs 6 gekennzeichnet.

Es folgt eine Detail-Beschreibung von zwei bevorzugten
Ausfithrungsformen der Erfindung in Zusammenhang mit
den Zeichnungen.

In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines Ausschnitts eines erfin-
dungsgeméssen Sigeblatts.

Fig. 2 eine vergrosserte Schnittansicht von II-II in Fig. 1,

Fig. 3 eine Seitenansicht eines Ausschnitts eines Dia-
mantségeblatts und

Fig. 4 eine vergrosserte Schnittansicht von IV-IV in
Fig. 3.

Das in den Fig. 1 und 2 gezeigte Sigeblatt 1 weist zwei
Stahlscheiben 2, 3 unterschiedlicher Dicke auf, zwischen wel-
chen eine Zwischenlage und/oder Kernschicht 4 aus ener-
gieabsorbierendem und 16tbarem Werkstoff angeordnet ist.
Der Werkstoff ist wirmeleitend und besteht aus Metall. Die
Schicht 4 kann aus Kupfer- oder Kupferbasislegierungen
bestehen, wie beispielsweise Messing, Bronze, Kupfer-
Mangan-Aluminium, Kupfer-Zinn-Mangan-Aluminium
und dergleichen. Die Zwischenlage ist durch ein Blech gebil-
det, das im Vergleich zu den Stahlscheiben diinn ist. Um die
Scheiben 2, 3 parallel anordnen zu kénnen, weist das Blech
eine gleichmaissige Dicke auf.

Um den Kreisumfang des Blatts herum sind Schneidele-
mente in Form von Schneidbacken 5 aus Hartmetall befe-
stigt. Dabei ist jedes einzelne Element an einem, in diesem
Fall sehr diinnen, zwischen zwei Aussparungen 7 ausgebilde-
ten Vorsprung 6 befestigt. Die Anbringung der Elemente 5
an den Vorspriingen 6 erfolgt durch spezielle Lotverfahren.

Die Stahlscheiben 2, 3 werden erfindungsgemiss durch
Loten miteinander verbunden. Dazu sind eine Vielzahl von
punktférmigen Lotverbindungen in einer speziellen Anord-
nung vorgesehen. Zusétzlich zu zwei zentral angeordneten
Reihen von Lotstellen bzw. Lotverbindungen 8, 9, welche
die Scheiben im mittleren Bereich verbinden, weist das Blatt
eine erste Reihe von peripherisch angeordneten Lotstellen
bzw. Lotverbindungen 10 auf, die zur festen Verbindung der
Scheiben in der Néhe der Vorspriinge 6 relativ eng aneinan-
derliegen, sowie eine zweite Reihe von einzelnen Lotstellen
bzw. Lotverbindungen 11, die nahe an den dussersten Enden
der Vorspriinge 6 angeordnet sind. Der Zweck der Lotstellen
11 ist, zu verhindern, dass sich die am Kreisumfang der
Scheiben 2, 3 befindlichen Vorspriinge 6 trennen bzw. 1dsen,
wenn und wahrend sich ein Schneidelement 5 aufgrund von -
Uberbeanspruchung lockert. Wo es angebracht ist, kénnen
die Lotstellen bzw. -verbindungen 11 ausgespart und zum

‘Beispiel mit Silberlot gefiillt werden.

In der Mitte des Blatts 1 ist eine Offnung 12 ausgebildet,



die zur Aufnahme einer Welle oder eines Drehteils dient,
welches das Blatt trigt. Angrenzend an die Wellendffnung
12 befindet sich eine Reihe von Lotstellen bzw. -verbindun-
gen 13, die, dhnlich den Létstellen bzw. -verbindungen 10,
eng aneinander liegen und fiir eine feste Verbindung der
Scheiben 2, 3 auch in dem Bereich der Offnung 12 sorgen.

Hiufig werden Sigeblétter gekauft, die an einer Welle
mit grosserem Durchmesser als dem der in der Zeichnung
mit Vollstrich gezeigten minimalsten Offnung 12 befestigt
werden sollen. Zu diesem Zweck wird in das Blatt eine gros-
sere Offnung gestanzt, die in der Zeichnung mit der gestri-
chelten Linie 14 dargestellt ist. Um eine stets feste Verbin-
dung der Scheiben 2, 3 zu sichern, auch um eine weiter ge-
staltete Wellendffnung, sind zusitzlich zwei oder mehrere
kreisformige oder konzentrisch verlaufende Reihen von Lot-
stellen bzw. -verbindungen 13a, 13b usw. eng nebeneinan-
derliegend angeordnet. Diese Reihe von Ltstellen bzw.
-verbindungen 13, 13a, 13b usw. kénnen ab Blattmitte in
vorher festgelegten radialen Absténden von beispielsweise
50, 60, 70 mm angeordnet werden. Auf diese Weise kann die
Wellendffnung 12 mit einem Radius von 45 bis 55 mm oder
65 mm gestaltet werden, wihrend der radial nach aussen an-
geordnete Rand mit den eng aneinanderliegenden Lotstellen
beibehalten wird. '
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fung ermdglichen, wenn das Blatt bei normaler Geschwin-
digkeit in Betrieb ist. Die Anordnung der Lotstellen 8,9
trigt ebenfalls zur Schwingungsdampfwirkung bei. Die An-
ordnung der Lotstellen wird nach einem besonderen Verfah-
ren sorgfiltig getestet, wobei das Muster der Punkte im We-
sentlichen unsymmetrisch gestaltet ist.

Die Fig. 3 und 4 zeigen eine Scheiben 2’, 3, eine Zwi-
schenlage 4 und eine Wellenoffnung 12” bzw. 24’ aufweisen-
de alternative Ausfithrungsform, bei der die Aussparungen
7' weiter voneinander beabstandet sind und somit die Rand-
léinge der Vorspriinge 6’ erheblich grosser ist als bei der vor-
hergehenden Ausfiihrungsform. Die Hartmetall-Schneid-
backen 5 sind hier durch relativ lange, gebogene bzw. ge-
kriimmte Schneidelemente 5’ in Form von Diamantsegmen-
ten herkommlicher Art ersetzt. Auch hier weist das Blatt
zwei Innenreihen von Lotstellen bzw. -verbindungen 8,9,
eine erste Randreihe von Lotstellen bzw. -verbindungen 10’
und eine zweite Reihe von Lotstellen bzw. -verbindungen 11
auf, von denen je zwei in jedem Vorsprung 6’, das heisst, je
ein Lotpunkt an jedem Vorsprungende vorgesehen sind.

In der Mitte des Blatts sind ebenfalls drei Reihen von eng
nebeneinanderliegenden Lotpunkten bzw. Lotstellen bzw.
Létverbindungen 137, 132’ und 13b’ der vorgehend beschrie-
benen Art angeordnet.

Jede der vorher beschriebenen Reihen von Lotstellen
bzw. ~verbindungen kann einem kreisformigen Muster fol-
gend angeordnet werden.
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