L ACERUTERATINY

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT @ CH 677441 A5
BUNDESAMT FUR GEISTIGES EIGENTUM '

=+

””H]uuu““"

6D Int.CL5:  A61F 2/34

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT 4s

| CH 677441 A5

@) Gesuchsnummer: 1488/89 @3 Inhaber:
Emil Schenker AG, Schonenwerd

@9 Anmeldungsdatum:  19.04.1989

: @ Erfinder:
Eichler, Joachim, Prof. Dr., Wiesbaden (DE)
Bischof, Richard, Déniken SO

@4 Patent erteilt: 31.05.1991
@D Patentschrift @4 Vertreter:
verdffentlicht: 31.05.1991 Dr. Peter Fillinger, Baden

@ Gelenkpfanne zu einer Hiiftgelenkprothese.

@ Die Gelenkpfanne (1) weist eine gerundete Aussenfla- 9 10 1
che (3) und mindestens zwei parallele, zentralsymme- 6
trisch Uiber die Aussenflache vorstehende Bolzen (6) zur ‘
Verdrehsicherung auf. Damit die Gelenkpfanne (1) nach /r‘ :
dem Einbau sofort belastbar ist, wird vorgeschlagen, dass 7 g
die Bolzen (6) eine durch die Gelenkpfannenwand LA 12
gehende, langsachsiale Bohrung (7) aufweisen, welche \ =
gegen die Gelenkpfannenvorderseite (8) offen ist. Die Boh- o
rung (7) weist im Bereich (11) der Bolzen (6) einen kleine- 1 E
ren Querschnitt auf als im Bereich (9, 10) der Gelenkpfan-
nenwand, so dass beim Einschieben eines Stiftes in die
Bohrung (7) von der Gelenkpfannenvorderseite her die Bz =4 12
Bolzen (6) in radialer Richtung nach Art eines Spreizdiibels 8 T \
4 3
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gespreitzt werden.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine
Gelenkpfanne geméss dem Oberbegriff des An-
spruchs 1.

Derartige Gelenkpfannen werden beim Einpflan-
zen in entsprechende Kavitidten des Beckenkno-
chens gesteckt, welche, wenn nach dem Einbau eine
zureichende Belastbarkeit und Unverriickbarkeit
gegeben sein soll, sehr genau gefertigt sein mis-
sen.

Die vorliegende Erfindung stellt sich die Aufga-
be, eine Gelenkpfanne der erwahnten Art derart zu
verbessern, dass die Ausnehmungen fiir die Auf-
nahme der Bolzen mit Toleranzen gefertigt sein kdn-
nen, und dass die Belastbarkeit nach dem Einbau
trotzdem grosser als bei den bekannten Gelenk-
pfannen ist.

Erfindungsgemass wird diese Aufgabe geldst
durch die kennzeichnenden Merkmale des An-
spruchs 1.

Anhand der beiliegenden schematischen Zeich-
nung wird die Erfindung beispielsweise erlautert. Es
zeigen:

Fig. 1 einen Querschnift durch ein erstes Ausfilh-
rungsbeispiel einer Gelenkpfanne,

Fig. 2 eine Frontansicht der Gelenkpfanne nach
Fig. 1,

Fig. 3 einen Querschnitt durch ein zweites Aus-
filhrungsbeispiel einer Gelenkpfanne und

Fig. 4 eine Frontansicht zum Ausfithrungsbei-
spiel nach Fig. 3.

Die Zeichnung zeigt eine Gelenkpfanne 1 in die
die Gelenkkugel des nicht gezeigten Huftprothesen-
schaftes eingelegt wird. Die vorzugsweise aus
Kunststoff (Polyathylen) bestehende Gelenkpfanne
1 weist im wesentlichen die Form eines Rotationskor-
pers mit kalottenférmiger Gelenkflache 2 auf. Die
ebenfalls gerundete Aussenflache 3 ist mit einer
zur Rotationsachse konzentrischen Rillung 4 ver-
sehen, die das Verwachsen der eingepflanzien Ge-
lenkpfanne 1 mit dem Beckenknochen begiinstigen
soll. Um ein Verdrehen der eingepflanzien Gelenk-
pfanne 1 im Beckenknochen zu vermeiden, liberra-
gen drei um die Rotationsachse 5 zeniralsymme-
trisch verteilie, paraliele Bolzen 6 die Pfannenaus-
senfliche 3. Jeder Bolzen ‘6 ist l&ngsachsial mit
einer Bohrung 7 durchseizi, die in die ringformige
Frontflache 8 der Gelenkpfanne 1 miindet. Die Boh-
rung 7 weist in einem ersten, an die Frontfiache 8
anschliessenden Abschnitt 9 einen grosseren
Durchmesser als im angrenzenden Mittelabschnitt
10 auf. Dessen Durchmesser wiederum ist grosser
als im anschliessenden, bis zum Bolzenende fiithren-
den Endabschnitt 11, wo die Bolzenwand mit minde-
stens einem Schlitz 12 durchbrochen ist.

Fiir das Einsetzen der Gelenkpfanne 1 wird mit ei-
nem Bohrwerkzeug im Beckenknochen die aufneh-
mende Kavitat herausgearbeitet. Anschliessend
werden mittels einer Lehre drei Bohrungen fiir die
Aufnahme der Bolzen 6 angebracht, worauf die Ge-
lenkpfanne 1 eingesetzt werden kann. Dabei kom-
men die Bolzen 6 moglichst spielfrei in die erwahnten
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Bohrungen zu liegen und verhindem ein Verdrehen
der Gelenkpfanne relativ zum Beckenknochen. Um
die Gelenkpfanne 1 mechanisch in ihrer Lage zu si-
chern, werden in jede Bohrung 7 je ein Stift 13 ge-
schlagen, bis der Stiftkopf 14 versenkt im ersten
Bohrungsabschnitt 9 liegt. Der Durchmesser des
Stiftes 13 entspricht im wesentlichen dem Bohrungs-
durchmesser im Mittelabschnitt 10 und ist etwas klei-
ner als dieser aber grosser als im diritten Abschnitt.
Damit kann er mithelos in die Bohrung 7 eingescho-
ben werden bis sein vorderes Ende am Endab-
schnitt 11 ansteht. Die Lange des Stiftes 13 ist vor-
zugsweise gleich oder unwesentlich Kleiner als die
Bohrungslénge. Beim Einireiben des Sfiftes in die
Bohrung 7 trifft er somit auf den im Durchmesser
Kleineren Endabschnitt 11 und spreizt den Bolzen 6
radial auf, dessen Nachgiebigkeit durch die erwéhn-
te schlitzformige Durchbrechung 12 gewahrleistet
ist. Nach dem Eintreiben aller Stifte 13 ist die Ge-
lenkpfanne 1 belastbar.

Um die Gewebevertraglichkeit der Gelenkpfanne
zu verbessern, ist sie aussenseitig (einschiiesslich
der Boizen) mit einer Metallschicht iberzogen, wel-
che galvanisch aufgebracht, aufgedampft oder auf-
gespritzt sein kann.

Um bei geschwéchten Beckenknochen dessen
Belastbarkeit durch die Gelenkpfanne 1 auf Druck
zu verbessern, kann sie zweiteilig dus ineinander
liegenden Schalen 15, 16 gebildet sein. Die innere
Schale 15 ist wie die beschriebene Gelenkpfanne 1
ausgebildet, wobei indessen die Wandstérke etwas
Kleiner gewihit sein kann. Sie liegt mit ibrer Aussen-
flache 17 spielfrei an der Innenfidche 18 der &dusse-
ren Metallschale 16, deren gerundete Aussenfla-
che 19 in die am Hiftknochen auszunehmende Kavi-
tat zu liegen kommt. Die drei Bolzen 6 sind wie beim
ersten Ausfihrungsbeispiel gestaltet und ein-
stiickig mit der Kunststofiinnenschale 15 gefertigt
und achsial durch entsprechende Bohrungen 20 in
der &usseren Schale 16 hindurchgeftihrt. ,

Der Einbau erfolgt in der beschriebenen Weise.
Die hohere Belastbarkeit der Gelenkpfanne 1 wird
dadurch erreicht, dass der Rand der &usseren
Schale 16 mit einem Flansch 21 versehen ist, der
sich bei eingesetzter Gelenkpfanne 1 am Band der
Kavitat gegen den Beckenknochen legt.

Der Flansch 21 kann, wie Fig. 4 zeigt mit weite-
ren, zentralsymmetrisch verteilten Bohrungen 22
versehen sein, durch welche Knochenschrauben in
den Beckenknochen schraubbar oder in denen
Werkzeuge ansetzbar sind.

Der Stiftkopf 14 ist vorzugsweise als Inbus-
schraube gestaltet und mit einem Selbstschneidege-
winde versehen, welches in den ersten Abschnitt 9
der Bohrung 7 geschraubt wird. Dadurch ist ein un-
gewolltes Lésen des Stiftes 13 ausgeschlossen und
es ergibt sich eine einfache Mbglichkeit, die ver-
senkten Siifte 13 zu lésen und herauszuziehen,
wenn die Gelenkpfanne 1 auszuwechseln ist.

Patentanspriiche
1. Gelenkpfanne (1) zu einer Hiiftgelenkprothese

mit einer gerundeten, eine Rotationsflache bilden-
den Aussenflache (3, 19) und mindestens zwei paral-
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lelen, zentralsymmetrisch {ber die Aussenflache
vorstehenden Bolzen (6) zur Verdrehsicherung im
eingepflanzten Zustand, dadurch gekennzeichnet,
dass die Bolzen (6) eine durch die Gelenkpfannen-
wand gehende, langsachsiale Bohrung (7) aufwei-
sen, welche gegen die Gelenkpfannenvorderseite
(8) offen ist, dass die Bohrung (7) im Bereich (11) der
Bolzen (6) einen kleineren Querschnitt aufweist als
im Bereich (9, 10) der Gelenkpfannenwand und dass
beim Einschieben eines Stiftes (13) in die Bohrung
(7) von der Gelenkpfannenvorderseite her die Bol-
zen (6) in radialer Richtung nach Art eines
Spreizdibels spreizbar sind.

2. Gelenkpfanne nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Bolzenwand mit einem
Langsschlitz (12) versehen ist.

3. Gelenkpfanne nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ihre Aussenfléiche (3) und/oder
djed Bolzenaussenflachen gerillt (4) oder geriffelt
sind.

4. Gelenkpfanne nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie aus Kunststoff besteht und
einschliesslich der Bolzen (6) aussenseitig bevor-
zugt mit einer Metallschicht versehen ist.

5. Gelenkpfanne nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Aussen-
schale (16) aus Metall und einen die Gelenkfiache
(2) bildenden Kunststoffkern (15) aufweist, mit dem
die Bolzen (6) einstiickig gefertigt sind, und dass
die Aussenschale (16) mit den Bolzen (6) entspre-
chenden Durchbrechungen (20) versehen ist, der-
art, dass der Kunststoftkern (15) und die Aussen-
schale (16) mit Passsitz ineinander steckbar sind.

6. Gelenkpfanne nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Aussenschale (16) an ihrem
Rand mit einem Stiitzflansch (21) versehen ist.
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