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Sposob i urzadzenie do odlewania duzych odlewow,
stanowigcych segmenty pierScienia, zwlaszcza odlewow
typu tubingi
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Przedmiotem wynalazku jest sposdb i urzadzenie
do odlewania ciezkich odlewdéw, stanowigcych seg-
menty pierscienia, zwlaszcza odlewow typu tubingi.
Segmenty tubingow stosowane sa do odbudowy
-szybdw gorniczych, tuneli kolejowych, tuneli metra
itp.

Stan techniki. Znany z polskiego opisu patento-
wego nr 53 244 spos6b masowego wykonywania
form na ciezkie odlewy segmentéw tubingow, kto-
rych zasadnicze ksztalty odtwarza'sie maszynowo
w czesciach jednorazowych. CzeSci te wykonuje sie
z mas formierskich utwardzanych na drodze che-
micznej, a nastepnie ijczy sie z czeSciami wielo-
krotnymi, odtwarzajacymi pozostale ksztaly odle-
woéw w spodach péitrwalych. W celu zaformowania

jednorazowych czesci poszczegbélnych form odlewni- |

czych, modele zawiesza sie na skrzyniach formier-
skich, Znane z opisu wzoru uzytkowego nr W-59 879
urzadzenie do odlewania zebrowanej tulei, zwlasz-
cza na korpusy duzych silnikéw elektrycznych za-
wiera krystalizator o uksztaltowanych powierzch-
niach odwzorowujgcych ksztalt odlewanej tulei.
Powierzchnia wewnetrzna o przekroju cylindrycz-
nym jest gladka, a powierzchnia zewnetrzna za-
mocowana w obudowie, jest wykonana w postaci
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zeberek zorientowanych podluznie. Krystalizator w
swej gornej czeSci ma usytuowany uklad wlewowy,
doprowadzajacy ciekly metal. Natomiast krysta-
lizator w dolnej czeSci zaopatrzony jest w elementy
zaczepowe, laczace krzepnacy odlew z zespolem wy-
ciggajacym.

Istota wynalazku. Sposéb odlewania duzych od-
lewow stanowigcych segmenty pierscieniowe,
zwlaszcza odlew6éw typu tubingi polega na pélciag-
1ym odlewaniu w krystalizatorze chtodzonym woda.
Krystalizator napelnia sie wielostrumieniowo plyn-
nym metalem, przy czym w pierwszej fazie odlewa-
nia krystalizator napelnia sie w granicach od 20 do
90% powyzej dolnego kolnierza na cze$ci lukowej
pierScienia. RoOwnocze$nie z cigglym zalewaniem
cieklym metalem krystalizator w dolnej czesci chlo-
dzi sie intensywnie co pozwala bez przerywania
cigglosci procesu uzyskaé i zakrzepniecie koinierza
dolnego i utrzymanie w czesciowo cieklym stanie
pozostatej ilosci metalu, po czym nastepuje druga
faza, w ktorej zakrzepniety odlew poddaje sie drga-
niom mechanicznym. Odlew ten wycigga sie po
tuku, przy ré6wnoczesnym podawaniu cieklego meta-
lu z zachowaniem zgdanego poziomu w krystaliza-
torze. Faza ta trwa do momentu osiggniecia przez
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dolny kolnierz odlewu segmentu pierscienia pelnej
jego dlugosci lukowej, odpowiadajgcej zgdanemu
katowi rozwarcia urzadzenia. Po czym wycigganie
i wibracje wstrzymuje sie i nastepuje trzecia faza,
w ktorej cieklym metalem wypelnia sig gérng czes¢
wnekowa krystalizatora, formujaca gérny kolnierz
odlewu segmentu pier§cienia i pozostawia sie go w
spoczynku do calkowitego zakrzepniecia metalu.
Urzadzenie do odlewania odlewdw stanowigcych
segmenty pierScienia, zwlaszcza odlewoéw typu tu-
bingi, zawiera krystalizator umieszczony ponize]j
zbiornika wlewowego. Krystalizator zawiera czes$¢
zewnetrzng w postaci czesci pierscienia, formujaca
na. powierzchnie odlewu, przytwierdzong
rezyscie:do: korytfukeji nosnej i polaczong suw-
wie z czeScia we¢wnetrzna, formujgca kolnierz

olny i gérny orazf{ wewnetrzng powierzchnie od-

wWu. Poazi%xl'-kky'staﬂizatora przebiega po plaszczyz-
hie odpowiadajaféilkrzywiznie segmentu pierscie-
nia.ibd gory do obu czeSci krystalizatora jest za-
mocowany wlew deszczowy, a do cze$ci zewnetrznej
jest przymocowany wibrator. Od dotu do obu czesci
krystalizatora przylega przesuwna plyta, ktora jest
zamocowana za poSrednictwem ramion na obroto-
wym wale, polgczonym z mechanizmem napedo-
wym. Watl jest osadzony w konstrukcji nosnej, w
ktorej jest zamocowany uklad wysuwajaco-poda-
jacy, zawierajacy osadzong trwale w podporze
tukowa rame z rolkami no$nymi.

Zaleta sposobu odlewania duzych odlewow sta-
nowigcych segmenty pierscienia, wedlug wynalazku,
jest wyeliminowanie jednorazowej formy piaskowej
i zastgpienie jej przez metalowy krystalizator,
umozliwiajacy wielokrotne uzycie zasadniczych ele-
mentéw formy oraz znaczne skrécenie czasu cyklu
wykonania odlewu. Cechy te zapewniajg wysoka
wydajno§é stanowiska i znaczng poprawe efektéw
ekonomicznych. Ponadto sposdb stwarza mozliwosé
wykonywania form nie tylko z zeliwa, ale ro6wniez
z sur6wki modyfikowanej, co pozwala obnizyé kosz-
ty produkcji o okoto 10—15%. Odlewy wytworzone
w formach metalowych szybciej krzepng, w wyniku
czego uzyskuje sie jednorodng i drobnoziarnista
strukture, a tym samym wyzsze wlasnosci wytrzy-
malosciowe, ktére w stosunku do odlewoéw z form
piaskowych sg wieksze $rednio ¢ 15—30%. Ré6wno-
czes$nie poprzez poprawe zwarto$ci przekroju odle-
woéw i wyeliminowanie zagazowania odlew6w oraz
jam skurczowych mozna uzyskaé zmniejszenie gi‘u-
bos$ci $cianek segmentéw pierscienia bez obnizenia
zalozonych wytrzymatlo$ci. -

Objasnienie rysunkéw. Przedmiot wynalazku
uwidoczniony jest w przykladzie wykonania na
rysunku, na ktérym fig..1 przedstawia urzadzenie
w. widoku z géry, fig. 2 — przekr6dj pionowy urzg-
dzenia. )

. Przyklad wykonania.  Urzadzenie -zawiera dwu-
czesciowy krystalizator metalowy, . o plaszczyznie
podzialu odpowiadajgcej krzywiznie segmentu piers-
cienia. Krystalizator zawiera cze$é zewnetrzng 1 w
postaci czeSci pier§cienia, formujaca zewnetrzng po-
wierzchnie odlewu, przytwierdzona sprezy$cie do
kanstrukcji nosnej 2 i polaczong suwliwie z czescia
wewnetrzng - 3 krystalizatora, formujaca kolnierz
dolny i.gérny oraz wewnetrzna powierzchnie.odle-
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wu. Podzial krystalizatora przebiega po plaszczyznie
odpowiadajgcej krzywiZnie segmentu pierscienia.
CzeS¢ wewnetrzna krystalizatora 3 lIaczy sie z
czesScia zewnetrzng 1 za pomocg sworzni 4, po-
taczonych z mechanizmem napedowym 5. Do ze-
wnetrznej. i wewnetrznej czesci od goéry krystaliza-
tora jest zabudowany wlew deszczowy 6 a od dotu
przylega przesuwna ptyta 7, ktora jest zamocowana
za posrednictwem ramion 8 na obrotowym wale 9,
potaczonym z mechanizmem napedowym 10. Do ze-
wnetrznej cze$ci krystalizatora 1 jest przymocowa-
ny wibrator 11. Wal jest osadzony w konstrukcji
no$nej 12, w ktérej jest zamocowany uklad wysu-
wajgco-podajacy, zawierajacy osadzong trwale w
podporze 13 lukowg rame 14 z rolkami no$nymi 15.

Sposéb odlewania duzych odlewéw stanowigcych
segmenty pierscienia, wedlug wynalazku, polega na
tym, ze w pierwszej fazie odlewania, po do-
kladnym zwarciu obu czeSci krystalizatora 1 i 3
oraz dosunieciu przesuwanej ptyty 7, krystalizator
napelnia sie cieklym metalem nieznacznie powyzej
dolnego kolnierza. W czasie gdy krzepnie koinierz
dolny, poziom metalu w Kkrystalizatorze nie moze
przekroczyé 80% wypelnienia cze$ci tukowej krysta-
lizatora. Czas krzepniecia odlewu reguluje sie przez
zmiane intensywnos$ci chlodzenia krystalizatora. Po-
ziom metalu w krystalizatorze nalezy utrzymywac
w granicach od 20 do 90%, przy réwnoczesnym
intensywnym chilodzeniu dolnej czesSci krystaliza-
tora. W tym czasie w sposdb ciggly nalezy uzupel- ’
niaé ilos¢ metalu w krystalizatorze, zachowujac jed-
nak warunek rozpoczecia ruchu piyty przesuwnej
7 po zakrzepnieciu metalu w dolnej czesci krysta-
lizatora, formujgcej dolny kolnierz segmentu.
Z chwilg gdy ptyta przesuwna 7 uzyska zadane po-
lozenie, ruch plyty przesuwnej 7 zostaje zatrzyma-
ny i nastepuje trzecia faza zapelnienia krystaliza-
tora. W trzeciej fazie zalewa sie wneke krystaliza-
tora w celu odformowania goérnego kolnierza, co
wymaga catkowitego zapelnienia Kkrystalizatora
cieklym metalem. Po zakrzepnieciu metalu w krys-
talizatorze naped 5 cdsuwa ruchomag cze§¢ krysta-
lizatora 3 na odleglo§¢é pozwalajaca na calkowite
usuniecie odlewu wyciaganego z.krystalizatora za
pomoca odchylnej pityty polaczonej z napedem. Po
catkowitym wyciggnieciu odlew przesuwa sie do
dolnej czesci ramy 14 skad jest w sposéb dowolny
odbierany.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b odlewania duzych odlew6éw, stanowig-
cych segmenty pierscienia, zwlaszcza odlewdéw typu
tubingi, polegajacy na pélcigglym odlewaniu w
krystalizatorze chlodzonym woda, znamienny tym,
ze krystalizator napelnia sie¢ wielostrumieniowo
plynnym metalem, przy czym w pierwszej fazie
odlewania Kkrystalizator napelnia sie w granicach
od 20 do 90% powyzej dolnego- koilnierza w czesci
tukowej pierscienia, réwnoczeSnie z cigglym zale-
waniem cieklym metalem Kkrystalizator w dolnej
czeSci chlodzi sie intensywnie, .co pozwala bez
przerwania cigglo§ci procesu uzyskaé¢ zakrzepniecie
kolnierza dolnego i utrzymanie w czesSciowo cieklym
stanie pozostalej ilosci metalu, po czym nastepuje
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druga faza, w ktorej zakrzepniety odlew poddaje
sie drganiom mechanicznym i wyciaga sie go po
tuku, przy réwnoczesnym podawaniu cieklego me-
talu z zachowaniem zgdanego poziomu w krysta-
lizatorze, faza ta trwa do momentu osiggniecia
przez dolny Kkolnierz odlewu segmentu pierscienia
pelnej jego dlugosci lukowej, odpowiadajacej zada-
nemu katowi rozwarcia urzadzenia, po czym wy-
cigganie i wibracje wstrzymuje sie i nastepuje
trzecia faza, w ktérej cieklym metalem wypetinia sie
goérng czeS¢ wnekowg Kkrystalizatora, formujaca
gorny kolnierz odlewu segmentu pierscienia i pozo-
stawia sie go w spoczynku do catkowitego zakrzep-
niecia metalu.

6
czesci pierscienia, formujgca zewnetrzng powierzch-
nie odlewu, przytwierdzong sprezyscie do konstruk-
cji nosnej (2) i polgczong suwliwie z cze$cig wewne-
trzng (3), formujacg kolnierz dolny i goérny oraz
wewnetrzng powierzchnie odlewu, przy czym po-
dziat krystalizatora przebiega po plaszczyznie odpo-
wiadajacej krzywiznie segmentu pierscienia, ponad-
to od gory do obu czes$ci krystalizatora (1 i 3) jest
zamocowany wlew deszczowy (6), a do czeSci zew-
netrznej jest przymocowany wibrator (11), zas od
dotu do obu czeSci krystalizatora (1 i 3) przylega
przesuwna plyta (7), ktéra jest zamocowana za po-
$rednictwem ramion (8) na obrotowym wale (9) po-
lgczonym z mechanizmem napedowym (10), nato-

2. Urzadzenie do odlewania odlewow stanowig- 15 miast wal (9) jest osadzony w konstrukcji nosnej
cych segmenty pierscienia, zwlaszcza odlewow typu (12), w ktoérej jest zamocowany uklad wysuwajgco-
tubingi, zawierajgce krystalizator umieszczony po- -podajacy, zawierajacy osadzong trwale w podporze
nizej zbiornika wlewowego, znamienne tym, ze lukowag rame (14) z rolkami no$nymi (15).
krystalizator zawiera cze$¢ zewnetrzng (1) w postaci
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