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Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowi elektryczna maszyna do spawania z
podatnemi elektrodami, z ktérych jedna
jest osadzona podatnie zaré6wno w kierun-
ku normalnego swego przesuwu, jak i w
kierunku, prostopadlym do kierunku swe-
go przesuwu, dzieki czemu przesuwanie sig
powierzchni obrabianego przedmiotu, po-
chodzace ze stapiania si¢ metalu podczas
spawania, jest réwnowazone przesuwaniem
sie samej elektrody.

Maszyna wedlug wynalazku jest opisa-
na ponizej w zastosowaniu do spawania
szprych z wiericem kota. Spawa ona kolej-
no jedne korice grupy identycznych szprych
z wieicem kota i reguluje samoczynnie ko-
lejnosé¢ zabiegéw, wobec czego kazda szpry-

cha moze byé spawana zapomoca tej samej
elektrody. Kolo, przeznaczone do spawa-
nia, zawiera trzy rzedy szprych: pierwszy
rzad, zlozony z dziesieciu wewnetrznych
ukosénych szprych, umieszczonych pomig-
dzy piasta i wiericem, drugi rzad dziesieciu
ukosnych szprych, umieszczonych pomie-
dzy wewnetrzna strona piasty i wiericem,
pochylonych jednak w kierunku przeciw-
nym do szprych pierwszego rzedu, i wresz-
cie trzeci rzad szprych, idacych w kierunku
promieni od zewnetrznego korica piasty do
wierica.

Kolo powyzsze posiada zatem trzy roz-
ne rodzaje szprych po dziesie¢ jednako-
wych szprych, umieszczonych jednakowo
pomiedzy piasta i wieicem. Maszyna ni-
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niejsza nie ma  za zadamie wykonywania
wszysﬂk;ch gpojen wszystkigh szprych w
jednej maszyhie przy izycifi tej samej pod-
pory, lecz stopniowe uskutecznianie spawa-
nia jednych koricéw wszystkich szprych da-
nej grupy. Poniewaz wszystkie szprychy
kazdej grupy sa jednakowe i sa podobnie
umieszczone wzgledem piasty i wierica,
przeto wynika, ze wszystkie spojenia wjed-
nym koricu kazdej grupy szprych beda jed-
nakowe. v ‘

Sposéb - wytwarzania két ze stalowemi
szprychami zapomoca maszyny wedlug wy-
malazku polega na stosowaniu sze$ciu ma-
szyn, z ktérych kazda jest podobna pod
kazdym wzgledem do pozostalych, oraz na
wykonywaniu wszystkich spojesi na jednym
koricu kazdej grupy szprych zapomoca jed-
nej maszyny, przyczem kolo, bedace w ro-
bocie, przechodzi z jednej maszyny do na-
stepnej w celu stopniowego wykonywania
kazdej grupy spojen.

Najbardziej zadowalajacy sposéb wy-
korzystania maszyn polega na stalem do-
stosowaniu jednej maszyny do wykonywa-
nia wszystkich spojei na jednym koricu
kazdej grupy szprych i stosowaniu jedno-
czesnej pracy wszystkich maszyn, wskutek
czego otrzymuje si¢ ciagltosé wtharzama
wykoriczonych két.

Maszyna wedlug wynalazku podczas
trwania kazdego cyklu obrébki obraca sa-
moczynnie sté! obrotowy z umieszczonemi
na nim cze$ciami kota o odcinek luku, od-
powiadajacy odleglosci pomiedzy poszcze-
gélnemi szprychami kazdej grupy, oraz wy-
Yacza si¢ samoczynnie po wykonaniu przez
sté! jednego obrotu.

Maszyna wedtug wynalazku jest zaopa-
trzona w wal pedny z osadzona na nim
pewna liczba tarcz prowadniczych, z kté-
rych dwie dzialaja zapomoca odpowiednich
dZwigni na elektrody, trzecia za§ — na u-
rzadzenie uchwytowe, utrzymujace szpry-
chy kota w polozeniu wlasciwem.

Istnieje wiele odmian k6t, w ktérych

szprychy sa utworzone z grubych drutéw
lub drazkéw, spawanych z wieficem i pia-
sta. Zalety kot spawanych w poréwnaniu z
dawnemi kotami o gwintowanych szpry-
chach drucianych sa liczne, lecz dopiero
maszyna wedlug wynalazku umozliwila wy-
twarzanie takich két, stosujac wzglednie
proste sposoby pracy. Przy spawaniu
szprych zapomoca acetylenu lub tuku elek-
trycznego otrzymywano niezmiennie nie-
jednostajne spojenie, przyczem wystepo-
waly niejednakowe natezenia  w réznych
szprychach, samo za$ spojenie mialo wy-
glad nieporzadny.

Dobre do pewnego stopnia wyniki przy
wyrobie k6l spawanych osiaggano przez spa-
wanie poszczegélnych szprych zapomoca
kolby lutowniczej, jednak wobec trudnosci
osiagniecia $cistej wspélsrodkowosci wieri-
ca i piasty oraz jednostajnego natezenia we
wszystkich szprychach wykoriczone kota
r62nily sie miedzy soba znacznie pod wzgle-
dem wytrzymalosci, przyczem niektére
szprychy byly poddane znacznym nateze-
niom, inne za$ wogdle zadnym.

W urzadzeniu wedtug wynalazku zwré-
cono szczegblng uwage na réwnomierno$é
spawania oraz na samoczynne wykonywa-
nie go z dokladnoscia taka, aby ]edynem
zadaniem robotnika bylo umieszczenie w
maszynie piasty i wiefica oraz dostarczenie
szprych. Spawanie, regulowanie kolejnosci
poszczegdlnych operacyj i zatrzymywanie
maszyny odbywa si¢ catkowicie samoczyn-
nie.

Maszyna wedlug wynalazku odznacza
sie réwniez tem, ze jedna z elektrod zajmu-
je polozenie stale, druga za$ elektroda mo-
ze podczas spawania przesuwa¢ sie co naj-
mniej w dwéch kierunkach.

Silniejsza budowe két ze stalowemi
szprychami otrzymuje sig, gdy szprychy sa
umieszczone naprzemian zewnetrznie i we-
wnetrznie i sa skrzyzowane. Gdy takie
skrzyzowane szprychy spawano w styk w
punktach, w ktérych szprychy te przecina-
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ty wieniec lub piaste, skracaly si¢ one g dlu-
gosé, odpowiadajaca ilosci stopionego me-
talu. Wskutek katowego nachylenia szprych
i stalej odlegtoséci pomiedzy wiericem i pia-
sta wieniec podczas spawania przesuwal
sie wobec tego nieco wzdluz obwodu, co po-
wodowalo nadmierne zuzycie elektrod.

Jezeli bowiem obydwie elektrody sa u-
mieszczone w poltozeniu stalem wzgledem
siebie, przyczem jedna elektroda jest
przymocowana do szprychy, wéwczas elek-
troda, stykajaca sie z 'wiericem, musi prze-
suwaé sie wzdluz jego obwodu, gdy wieniec
ten obraca sie o pewien kat. Ten poslizg
powoduje olbrzymie zuzycie elektrody,
przyleglej do wierica kola.

Wynalazek niniejszy rozwiazuje to za-
gadnienie, pozwalajac elektrodzie, stykaja-
cej sie¢ z wiericem, utrzymywaé sie, dzieki
zastosowaniu narzadéw sprezynujacych,
we wlasciwem potozeniu, wobec czego gdy
wieniec przesuwa sie wzgledem szprychy,
elektroda, stykajaca sie z tym wiericem.
réwniez przesuwa sie bez poslizgu.-

Nastepnie wynalazek stosuje wyposaze-
nie elektrody, dzialajacej na wieniec, w na-
rzady sprezynujace, wskutek czego elek-
troda dosuwa podatnie wieniec do szprychy
tak, ze gdy cze$¢ szprychy zostaje stopio-
na, ‘wieniec ‘niezwlocznie przesuwa sie ku
pozostalej czesci szprychy w celu wyréw-
nania dlugosci szprychy, straconej przez
stopienie.

Maszyna wedtug wynalazku zawiera
réwniez samoczynne urzadzenie do zatrzy-
mywania maszyny po zakoriczeniu calkowi-
tego cyklu czynnoéci oraz reczne urzadze-
nie do zatrzymywania maszyny po usku-
tecznieniu poszczegélnego spawania kazde-
go cyklu.

Szczegély wykonania przedmiotu wyna-
lazku sa przedstawione na rysunku, miano-
wicie fig. 1 przedstawia widok boczny ma-
szyny do spawania wraz z kolem, przygo-
towanem do spawania, fig. 2 — widok

zprzodu maszyny, przedstawionej na fig. 1,

fig. 3 — osiowy przekréj pionowy przez
dolna elektrode i urzadzenie uchwytowe,
fig. 4 — przekréj wzdluz linji 4 — 4.na fig.
3, fig. 5 — osiowy przekrdj pionowy przez
glowice gornej elektrody, przyczem tarcza
prowadnicza i suwak sa przedstawione
schematycznie w celu lepszego wyjasnienia
ich dziatania, fig. 6 — przekréj wzdtuz linji
6 — 6 na fig. 3, fig. 7 —widok urzadzenia
do uruchomiania i zatrzymywania maszyny;
przyczem czesci, znajdujace si¢ w réznych
ptaszczyznach urzadzenia, sa przedstawio-
ne w tej samej plaszczyZnie w celu lepsze-
go uwidocznienia konstrukcji, fig. 8 — wi-
dok schematyczny czesci przyrzadu do re-
gulowania cykldw czynnosci, fig. 9 — prze-
kr6j pionowy wzdtuz linji 9 — 9 na fig. 6,
fig. 10 — przekréj wzdluz linji 10 — 10 na
fig. 7, fig. 11 — przekréj wzdtuz linji 11 —
11 na fig. 9, fig. 12 — przekréj wzdluz linii
12 — 12 na fig. 2, fig. 13 — przekréj wzdltuz
linji 13 — 13 na fig. 12, fig. 14 — przekréj
wzdltuz linji 14 — 14 na fig. 12, fig. 15 —
przekr6j przez gléwny watl pedny i tarcze
prowadnicze wzdtuz linji 15 — 15 na fig. 3,
fig. 16 — przekréj wzdtuz linji 16 — 16 na
fig. 15, fig. 17 — czesciowy - widok zgéry
stolu obrotowego, z osadzonemi na nim kil-
ku szprychami, wieficem i piasta.

Maszyne miniejsza podzielono na naste-
pujace jednostki i opis tych jednostek be-

dzie podany we wskazanym ponizej po-

rzadku:

1. Mechanizm napedowy i wat z tar-
czami prowadniczemi.

2. Elektrody, ich naped oraz urzadze-
nie uchwytowe.

3. Wyposazenie elektryczne do spawa-
nia.

4. Urzadzenie do regulowania poszcze-
goélnych czynnosei.

5. Urzadzenie do uruchomiania i za-
trzymywania maszyny recznie i samoczyn-
nie. ‘

Kadtub maszyny do spawania jest o-
znaczony liczba 10, posiada ksztalt skrzyn-



ki o prostokatnym przekroju poprzecznym
i miesci w praktyce prawie wszystkie cze-
$ci maszyny do spawania. Kadlub ten jest
zaopatrzony w odpowiednie otwory, umoz-
liwiajace dostep do réznych czesci maszy-
ny, oraz w drzwi, zamykajace te otwory w
celu ochrony od kurzu i brudu.

Na fig. 9 uwidoczniony jest elektryczny
silnik napedowy 11, umieszczony na spodzie
kadtuba 10 w oddzielnym przedziale silni-
kowym w ostonie 12. Przedzial ten jest wy-
dzielony wskutek tego, ze pozostala dolna
czes$é kadtuba tworzy zbiornik oleju, z kt6-
rego olej jest doprowadzany do réznych
tarcz prowadniczych i przekladni zebatych
urzadzenia. '

Wat 13 silnika przechodzi przez przed-
nia pionowa $ciane ostony 12, przyczem
na koricu walu 13 osadzone jest kéltko ze-
bate 14. Pedne kotko zebate 15, zazebiaja-
ce sie z kotkiem 14, jest zaklinowane ma
wale 16, obracajacym si¢ w lozyskach, u-
mieszczonych w $cianie oslony 12 i w
przedniej $cianie 17 kadtuba 0. Wal 76
jest zaopatrzony w §limak 18, tworzacy ca-
Yosé z walem i wspoMdzialajacy z kotem
$limakowem 19, znajdujacem sie ma wale
pomocniczym 20.

Wal pomocniczy 20 (fig. 15) jest osa-
dzony wpoprzek kadluba 10 w lozyskach,
umieszczonych w kadtubie 10 i w wewnetrz-
nej $cianie 21 kadtuba 10. Na wale 20 o-
procz kola slimakowego 19 osadzone jest
zapomoca klina 23 kétko zebate 22 tak, iz
koto $limakowe, kotko zebate i wal pomoc-
niczy tworza calosé i sa osadzone obrotowo
w kadtubie 10. ‘ ’

Wpoprzek kadtuba 10 i réwnolegle do
walu 20 osadzony jest obrotowo gtéwny wat
24 z tarczami prowadniczemi. Wal 24 jest
zaopatrzony w duze kolo z¢bate i w pewns
liczbe dosé duzych tarcz prowadniczych,
ktére wszystkie sa umieszczone wewnatrz
kadluba maszyny. Odpowiednie otwory, o
$rednicy wiekszej, niz tarcze i kolo zebate
pedne, s przewidziane w bocznych s$cia-

nach kadluba i w drugiej pionowej $cianie
25 w celu umozliwienia zmontowania ma-
szyny. :

Phyty tozyskowe 26 i 27, podtrzymujace
wal 24, sa przymocowane do lewej i prawej
$ciany kadluba 10. Trzecia plyta 28 zamy-
ka otwér w $cianie 25 i posiada réwniez od-
powiednie lozysko s$rodkowej czesci walu
24. Sciana 21 jest zaopatrzona w lozysko 30,
w ktérem obraca sie piasta 37 kota zebate-
go 29, wspotdziatajacego z napedowem kébt-
kiem zebatem 22.

Ta zwiekszona piasta 31 kota zebatego
29 jest umieszczona w lozysku 30 i jest
zaopatrzona w tozysko 32, w ktérem obra-
ca sie wat 24. Kolo zebate 29 jest napedza-
ne przez caly czas dziatania silnika 11.
Mianowicie kétko zebate 14, polaczone z
walem silnika 71, napedza koétko zebate 15
i §limak 18. Za posredmictwem kota slima-
kowego 19, wspétdzialajacego ze slimakiem
18, i kotka zebatego 22, osadzonych na
wspélnym wale 20, naped jest przekazy-
wany kolu zebatemu 29.

Na bocznei powierzchni kota zebatego
29, przeciwleglej do piasty 31, umieszczo-
ny jest rzad zebéw 33 sprzegla klowego.
Zapomoca tych zebéw napedzany jest wat
24. Na wale 24, pomiedzy kotem zebatem
29 i plyta Tozyskowa 26, osadzona jest
przesuwnie, lecz nie obrotowo, tuleja sprze-
glowa 35, zaopatrzona w uzebienie 34, od-
powiednie do uzebienia 33 na kole zeba-
tem 29. ;

Kolo zgbate 29 jest zaopatrzone w wy-
step 36, powierzchnia za§ $ciany bocznej
tulei 35 — we wrab 37, wobec czego, gdy
tuleja przesuwa sie wzdtuz watu 24 w celu
zazegbienia si¢ z zebami 33, wystep 36
wchodzi we wrab 37, ustanawiajac stals
zalezno$é pomiedzy tuleja sprzeglowa 35
i kolem zebatem 29. ’

Wal sprzedgajacy 38, przedstawiony na
fig. 9, jest osadzony obrotowo w odpo-
wiednich tozyskach w przedniej $cianie o-
stony 12 i §cianie 17 kadluba #6; na tym



wale osadzone jest jarzmo sprzeglowe 39
tak, ze klocki sprzegtowe 40, osadzone na
ramionach jarzma 39, wchodza w wyzlo-
bienie ¢1 tulei sprzeglowej 35, wskutek
czego obrét walu 38 poweduje przesunig-
cie tulei 35 i sprzezenie walu 24 z kolem
z¢batem 29.

Pedal 42, uruchomiany noznie, jest o-
sadzony przegubowo na dolnej czesci
przedniej sciany oslony 12 i wychodzi na-
zewnatrz od przodu maszyny do spawania
w miejscu, dogodnem dla osoby wurucho-
miajgcej maszyng. Wal sprzegajacy 38 jest
zaopatrzony w dzwigni¢ kolankowa 43
{fig. 9 i 11), przylegajaca do przedniej
§ciany 17. Drazek 44 jest sprze¢zony prze-
gubowo z pedalem 42 blisko jego srodka,
przechodzi ku gorze przez zgrubienie 45,
utworzone od wewnatrz sciany 17, i dru-
gim swym koricem jest polaczony z pozio-
mem ramieniem 46 dzwigni kolankowej 43.
Sprezyna 47, umieszczona na drazku 44
pomigdzy zgrubieniem 45 i ramieniem 46,
przesuwa pedal ku gérze, powodujac w ten
sposéb wylaczenie sprzegla i zwolnienie
kota zebatego 29.

Drugie ramie 48 dzwigni kolankowej 43
jest zaopatrzone w wystep 49, wspotdzia-
fajacy z odpowiednia zapadka 50, znajdu-
jaca si¢ pod dzialaniem sprezyny. Gdy pe-
dal 42 zostal nacisniety i sprzeglto wlaczo-
ne, to zapadka 50 przeciwdziala rozlacze-
niu sprzegta pomimo dzialania sprezyny
47. Jezeli natomiast zapadka 50 zwolni
wystep 49, to sprezyna 47 spowoduje wy-
taczenie sprzegla, a pedal 42 zajmie poto-
Zenie poczatkowe.

Opisany powyzej mechanizm jest umie-
szczony pomiedzy pionowa Sciang 21 i ze-
wnegtrzna Sciana kadluba 0. Pozostale
dwa przedzialy dolnej czesci maszyny sa
zajete przez tarcze prowadnicze i mecha-
nizm do uruchomiania i zatrzymywania ma-
szyny.

Czesé walu 24 pomiedzy s$cianami 271 i
25 jest zaopatrzona w dwie tarcze 51, osa-

dzone na stale na wale 24. Figury 3 i 15
przedstawiaja. zupeinie jasno jedyng w
swoim rodzaju konstrukcjg tych tarcz; w
tarczach tych wycigte s3 dwie podobne do
siebie pary ztobkow prowadniczych, przy-
czem jeden zlobek kazdej pary jest gigbiej
wycigty, niz drugi, w celu utworzema w
kazdej; tarczy dwoch niezaleznych drog
dwéch _oddzielnych suwakéw prowadm-
czych.

Tarcze 51 dziatajg na suwak poprzecz-
ny 53, ktory bedzie opisany nizej. W tym
suwaku poprzecznym jest osadzona prze-
gubowo dzwignia 52, (fig. 3) opuszczajaca
si¢ pomiedzy dwiema tarczami .51 ku pod-
stawie maszyny. Dolny koniec dZwigni 52
jest sprzezony przegubowo z ogniwem 54,
ktére. jest polaczone przegubowo ze srubg
regulujaca 55. Sruba 55 jest osadzona prze-
suwnie w nasadzie 56, odlanej pomigdzy
$cianami 21 i 25.

W tozysku 58, przysrubowanem do
Sciany 17, osadzona jest obrotowo na-
kretka regulujaca 57, ktérej wewnetrzny
koniec posiada postaé kota slimakowego
59. Z kolem 59 wspétdziata slimak 60, ob-
racajac nakretke regulujaca 57 i przesu-
wajac wskutek tego srubg regulujaca 55,
polaczona nie obrotowo, lecz przesuwnie z
ogniwem 54, naprzod lub wtyl w lozysku
36 zapomoca gwintu 61 na przednim koricu
sruby regulujacej 55.

Tarcze 51 sa zaopatrzone w zlobki 62.
Srodkowa cze$¢ diwigni 52 posiada po-
dwéjny czop 63, wchodzacy z dwéch prze-
ciwleglych stron dzwigni w kazdy ze zlob-
kéw prowadniczych 62, w ktérych poru-
szaja si¢ walki 64, osadzone obrotowo na
czopie 63. Zarys obwodu zlobkéw 62 jest
taki, ze gdy tarcza 51 robi jeden obrét, to
w ciggu okoto pot jej obrotu suwak 52 po-
zostaje w spoczynku, poczem stopniowo
przesuwa sie¢ ku przodowi w ciagu okolo
Y3 obrotu a potem powraca w swe poloze-
nie poczatkowe w ciagu pozostalej 1% cze-
$ci obrotu tarczy.



- Sworzent 65, przymocowany do tylnej
krawedzi dzwigni 52, przyciska walki 64
do zewngtrznych $cian zlobkéw prowadni-
czych 62 zapomoca sprezyny 66. Urzadze-
nie to jest zastosowane jako $rodek zapo-
biegawczy przeciw stalej daznosci waltkéw
64 do wchodzenia w drugie zlobki prowad-
nicze, ktére beda opisane nizej. -

Wspornik 67 jest osadzony w sposéb,
umozliwiajacy pionowe jego przesuwanie
si¢ na przedniej $cianie 17 kadluba 10 za-
pomoca ogniwa widetkowego 68 i dzwigni
69. Fig. 3 przedstawia .zupelnie wyraznie
te konstrukcje; ogniwo 68 jest polaczone
przegubowo ze wspornikiem 67 zapomoca
czopdéw 71 i réwniez przegubowo z kadlu-
bem 10 zapomoca sworznia 70. Dolna czesé
wspornika 67 jest polaczona przegubowo
z zewnetrznym koricem dzwigni 69 zapo-
moca sworznia 72. Dziwignia 69 jest row-
niez przegubowo osadzona na przedniej
$cianie 17 zapomoca sworznia 73.

W konstrukcji tej wspornik 67 moze
swobodnie poruszaé si¢ - pionowo wzdluz
tuku, pozostajac stale réwnolegtym do ka-
dtuba maszyny.

Tarcze 51 sa zaopatrzone w druga pa-
re ztobkéw prowadniczych 74, w ktérych
mieszcza si¢ odpowiednie walki 75, osadzo-
ne obrotowo na koricach sworzni 76, przy-
mocowanych do wewnetrznego korica dzwi-
gni 69, przechodzacej pomiedzy dwiema
tarczami 51. Nalezy zauwazyé, ze zlobki
74 w tanczach 51 sa glebsze i ‘wezsze, niz
zlobki 62, wskutek czego ruch watkow 75
jest przez caly czas miezalezny od zltobkéow
62 i zalezy jedynie od zarysu zlobkéw
74. -

Zarys obwodu zlobkéw 74 jest taki, ze
podczas pierwszej éwierci obrotu tarcz 51
wspornik 67 opuszcza si¢ w swe najnizsze
polozenie, podczas nastepnej éwierci obro-
tu wspornik pozostaje w spoczynku, pod-
czas za$ frzeciej éwierci obrotu wspornik
podnosi‘si¢ w swe najwyzsze polozenie i
podczas ostatniej éwierci pozostaje w tem

najwyzszem potozeniu. Skuthi  ruchéw
wspornika 67 i suwaka poprzecznego 53 sa
wyjasnione nizej.

Wspornik 67 jest zaopatrzony w opra-
we 77, ktérej polozenie mozna regulowaé
w kierunku pionowym. Gérna cze¢s¢ wspor-
nika 67 posiada otwoér do osadzenia opra-
wy 77 oraz laczaca si¢ z otworem pionowa
szczeling, umozliwiajaca umocowanie .o-
prawy 77 zapomoca dwéch srub 78, We
wsporniku 67 umieszczone sg Slimak 79 i
koto slimakowe 80, przyczem kolo slima-
kowe jest nagwintowane od wewnatrz w
celu wspoldzialania z odpowiednim gwin-
tem 81, umieszczonym na dolnym korcu o-
prawy 77. Przez obracanie §limaka 79 o-
prawa 77 moze byé podnoszona lub opu-
szczana we wsporniku 67. Do gérnej czesci
oprawy 77 zapomoca $ruby 83 przymoco-
wane jest kowadetko 82, odpowiednio izo-
lowane w celu zapobiezenia przechodze-
niu pradu spawajacego do wspornika 67.

Konstrukcja suwaka poprzecznego 53
jest przedstawiona na figurach 4 i 6. Suwak
53 posiada ksztalt prostokatny i jest osa-
dzony przesuwnie w kadtubie 10 zapomo-
ca odpowiednich wystepéw prowadniczych
84, umieszczonych z obu jego stron. Listwy
prowadnicze 85 utrzymuja suwak w polo-
zeniu wlasciwem w sposéb zwykly, ogél-
nie stosowany przy konstrukcji suwakéw.

Przednia cze$é suwaka 53 jest uksztal-
towana jako trzymak 86 elektrody, osadzo-
ny przegubowo i sprezynujaco na suwaku.
Na bocznych $cianach przedniego korica
suwaka 53 osadzone sg w sposéb, umozli-
wiajacy regulowanie zapomoca sSrub 88,
dwie sprezyny naciskowe 87, opierajace
si¢ na bocznych s$ciankach trzymaka 86.
Tylny koniec trzymaka 86 jest osadzony
przegubowo w srodkowej czesci suwaka 53
zapomoca sworznia 89 i tulei lozyskowej
90. -

Tylny koniec tego trzymaka 86 tworzy
potokragle tozysko, opierajace sie na tulel
tozyskowej 90, - osadzonej w kadtubie po-



przecznego suwaka 53. Nacisk trzymaka 86
jest przekazywany suwakowi 53 zapomoca
tulei tozyskowej 90, przyczem. sworzen 89
jedynie utrzymuje poszczegdlne czesci w
polozeniu wlasciwem.

Zewnetrzny koniec trzymaka 86 elek-
trody jest zaopatrzony w klocek 91, osa-
dzony na nim przesuwnie. Do zewngtrznej
strony klocka 91 przymocowana jest za po-
$rednictwem klocka pomocniczego 91a e-
lektroda 92. Pomiedzy trzymakiem 86 e-
lektrody i klockiem 91 umieszczone sa dwie
sprezyny naciskowe 93 w ten sposéb, ze
klocek jest osadzony spregzynujaco wzgle-
dem trzymaka 86.

Do zmiany nacisku sprezyny 93 na klo-
cek 91 stluzy odpowiednie urzadzenie regu-
lujace. Urzadzenie to zawiera plyte 94, do-
stosowang do ruchu podluznego w trzyma-
ku 86 i zaopatrzona w drazek 95, polaczo-
ny z nia przegubowo i posiadajacy na dru-
gim swym koricu nakretke 96. Na przed-
niem swym koricu nakretka 96 posiada po-
staé stozkowego kétka zgbatego 97, zaze-
biajacego si¢ z podobnem stozkowem koéi-
kiem zebatem 98, osadzonem obrotowo w
trzymaku 86 i uruchomianem 2z zewnatrz
suwaka poprzecznego 53.

Sprezyny 93 sa umieszczone tak, ze e-
lektroda 92 moze byé przysunieta do wies-
ca kota do spawania. Gdy suwak poprzecz-
ny 53 zajmuje takie polozenie, iz sprezyny
93 sa $cisniete, elektroda znajduje sie w
potozeniu do spawania szprychy. Po za-
koriczeniu spawania elektroda 92 przesu-
wa sie nazewnatrz w celu zachowania sta-
fego nacisku na wieniec kola oraz w celu
przesunigcia wierica w kierunku piasty o
wielkosé, réwna czesci szprychy, stopionej
Przy spawaniu.

Do uruchomiania drugiej elektrody stu-
zy pionowy suwak 99, przedstawiony na
fig. 5. Suwak ten, majacy ksztalt skrzynki,
jest zaopatrzony w elektrode 700, przymo-
cowang do jego spodu. Suwak 99 jest osa-
dzony na gérnej przedniej czesci kadtuba

10 tak, iz moze wykonywaé oﬁraniczon.y
pionowy ruch przesuwny.

W suwaku 99 osadzona jest przesuwme
glowica 101, polaczona z nim zapomogy
sprezyny naciskowej 102. - Suwak 99 jest
zaopatrzony w dwa przyrzady regulujace;
pierwszy stuzy do zmiany nacisku sprezy-
ny 102, drugi za$ do zmiany polozenia su-
waka 99 wzgledem glowicy 101.

W gérnej czesci suwaka 99 osadzony
jest przesuwnie pionowy sworzen 103 za-
pomoca narzagdu prowadniczego 219. Swa-
rzefi ten przechodzi wdél przez glowice
101, przyczem gwint 104, umieszczony na
sworzniu, wspéldziala z odpowiednim gwin-
tem nakretki regulujacej 105 w celu prze-
suwania sworznia 103 wzgledem glowicy
101. Ruch sworznia przesuwa glowicg 101
wzgledem suwaka 99, jako ze obraczka 225
na sworzniu 103 utrzymuje cig¢zar suwaka.
Kétko slimakowe 106 tworzy cale$é z na-
kretka 105 i jest przymocowane do glowi-
cy 101 w sposéb, pozwalajagcy mu na swo-
bodne obracanie sig, lecz niedopuszczajacy
przesuwania osiowego wzgledem glowicy.
Odpowiedni $limak, nieprzedstawiony na
rysunku, jest przewidziany de obracania
kotka slimakowego 106. Widoczne jest, ze
obrét kotka slimakowego 160. Widoczne
jest, ze obrot kotka slimakowego 106 po-
woduje zmiang poloZemnia glowicy 101
wzgledem suwaka 99 oraz powoduje Sci-
skanie lub rozciaganie sprezyny 102. Spre-
zyna 102 zapobiega wypadaniu marzadu
prowadniczego 210 z suwaka 99.

Nakretka 105 posiada ksztatt wydiuzo-
ny i jest zaopatrzona na swej zewnetrznej
powierzchni w gwint, wskutek czego koétko
Slimakowe 107 moze byé na nia nakrecone.
Kotko slimakowe 107 jest otoczone oslong
108, pomiedzy za$ ostong 108 i dolna scia-
na suwaka 99 umieszczona ]est .Sprezyna
102.

Do watu poprzecznego 110, osadzonego~
obrotowo w gérnej czesci kadtuba 10, przy-
mocowane jest zapomoca wpustek 111 ra-



tmie 709. Prredni rozwidlony koniec ramie-
nia 109 obejmuje sworzen 103 i jest osa-
dzony przegubowo w gérnej czesci glowicy
101 tak, iz ruch wahadlowy watu 110 po-
woduje odpowiedni ruch glowicy 101.

Naleizy przypomnieé, ze kolo do spawa-
nia posiada trzy rodzaje szprych i ze kaz-
dy rodzaj szprych na kazdym koricu szpry-
chy wymaga przy spawaniu innego uchwytu
przytrzymujacego. Powéd do zastosowania
dwoch urzadzen de regulowania polfozenia
glowicy 101 w suwaku 99 jest tem, Ze na-
cisk sprezyny do przytrzymywania szprych
musi byé jednostajny i e polozenie suwa-
ka 99 musi zmieniaé si¢ odpowiednio do
rodzaju uzywanych elektrod oraz w celu
wyréwnania zuzycia elektrod. Polozenie e-
lektrody, uiywanej do. spawania wewnetrz-
nych koricéw szprych, bedzie inne, niz po-
lozenie elektrody, stosowanej do spawania
zewngtrenych kohicow szprych.

Ruch glowicy 101 jest staly i zaleiny
od zarysu obwodu zlebkéw tarczy prowad-
niczej. Jezeli zadany jest inny ruch elek-
trody, malezy umiesci¢ pomiedzy glowica
i elektroda pewne urzadzenie regulujace.
Jednak nacisk sprezyny 102 powinien byé
regulowany niezaleznie od potozenia elek-
troxty.

Jezeli pozadane jest obnizanie lub pod-
noszenie suwaka 99 wzgledem . glowicy
101, nalezy obracaé kétko slimakowe 106.
Oslona 108, w ktorej miesci sie koétko sli-
makowe 107, przesuwa sie¢ ‘'wraz z suwa-
kiem 99, zachowujac wskutek tego staly
nacisk sprezyny 102. Kétko slimakowe 107
nie obraca sie, jednak nakretka 105 obraca
sie 'w kétku slimakowem 107, przesuwajac
wskutek tego jednoczesnie koétko slimako-
we 107, ostone 108, sworzeri 103 i suwak
99.

Wskutek powyzszego macisk sprezyny
102 pozostaje niezmienny podczas regulo-
wania suwaka. Jezeli jednak jest pozada-
ne zmienié nacisk tej spreiyny, mnalezy
ebracaé kétko slimakowe 107 na nierucho-

mej nakretce 105, wskutek czego spreiyna
102 sciska si¢ lub rozciaga. ,

Druga para tarcz prowadniczych 112
jest umieszczona na wale 24 pomiedzy
plytami 27 i 28. Tarcze te sa zaopatrzone
w podobne do siebie ztobki prowadnicze
113, w ktérych poruszaja si¢ osadzone
obrotowo watki 114, przedstawione na fig.
10.

Cees¢ walu 24 pomiedzy tarczami 112
jest zaopatrzona w klocek prowadniczy
115, osadzony przesuwnie w jarzmie 116.
Plyta konicowa 117 laczy ramiona jarzma
116. W gérnej czeéci jarzma 116 jest osa-
dzony podwéjny czop 118, wchodzacy w
zlobki 7113. Na koricach czopa 118 osadzo-
ne sa obrotowo watki 114. Goérna czesé
jarzma 116 jest zakoriczona drazkiem 120,
osadzonym przesuwnie w tulei prowadni-
czej 121, stanowiacej calos¢ z kadlubem
10. Gérny komiec drazka 120 jest sprzezo-
ny przegubowo z ogniwem 7122, ktérego
drugi koniec jest réwniez przegubowo po-
Iaczony z ramieniem 123 dzwigni, osadzo-
nej na wale 110. Ogniwo 122 jest niezbed-
ne do osiggniecia ruchu wahadtowego ra-
mienia 123 i prostolinijnego pionowego ru-
chu drazka 120.

Gdy tarcze 112 obracaja si¢, to pod-
czas pierwszej ¢wierci ich obrotu suwak 99
podnosi sig, podczas nastepmej éwierci ob-
rotu pozostaje w swem gornem polozeniu,
podczas trzeciej ¢wierci obrotu powraca w
polozenie dolne i podczas ostatniej éwier-
ci obrotu pozostaje w swem dolnem poto-
Zeniu.

Na wale poprzecznym 125 zawieszony
jest zapomoca ptyt 126 i sworzni 127
transformator do spawania 124. Przewody
128 i 129 doprowadzaja prad ed obwodu
wtornego transformatora do elektrod 100
i 92. Ruch wzgledny elektrod i wspornika
67 jest nastepujacy.

Ztobki w tarczach 51 i 112 posiadaja
zarys taki, Ze podczas pierwszej éwierci
obrotu walu 24 obydwie elektrody i wspor-



nik 67 zajmuja potozenie zewnetrzne, czyli

nieczynne. Ta cze$é obrotu jest zuzyta na
ustawienie kola do spawania w takiem po-
lozeniu, aby mozna bylo umiescié szpryche
226 w polozeniu, odpowiedniem do spa-
wania. Mechanizm do tego celu bedzie Opl-
sany mizej.

Podczas nastepnej éwierci obrotu walu
24 glewica 67 podnosi si¢ w swe gérne po-
lozenie, suwak zas 99 opuszcza sie tak, iz
elektroda 100 przyciska szpryche 226 do
kowadelka 82 i mocno przytrzymuje ja
wskutek nacisku sprezyny 102. Nastepnie
suwak 53, kierowany obrotem tarcz 51,
powoduje przesunigcie elektrody 92 do
zetkniecia sie z wiericem 227 kota.

Podczas nastepnej éwierci obrotu watu
24 obwédd pradu pozostaje zamknigty i na-
stepuje spawanie szprychy z wiedicem ko-
ta. Sprezyna 93 posuwa elektrode 92 do
wierica 227 kola tak, ze gdy koniec szpry-
chy 226, bedacy w zetknieciu z wiericem,
zostal nagrzany do temperatury topnienia,
elektroda 92 i wieniec przesuwaja si¢ w
kierunku piasty kota, wyréwnywajac stra-
te, powstajaca przy stopieniu korica szpry-
chy.

Podczas ostatniej éwierci obrotu walu
24 wspornik 67 opuszcza si¢ pod dziala-
niem dZwigni 69, kierowanej zlobkiem 74,
suwak za$ 99 podnosi sie zapomoca ramie-
nia 109 i drazka 120, prowadzonego zlob-
kiem 113 w tarczy 112. Suwak 53 réwniez
powraca w swe tylne polozenie poza wieni-
cem kola. Jezeli zostaly spojone wszyst-
kie szprychy, maszyna zatrzymuje si¢ sa-
moczynnie. Jezeli jednak nalezy uskutecz-
nié wigksza liczbe spawan, wal 24 obraca
si¢ w dalszym ciagu, przyczem powtarzaija
si¢ wszystkie czynnosci opisane powyzej.

Figury 1, 2, 12 i 17 przedstawiajg stét

obrotowy 131, na ktérym umieszczone sa -

czesci kola do spawania. Stét 131 jest u-
mieszczony na wale pionowym 132, ktéry
jest osadzony obrotowo w pionowem Iozy-
sku 133.

-~ Jak to juz bylo powiedziane,.obrébka
kola .wymaga szesciu roznych = rodzajow
spawan i kazde spawanie wymaga odmien-
nego stolu 131. Stol, przedstawiony na ry-
sunku, jest uzywany podczas spawania
jednej z zewngtrznych grup szprych 226 z
wiericem 227 kola. Stét sklada si¢ z tarczy,
zaopatrzonej posrodku w mnasadg, na kto-
rej umieszcza sig¢ piastg 228 kola wspol-
srodkowo do wierica 227. Tarcza jest zao-
patrzona w odpowiednia 'liczbe rowkoéw
229; w ktorych umieszczane sa szprychy:
Podczas obracania si¢ stolu, w pewnych
okreslonych jego polozeniach, szprychy sa
przytrzymywane zapomocg uchwytéw w
celu spojenia z wieficem kota. Tarcza sto-
tu jest zaopatrzona w otwory 230, umozli-
wiajace dostep kowadetku 82.

Stoty, uzywane przy innych spojeniach,
sg zupelnie podobne do opisanego powy-
zej, lecz oczywiscie polozenie rowkow 229
jest inne oraz otwory 230 sa odpowiednio
zmienione w celu umozliwienia - dostepu
kowadetku, przytrzymujacemu szpryche,
przylegajaca do wykonywanego spojenia.

Tuleja tozyska 133 jest osadzona w o-
stonie 134, ktérej tylna czeéé¢ posiada u
dotu dwa ramiona 135. Ramiona 135 s o-
sadzone przegubowo na dwéch czopach
136 (fig. 14), wskutek czego ostona 134'i
tozysko 133 moga wykonywaé pewien ruch
obrotowy dokota czopéw 136.

Watl 132 jest zaopatrzony w tarcze 137,
przymocowang do dolnego korica watu za-
pomocy nakretek 138. Tarcza i makretki sa
umieszczone w oslonie 134, W ostonie 134
jest réwniez umieszczony drugi wal 139,
osadzony obrotowo réwnolegle do walu
132. Poniewaz podczas kazdego cyklu ob-
robki maszyna powinna wykonaé dziesieé
spawan, niezbedne jest, aby wieniec kola
obracatl si¢ dla dokonania kazdego spawa-
nia o jedna dziesiata pelnego obrotu.

W celu powyzszem pomledzy walem
139 a waltem 132 zastosowano sprzezenie
przerywane tak, iz jeden obrét walu 139



obraca wal 132 o jedna dziesiata pelnego
obrotu. Ruch watu 139 jest ciagly, podczas
gdy wal 132 obraca si¢ ruchem przerywa-
nym, przyczem ruch watu 132 odbywa sig
w ciggu okoto jednej czwartej obrotu watu
139.

. Do tarczy 137 przymocowane jest za-
pomoca $rub 141 dziesieciozebowe kolo
gwiazdowe 140. Gérna czeéé walu 739 ma
postaé tarczy 142, na ktérej osadzony jest
zaopatrzony w tulejke trzpien 119 tak, iz
wchodzi on w wyciecia kola gwiazdowego
140. Tarcza 142 jest zaopatrzona rowniez
w nasade ryglujaca 220, majaca na celu u-
trzymywanie kota gwiazdowego w spo-
czynku podczas pewnej czesci obrotu tar-
czy.

Istnieje wiele rodzajow urzadzen do
ruchu przerywanego i maszyna wedlug
wynalazku moze byé zaopatrzona zamiast
opisanej postaci wykonania w kazda inng
postaé urzadzenia do ruchu przerywanego,
obracajacego wal 132 o jedna dziesiata ob-
rotu podczas czesci pelnego -obrotu walu
139.

W konicowa, plyte 17 kadtuba 10 jest
wkrecony sworzeri 130, przechodzacy na-
zewnatrz przez jedno z ramion 135 oslony
134. Na zewnetrznym koricu sworznia 130
umieszczona jest sprezyna 143, dociskaja-
ca ramie 135 do kadluba 10. Nacisk spre-
zyny 143 jest regulowany zapomocg na-
kretek 144.

Przeciwlegle ramie 135 ostony 134 jest
zaopatrzone w oporowa Srube regulujaca
145, wkrecong w nie i przechodzaca przez
ramie az do przedniej $ciany kadtuba 10
(fig. 13). Ostona 134 obraca sie na czopach
136, odchylajac sie od kadtuba 10. Ponie-
waz sprezyna 143 przysuwa stale ostone
134 ku kadlubowi, mozliwe jest dokladne
uregulowanie polozenia ‘wiefica 227 kota
wzgledem elektrod zapomocg sruby 145.
Stozkowe kotko zebate 146 tworzy catosé
z dolnym koricem walu 739 (fig. 14). Czo-
PY 136 sa polaczone ‘sworzniem 147, na

ktorym osadzoma jest obrotowo tuleja 148,
zakoriczona stozkowem kotkiem zgbatem
149, wspotdzialajacem z koltkiem zgbatem
146. Drugie stozkowe kotko zebate 150 jest
osadzone na drugim koricu tulei 148, przy-
legajacym do ramienia 135, i wspoldziata
ze stozkowem kotkiem ze¢batem 151, nape-
dzanem zapomoca gléwnego walu 24.

Fig. 10 uwidocznia, ze zewnetrzna tar-
cza prowadnicza 112 jest zaopatrzona w
kolo zebate 221 o zebach cylindrycznych,
przymocowane do piasty tarczy, ptzylega-
jacej 'do plyty 27. Koto jest stale napedza-
ne zapomoca walu 24. W plycie 27 osa-
dzony jest zapomoca nakretki 153 sworzen
152. Na czopie sworznia 152 osadzone jest
obrotowo drugie koto zebate 154 o zebach
cylindrycznych, wspéldziatajace z kolem
221. .

W odpowiednich tozyskach, umieszczo-
nych w pionowej $cianie 25 i w zewngtrz-
nej $cianie kadluba 10, osadzone sa obro-
towo korice watu pomocniczego 155. Na
wale tym osadzone jest kolo zebate 156 o
cylindrycznych zebach, przylegajace do ze-
wnetrznej $ciany kadtuba i wspéldziataja-
ce z kolem zebatem 154. Stozkowe koto ze-
bate 157, osadzone na przeciwleglym kon-
cu walu 155, przylegajacym do sciany 25,
wspéldziata z podobnem stozkowem ko-
tem ze¢batem 158, przymocowanem do wa-
tu 159, osadzonego obrotowo w odpowied-
nich lozyskach w przedniej $cianie 17 ka-
dtuba 10. Watl 159, umieszczony pochyto
wzgledem poziomu, stuzy do sprzezenia
dwéch réwnoleglych poziomych waléow 147
i 155 (fig. 10 i 12).

Dziatanie maszyny odbywa si¢ w spo-
s6b nastepujacy.

Wat 24 napedza wal pomocniczy 155
zapomoca, két zebatych 221, 154 i 156. Wat
159 jest pedzony zapomoca walu pomoc-
niczego 155 za posrednictwem stozkowych
kétl zebatych 157 i 158 i sam napedza tule-
je 148, a wigc i kolo 149, zapomoca stozko-
wych kolek z¢batych 150 i 151. Wat 139
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jest pedzony zapomoca stozkowych koétek
z¢batych 149 i 146, wskutek czego tarcza
142 obraca sie synchronicznie z watem 24.

Wymiary opisanych powyzej két zeba-
tych sa wybrane w ten sposéb, ze jeden
obréty walu 24 powoduje jeden catkowity
obrét tarczy 142 i obraca stél z kotem do
spawania o jedna dziesiata obrotu.

Ten skomplikowany uktad kot zeba-
tych pomigdzy watem 24 i watem 132 sto-
lu jest niezbedny w celu zapewnienia sta-
tej zaleinosci pomiedzy polozeniem kota
do spawania a polozeniem elektrod oraz w
celu umozliwienia przesuwania nazewnatrz
stolu w celu zdjecia kota. Powyzszy uktad
kot zebatych mozna zastapié przez sprze-
gla przegubowe i waly teleskopowe, jed-
nak wydaje sig, ze zastosowany w tym
przypadku naped ciagly zapomoca két ze-
batych jest bardziej dogodny i odpowiedni
do regulowania poszczegélnych czynnosci.

Mechanizm, ktéry bedzie opisany nizej,
ma na celu wylaczanie tulei sprzeglowej 35
po kazdych dziesieciu obrotach walu 24.
Wskutek wylaczenia sprzegta maszyna za-

trzymuje sie, kolo moze byé zdjete i na

stole moze byé umieszczone inne kolo w
celu wykonania podobnej serji spawar.
Zdarza sie, ze jedna ze szprych =zostala
niewlasciwie umieszczona w uchwytach e-
lektrodowych .i pozadane jest natychmiast
zatrzymaé maszyne, aby uniknaé niewla-
Sciwego spojenia. W tym celu maszyna po-
siada urzadzenie do zatrzymywania jej po
wykonaniu dowolnego spojenia, przyczem
mechanizm zatrzymujacy jest catkowicie
niezalezny od mechanizmu, regulujacego
cykle pracy.

Mozna bylo sadzié, ze moéglby byé za-
stosowany odpowiedni ‘mechanizm do za-
trzymywania silnika napedowego, okazalo
si¢ jednak, ze sposéb ten daie zbyt powol-
ne zatrzymanie maszyny. Urzadzenie, za-
stosowane w maszynie wedlug wynalazkuy,
wylacza tuleje ‘sprzegltowa 35, pozwalajac
w praktyce na natychmiastowe zatrzyma-

nie maszyny niezaleznie od s11mka nape-
dzajacego.

Na wale 24 osadzone jest pom1edzy
plyta 28 i tarcza wewnetrzng 112 kolo ze-
bate 160 o z¢bach cylindrycznych (fig. 6 i
7). Na czopie 222, osadzonym w plycie 28,
osadzone jest obrotowo pomocnicze koto
zebate 161, wspoéldziatajace z kolem zeba-
tem 160. Kolo zebate 161 jest zaopatrzone
w plytke 162 (fig. 8), osadzona na ze-
wnetrznej powierzchni kola zebatego sred-
nicowo i przesuwnie w odpowiednich pro-
wadnicach 163. v

W srodkowej czesci ptytki 162 znajdu-
je sie wyciecie. 164, w ktére wchodzi ucho
165, stanowiace nierozdzielna czesé plytki
166, umocowanej w $rodku kota zebatego
161. W wycieciu 164, pomiedzy jednym
koficem wyciecia a uchem 165, umieszczo-
na jest sprezyna naciskowa 167 w ten spo-
s6b, ze przeciwlegly koniec wyciecia 164
moze stykaé sie z uchem 165. Opisane po-
wyzej polozenie jest polozeniem nieczyn-
nem plytki i nie zostalo przedstawione na
rysunku, natomiast zostalo przedstawione
polozenie, w ktérem sprezyna 167 jest $ci-
$nieta poniewaz ono lepiej daje poznaé
dziatanie urzadzenia. Prowadnice 163 po-
siadaja odpowiednie pokrywy w celu u-
trzymywania pltytki w prowadnicach, trze-
cia pokrywa jest umieszczona na plytce
166 w celu ochrony i umocowania sprezy-
ny 167 w wycigciu 164. Pokrywy te nie zo-
staly przedstawione na rysunku aby nie
zaciemniaé szczegbléow urzadzenia.

Do powierzchni kota zebatego 160
przynitowany jest kciuk 168, ktérego wy-
step 169 wysta]e w kierunku promienia
kota.

Urzadzenie powyzsze ma na celu po-
zwolié¢ walowi 24 na wykonanie dziesieciu
obrotéw, poczem zatrzymuje maszyne.
Stosunek przektadni kot 160 i 161 jest wy-
brany tak, ze koto ze¢bate 160 robi dziesieé
obrotéw, podczas gdy w tym samym okre-
sie czasu kolo zgbate 161 wykonywa ich
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tytko dziewigé, zatem na dziesigé¢ obrotow
kota zebatego 160 réznica wynosi® jeden
obrét. Stosunek przekladni moze byé¢ réw-
niez odwrotny, koto ze¢bate 161 moze by¢
mniejsze, niz kolo 160, i na dziesie¢ obro-
tow kola 160 koto zebate 161 moze wyko-
nywaé jedenascie obrotéw, jest tylko nie-
zbedne, aby zapewnié réznice jednego ob-
rotu kota 161 wzgledem kota 160.

Jezeli, jak to przedstawiono w danem
urzadzeniu, kolo zebate 160 robi dziesie¢
obrotéw, podczas gdy kolo zebate 161 wy-
konywa ich dziewie¢, to dany zab kota 160
bedzie stykat 'sie z danym zebem kota 161
co dziesiaty obrét.

- Wystep 169 jest umieszczony na kole
zgbatem 160 w ten sposob, ze styka sie z
koricem plytki 162 raz na dziesieé¢ obrotéow
kota  zebatego 160. Wymiary poszczegél-
nych czesci sa takie, ze gdy - wystep 169
napotka koniec plytki 162, sprezyna 167
zostaje $cisnieta i plytka przesuwa sie w
prowadnicach 163 w polozenie, przedsta-
wione linjami pelnemi na fig. 8. Dodatnia
ceche urzadzenia stanowi fakt, ze plytka
162 przesuwa sie tylko podozas obrotu ko-
ta zebatego 160 o okolo 10 stopni, wobec
czego zatrzymanie maszyny mastepuje nie-
zwlocznie. '

‘W razie potrzeby mozna kolom zeba-
tym 160 i 161 nadaé taki stosunek liczby
zebow, ze kolo 161 bedzie zyskiwaé lub tra-
ci¢ jeden obrét na dwadziescia obrotow

kota 160. W tym przypadku wystep 169

styka sie kolejno z kazdym koricem plytki
162 co dziesiaty obrét. Przy zastosowaniu
tej konstruksji plytka 162 powinna byé o-
sadzona podatnie posrodku kota zebatego

160. Stykajacy sie z nia co dziesie¢ obro--

tow kola wystep 169 przesuwa ja w kie-
runku promieniowym. '

- W skianach 25, 21 i w zewnetrznej scia-
nie kadtuba 10 osadzony jest obrotowo wat
170. Do wewnetrznego konca walu 170
przymocowane jest ramie¢ 171 tak, ze styka
si¢'z koricem plytki 162, gdy ta ostatnia

jest przesunieta w swe polozenie kratico-
we. Wal 170, bedac poruszany zapomoca
ramienia 171 i ptytki 162, uruchomia odpo-
wiedni mechanizm do zatrzymywania ma-
szyny. -

Dzialanie mechanizmu, regulujacego
cykle pracy maszyny, jest nastepujace.

Maszyna jest uruchomiana przez maci-
$niecie noga pedalu 42, ktory wlacza
sprzeglo 35, co pociaga obracanie si¢ walu
24. Kolo zebate 160, osadzone na wale 24,
obraca sier w kierunku ruchu wskazéwek
zegara (fig. 8) i obraca koto zebate 161 w
kierunku- odwrotnym do kierunku ruchu
wskazowek zegara. Plytka 162 obraca sig
wraz z kolem zebatem 161, jest jedmak
przytrzymywana w polozeniu srodkowem
wzgledem tego kota zapomoca sprezyny
167, wskutek czego zaden koniec plytki
162 nie styka si¢ ramieniem 171, przymo-
cowanem do walu 170. Gdy natomiast ko-
o zebate 7160 wykona dziesie¢ obrotow, wy-
step 169 napotka koniec plytki 162 i zmu-
si ptytke do przesuniecia sie w prowadni-
cach wbrew mnaciskowi sprezyny 167,
wskutek czego przeciwlegly koniec plytki
przesunie ramie 171 w polozenie, przedsta-
wione pelnemi linjami na fig. 8.

Nalezy zaznaczyé, ze wystep 169, w
chwili, gdy dotknie konca plytki 162, jest
odchylony o kat okoto dziesieciu stopni od
polozenia, przedstawionego na fig. 8. Dal-
szy ruch wystepu 169 przesuwa plytke w
jej prowadnicach, wskutek czego oddzia-
tywa ona na ramie 171.

Powyzsza postaé wykonania urzadze-
nia regulujacego jest zupelnie nowa i sta-
nowi ulepszenie w poréwnaniu z innemi
postaciami urzadzen regulujacych. Nalezy
przypomnieé, ze jedynie podczas jednej
czwartej obrotu watu 24 elektrody i urza-
dzenie uchwytowe znajduja sie w swem
polozeniu nieczynnem, zezwalajacem na
zdjecie przedmiotu spawanego ze-stolu.

Ustawienie sie stolu mastepuje pod-
czas tej éwierci obrotu watu 24. Maszyna



ﬁowinna zatrzymaé sie po ustawieniu sig
stolu i przedtem, zanim elektrody uchwy-
ca szprychy. Dopuszczalne odchylenia w
polozeniu zatrzymania wynosza jedynie o-
koto dziesigciu stopni obrotu walu 24.

Wobec powyzszego jest wazne, aby wal
24 zatrzymywal sie w granicach 10 stopni
jednego obrotu.

W urzadzeniu wedltug wynalazku sprze-
glo wylacza sie podczas obrotu watu 24 o
okoto dziesigciu stopmi, co stanowi okoto
1/, obrotu tego watu.

Gdyby do uruchomiania urzidzenia,
wylaczajacego sprzeglo, byly zastosowane
redukcyjne kota zebate o stosunku reduk-
cji 10 do 1, to aby otrzymaé te same szyb-
kosci dzialania, jakie zostaly osiagniete w
urzadzeniu wedlug wynalazku, wylaczenia
sprzegla nalezaloby uskuteczni¢ podczas
obrotu o jeden stopien, czyli '/,,, czesé ob-
rotu kota zebatego, co jest trudne jezeli
nie niemozliwe do osiagniecia.

Opis sposobu uruchomiania mechaniz-
mu sprze¢gajacego zapomoca pedalu 42 w
celu sprzegniecia sprzegla 35 z kotem ze-
batem 29 byl juz podany. Réwniez wyczer-
pujaco byl przedstawiony sposéb  sprze-
zenia tego kota zapomoca wystepu 49 i za-
padki 50. Urzadzenie, opisane ponizej, za-
wiera mechanizm, wlaczony pomiedzy za-
padke 50 a wat 170 (fig. 7).

Na wale 170 umieszczone jest drugie
rami¢ 172, potaczone z dzwignia 173,
sprzezona przegubowo z dwuramienna

dzwignia 174. Dzwignia 174 jest osadzona
na czopie 175. Dolne rami¢ dzwigni 174
jest zaopatrzone w kétko 176, wspoldzia-
lajace z obrotowa tarcza nieokragla 177.
W tylnej czesci kadtuba 10 osadzony jest
obrotowo poprzeczny wal 181, do ktérego
zewngtrznego konca przymocowana jest
tarcza 177. Wycigcie 224 tarczy 177 powo-
duje ruch dzwigni 174 wtedy, gdy kotko
176 przylega do wspomnianego wyciecia.
Na wale 24, pomiedzy jedna z tarcz 51
a $ciang 21, przymocowane jest kolo lafi-

cuchowe 178

(fig. 15) z lafcuchem 179,
przekazujacym naped na drugie kolo fan-
cuchowe, umieszczone na.koricu wewnetrz-
nym.walu poprzecznego 181. Wat 181 jest
uzywany do unuchomiania gtéwnego wy-
lacznika pierwotnego obwodu transforma-
tora oraz urzadzenia, sluzacego do zapo-
biegania zatrzymywaniu si¢ maszyny w do-
wolnem nieprzewidzianem polozeniu.
Kota tanicuchowe 178 i 180 sa tej same;j
wielkosci i wskutek tego wal 187 i wal 24
obracaja si¢ w tym samym kierunku iz ta
sama szybkoscia. Doniostosé zatrzymywa-
nia maszyny w krotkim okreslonym czasie
byta podkreslona, jak réwniez objasniony
zostal mechanizm, stosowany do samo-
czynnego zatrzymywania maszyny po kaz-
dych dziesigciu obrotach watu 24, cczynia-
cy zado$¢ powyzszemu wymaganiu.
Zostalo rowniez zaznaczone, Ze maszy-
na jest zaopatrzona w oddzielny mecha-
nizm, dopuszczajacy zatrzymywanie jej
przy korcu dowolnego obrotu walu 24.
Gdyby ten srodek ostroznosci nie byt za-
stosowany, mogloby si¢ zdarzyé zatrzyma-
nie maszyny przy zamknigtym -obwodzie
pradu spawajacego, co mogloby spowodo-
waé uszkodzenie przedmiotu spawanego,
lub tez mogloby sie zdarzyé zatrzymanie
maszyny po zacisnigciu przedmiotu me-
chanizmem uchwytowym, co uniemozliwi-
toby zdjecie przedmiotu spawanego.
Tarcza nieokragta 177 jest wykonana w
ten sposob, ze nawet przy uruchomianiu
recznem w dowolnym czasie -mechanizmu
zatrzymujacego, mechanizm ten zacznie
dziala¢ tylko podczas tej czesci cyklu ob-
robki, w ktérej zatrzymanie maszyny od-
powiada warunkom powyzszym.
Zapadka 50 jest osadzona przesuwnie
w kierunku pionowym w odpowiedniej
prowadnicy 223, umieszczonej w we-
wnetrznej nasadzie odejmowalnej pokrywy
182, przymocowanej do przedniej $ciany 17
kadluba 10. Dzwignia kolankowa 183 jest
osadzona przegubowo pomiedzy dwoma u-

— 13 —



chami 184, idacemi ku wewnatiz od nasa-
dy pokrywy 182. Poziome rami¢ diwigni
kolankowej 183 jest zaopatrzone w kuliste
zakoriczenie 185, polaczone z zapadka 50
w ten sposob, ze ruch pionowego ramienia
dzwigni kolankowej 183 w kierunku do we-
wnalrz maszyny podnosi zapadke 50 i
zwalnia wystep 49.

W pionowym otworze, wywierconym w
zapadce 50, umieszczony jest tlok 186,
dzialajacy zapomoca .sprezyny 187 i sty-
kajacy si¢ z kulistem zakonczeniem 185,
wskutek czego zapadka moze przesuwaé
si¢ wgore pod naciskiem wystepu 49 nie
poruszajac dZwigni kolankowej 183.

"W tozysku 189, przymocowanem do
tylnej sciany kadluba 10, osadzony jest
wal 188 o ruchu' posuwisto zwrotnym.
Przedni koniec walu 188 jest osadzony w
fozysku 190, przymocowanem do kadluba
10. Koniec watu 188, umieszczony w lozy-
sku 190, jest polaczony ze sworzniem 191,
ciagnacym sie¢ od lozyska ku przodowi,
gdzie jest. on przegubowo polaczony z
dzwignia kolankowa 183 zapomoca rozwi-
dlenia 192. Tylny koniec walu 188, przyle-
gajacy do lozyska 189, posiada wydrazenie
193, w ktérem miesci sig¢ kulisty koniec 194
dzwigni 174.

Widoczne jest z tego, co zostalo po-
przednio powiedziane, ze wal 188 .moze
poruszaé si¢ wstecz jedynie wtedy, gdy
wycigcie 224 tarczy przylega do kétka 176.
Na wale 188 jest osadzona przesuwnie tu-
leja 195, posiadajaca szczeline 196, przez
ktora przechodzi dzwignia 174.. Na wale
188 pomiedzy tuleja 195 i tozyskiem 190 o-
sadzona jest sprezyna naciskowa 197.
Sprezyna 197 stale przesuwa wstecz tule-
je-195. -

~Na zewnetrznym koricu drazka ' regu-
lujacego 199 jest osadzona galka nastaw-
cza 198, umieszczona w polozeniu dostep-
nem dla osoby obstugujacej maszyne. Dra-
zek 199 jest osadzony przesuwnie w lozy-
sku- 200, przymocowanem do kadiuba 10.

Sprezyna naciskowa 201 przesuwa drazek
199 nazewnatrz zapomocy obraczki 202,
przymocowanej do drazka. Drugi koniec
drazka 199 jest zaopatrzony w rozwidlenie
203, potaczone przegubowo z zapadka 204,
osadzong przegubowo na ramie kadtuba.
Goérna powierzchnia tulei 195 jest zaopa-
trzona w zlobek zapadkowy 205, w ktérym
stale przesuwa si¢ zapadka 204 pod dzia-
laniem sprezyny 201. ‘

Gdy wal 24 zostaje uruchomiony zapo-
mocg sprzegla 35, tarcza 177 obraca sie za
posrednictwem lancucha 179 i przesuwa
dzwignie 174 naprzéd z polozenia, przed-
stawionego na fig. 7. Wat 188, tuleja 195 i
sworzeni 191 sa przesuwane wskutek tego
naprz6éd zapomoca kulistego konca 194.

Gdy tuleja 195 przesuwa si¢ naprzéd,
zapadka 204 wchodzi w ztobek zapadkowy
205. Podczas pozostalej czesci ebrotu wa-
tu 24 diwignia 174 jest utrzymywana w tem
przedniem polozeniu, utrzymujac wskutek
tego wlaczenie sprzeglta 35 zapomoca za-
padki 50.

Jezeli teraz pozgdane jest zatrzymaé
maszyne¢ wkoricu dowolnego obrotu, ma-
szynista naciska gatke 198, sciskajac wsku-
tek tego sprezyne 201 i wysuwajac zapad-
ke 204 ze zlobka zapadkowego 205. Wéw-
czas sprezyna 197 cofa tuleje 195 naprze-
ciw gornego korica dzwigni 174. Jezeli wte-
ty, g¢dy galka 198 zostala posunigta, wy-
ciecie 224 nie przylega do kétka 176, to
sprezyna 197 nie moze przesunaé wstecz
dzwigni 174. Gdy jednak wyciecie 224 ob-
roci si¢ ' w polozenie, w ktérem przylega do
watka 176, wowczas sprezyna 197 przesu-
wa wstecz dZzwignie 174 i rozlacza sprze-
glo 35. , '

Przy puszczaniu w ruch maszyny przez
nacis$niecie pedatlu 42 po uprzedniem za-
trzymaniu jej zapomorca urzadzenia recz-
nego, sprezyna 197 zostaje $ci$nieta i za-
padka 204 utrzymuje ja w tem polozeniu
dopéty, dopdki nie nastapi potrzeba po-
nownego zatrzymania maszyny recznie.
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* AW trzadzeniu tem zostaly zastosowane
narzgdy do samoczymmego wisczania pra-
du elektrycznego do ‘pierwotnego -obwodu
transformatora 124 podczas tej czesei kaz-
dego obrotu, gdy elektrody zajmuja swe
polozenie do spawania i gdy dziala przy-
trzymujacy mechanizm uchwytowy.

Dwa przewody 206, przedstawione na
fig. 16, prowadza do miejsca, zblizonego do
zewnetrznego korrca watu 181. Koniec kaz-
dego z tych przewodéw jest zaopatrzony w
koticowke 207 i jest przymocowany we wla-
§ciwem pol6zeniu zapomocy izolatora 208.

Na zewnetrznym kosicu czopa 175 osa-
dzona jest przegubowo dzwignia kolanko-
wa 209, ktérej dolme ramie jest zaopatrzo-
ne w kontakt 210, osadzony przegubowo
na tem ramieniu w polozeniu, umozliwiaja-
cem laczenie obydwéch konicowek 207.
Do dolnego ramienia dzwigni kolankowe;j
209 jest przymocowana sprezyna 211,

przesuwajaca kontakt 210 w polozenie ze-

tknigcia sie z koricowkami 207.

Na zewnetrznym koricu walu 181 osa-
dzone s w sposéb, umozliwiajacy regulo-
wanie, dwie podobne do siebie tarcze nieo-
kragle 212 zapomoca srub 213 i wycieé 214
we wspomnianych tarczach 272, Tarcze
212 sa wykonane tak, ze kotko 215, osa-
dzone obrotowo na gérnem ramieniu dzwi-
gni kolankowej 209, moze si¢ toczyé¢ po po-
wierzchni obydwéch tych tarcz.

Gdy maszyna zostala zatrzymana, tar-
cze 212 zajmuja w przyblizeniu wzgledem
kétka 215 polozenie, przedstawione na fig.
16. Kotko 215 opiera sie na wyzszej czesci
tarcz 212 i nie pozwala sprezynie 211 na
przesunigcie kontaktu 210 do zetkniecia sie
z konicowkami 207 przewodéw. Gdy nato-
miast wal 181 jest obracany wraz z walem
24 zapomoca, laficucha 179, to nizsza czesé
tarcz 112 pozwala sprezynie na przesunie-
cie kontaktu 210, ktéry zamyka obwod
transformatora spawajacego, podczas gdy
elektrody zajmujg polozenie do spawania.

Réine spojenia, odpowiadajace réznym

grupom szprych, wymagajy rézaych - c2a-
sow spawania. larcze 212 s zaopatrgone
w wycigcia 214, wskutek czego polozenie
tarcz wogtedem watu 187 . moie. by¢: zmie-
niane, wplywajac przez to ma-zmiang chwi-
li wlaczenia i wylgczenia pradu. Dwie te
tarcze 33 wige wykonane w ten sposéb, ie
wyzsza czgséé jednej tarczy moze byé prze-
sunigta w stosunku do wyiszej czesci dra-
giej tarczy, skracajac lub wydluzajac
wskutek tego skutecena nizsza czqsc pary
tarcz.

Wilautek tego uregulowanie okreeu ‘CZA~
su, podczas ktorego dziala prad spawajg-
cy, nie przedstawia trudnosci, jak réwniez
niezlozone jest regulowante wilaczamia i
wylaczania pradu w zaleznosci od cyklu
czynnosci maszyny. e

Suwak 53 jest saopatrzony w odpo-
wiedni przewéd powietrzny 216, z ktérego
powietrze przechodzi przez rure 217
do smoczka 218, przylegajacego do elek-
trody 92. Przez te¢ rure przechodzi ciagly
prad powietrza, ochladzajac elektrody i
przedluzajac w ten sposéb czas ich trwa-
nia.

W celu rozpoczgcia pracy na maszynie
wedlug wynalazku nalezy umiesci¢ wieniec
227 kola i piaste 228 na stole 131 oraz u-
tozyé szprychy 226 w rowkach 229 stotu.
Nastepnie nalezy nacisnaé pedal 42, ktéry
powoduje wlaczenie sprzegla 35 oraz uru-
chomienie walu 24, obracanego zapomoca
silnika 11.

Tarcze 51 i 112 przesuwaja elektrody i
urzadzenie uchwytowe w odpowiednie po-
lozenia czynne, tarcza zas 212 zwiera za-
pomocy kontaktu 210 obwéd pradu trans-
formatora. Gdy spawanie jest wykonane,
co zajmuje okres czasu, odpowiadajacy o-
koto 15 obrotu watu 24, elektrody i urza-
dzenie uchwytowe przesuwaja sie w swe
polozenia poczatkowe, nastepnie zas stél
131 zostaje w ciagu !/, obrotu waltu usta-
wiony w polozenie gotowosci do spawania
nastepnego.
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+ Ten cykl czynnosci powtarza sie dopé-
ty, dopoki wszystkie dziesieé szprych nie
zostaja spojone. poczem mechanizm do re-
gulowania cyklow wylacza sprzeglo w spo-
s6b, opisany poprzednio.

Jezeli w dowolnym czasie podczas cy-
klu czynnosci zachodzi potrzeba zatrzyma-
nia maszyny, nalezy nacisnaé¢ gatke 198,
zatrzymujac wskutek tego wal 24 w ozna-
czonem zgory polozeniu.

Opisana powyzej maszyna jest jedna z
postaci wykonania i w szczegély budowy
moga byé wprowadzone pewne zmiany bez
naruszenia mysli przewodniej wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Elektryczna maszyna do spawania
z podatnemi elektrodami, znamienna tem,

ze jedna z elektrod (92) jest osadzona po-
datnie zaréwno w kierunku mnormalnego
swego przesuwu, jak i w kierunku, prosto-
padlym do kierunku swego przesuwu, dzig-
ki czemu przesuwanie si¢ powierzchni ob-
rabianego przedmiotu, pochodzace ze sta-
piania si¢ metalu podczas spawania, jest
réwnowazone przesuwaniem si¢ samej e-
lektrody.

2. Maszyna do spawania wedlug
zastrz. 1, znamienna tem, ze elektroda (92)
jest polaczona ze swym suwakiem napedo-
wym (53) zapomoca sworznia (89) oraz
sprezyn maciskowych (87).

Ford Motor Company Limited.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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