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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Bedrucken von starren Werkstiicken (1) mit
einem Muster, vorzugsweise mit einem
Holzmaserungs-Dekor, mit einer Trans-
porteinrichtung (2) fir das Werkstick (1)
und einer Druckeinrichtung (3), welche
zumindest eine auf das Werksttick (1) ein-
wirkende Auftragswalze (4) aufweist. Erfin-
dungsgemaR weist die Auftragswalze (4)
zum Bedrucken von strukturierten oder 2
profilierten Oberflichen des Werkstiickes
(1) eine weich eingestelite Oberfléche (5)
auf, wobei fir den Musterauftrag auf die L
Auftragswalze (4) zumindest ein Digital- L
druckkopf (6) vorgesehen ist. P
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ZUSAMMENFASSUNG

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bedrucken von starren Werkstiicken
(1) mit einem Muster, vorzugsweise mit einem Holzmaserungs-Dekor, mit einer
Transporteinrichtung (2) fur das Werkstiick (1) und einer Druckeinrichtung (3),
welche zumindest eine auf das Werkstick (1) einwirkende Auftragswalze (4) auf-
weist. ErfindungsgemaB weist die Auftragswalze (4) zum Bedrucken von struktu-
rierten oder profilierten Oberflichen des Werkstiickes (1) eine weich eingestellte
Oberflache (5) auf, wobei fir den Musterauftrag auf die Auftragswalze (4) zu-
mindest ein Digitaldruckkopf (6) vorgesehen ist.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bedrucken von starren Werkstiicken
mit einem Muster, vorzugsweise mit einem Holzmaserungs-Dekor, mit einer .
Transporteinrichtung fiir das Werkstlick und einer Druckeinrichtung, welche zu-
mindest eine auf das Werkstiick einwirkende Auftragswalze aufweist. Weiters
betrifft die Erfindung ein Verfahren zu Bedrucken von starren Werkstiicken.

Aus der DE 10 2006 038 750 Al ist eine Vorrichtung zum Bedrucken von ebenen
Holzwerkstoffplatten bekannt, die beispielsweise mit einem Holzmaserungs-De-
kor versehen werden. Die Vorrichtung umfasst eine Druckstation, in welcher das
Werkstlck beim Druckvorgang fixiert ist, eine relativ zur Druckstation bewegbare
Druckeinrichtung mit einer Vielzahl von einzeln digital ansteuerbaren Farbauf-
tragselementen und eine Steuereinheit zum Ansteuern der Farbauftragselemente
und der Relativbewegung zwischen der Druckeinrichtung und der Druckstation.
Die Farbauftragselemente sind in mindestens einer Reihe (ber die gesamte Ar-
beitsbreite hinweg verteilt.

Neben dem oben beschriebenen Direktdruckverfahren sind auch Transferdruck-
verfahren bekannt, bei welchen die eigentliche Druckwalze das Bild bzw. das
Muster zundchst auf eine Auftragswalze (ibertrdgt, von welcher der Druck auf das
Werkstuck erfolgt. Die Druckwalze kann beispielsweise als gravierte oder geatzte
Stahiwalze ausgefiihrt sein, an weicher die aufgetragene Farbe an den gravierten
bzw. gedtzten Stellen haftet. Eine derartige Ausfiihrung ist beispielsweise aus der
DE 103 33 626 Al bekannt.

Die oben genannten Vorrichtung sind fiir ebene, plattenférmige Werkstiicke ge- '
eignet, nicht jedoch fiir strukturierte bzw. profilierte Leisten. In diesem Zusam-
menhang ist aus der.US 2007/0221344 Al eine Vorrichtung bekannt geworden,
mit welcher gewélbté oder profilierte Holzleisten direkt digital bedruckt werden.
Als Druckverfahren werden das Tintenstrahl- bzw. das Laserverfahren genannt.
Die Leisten dienen zur Herstellung von Jalousieelementen, welche mit einem
Holzmuster-Dekor versehen werden. Bei diesem Direktdruckverfahren auf profi-
lierte Oberflache muss allerdings mit groBen Ungenauigkeiten der Musterdar-
stellung gerechnet werden, da der Druckkopf nicht oder nur mit groBem Aufwand
an die unterschiedlichen Profilgeometrien angepasst werden kann. -

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung sowie ein Verfahren zum Bedru-
cken von profilierten Oberflachen vorzuschiagen, wobei Musterabbildungen, ins-
besondere Holzmaserungs-Nachbildungen mit hoher Abbildungsgenauigkeit auf-
gebracht werden sollen.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch gelost, dass die Auftragswalze
zum Bedrucken von strukturierten oder profilierten Oberflachen des Werkstiickes
eine weich eingestellte Oberfldche aufweist sowie dass flir den Musterauftrag auf
die Auftragswalze zumindest ein Digitaldruckkopf vorgesehen ist.

Ein erfindungsgemaBes Verfahren zum Bedrucken von starren Werkstiicken weist
folgende Schritte auf:

- digitaler Aufdruck des Musters auf eine Auftragswalze mit einer weich
eingestellten Oberfldche;

- Ubertragen des Musters auf die strukturierte oder profilierte Oberflache
des Werkstlickes durch Abrollen der Auftragswalze.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand von Zeichnungen naher erldutert.

Es zeigen: Fig. 1 in schematischer Darstellung eine erfindungsgeméBe Vorrich-
tung zum Bedrucken von starren, profilierten Werkstiicken und Fig. 2 einen
Schnitt der Vorrichtung gemaB Fig. 1 entlang der Linie I-I.

Die in den Fig. 1 und 2 dargestelite Vorrichtung dient zum Bedrucken von struk-
turierten oder profilierten Oberflachen eines Werkstiickes 1, beispielsweise einer
Dekor- oder FuBbodenleiste, mit einem Holzmaserungs-Dekor. Die Vorrichtung
weist eine Transporteinrichtung 2, z.B. ein Férderband oder eine Anordnung von
Unterstltzungsrollen auf, sowie eine Druckeinrichtung 3, die eine Auftrags- oder
Transferwalze 4 und einen Digitaldruckkopf 6 umfasst. Der digitale Aufdruck des
Musters erfolgt zunachst bei konstantem, gieichbleibenden Spalt zum Druckkopf
auf die weiche Oberfldche 5 der Transferwalze 4 und wird danach mit groBer Ge-
nauigkeit auf die Profilkontur 10 des Werkstlickes 1 (ibertragen.

ErfindungsgemaB kann der digitale Aufdruck des Musters auf die Oberfliche 5
der Auftragswalze 4 in Abh&ngigkeit der Profilkontur 10 des profilierten Werkst(-
ckes 1 verzerrt (in manchen Bereichen gedehnt oder gestaucht) erfoigen und so
an die unterschiedlich wirksamen Radien r1, r2, ..., bei der Ubertragung des
Musters auf das profilierte Werkstlick 1 angepasst werden.

Zur automatischen Erfassung der Kontur des Werksttlickes 1 kann in Bewegungs-
richtung des Werkstiickes 1 vor der Auftragswalze 4 eine vorzugsweise optische
Abtasteinrichtung 9 angeordnet sein.

Der Digitaldruckkopf 6 kann als Tintenstrahldruckkopf oder Laserdruckkopf aus-
geflihrt sein und bevorzugt eine Breite aufweisen, die der Breite der Auftrags-
walze 4 entspricht. Es kénnen auch mehrere Druckképfe zum Auftrag unter-
schiedlicher Farben hintereinander angeordnet sein.
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Zur besseren Anpassung an die Profilkontur 10 des profilierten Werkstiickes 1
kann die Achse 4' der Auftragswalze 4 in einem Bereich von 0° bis 20° zur Ebene
e der Transporteinrichtung 2 verschwenkbar ausgefiihrt sein.

In bekannter Weise kann in Bewegungsrichtung des Werkstiickes 1 nach der

Auftragswalze 4 eine Trocknungseinrichtung 8, vorzugsweise ein UV-Trockner,
angeordnet sein.
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PATENTANSPRUCHE

Vorrichtung zum Bedrucken von starren Werkstiicken (1) mit einem Muster,
vorzugsweise mit einem Holzmaserungs-Dekor, mit einer Transporteinrich-
tung (2) fur das Werkstiick (1) und einer Druckeinrichtung (3), welche zu-
mindest eine auf das Werkstlick (1) einwirkende Auftragswalze (4) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Auftragswalze (4) zum Bedrucken von
strukturierten oder profilierten Oberflaichen des Werkstlickes (1) eine weich
eingestellte Oberflache (5) aufweist, sowie dass fir den Musterauftrag auf
die Auftragswalze (4) zumindest ein Digitaldruckkopf (6) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Digital-
druckkopf (6) ein Tintenstrahldruckkopf oder ein Laserdruckkopf ist und be-
vorzugt eine Breite aufweist, die der Breite der Auftragswalze (4) ent-
spricht.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Achse (4') der Auftragswalze (4) zur Anpassung an die Profil-
kontur (10) des profilierten Werkstiickes (1) in einem Bereich von 0° bis
20° zur Ebene (e) der Transporteinrichtung (2) verschwenkbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass in Bewegungsrichtung des Werkstiickes (1) nach der Auftragswalze (4)
der Druckeinrichtung (3) eine Trocknungseinrichtung (8), vorzugsweise ein
UV-Trockner, angeordnet ist. |

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass in Bewegungsrichtung des Werkstiickes (1) vor der Auftragswalze (4)
zur Feststellung der Profilkontur eine vorzugsweise optische Abtasteinrich-
tung (9) angeordnet ist.

Verfahren zum Bedrucken von starren Werkstlicken (1) mit einem Muster,
vorzugsweise mit einem Holzmaserungs-Dekor, gekennzeichnet durch die
Schritte: '

- digitaler Aufdruck des Musters auf eine Auftragswalze (4) mit einer
weich eingestellten Oberflache (5);

- Ubertragen des Musters auf die strukturierte oder profilierte Oberflache
des Werkstlickes (1) durch Abrollen der Auftragswalze (4).
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7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der digitale
Aufdruck des Musters auf die Oberflache (5) der Auftragswalze (4) in Ab-
hangigkeit der Profilkontur (10) des profilierten Werkstiickes (1) verzerrt
erfolgt und so an die unterschiedlich wirksamen Radien (r1, r2, ...) bei der
Ubertragung des Musters auf das profilierte Werkstlick (1) angepasst wird.
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Vorrichtung zum Bedrucken von starren Werkstlicken (1) mit einem Muster,
vorzugsweise mit einem Holzmaserungs-Dekor, mit einer Transporteinrich-
tung (2) fur das Werkstiick (1) und einer Druckeinrichtung (3), welche zu-
mindest eine auf das Werkstlick (1) einwirkende Auftragswalze (4) aufweist,
wobei die Auftragswalze (4) zum Bedrucken von strukturierten oder profi-
lierten Oberflachen des Werkstickes (1) eine weich eingestellte Oberflache
(5) aufweist, und wobei fiir den Musterauftrag auf die Auftragswalze (4)
zumindest ein Digitaldruckkopf (6) vorgesehen ist, dadurch gekennzeich-
net, dass die Achse (4') der Auftragswalze (4) zur Anpassung an die Profil-
kontur (10) des profilierten Werkstiickes (1) zur Ebene (¢) der Transport-
einrichtung (2) verschwenkbar ausgefiihrt ist .

Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Achse
(4") der Auftragswalze (4) in einem Bereich von 0° bis 20° verschwenkbar
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Digitaldruckkopf (6) in bekannter Weise ein Tintenstrahidruckkopf oder ein
Laserdruckkopf ist und bevorzugt eine Breite aufweist, die der Breite der
Auftragswalze (4) entspricht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass in Bewegungsrichtung des Werkstiickes (1) nach der Auftragswalze (4)
der Druckeinrichtung (3) eine Trocknungseinrichtung (8), vorzugsweise ein
UV-Trockner, angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass in Bewegungsrichtung des Werkstilickes (1) vor der Auftragswalze (4)
zur Feststellung der Profilkontur eine vorzugsweise optische Abtasteinrich-
tung (9) angeordnet ist.

Verfahren zum Bedrucken von starren Werkstiicken (1) mit einem Muster,
vorzugsweise mit einem Holzmaserungs-Dekor, wobei das Muster auf eine
Auftragswalze (4) mit einer weich eingesteliten Oberfiache (5) digital aufge-
druckt und danach das Muster auf die strukturierte oder profilierte Oberfia-
che des Werkstiickes (1) durch Abrollen der Auftragswalze (4) Ubertragen
wird, dadurch gekennzeichnet, dass die Achse (4') der Auftragswalze (4)
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zur Anpassung an die Profilkontur (10) des profilierten Werkstlckes (1) ver-
schwenkt wird.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der digitale
Aufdruck des Musters auf die Oberflaiche (5) der Auftragswalze (4) in Ab-
hangigkeit der Profilkontur (10) des profilierten Werkstiickes (1) verzerrt
erfolgt und so an die unterschiedlich wirksamen Radien (r1, r2, ...) bei der
Ubertragung des Musters auf das profilierte Werkstlick (1) angepasst wird.
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