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ReSeni se tjk4 zdsobniku plosného
plastického materidlu urdeného k svaro-
vani v automatické vysokofrekvendni své-
feci lince. Zésobnik je tvofen pevnym
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Vyndlez se tykd zdsobniku plosného plastického materidlu urde-
ného k vysokofrekvenénimu svarovani v automatické svda¥eci lince.

Pot¥ebu velkoplosSnych polotovarl z plosSnych plastickych méte-
ridld jeko nap¥. folniki a siléZnich plachet v zemdddlstvi, dild
autoplachet apod., Fe3i zndmé gvareci automatické linky. Tyto auto-
matické svd¥eci linky pro vysokofrekvendni svafovidni velkoploSnyen
polotovardi meji ¥Yacu prednosti, z nichz nejvice cenéna je vysokd
produktivita vyroby velkoplosSnych polotovari a cdle pak pFesnost
rozméri vyrobenych polotovari, kterou nelze dosdhnout na jiném do -
sud zndmém svéiecim za¥izeni. Nevjhodou stdvajicich automatickych
svédrecich linek je'skuteénost, Ze automatickd svd¥eci linke miZe
zpracovdvat pouze jednu Si¥ku vychoziho materidlu a to takovou, na
kterou-je vyprojektovana. P¥itom vychozi materidl s textilnim pod-
kledem i bez textilniho podkladu se vyrdbi v Sifkdch od 1 200 do
2 '000 mm. AZ ¢dosud pro kaZdého uzivatel bylo n.tno automatickou
linku praktiicky znovu konstruovat, coZ precstavuje velkou konstrukd-
ni kapacitu. JestliZe (odavatel vychoziho materidlu mocernizuje vy-
robni zalizeni, prechdzi zpravi.la na materidl vétsi S8i¥ky. Lento
novy materidl pak uzivatel automatickych vysokofrekvendnich svéd¥e=-
cich linek nemie zpracovavat.

Uvedené nevyhody odstranuje zdsobnik plodného materidlu sesté-
vajici z pevného rdmu s dvojici stojand pro uloZeni koncl civky na
niZ je plosny materidl navinut, podle vyndlezu. Yodstata vyndlezu
spoc¢ivd v tom, Ze na pevném rdmu je umistén pohydlivy rdm s h¥ebe-
nem pro pastorek, jimZ je opat¥en ve své dolni ddasii jeden 2z ¢vo-
Jice stojanl. Pro nastaveni polohy civky vii¢i svdYecimu lisu je
pohyblivy rdm s vyhocou na jedrom konci opatien sroubovym hiidelem
uloZenym v matici a opat¥eny pohonem. '

Vyhocou zdsobniku podle vyndlezu je jeho univerzdlnost nebo%

jej lze rychle pY¥estavit nejen na libovolnou $i¥ku vychoziho ma-
teridlu v-soudasné cob& vyrdbénou, tj. 1200 aZ 2 000 mm, ale i na
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5{¥ku mensi neZ 200 mm, kterd se pouZivd k vyrobé polotovari autopla-
chet bodnich a éélnich_dilﬁ, strednich dild vyztuh stiech, zdclonek
apod., v pripadd, Ze poZadovand 8irka vychoziho materidlu p¥ed sva-
Yenim je mendi ne% Bi¥ka vychoziho materidlu Godédvand vyrobcem jak
v p¥ipadd zdclonek, nilo¥ek & vyztuh anebo v p¥ipadd, Ze &i¥ka vy-
choziho materidlu p¥ed sva¥enim neni celym ndsobkem 8i¥ky vychoziho
materidlu doddvaného vyrobcem. DalSi podstatnou vjhodou zédsobniku
podle vyndlezu je moZnost motorického posuvu civky ve velkém rozsa-
hu, umofnujici p¥i zménd Bi¥ky vychoziho materidlu nastavit sva¥o-
vané okraje vychoziho materidlu p¥esné pod elektrodiou vysokofrek-
vendniho svd¥eciho lisu a v p¥ipadé potreopy provést korekci polohy
i béhem autometického provozu linky. "im, Ze zdsobnik vychoziho ma-
teridlu umo¥nuje ufivateli automatické svdreci linky pouzivat vycho-
z{ meteridl r&zné Si¥ky, vyhybd se ndklacné rekonstrukci zdsobnikil .
vychoziho materidlu p¥i mocernizaci vyrobniho ze¥izeni u docavatele.
Zésobnik umo¥huje naproti tomu vjrovei automatickych svd¥ecich li-
nek doddvat automatické svd¥eci linky pro rizné zdkazniky bez ndro-
kd na zménu vyrobni dokumentace a zajisténi podkladd, coZ predsta-
vuje podstatnou Usporu konstrukénich hodin.

P¥iklainé proveseni zdsobniku ploZného plastického materidlu
podle vyndlezu je zndzorn&no na p¥ipojendém vykresu v ndrysu ve smé-
ru osy navijeni plodného plastického materidlu.

Jak z obrdzku patrno, na pevaém rému 1 je umistén poanyblivy
rém 4 na jednom konci opat¥eny h¥ebenem 6 a na cruhém konci srou-
bovym vietenem 7 s pohonem 8 tvofenym elektromotorem s p¥evodovkou
a uloZenym v matici § upevnéné na pohyblivém rdmu 4. Na pohyblivém
rdmu 4 je pomoci pastorku 5 prestavitelnd upraven jeden stojan 3 z
dvojice stojand 3, 2:. bruhy stojan 2; je umistén na opacném konci
ne pevném rédmu 1. Na stojanech 3, 2; jsou uloZeny konce civky 2 s
navinutym plodnym plastickym materidlem, v cdaném pFipadé materidlem
na autoplachty.

P¥i zméné 8i¥ky vychoziho materidlu, urdenéio ke sva¥ovani v
automatické své¥eci. lince, se vzdjemnd poloha obou stojanﬁ 3 2;,
volend dle délky civky, nastavuje rudné pomoci pastorku 5 a hie-
bene 6. Foloha civky 2 viéi sva¥ecimu lisu se nastavuje posuvem po=
hyblivého rdmu 4 po pevném rému 1, pomoci sroubového h¥idele 7 po-
hdnéného elektromotorem s p¥evocovkou a matice 9.

Zésobnik podile vyndlezu je vhodny pro ploiné plastické mate=-
ridly z nich# se vyrdbi nap¥. folniky a sila¥ni plachty v zemsd§l-
stvi, kryci plachty pro Zeleznidéni, automobilovou, locni dopravu
a stavebnictvi cil auto.lachet »)rolotovar .ro nafukovaci hdl
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1« Zésobnik ploSného materidlu sestdvajici z pevného rému s dvoji-
of stojand pro uloZeni koncd civky na ni¥ je plosny materidl navi-

~ nut, vyznaSeny tim, %e na pevném rému (1) je umistén pohyblivy rém
(4) s h¥ebenem (6) pro pastorek (5) jim¥ je opatien ve své dolni
Zésti jeden z dvojice stojand (3).

2. Ziéobnik‘podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze pohyblivy xdm (4) je
ne jednom konci opatien Sroubovym h¥idelem (7) uloZenym v matici (9)
a opatXeny pohonem (8). : |

1 vykres
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