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Wynalazek niniejszy dotyczy samo-
czynnego urzadzenia do wyrobu powleka-
nych elektrod, uzywanych do spawania fu-
kowego, przyczem urzadzenie to odzna-
cza si¢ prostota konstrukcji i wydajnoscia
w pracy.

Urzadzenie, stuzace do wyrobu elek-
trod, dziala samoczynnie i sktada sie za-
sadniczo z przyrzadu, odwijajacego bez
przerwy topliwy drut ze zwoju, z przyrza-
du, powltekajacego ten drut powloka top-
nikowa, z przyrzadu, tnacego pokryty juz
drut na prety zadanej dlugoéci, oraz z
przyrzadu, wprowadzajacego te prety do
pieca suszacego, przyczem drut moze by¢
posuwany poprzez cale to urzadzenie za-
pomoca odpowiedniego przyrzadu lub tez

przeciagany przez to urzadzenie zapomoca
tawy pociagowej, ktéra przyjmuje drut,
pokryty topnikiem, wychodzacy z przyrza-
du powlekajacego, a przyrzad tnacy moze
znajdowaé si¢ w powyzszej tawie, ktora
posiada uchwyty, przeciagajace drut przez
calosé urzadzenia i tnace ten drut na pre-
ty zadanej dlugosci.

Urzadzenie moze zawieraé roéwniez
przyrzad, prostujacy drut, odwijajacy sig
ze zwoju, przyrzad, wykonywajacy zabki
na tym drucie, oraz przyrzad, mawijajacy
na drut, jeszcze przed pokryciem go po-
witoka topnikowa, nitke np. azbestowa al-
bo odpowiedni drucik. Zamiast przyrzadu
nawijajacego, urzadzenie niniejsze moze
zawieraé¢ przyrzad, smarujacy drut klei-



wem, przyrzad, nakladaiqcy nafi wlékna
azbestowe, organiczne "Iub podobne w sta-

nie luznym, przyrza,d wygladzajacy war-
'~ stwe wspomdfianych widkien na drucie, o-

‘raz, w razie Zyczenia, przyrzad, obwijaja-

cy drut, pokryty wléknami, nitka bawel-
niang lub inna. |
Na zalaczonych rysunkach fig. 1 przed-

stawia widok schematyczny urzadzenia do

wyrobu gladkich elektrod, pokrytych top-

nikiem; fig. 2 — takiz widok urzadzenia do .

wyrobu elektrod powyzszego rodzaju, owi-
nietych nitka np. azbestowa albo tez odpo-
wiednim drucikiem; fig.-3 ~— schematycz-
ny widok urzadzenia do wyrobu elektrod,
skladajacych si¢ z topliwego rdzenia, po-
" krytego warstwa luznych wioékien azbesto-
wych lub organicznych; fig. 4 — widok
zgory lawy pociagowej, przeciagajacej
drut przez cale urzadzenie i tnacej go, po
pokryciu powloka topnikowa, na prety za-
danej dtugosci; fig. 5 — przekréj pionowy
przyrzadu przyciskowego, powlekajacego
drut powloka topnikows; fig. 6 i 7 — wi-
dok zboku i widok zprzodu nawijacza, na-
wijajacego nitke azbestowa lub organicz-
ng albo odpowiedni drucik na drut; fig.
8 — pionowy przekréj poprzeczny przy-
rzadu, nakladajacego na drut warstwe
wlékien azbestowych lub organicznych w
stanie luznym; fig. 9 — pionowy przekréj
podluzny tego przyrzadu; fig. 10 — widok
zgory przyrzadu, wygladzajacego war-
stwe wilékien, natozona na drut; fig. 11 —
widok zboku tegoz przyrzadu.

W przypadku wyrobu gladkich elek-
trod, pokrytych topnikiem, zapomoca u-
rzadzenia, podanego na fig. 1, odwija sie
nieprzerwany drut topliwy I ze zwoju 2,
a nastepnie przeciaga si¢ go przez przy-
rzad 3, powlekajacy ten drut powtoka top-
nika, przyczem drut ten, juz pokryty top-
nikiem, jest ciety na prety zadanej dlugo-
§ci nozycami, umieszczonemi w lawie po-
ciagowej 4 i wreszcie przesuwa si¢ te pre-
ty przez piec suszacy 5. Zwéj 2, osadzony

obrotowo na osi 6, ma postaé cewki na beb-
nie, dostarczanej przez odpowiednia fa-
bryke. Po odwinieciu sie z bebna drut prze-
chodzi przez wyprostowywacz 7 i nacinacz
8, skladajacy sie np. z dwéch obracajacych
si¢ ku sobie (w. przeciwnych kierunkach)
kotek zabkowanych, naciskajacych na obie
strony drutu. Pozabkowanie powierzchni

" drutu ulatwia przeciaganie go przez urza-

dzenie i umozliwia lepsze zespolenie go z
powloka topnikowa, dzieki wytworzonej
przez to zabkowanie chropowatosci.
Pozabkowany drut przechodzi przez
konicowke .9 przyrzadu powlekajacego 3,

.ktéry sklada si¢ z cylindra 10, mieszczace-

go plastyczna mieszaning topnikowa, oraz
z ttoczka 11, przetlaczajacego te mieszani-
ne przez koricowke 9 (fig. 5), w celu utwo-
rzenia na drucie, przeciaganym przez te
koricowke, dosé grubej powloki topniko-
wej. Tloczek 11 znajduje sie pod cisnie-
niem sprezonego powietrza lub innego
czynnika sprezonego, doprowadzanego do
szczytu cylindra 10 rura 12. Cylinder 10
jest wyposazony w mieszadlo mechanicz-
ne w postaci sprezyny $rubowej 9a, umie-
szczonej obok koricéwki 9 lub obejmujacej
wewnetrzny koniec koricowki 9, w celu za-
pobiezenia osadzaniu si¢ cial stalych z mie-
szaniny topnikowej, co zazwyczaj naste-
puje w zlozonych mieszaninach topniko-
wych, znajdujacych sig¢ pod cisnieniem.
Pokryty topnikiem drut I, wychodzacy
z przyrzadu 3, wchodzi na tawe pociggowa
4, skombinowana z mechanizmem tnacym,
przyczem lawa sklada si¢ z dwéch rucho-
mych laficuchéw bez korica 13, przebiega-
jacych po kotach taricuchowych 14 (fig. 4)
i zaopatrzonych w szereg uchwytéw 15,
rozmieszczonych w odstepach w ten spo-
s6b, iz uchwyty jednego laricucha spoty-
kaja uchwyty drugiego tancucha. Kazdy
udhwyﬂt 15 posiada szczeke tnaca 16,
wspotdziatajaca ze szczeka uchwytu prze-
ciwleglego w taki sposéb, iz drut 7 poczat-
kowo zostaje uchwycony silnie temi szcze-
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kami. Uchwyty 15 sa przytem zaopatrzone
w rolki 17 lub podobne narzady, mogace
si¢ toczy¢ po prowadnicach podiuznych 18,
w celu zaciskania - szczek tnacych 16 na
drucie 1.

Uchwyty 15 sa rozmieszczone wzdluz
fancuchéw 13 w odstepach, odpowiadaja-
cych dlugosci pretow, na ktére ma byé po-
cigty drut, pokryty topnikiem. Na przed-
nim koricu fawy pociagowej ¢ rolki 17 tych
uchwytéw poczatkowo nie stykaja si¢ z
prowadnicami 18, wskutek czego szczeki
16 uchwytéw sa od siebie odsuniete i nie
chwytajg drutu; nastepnie wskutek przesu-
wu laricuchéw 13 rolki 17 poczynaija sty-
ka¢ si¢ z pochytemi powierzchniami 19 pro-
wadnic 18, toczac si¢ po nich i powodujac
zwarcie przeciwleglych szczek 16 uchwy-
tow, wskutek czego szczeki te chwytaja
silnie drut z obu jego stron, ciggnac go
wzdluz lawy 4, co powoduje odwijanie
drutu ! ze zwoju 2 i przeciaganie go przez
cato$é urzadzenia.

W drugim koricu lawy pociagowej 4
szczeki uchwytéw 16 tna uchwycony drut
na prety; mianowicie szczeki te zostaja
docisnigte odpowiednio przez dZwignie 20
(fig. 4), obracane w odpowiedniej chwili
przez tarcze kciukowe 21, osadzone na wa-
le glownym 22, a wtedy kodce 23 tych
dzwigni przesuwaja si¢ ku srodkowi tawy
i naciskaja na rolki 17, co wywoluje takie
zaciéniecie zwartych juz szczek uchwyto-
wych 16, ze nastepuje przeciecie drutu.
Nastepnie, wskutek rozlaczenia sie rolek
17 z prowadnicami 18, szczeki 16 rozwie-
raja sie¢ a uchwyty 15 wchodza wraz z lan-
cuchami 13 pod tawe 4 i powracaja na jej
przedni, koniec.

Otrzymane prety, pokryte topnikiem,
przeniesione zostaja nastepnie odpowied-
nim przeno$nikiem mechanicznym z lawy
pociagowej 4 do pieca do suszenia 5, przez
ktéry prety te przesuwaja si¢ na odpo-
wiednim przenosniku, przyczem przeno-
$nik, ktéry wchodzi w-sklad rzeczonej 1a-

wy lub ‘jest od niej niezalezny, wprowa-
dza do pieca pokryte topnikiem prety spa-
wajace w taki sposéb, iz powloka topniko-
wa tych pretéw nie ulega uszkodzeniu.

Do cigcia drutu, pokrytego topnikiem,
na prety zadanej dlugoéci, mozna uzyé w
tawie 4, zamiast uchwytéw tnacych 15, in-
ne przyrzady, jak réwniez inny przyrzad
moze by¢ uzyty zamiast fawy 4 do przecia-
gania drutu przez calo$¢ urzadzenia, np.
drut moze byé posuwany wzdluz tego u-
rzadzenia przez obrotowe walce uchwyto-
we lub inne przyrzady podawcze (nieuwi-
docznione na rysunku). :

W razie wyrobu elektrod, owinigtych
np. nitkg azbestowa, pomiedzy nacinaczem
8 i przyrzadem powlekajacym 3 zostaje u-
mieszczony nawijacz 24 (fig. 2 — 6 i 7),
majacy postaé tarczy 25 z otworem $rod-
kowym, 26, przez ktéry przechodzi drut 1,
przyczem tarcza 25 jest osadzona obroto-
wo w odpowiedniem lozysku lub wsporni-
ku (nieuwidocznionym) i jest obracana z
wielka szybkoscia, w poréwnaniu z szyb-
koscia posuwania si¢ drutu I, pasem, prze-
biegajacym po kétku pasowem 27, naleia-
cem do tej tarczy. Na tarczy 25 jest umo-
cowany szereg wrzecion 28, dzwigajacych
szpulki 29, na ktére jest nawinigta nitka
azbestowa lub podobna, ktérej koniec jest
potaczony z drutem I, wskutek czego ruch
postepowy tego drutu, tacznie z ruchem ob-
rotowym tarczy 25, wywoluje nawijanie
tej nitki na posuwajacy si¢ drut wedtug li-
nji srubowej. Na drut 7 mozna nawinaé w
ten sposéb dowolna liczbe nitek, umie-
szczajac w tym celu odpowiednia liczbe
szpulek 29 na tarczy 25.

Do wyrobu elektrod, zaopatrzonych w
uzbrojenie w postaci drucika, nawinietego
$rubowo na drut, na szpulki 29 tarczy 25
jest nawinieta nie nitka, lecz drucik. Chcac
nawinaé na drut ! szereg drucikéw w jed-
nym kierunku oraz jeden drucik wigzacy w
przeciwnym kierunku, na tarczy 25 nasa-
dza sie szpulki 29 w liczbie, odpowiadaja-



cej liczbie drucikéw, ktére maja byé na-
wini¢te w jednym kierunku, a zprzodu tar-
czy 25 umieszcza sig tarcze dodatkowa, po-
siadajaca jedna tylko szpulke drucika i
obracana w kierunku, przeciwnym obtoto-
wi tarczy 25. ‘

W celu wyrobu elektrod, pokrytych
warstwa luznych wickien azbestowych lub
organicznych, urzadzenie niniejsze nalezy
zaopatrzyé w przyrzady dodatkowe, uwi-
docgnione na fig. 3, a wtedy, nieprzerwany
drut 1, po przejsciu przez nacinacz 8, prze-

chodzi przez naczynie 30, zawierajace klei-

wo w postaci krzemianu sodowego, ktérym
zostaje powleczony réwnomiernie drut 1,
przechodzacy przez to naczynie, poczem
drut ten wchodzi do komory 31, w ktérej
zostaje pokryty rzeczonemi wiéknami.

Komora 31 (fig. 8 — 9) zawiera mie-
szadlo obrotowe 32, utrzymujace widkna
w stanie rozproszonym, oraz przegrody 33,
kierujace te widkna na posmarowany klei-
wem drut I, przesuwajacy si¢ przez tg
komore, przyczem posiada u géry komin
34, odprowadzajacy kurz nazewnatrz. W
sasiedztwie otworu wyjsciowego 36 komo-
ry 31 znajduje sig osadzona obrotowo spre-
2yna $rubowa 35, wewnatrz ktérej przesu-
wa sig drut 1. Ruch obrotowy tej spreiy-
ny usuwa z drutu nadmiar przylepionych
dori wiokien. Pod komora 37 mozna umie-
$ci¢ odpowiedni grzejnik 37, sluzacy do u-
trzymania widkien w stanie suchym.

Drut 1, pokryty w ten sposéb wlékna-
mi, podlega po wyjsciu z komory 31 wy-
gladzeniu zapomoca przyrzadu 38, uwi-
docznionego na fig. 10 i 11 i sktadajacego
si¢ z dwéch kolowrotkéw 39, ktérych ra-
miona 40 sa zaopatrzone mna korcach w
towki 41. Oba kotowrotki 39 obracaja sie
zgodnie tak, iz korice ich ramion 40 spoty-
kaja sie ze soba, a wtedy rowki 41 tych
ramion tworza otwoér, przez ktéry przesu-
wa si¢ drut 1. Wobec tego kotowrotki 39,
obracajac sig, dociskaja sterczace wiékna
do drutu 7 i jednoczesnie usuwaja zefi nad-

miatr przylepionych wiékien, dzigki czemi
na drucie powstaje gladka powloka z wlé-
kien. :

Po pokryciu drutu wléknami i wyréw-
naniu tego pokrycia, drut  wchodzi do na-
wijacza 42, podobnego do juz opisanego
nawijacza, uwidocznionego na fig. 6 i 7.
Przyrzad ten nawija na drut, pokryty war-
stwa, widkien, nitke, bawelniang lub podob-
na, w celu przytrzymania pokrycia z wlé-
kien i ustawienia drutu, pokrytego w ten
spos6b wioknami, wspoélosiowo z koricow-
ka 9, dzigki czemu drut ten zostaje pokryty
réwnomierng powloka topnikowa. Po utwo-
rzeniu powloki na drucie wchodzi on na
tawe 4, zaopatrzong w mechanizm tnacy,
ktéry tnie ten drut na prety zadanej diu-
gosci, wprowadzane nastgpnie do pieca do
suszenia 5 w sposéb juz opisany. ,

Urzadzenie w mysl wynalazku dziala
wigc w sposob ciggly, wykonywajac cal-
kowicie samoczynnie szereg kolejnych o-
peracyj w taki sposéb, iz zapomoca tego
urzadzenia mozna wyrabia¢ szybciej i ta-
niej, niz to bylo mozliwe dotychczas, elek-
trody do spawania lukowego, przyczem
otrzymane elektrody sg jednolite, maja
fadny wyglad a ich powloka topnikowa nie
jest uszkodzona.

Zastrzezenia patentowe.

1. Samoczynne urzadzenie do wyrobu
powlekanych elektrod do spawania tuko-
wego, znamienne tem, ze przyrzad (3) po-
wlekajacy drut powloka topnikowa, posia-
da koricowke (9), przez ktéra przesuwa sie
drut topliwy cylindra (10), zawierajacy
mieszaning topnikowa, oraz tloczek (11),
przetlaczajacy t¢ mieszaning przez kon-
cowke (9). ‘

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze przyrzad (3) jest zaopa-
trzony w mieszadlo (9a), umieszczone w
sasiedztwie koricowki {9) w celu zapobie-
Zenia oddzielaniu si¢ ptynnych skladni-
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kéw miesaaniny topnikowej od jej stalych
sktadnikow.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tem, ze lawa pociagowa (4) do
przeciagania przez aparat drutu, pokryte-
go powloka topnikowa, sktada sie z rucho-
mych, wspéldzialajacych ze sobg uchwy-
tow (15, 16), z mechanizmu (17 — 19),
zblizajacego te uchwyty ku sobie w celu
uchwycenia drutu, oraz 2z mechanizmu
(21 — 23), zaciskajacego te uchwyty w ten
sposéb, iz tna one drut na odcinki za‘danej
dlugosci.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tem, ze uruchomianie uchwytéw
(15, 16) jest uskuteczniane zapomoca lan-
cuchéw bez korica (13), umieszczonych na
kotach (14).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienne tem, zZe zawiera znany sam
przez si¢ mawijacz obrotowy (24), nawija-
jacy nitke azbestowa na nieprzerwany drut
topliwy. !

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienne tem, Ze zawiera znahy sam
przez si¢ nawijacz obretowy, nawijajacy
na drut szereg drucikéw wzmacniajgcych
w jednym kierunku, oraz drugi nawijacz,
nawijajacy jeden drucik wiazacy na tenze
drut w przeciwnym kierunku.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 6,
znamienne tem, Ze zawiera przyrzad (30),
smarujacy drut kleiwem, komore (31),
mieszczaca azbestowe lub organiczne

wlékna, przez ktéra to komore przesiwa
si¢ drut, mechanizm {32 — 35), nakladaja-
cy te luZne wlékna na drut pokryty klei-
wem, oraz przyrzad (39 — 41), usuwajacy

z powierzchni drutu nadmiar przylepio-
nych wiékien.

8. Urzadzenie wedlug zastrz 7, zna-
mienne tem, ze komora {31) zawiera mie-
szadto mechaniczne (32), uirzymujace
wlékna w stanie rozproszonym, oraz prze-
grody (33), skierowujace wlékna na drut,
przesuwajacy si¢ w sposob ciagly przez te
komore.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 71i 8,
znamiegne tem, Ze przed otwprem wyj-
$ciowym (36) komory (31), zawierajacej
wiokna, znajduje si¢ sprezyna $rubowa
(35), usuwajaca nadmiar widkien, przyle-
pionych do drutu,

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tem, ze przyrzad, wyréwnywajacy
warstwe wlékien na drucie, sklada sie z
dwoch obracajacych si¢ zgodnie kolowrot-
kéw (39), ktorych spotykajace si¢ ze soba
ramiona {40) usuwaja nadmiar wiékien z
drutu i posiadaja w tym celu na swych
konicach rowki {41), tworzace razem otwor,
przez ktory przesuwa si¢ drut.

E.M.F. ElectricCompany
(Proprietary) Limited.
Zastepea: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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