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Z pramyslového odpadu pii vyrobé hygienickych vy-
robkll, se nejprve vytvati smés obsahujic{ vice nez 50 %
hmotnostnich celulézy, 5 % az 15 % hmotnostnich
polyolefinfi a 0,1 % az 1 % hmotnostnich absorbéru.
Smeés dopltiuje 0,1 a2 0,2 % hmotnostnimi sméacedla
tedéného vodou v poméru 1 : 3 az 1 : 10, homogeni-
zuje se a protlatuje. Zahiiva se na teplotu cca 80 -
100 °C, pti které polyolefinové podily ¢4ste¢né plasti-
fikujf, a vodni podily, se stlatujf a zahtivajf, aby pii
pfechodu z prostfedi vysokého tlaku do prostfedi
atmosférického tlaku expandovaly a vytvofily uvnitf i
na povrchu materialu trhliny zvétSujici jeho akttvn{
povrch. C4stetné plastifikované polyolefinové podity
udrzuji soudrinost expandovaného materiilu, ktery
se odfezavd do granulf, jejichz primér odpovida
vysce.
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Zpisob vyroby podestylky pro drobna zvirata
Oblast techniky
Vynalez se tyka zpisobu vyroby podestylky pro drobna zvifata, jako jsou ko¢ky, kiecci, morcata,

zelvy, mysky a pod.

Soucéasny stav techniky

Jsou znamé rizné zplisoby vyroby podestylky pro drobnd domaci a laboratorni zvifata.
Jednotlivé zplsoby vyroby se odliduji podle materidlového slozeni podestylky a podle zakladnich
surovin, z nichz se podestylka vyrabi.

EPA 9183013.8 popisuje zpisob vyroby zrnitého materialu, ktery slouzi k pohlcovani olejovych
a biologickych tekutin. Je vytvofen zorganickych materidli napt. zbentonitu, sepiolitu
a polygorskitu. Granulovany material se pokryva vrstvou dalsiho anorganického material pfedem
zahfatého na teplotu vy33i. nez je jeho bod tani. Je to napfiklad parafin, stearin, vazelina, rizné
druhy olejd, soli, mastnych kyselin a pod, jejichz bod tani je nizsf nez 60 °C.

DOS 31 21 403 popisuje zplsob vyroby podestylky pro zvitata. Podestylka je vytvofena ze smési
anorganického porézni ho materiélu, jako je pemza, palena hlina, jil, kiemen a pod., ptipadné t€z
kfemiitan vapenaty v granulich a/nebo v prasku. Hodnota pH porézniho materidlu je upravena
pridavkem tekutych nebo plynnych kyselych materiald.

DOS 36 44 826 popisuje postup vyroby podestylky pro zvifata vytvofené ze smési sadry, plnidel
a urychlova¢d. Material se za sucha misi a potom lisuje pfi vysokém tlaku.

CH pat. & 680 894 popisuje zplisob vyroby podestylky pro zvifata. Podestylka obsahuje
papirensky kal, organickd vlakna z55 az 65 hmotnostnich procent organickych vlaken
z domacich a/nebo primyslovych odpadi. 30 az 34 hmotnostnich procent véapna, hydratu
vapenatého nebo sadry a 6 az 10 hmotnostnich procent vody. Organicka vlakna mohou byt
z vlakennych odpadi z papirenského primyslu nebo ze sbérovych textilii. Granulat se popraSuje
mineraly, které maji téz funkci dezodorantu. V sudicim bubnu se tvaruje do kuli¢ek o priméru 1
az 10 mm. Po vysuSeni se ochlazuje, odprasuje atfidi na stanovenou velikost zrm. Sypna
hmotnost granulatu je 200 az 700 kg/m’.

Nevyhodou zpiisob vyroby lisovanych podestylek, které obsahuji podily vapencovych mutaci
sadry, zemitych &i jinych podobnych plnidel je, ze zpusobuji rychlé opotfebovani lisovacich
matric. Vyroba, ktera je dost sloZitd, se tim je$té vice prodrazuje, coz se projevuje v cené
podestylky. Ta ma v disledku pouzitych plnidel pomémé vysokou hustotu i hmotnost. Vysoka
hustota i hmotnost je nevyhodna pfi manipulaci s podestylkou jak pro vyrobce, tak pro uzivatele.
Uvedena plnidla mohou byt zdrojem alergizujiciho prachového podilu pisobiciho na zvife ina
¢lovéka. Plnidla se likviduji jako tuhy domovni odpad. Proto se hledaji zpisoby, pfi nichz by se
vyuzil primyslovy odpad bez pouziti vapencovych a podobnych plnidel, pfi zajiSténi vysoké
absorb&ni schopnosti, minimalni hmotnosti ihustoty podestylky a s moznosti ekologicky
vyhodnéjsiho zpisobu likvidace pouzité podestylky.

Podstata feeni

Tento problém fedi anevyhody soudasného stavu do urdité miry odstraiiuje zplisob vyroby
podestylky pro drobna zvifata. Podstata vynalezu spoiva v tom, Ze z primyslového odradu pfi
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vyrobé hygienickych vyrobki, jako jsou napiiklad hygienické vlozky, détskeé plenkové kalhotky
a pod., se nejprve vytvoii smés ve sloZeni vice nez 50 hmotnostnich procent celulozy. 5 az 15
hmotnostnich procent polyolefinu. 0,1 az 1 hmotnostni procento absorbéru a 0.1 az 0,2
hmotnostniho procenta smacedla fedéného vodou vpoméru 1 : 3 az 1 : 10. Smés se
homogenizuje promisenim a protlauje za vysokého tlaku otvory kruhového prifezu, €¢imz se
zahfiva na teplotu, pfi niz dochazi k &astecné plastifikaci polyolefinovych podild. Protlacena
smés se privadi z prostredi vysokého tlaku do atmosférického tlaku, v némz stlatené a zahfaté
vodni slozky ve smési obsazené expanduji. Tim dochdzi k tzv. otevfeni, pfi kterém se v mistech
vodnich slozek vytvafeji na povrchu i uvniti expandovaného materidlu trhliny, zvétSujici jeho
aktivni povrch. Casteéné plastifikované polyolefinové podily zajistuji soudrznost
expandovaného materialu, ktery se odfezava do granuli, jejichZ priimérna vySka se bliZi priméru
granuli. Granule se znamym zpiisobem chladi tfidi a bali.

Vyhodou tohoto zpuisobu vyroby je, ze vyuziva odpadu z vyrobki, které slouzi k pohicovani
télnich tekutin lidi. Tento primyslovy odpad je zdravotné nezdvadny a zhygienického
i funkéniho hlediska vyhodny s ohledem na nizkou hustotu a hmotnost. Zplsob vyroby ve
srovnani s jinymi zpisoby ma minimalni pocet operaci. V jedné operaci vytvafi podminky pro
gasteénou plastifikaci polyolefinovych latek, pro zajisténi expanze materidlu rozptylenymi
vodnimi slozkami apro zajisténi soudrznosti protlatené smési Caste¢né plastifikovanymi
polyolefinovymi latkami. Tim se znagné zjednodusi vyroba, coz ptiznivé ovlivni cenu vyrobku.
Expandovany material s mnozstvim trhlin a mikrotrhlin uvnitf i na povrchu méa vysoky aktivni
povrch, nizkou hmotnost i nizkou hustotu. Tvar granuli, jejichz vysSka se blizi jejich priméru, se
vytvafi odfiznutim materialu po protlaceni a pfiblizuje se maximalné moznému zakladnimu
geometrickému povrchu granule. Vypudténim podild vapencovych kutaci, sadry a zemitych &i
jinych podobnych plnidel, se odstrani moznost vytvareni alergizujiciho prachového podilu, snizi
se hustota vyrobku i jeho hmotnost. Prodlouzi se Zivotnost lisovacich matric i celého lisovaciho
zafizeni.

Ptiklady provedeni

Pted zahajenim vyroby se nejprve zjisti slozeni primyslového odpadu, to je odstfizkd, pfipadné
odpadu z lisovani hygienickych vyrobki, jako jsou hygienické vlozky, détské plenkové kalhotky
a podobné. Toto slozeni kazdy vyrobce usvych vyrobkl udava. Podle pozadavki na sloZeni
podestylky se smisi jednotlivé druhy odpadi tak, aby vysledna smés méla sloZeni vice nez 50
hmotnostnich procent celulozy, 5 az 15 hmotnostnich procent polyolefinu, 0,1 az | hmotnostni
procento absorbéru. Konkrétni hmotnostni procento jednotlivych podild se voli s ohledem na
vysledné pozadované sloZeni podestylky pro urlity druh zvifat. Tato smés se po rozvolnéni
doplni 0 0,1 az 0,2 hmotnostniho procenta smacedla fedéného vodou v poméru 1 : 3 az | : 10,
pfipadné se pfimisi aromatické latky. Material se naptiklad ve znamém Snekovém dopravniku
promisi, homogenizuje a rovnomérné se davkuje do granuldtoru. Granuldtor je ve znamém
provedeni, napfiklad s protlatovacimi drazkovymi rolnami. Material se protlacuje kruhovymi
otvory lisovaci matrice pusobenim protladovacich drazkovanych rolen. Pfi prichodu otvory
matrice se material stlauje a zahtiva na teplotu cca 80 - 100 °C. Za této teploty polyolefinové
podily &astedné plastifikuji. Soucasné se stlacuji a zahtivaji vodni slozky, které jsou v celém
objemu materidlu rovnéz rovnomérné rozlozené. Kdyz slisovany a protlaceny material opusti
otvory v matrici, kde byl pod tlakem a piechazi do prostoru mimo matrici, kde je atmosféricky
tlak, stlacené a zahfaté vodni slozky, rovhomérné rozmisténé v materialu expanduji. Pfi tom se
vytvaii uvnité materialu i na jeho povrchu velké mnozstvi trhlin a mikrotrhlin, ¢imz se material
tzv. "otevira". Znaéné se zvy3uje jeho aktivni povrch, snizuje se jeho hustota. Expanze vodnich
&asti material sice otevre, ale jeho rozpadu tim nedochazi. To proto, ze ¢asteéné plastifikované
polyolefinové podily zajistuji dostateinou soudrznost. Pod matrici se materidl odkrajuje
znamym zplsobem jednim nozem s cilem vytvafet granule kvadratického profilu. To znamens,
¥e primérna vyska granuli je rovna jejich priméru. V praxi se tohoto idealniho stavu obvykle
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nedosahne. Vyska granuli se neodliduje od jejich priméru o vice neZ 30 %. Dale se granule
pfepravuji znamym zpusobem otevienym dopravnikem do suSici a chladici kolony, v niz se susi
achladi protiproudym chladicim vzduchem. Na sitovém tfidi¢i se zbavuje vysledny produkt
Glomkil aprachové frakce. Sypna hmotnost takto vyrobené podestylky se pohybuje
v rozmezi 250 az 400 kg/m’. Vyttidéné a usuené granule se expeduji a bali.

Priimyslova vyuzitelnost
Vynalezu se vyuzije pii vyrobé podestylek pro drobna domaci i laboratorni zvifata.

PATENTOVE NAROKY

Zpuasob vyroby podestylky pro drobna zvifata, vyznadujici se tim, Ze
z prumyslového odpadu pfi vyrobé hygienickych vyrobki, jako jsou napfiklad hygienické
vlozky, détské plenkové kalhotky a pod., se nejprve vytvoii smés ve slozeni vice neZ 50
hmotnostnich procent celulozy, 5 aZz 15 hmotnostnich procent polyolefinu, 0.1 aZz 1 hmotnostni
procento absorbéru a 0,2 hmotnostniho procenta smacedla fedéného vodou v poméru 1 : 3 az
1: 10, tato smés se homogenizuje promisenim, protla¢uje se kruhovymi otvory, ¢imz se zahtiva
na teplotu cca 80 - 100 °C, pti niz polyolefinové podily Easteéné plastifikuji, stlatené a zahiaté
vodni podily pfi pfechodu do atmosférického tlaku expanduji a vytvafeji na povrchu i uvnitf
expandovaného materialu trhliny, zvétSujici jeho aktivni povrch, pticemz ¢aste¢né plastifikované
polyolefinové podily zajistuji soudriznost expandovaného materidlu, ktery se odfezava
pro vytvoreni granuli, jejichz vyska odpovida pruméru.

Konec dokumentu




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

