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REVENDICATION OE PRIORITE 1- 3083

Dépét de la demande de brevet

en France
du 21 décembre 1984 gSous le numérp 8420088

MEMOIRE DESCRIPTTIF
DEPOSE A L'APPUI D'UNE DEMANDE
DE BREVET D'INVENTION

AU GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG

par: FIGUERAS Michel

bowy; Garniture composite pour sabot de cheval
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La présente invention concerne le matériel hippique, au
sens général, et elle vise, plus particuliérement, les matériels des-
tinés 3 équiper les sabots de chevaux.

La domestication a amené les chevaux 3 quitter leur envi-
ronnement naturel et 3 marcher sur des sols de plus en plus durs et,
souvent méme, constitués de revétements artificiels en pierre, en
agglomérés ou, encore, en matériaux enrobé&s. Dans un autre domaine,
1'organisation i grande échelle de courses de vitesse de trot ou
d'obstacles impose d'engager des chevaux jeunes auxquels des efforts
physiques tr&s importants sont demandés.

Ces formes d'exploitation moderne imposent des con-
traintes 8levées aux sabots des chevaux et sont responsables de dété-
riorations de la corne, de maladies inflammatoires, d'affaissements,
de troubles articulaires, etc ...

Pour remédier 3 certains de ces inconvénients, il est
connu, depuis longtemps, de parer les sabots et de les &quiper de
fers destinés i représenter des pidces d'usure, mais aussi des arma-
tures maintenant les sabots contre les risques d'éclatement. Par fer,
il faut entendre le terme générique incluant la réalisation de tels
équipements en métal, mais aussi en mati&re plastique.

Bien qu'apportant une premidre solution au probléme gé-
néral posé, de tels &quipements ne donnent pas satisfaction car ils
ne conférent pas un bon accrochage sur le sol et, surtout, ne con-
tribuent pas, bien au contraire, & filtrer ou amortir les chocs
résultant de 1'impact du sabot sur le sol.

Ces inconvénients sont notoires pour les chevaux utilisés
pour le trait, la promenade, la course et, plus encore, pour le saut
d'obstacles.

Pour tenter de remédier 3 cet inconvénient, on a proposé
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d'équiper les sabots de chevaux avec des garnitures congues dans le
but d'assumer, outre les fonctions habituelles, une fonction d'amor-
tissement.

Parmi les solutions nombreuses proposées, il convient de
citer, plus particuliérement, la demande frangaise 82-21 963 préco-
nisant un patin ou analogue comprenant une armature et deux couches
de matiére déformable disposées de part et d'autre de 1'armature. Ces
couches délimitent entre elles une chambre pouvant &tre gonflée par
1'intermédiaire d'une valve accessible 3 partir de la périphérie du
patin. La fixation d'un tel patin est assurée par 1l'intermédiaire de
trois vis vissées dans des taraudages présentés par le fer ordinaire
équipant le sabot du cheval.

Si une telle solution peut étre considérée comme appor-
tant un enseignement nouveau par rapport 3 la connaissance antérieure,
il s'est avéré, en pratique, qu'un tel patin n'offrait pas une résis~
tance mécanique suffisante. En outre, il s'est avéré &également que la
combinaison fer et patin représentait une solution lourde, ayant une
incidence néfaste sur le comportement du cheval.

Par ailleurs, une telle solution n'apparait pas tré&s pra-
tique, en raison de la difficulté d'adaptation de tels patins 3 la
conformation en plan de chaque sabot. Les expériences effectuées ont
permis de constater que 1'&quipement des quatre sabots d'un cheval
demandait un temps non négligeable et ne pouvait &tre mené 3 bien que
par un maréchal qualifié dont 1'intervention augmente, de fagon sen-—
sible, le coiit d'un tel &quipement.

I1 s'est avéré, également, qu'une telle solution &tait
inenvisageable pour 1'équipement des chevaux de course, en raison du
caractére spécifique de cette application et de la charge pémalisante
que représentent les quatre masses, relativement importantes, fixées
d la base des sabots des chevaux dont les performances sont altérées
ou réduites.

L'objet de 1l'invention est de remé&dier aux inconvénients
ci-dessus, en proposant une nouvelle garniture composite, particu-
liérement congue pour &tre légére, d'un prix de revient acceptable,

facile 3 adapter et apte 3 assumer, outre la fonction traditionnelle
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d'armature du sabot, celles d'anti-glissement et d'amortissement des
chocs.

Pour atteindre les buts ci-dessus, 1'objet de 1'invention
est caractérisé en ce que la garniture comprend :

- un fer en un matériau léger, forgeable 3 froid et
formant sur sa face extérieure des bossages au
centre desquels sont ménagés des trous traver-
sant le fer pour le passage de clous,

- et une couche de matiére d'usure et d'amortisse-
ment surmoulée sur la face extérieure sur une
épaisseur sensiblement &gale 3 la hauteur des
bossages qu'elle enrobe.

Diverses autres caractéristiques ressortent de la des-
cription faite ci~dessous en référence aux dessins annexés qui mon-
trent, 3 titre d'exemples non limitatifs, des formes de r&alisation
de 1'objet de 1'invention.

La fig. 1 est une vue en plan, en partie arrachée, de
1'objet de 1'invention.

Les fig. 2 3 4 sont des coupes transversales, prises 2
plus grande é&chelle, selon les lignes II-II a IV-IV de la fig. 1.

La fig. 5 est une vue en plan, en partie arrachée, illus-
trant une variante de réalisation de l'objet de l'invention.

La fig. 6 est une coupe transversale prise, & plus grande
échelle, selon la ligne VI-VI de la fig. 5.

La garniture composite pour sabot de cheval selon 1'in-
vention comprend un fer 1 de forme et structure en plan, analogues
aux fers traditionnels. Le fer 1 est donc formé 3 partir d'une lame
courbée dans son plan, de maniére 3 comporter deux branches 2 se
terminant par deux talons 3 et relies entre elles par une partie
centrale 4. Le fer 1 est réalisé par moulage ou coulage, en tout
matériau léger forgeable a froid, mais capable de présenter une
résistance mécanique suffisante pour assumer une fonction d'arma-
ture contre les risques d'éclatement du sabot. En régle générale
et de fagon préférée, le fer 1 est réalisé en un alliage léger coulé

dans un moule, selon la technique de fonderie habituelle.
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Selon 1'invention, le fer 1 comporte, en saillie par rap-
port 3 sa face dite intérieure et au droit du bord extérieur de la
partie centrale 4, au moins un pingon 5 représentant, ainsi que cela
est connu, une butée anti-glissement dans le sens antéro-postérieur
par rapport au sabot du cheval. Cette caractéristique structurelle
présente 1'avantage pratique de faciliter les opérations d'adapta-
tion, étant donné que le personnel chargé de la pose d'un tel fer
n'est plus astreint 3 faire venir par forgeage 3 partir d'un fer
métallique ordinaire un ou plusieurs pingons 5 devant &tre réglés en
hauteur, €paisseur, voire inclinaison.

La technique de réalisation par coulage ou moulage est,
également, mise 3 profit selon 1'invention pour que le fer présente
la caractéristique de comporter, en saillie par rapport a sa face 6
dite extérieure, des bossages 7 de toute forme appropriée. Chaque
bossage, de forme extérieure sensiblement conique ou pyramidale tron-
quée, délimite un trou traversant 8 réservé au passage d'un clou de
fixation traditionnel ou analogue. Les bossages 7 sont formés, selon
une répartition conventionnelle sur chacune des branches 2 et les
trous traversants 8 offrent une conformation complémentaire, plus par-
ticulidrement 3 1a téte pyramidale tronquée des clous généralement uti-
lisés 3 cette fin. La fig. 2 montre que chaque trou 8 peut comporter,
sur la majeure partie de la hauteur du bossage 7, un siége 9 d'em-
boitement au moins partiel de la téte d'un clou, un tel sidge &tant
prolongé par un passage 10 présentant une section droite transver-
sale sensiblement constante. Les trous 8 sont &galement venus de
moulage ou de coulage.

Le mode de réalisation retenu permet, &également, de
faire venir, avantageusement, sur la face extérieure 6, des nervures
de raidissement 11 judicieusement réparties pour améliorer la carac-
téristique de résistance mécanique du fer 3 la torsion (fig. | et
3). Les nervures 1l comprennent, principalement, une nervure longi-
tudinale 12 reliant successivement les différents bossages et des
nervures transversales 13 dont la position donnée 3 la fig. I n'est
fournie qu'a titre indicatif.

Le fer ainsi réalisé est complété par une couche 4 de
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matiére d'usure et d'amortissement surmoulée sur la face extérieure

6 du fer. La couche 14 est, de préférence, en un caoutchouc dur,
connu dans la manufacture d'un tel produit, de mani&re 3 présenter
une résistance suffisante i 1'arrachement et & l'abrasion. La couche
14 est surmoulée sur la face extérieure 6 pour enrober les bossages
7, ainsi que les nervures 11 sur une &paisseur qui est au moins &gale
3 la hauteur des bossages 7, comme cela apparait 3 la fig. 2,

Le surmoulage peut &tre réalisé de différentes fagons
connues dans la technique et, notamment, en prévoyant, le cas &chéant,
de faire intervenir une &tape ou phase de sablage ou de décapage de
la face extérieure 6 comprise au sens général, c'est-3-dire incluant
les surfaces correspondantes &ventuellement transversales ou d'orien-
tation différente des bossages 7 et des nervures ll. La face ainsi
traitée est ensuite soumise 3 une opération d'adhérisation, consis-
tant 3 enduire ou 3 projeter un produit d'accrochage et de liaison
intime compatible avec la matilre constitutive de la couche 14. Le
fer | est ensuite dispos& dans un moule amené 3 contenir &galement la
mati8re constitutive de la couche 14 qui est ensuite formée, vulca-
nisée ou encore éventuellement polymérisée, lorsqu'il s'agit d'une
matidre dite plastique.

Le procédé de formation par surmoulage de la couche 14
est, bien entendu, spécifique 3 la nature de la matilre utilisée et
ne fait intervenir en ce sens aucune &tape inventive, &tant donné
qu'un tel procédé est 3 la disposition de 1'homme du métier.

La garniture composite ainsi obtenue est légére, facile-
ment conformable & froid pour 1'adaptation en plan & la forme du
sabot et rapidement adaptable, &tant donné que sa fixation, selon le
procédé traditionnel, fait intervenir le ou les pingons 5, ainsi que
la mise en place de clous 3 travers les trous 8.

La garniture composite assure, comme les fers tradition-
nels, une fonction d'armature anti-éclatement du sabot, ainsi qu'une
fonction d'usure et d'amortissement assume conjointement par les
bossages 7 responsables de la tenue des clous et par la couche 14
qui procure un effet d'amortissement, d'antiglissement et d'accro-

chage particuliérement efficace sur les sols durs, empierrés ou 3
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base de matériaux aggloméré&s ou enrobés.

Selon un développement, illustré par les fig. | et 4,
le fer 1 est réalisé par moulage ou coulage, de mani&re & comporter,
en outre, par exemple trois bossages 15 respectivement prévus dans la
partie centrale 4 et 3 proximité des talons 3. Chaque bossage 15 con-
tient, en tant qu'insert, une bague 16 qui présente un taraudage tra-
versant 17. Le taraudage 17 débouche ainsi sur la face intérieure 18
du fer, ainsi qu'au sommet des bossages 15. La bague 16 est immobi-
lisée en rotation par tout moyen convenable faisant partie de la
technique d'inclusion, d'insertion et de surmoulage, qu'il s'agisse
d'une technique de moulage ou de coulage. Un ou plusieurs &paulements,
ainsi qu'un molettage ou un crantage, prévus a la périphérie exté-
rieure de la bague 16, permettent d'assumer une fonction d'immobili-
sation angulaire et axiale.

Les bagues taraudées 16 sont, avantageusement, prévues
d'origine, de maniére 3 permettre, le cas échéant, la fixation de
crampons ou, encore, d'un patin ou d'une semelle gonflable, par exem-
ple du type de celle décrit dans la demande frangaise 82-21 963 et
apte 3 assumer une fonction d'amortissement, voire de restitution
d'énergie partielle, de protection ou, encore, d'orthopédie.

Dans 1'exemple de réalisation selon la fig. 1, le fer 1
est constitué par une lame de section constante. La fig. 5 montre une
variante de réalisation selon laquelle les branches 2 comportent
chacune, entre les taloms 3 et la partie centrale 4, des bords longi-
tudinaux 19 et 20 qui sont &vidés ou échancrés par rapport au profil
constant schématisé en traits mixtes. Le fer ainsi ré&alisé est, comme
précédemment, associé 3 la couche 14 de matidre d'usure et d'amor-
tissement qui est surmoulée, de fagon 3 présenter en plan une largeur
constante, par exemple égale a celle de la partie centrale 4 ou des
talons 3. La matiére 14 est donc formée de maniére 3 combler les évi-
dements ou les échancrures des bords longitudinaux 19 et 20, comme
cela apparait i la fig. 6, afin de reconstituer une garniture compo-
site de largeur constante, comme celle de 1l'exemple selon la fig. 1.

La conformation du fer selon les fig. 5 et 6 permet

d'alléger la garniture, mais aussi d'offrir une possibilité

N
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d'adaptation de cette garniture aux sabots du cheval en rognant les
masses latérales l4a, au moins extérieures, formées par la matidre
14 entre le bord longitudinal extérieur 19 des branches et le pour-
tour de section constante défini par le surmoulage de la matidre 14.
L'invention n'est pas limitée aux exemples décrits et
représentés, car diverses modifications peuvent y €tre apportées

sans sortir de son cadre.
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REVENDICATIONS :

1 -~ Garniture composite pour sabot de cheval du type
comprenant un fer (1) formant, sur sa face extérieure (6), des bossa-
ges (7) au centre desquels sont ménagés des trous (8) réservés au
passage de clous, et une couche (14) de matiére d'usure et d'amor-
tissement rapportée sur la face extérieure sur une hauteur sensi-
blement égale 3 celle des bossages,

caractérisée en ce que :

- le fer est réalisé par coulée ou moulage en un
alliage léger forgeable 3 froid,

- la face extérieure du fer comporte, au moins,
une nervure longitudinale (12) saillante reliant
les bossages et constituant un &lément de rai-
dissement.

2 - Garniture composite selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que le fer comporte des bossages (15) incluant en
insert des bagues (16) traversantes taraudées.

3 - Garniture composite selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce que le fer présente entre ses talons (3) et sa
partie médiane (4) deux branches (2) &chancrées au moins en partie
le long des bords longitudinaux 3 partir de la partie centrale.

4 - Garniture composite selon la revendication 3, carac-
térisée en ce que les parties &chancrées des branches sont en partie
au moins comblées par un remplissage (l4a) rognable, en matidre

d'usure et d'amortissement.
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