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Masa do sporzadzania form odlewniczych
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Przedmiotem wynalazku jest masa do sporza-
dzania form odlewnicznych, oparta na wysoko-
ogniofrwalym materiale formierskim, otrzymywa-
nym z surowcoéw wapiennych i dolomitowych.

Dotychczas w odlewnictwie stosuje sie po-
wszechnie jako gléwne skladniki mas formierskich
piasek kwarcowy, szamot, gliny ogniotrwale oraz
ich mieszaniny. W odlewnictwie specjalnym i pre-
cyzyjnym stosuje sie korund, mulit, magnezyt,
i inne materialy, na ogdé! trudnodostepne i ko-
sztowne.

Wadg stosowanych mas formierskich jest to, ze
wykonane z nich formy po wusunieciu odlewéw
muszg byé rozbijane i kruszone, co jest czynmnoscig
pracochlonng i klopotliwg. Ponadto stosowane
w odlewnictwie na szeroky skale, masy, zawiera-
jace piasek, szamot lub gliny, wykazujg niskie
wlasnoéci ogniotrwate, mianowicie ogniotrwalo§é
pod obcigzeniem 2 kG/cm2 wynosi 1100—1350°C.
Natomiast masy ma odlewy specjalne majg nieco
ograniczone zastosowanie z uwagi na mniejszg od-
porno$¢ na korozje metali.

Celem wynalazku jest poprawienie wlasnodci
mechanicznych oraz fizyko-chemiczanych w szcze-
g6lnosci ogniowych, form odlewniczych.

Cel ten osigga sie dzieki masie formierskiej, za-
wienajgoej kmuszywo, sporzgdzone z materialu do-
lomitowego lub wapiennego, uprzednio spieczonego
znanymi sposobami w wysokiej temperaturze i roz-
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drobnionego na odpowiednie frakcje ziarmowe., Od-
powiednie uziarnienie zalezy od rodzaju przygo-
towywanej masy -oraz od ksataltu i wymiaréw
formy.

W zaleznos$ci od potrzeb przygobtowuje sie masy
lejne lub sypkie, przy czym jako spoiwo stosuje
sie takie substancje organiczne jak: oleje, zywice
syntetyczne, kmnzemian etylu i inne. Z mas tych
wykonuje sie formy lane, prasowane lub ubijane.

Masa do sporzgdzania form odlewniczych we-
dlug wynalazku spelnia najwyzsze wymagania, ja-
kie stawiane sg formom. Formy te wykazujg prze-
de wszystkim wysokg ogniotrwalo$é, mianowicie
pod obcigzeniem 2 kG/em? wynosi ona powyzej
1500°C. Wykazujg one réwniez stabilno§é ksztattu,
a przy odpowiednim doborze ziarna, duzg glad-
koé§é powierzchni. Formy odznaczajg sie ponadto
stalo$cia ~ wymiaréw, mianowicie maksymalny
skurcz masy nie przekracza 0,5%/0 w zakresie tem-
peratur 20—1600°C.

Formy, wykonane z masy wedlug wynalazku sg
odporne na uderzenie cieplne, co pozwala przy
projektowaniu odlewéw uwzgledniaé wylacznie
skurcz metalu. Formy wykazujg roéwniez dobra
wytrzymalo§¢é mechaniczng, umozliwiajacg wyko-
nanie ciezkich odlewo6w, oraz wytrzymalo§é na ero-
zyjne dzialanie cieklego metalu. Dzieki wysokiej
odpornosci chemicznej form istnieje mozliwo§é wy-
konywania odlewéw ze wszystkich stopéw odlew-
niczych.
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Dodatkowg zaletg sg wlasnosci izolacyjne form,
uzyskame w wyniku malego przewodnictwa ciepl-
nego masy, umozliwiajgcego lepsze zasilenie od-
lewéw, przy roéwnoczesnym zmmniejszeniu ukladow
zasilajgcych. Masa wedlug wynalazku wykazuje
ponadto odpornosé ma hydratacje w wystarczajgco
dlugim czasie, pozwalajgcym na wykonanie formy
i odlewu, natomiast po wykonaniu odlewu, dodatek
wody, latwo wchlanianej przez forme pozwala na
bardzo dokladne wybicie odlewu z formy.

Przyklad I. Do 100 kg wapna spieczonego
o uziarnieniu 0—3 mm dodaje sie 1,5 kg dekstryny
i 3,5 kg oleju Inianego. Po wymieszaniu ubija sie
forme, kitérg suszy sie w tempernaturze 180—220°C.

Przyktad II. 100 kg spieczonego dolomitu
o uziarnieniu 0—1,5 ;ym miesza sie z 10 kg gliny
ogniotrwatej, po czym dodaje sie¢ 13 kg bezwod-
nego alkoholu metylowego. Po wymieszaniu wy-
konuje Isie,_m_fonme, ktorg suszy sie w temperaturze
okolto 100° CT_

Przyklad III. 100 kg kruszywa wapiennego
o0 uziarnieniu 0—0,6 mm, w tym okolo 50 kg frakcji
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ponizej 0,06 mm, miesza sie¢ z handlowym Kkrze-
mianem etylu, w dlosci 40 kg. Powstalg mase lejng
zalewa sie model, a po zwigzaniu wypala si¢ ja
w temperaturze okolo 1000°C.

Przyklad IV. 100 kg kruszywa wapiennego
o uziarmieniu 0—2 mm, w tym okolo 40 kg frakcji
ponizej 0,06 mm, miesza sie z 4 kg paku, zmielo-
nego na maczke ponizej 0,09 mm i nawilza 2 kg
ksylenu. Z tak pnzygotowanej masy formuje sie
recznie lub maszynowo forme, ktérg w zaleznosci
od przeznaczenia suszy sie w temperaturze okolo
100°C 1lub wypala w atmosferze redukujgcej
w temperaturze 600—800°C.

Zastrzezenie patentowe

Masa do sporzadzania form odlewniczych, za-
wierajgca spoiwo organiczne, stosowana do form
lanych, prasowanych lub ubijanych, znamienna
tym, ze jako kruszywo stosuje sie spieczone wapno
lub spieczony dolomit.

KZG Nr 1, zam. 538/72 — 115

Cena zl 10.—



	PL66975B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


