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69 Verfahren zum Schutz und zur Reinigung von Oberfléichen, die der Verschmutzung mit hydrophoben
Substanzen ausgesetzt sind.

@ Verfahren zum Schutz und zur Reinigung von Ober-

flichen, die der Verschmutfzung mit hydrophoben
Substanzen ausgesetzt sind, wobei vor der Verschmutfzung
eine mit Wasser entfernbare Schutzschicht auf die Ober-
flichen aufgebracht und nach der Verschmutzung, zu-
sammen mit dem Schmutz, durch Abspiilen mit Wasser,
das waschaktive Zusitze und/oder Alkali enthalten kann,
entfernt wird. Das Verfahren eignet sich insbesondere fiir
die Vorbehandlung von Automobilen vor einer Unterbo-
den- und Hohlraum-Rostschutzbehandlung, da es eine
einfache Entfernung der auf die lackierten Karosserie-
Aussenteile und Glasscheiben gelangten Spritzer des Rost-
schutzmittels ermdglicht.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Schutz und zur Reinigung von Ober-
flichen, die der Verschmutzung mit hydrophoben Substan-
zen ausgesetzt sind, dadurch gekennzeichnet, dass auf die
Oberflichen vor der Verschmutzung eine mit Wasser ent-
fernbare Schutzschicht aufgebracht und nach der Ver-
schmutzung zusammen mit dem Schmutz durch Abspiilen
mit Wasser mit oder ohne waschaktive Zuséitze und/oder Al-
kali entfernt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schutzschicht bei deren Entfernung geniigend ober-
flichenaktives Mittel enthilt, um die hydrophobe Ver-
schmutzung wihrend dem Abspiilen dispergiert oder emul-
giert zu halten.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das oberflichenaktive Mittel vor der Verschmutzung
aufgetragen wird.

4. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das oberfldchenaktive Mittel nach der Verschmutzung,
vor dem Abspiilen aufgetragen wird.

5. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass ein oberflichenaktives Mittel verwendet wird, das in ei-
ner Konzentration von weniger als 1 Gew.-% viskositiits-
erhéhend wirkt.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 — 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das oberflichenaktive Mittel eine
Kombination von zwei oder mehreren oberflichenaktiven
Substanzen ist.

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die wasserentfernbare Schutzschicht ein nicht oberfli-
chenaktives Eindickungsmittel enthdlt.

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die wasserentfernbare Schutzschicht eine viskositéits-
erh6hende Kombination von einem Elektrolyt und einem
oberflichenaktiven Mittel enthilt.

9. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass das Eindickungsmittel ein in Wasser 16sliches oder di-
spergierbares Polymer ist.

10. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass das Eindickungsmittel ein in Wasser unldsliches,
quellbares, fein pulverisiertes, festes Material ist.

11. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass das Eindickungsmittel eine Mischung von zwei
oder mehreren Verdickungsmitteln ist.

Autos mit selbsttragender Karosserie haben leider eine
sehr grosse Tendenz zum Rosten. Man hat versucht, dieser
Tendenz durch Versprithen von Rostschutzmittel in Trigern
und anderen Innenhohlriumen und auf die Unterseite der
Karosserie entgegenzuwirken. Die Rostschutzmittel sind auf
Asphalt basiert und zeigen hohe Absorption. Bei der Aus-
filhrung einer Rostschutzbehandlung ist es unvermeidlich,
dass die Lack- und Glasoberflichen des Autos in grossem
Umfang mit Spritzern des Behandlungsmittels verschmutzt
werden.

Die Reinigung der Lack- und Glasoberflichen des Autos
nach der Rostschutzbehandlung erfolgte bisher durch Wa-
schen mit Kaltentfettungsmittel auf Basis einer Mischung
von Lacknaphtha und oberflichenaktiven Mitteln. Die Rei-
nigung ist zeitraubend und kostspielig und geschieht unter
sehr ldstigen Bedingungen, unter anderem in Hinsicht auf
die Arbeitsumgebung. Ein anderer Nachteil der heutigen
Reinigungsmethoden ist es, dass Entfettungsmittel in Spal-

ten und Hohlrdume eindringt und in grossem Umfang den
aufgebrachten Rostschutz entfernt oder abschwicht. Man
hat dem entgegenzuwirken versucht, indem man den Rost-
schutz etwa eine Woche lang trocknen liess, bevor die Aus-

s senoberflichen der Karosserie gereinigt wurden. Dies 16st
aber das Problem mit dem Wegwaschen des Rostschutzes in
Innenhohlrdumen usw. nur teilweise und diirfte die Situation
im Hinblick auf die Reinigung der Lack-und Glasoberfli-
chen eher verschlimmern. Ferner bringt das Verfahren gros-

10 se Ungelegenheiten fiir den Kunden, der ein schmutziges
und schmieriges Auto wihrend einer erheblichen Zeitdauer
akzeptieren und sein Auto mehrmals hergeben muss.

Es wurden verschiedene Mdglichkeiten untersucht, um
mit den Umgebungsproblemen im Zusammenhang mit der

15 Rostschutzbehandlung zurecht zu kommen und dabei wurde
iiberraschenderweise gefunden, dass eine radikale Verin-
derung der Arbeitsweise, wobei die Lack- und Glasoberfis-
chen des Fahrzeuges vor der Rostschutzbehandlung mit ei-
ner mit Wasser entfernbaren Schutzschicht versehen werden,

20 den gewiinschten Erfolg mit sich bringt. Nach beendigter
Rostschutzbehandlung wird das Rostschutzmittel, das auf
die Lack- und Glasoberflichen gespritzt ist, zusammen mit
der Schutzschicht durch Spiilen mit Wasser, mit oder ohne
Druck und mit oder ohne waschaktive Zusitze, entfernt.

25 Das Aufbringen der Schutzschicht sowie das nachfolgende
Abwaschen kann sowohl automatisch als manuell ge-
schehen.

Im erfindungsgemaéssen Verfahren werden Oberflichen,
die geschiitzt werden sollen, mit einer mit Wasser entfern-

30 baren Schutzschicht versehen, beispielsweise durch Aufsprit-
zen, Aufstreichen oder Aufbringen auf eine andere geeignete
Weise, eines fliissigen Mittels. Es ist nicht notwendig, dass
dieses Mittel im Ganzen wasserldslich ist, jedoch muss es
eine Schutzschicht ergeben, die mit Wasser, gegebenenfalls

35 mit waschaktiven Zusétzen und/oder Alkali, entfernbar ist.
Die Eigenschaft der Schutzschicht, mit Wasser entfernbar zu
sein, muss auch nach einer lingeren Eintrocknungsdauer
beibehalten werden. Nach ausgefiihrter Behandlung mit
Rostschutzmittel, bzw. nach anderer Verschmutzung mit hy-

40 drophobem Schmutz, werden die Schutzschicht und der
Schmutz durch Spiilen mit Wasser, mit oder ohne Zusitze,
entfernt.

Die Rostschutzbehandlung kann entweder unmittelbar
nach dem Auftragen der Schutzschicht oder nach einer vom
as Arbeitsablauf der aktuellen Behandlungsanlage abhiingigen
Trocknungsdauer erfolgen. Verschiedene Zwischenstufen,
zwischen totaler Eintrocknung und ganz nassem Schutzfilm,
kénnen auch in Frage kommen. :
Die Reinigung der Lack- und Glasoberfléichen, d.h. die
so Entfernung der Schutzschicht und der Spritzer des Rost-
schutzmittels kann unmittelbar nach beendigter Rostschutz-
behandlung oder spéter erfolgen.

Das erfindungsgemisse Verfahren ist nicht nur fiir Autos

anwendbar sondern beispielsweise auch fiir Winde, Boden

55 und Decken in Werkstitten und Industrierdumen und ist be-
sonders fiir solche Flichen in den Rostschutzbehandlungs-
rdumen geeignet, die dem Spritzregen des Behandlungsmit-
tels ausgesetzt sind. Die Zusammensetzung eines Mittels zur
Ausfithrung des erfindungsgemissen Verfahrens kann inner-

60 halb sehr weiter Grenzen variieren, vorausgesetzt, dass ge-
wisse grundlegende Eigenschaften der Schicht, die gebildet
wird, wenn das Mittel auf die Oberflichen, die geschiitzt
werden sollen, aufgetragen wird, beibehalten werden. Also
muss das Mittel einen dichten, zusammenhangenden Film

65 mit geniigender Adhision geben, um wihrend der Rost-
schutzbehandlung zuriickzubleiben. Voraussetzung dafiir
ist, dass das Mittel geeignete Zerfliess- und Viskosititseigen-
schaften hat. Mit Riicksicht auf die Tatsache, dass die Ober-



flichen, die geschiitzt werden sollen, in grossem Umfang ver-

tikal sind, darf das Mittel nicht allzu diinnfliissig sein. Eine
Viskositit unter 5 cP ergibt im allgemeinen keine zufrieden-
stellende Schutzschicht. Die Viskositét ist nicht nur von den
einzelnen Komponenten sondern auch vom Festkorperge-
halt abhéngig. Der Festkorpergehalt und die Viskositit kon-
nen auch in der Weise zusammenwirken, dass ein hoherer
Festkorpergehalt eine niedrigere Viskositét und umgekehrt
zuldsst.

Es hat sich in der Mehrzahl der Versuche als vorteilhaft
gezeigt, dass die mit Wasser entfernbare Schutzschicht bei
deren Entfernung geniigend oberflachenaktives Mittel ent-
hélt, um Rostschutzmittel oder andere hydrophobe Ver-
schmutzungen emulgiert oder dispergiert zu halten und zu
verhindern, dass diese an den Oberflichen haften, die ge-
reinigt werden sollen. Fine geniigende Menge oberflachenak-
tives Mittel kann schon von Anfang an in die Fliissigkeit ge-
mischt werden, die verwendet wird, um die Schutzschicht zu
bilden. Dies ist in der Mehrzahl der Fille vorzuziehen, da
das oberfiichenaktive Mittel dann auch dazu beitrigt, die
Schutzschicht aufzubauen und der Fliissigkeit die hierfiir an-
gewendet wird, geeignete Viskositdts- und Zerfliesseigen-
schaften zu geben. Es ist aber auch moglich, eine Schutz-
schicht ohne oder mit nur geringem Gehalt an oberfli-
chenaktivem Mittel zu schaffen. Es ist in diesem Falle oft
wiinschenswert, nach Rostschutzbehandlung oder anderer
hydrophober Verschmutzung, aber vor der Entfernung der
Schutzschicht mit Wasser, die Oberfldchen mit einer ge-
niigenden Menge oberflichenaktivem Mittel zu behandeln,
um die Emulgierung bzw. Dispergierung zu erzielen. Eine
Variante dieses Verfahrens ist die Entfernung von Ver-
schmutzung und Schutzschicht mit verhdltnisméssig hoher
Konzentration des oberflichenaktiven Mittels im Wasch-
wasser.

Das oberflichenaktive Mittel in der mit Wasser entfern-
baren Schutzschicht kann ganz oder teilweise durch Vor-
ldufer von oberflichenaktiven Mitteln, zum Beispiel Olein-
sidure oder Tallolsdure, ersetzt werden, die dann bei der Ent-
fernung von Schmutz und Schutzschicht mit Hilfe von Al-
kali im Waschwasser neutralisiert werden und Seife bilden.

Wie schon gesagt ist, ist eine wesentliche Eigenschaft der
Mittel, die zur Ausfithrung des erfindungsgemassen Verfah-
rens bestimmt sind, eine solche Struktur und Viskositit, dass
eine gleichmassige, deckende Schutzschicht erhalten wird.
Dies kann durch eine geeignete Wahl von oberflichenak-
tivem Mittel oder eine Mischung von oberflichenaktiven
Mitteln, die bei geniigend hoher Konzentration zusammen
mit Wasser eine Struktur mit Filmbildungseigenschaften er-
geben, erzielt werden. Im allgemeinen ist es vorzuziehen, die
geeignete Struktur durch nicht tensidartige Zusétze, die hier
der Einfachheit halber Eindickungsmittel genannt werden,
zu schaffen. Als Eindickungsmittel konnen Elektrolyte, wie
NaCl, Na,S0,, MgS0,, MgSiO;, verwendet werden. Diese
dndern die Loslichkeit der oberflichenaktiven Substanzen
und ergeben héhere Viskositit der Losungen von oberfld-
chenaktiven Mitteln als dies ohne Zusatz von Elektrolyt
moglich ist. Die Wirkung des Elektrolytzusatzes ist spezi-
fisch fiir ein gewisses oberflichenaktives Mittel, und die An-
wendungskonzentration ist daher von der Wahl des oberfld-
chenaktiven Mittels abhéngig.

Eine andere Methode, geeignete Viskositit und Struktur
zu schaffen, ist die Verwendung von filmbildenden, in Was-
ser 16slichen oder dispergierbaren Polymeren, um eine wéss-
rige Losung einzudicken, die auch ein oberflichenaktives
Mittel enthalten kann. Solche Polymere kénnen von natiirli-
chem Ursprung sein, wie beispielsweise die Alginate, oder
Derivate von Naturprodukten, wie Zellulose, Stéirke, oder
ganz synthetisch, wie beispielsweise Polyédthylenglykol, Poly-
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vinylalkohol, sein. Pro Gewichtseinheit sind diese Polymere
teurer als die Elektrolyt-Eindickungsmittel, aber sie konnen
dagegen in sehr kleinen Mengen verwendet werden.

Auch unorganische Eindickungsmittel von l6slichem

s Polymertyp, beispielsweise Alkalisilikate, konnen in Frage
kommen, aber diese sind im allgemeinen nicht vorzuziehen,
da damit Loslichkeitsprobleme auftreten konnen, wenn die
Schutzschicht vor der Entfernung ganz eintrocknen kann.
Dagegen sind oft unldsliche aber quellbare, organische und

10 unorganische, feinpulverisierte Substanzen als viskositats-
modifizierende Zusitze geeignet, entweder allein oder zu-
sammen mit anderen Eindickungsmitteln. Als besonders ge-
eignete Substanzen dieser Art konnen quellbare Tone, kol-
loidale Kieselsdure, feinpulverisierte Zellulose oder Holz-

15 mehl erwihnt werden. Auch nicht quellbare, feinpulverisier-
te, organische und unorganische Materialien kdnnen als
viskositatsmodifizierende Fiill- und Streckungsmittel geei-
gnet sein, miissen aber dann normalerweise mit anderen Ein-
dickungsmitteln kombiniert werden. Es ist oft vorteilhaft,

20 Zwei oder mehrere Eindickungsmittel zu kombinieren. Die
Kombination von oberflichenaktivem Mittel, Eindickungs-
mittel und anderen Zusétzen ergibt bisweilen eine nicht
Newton’sche Fliissigkeit. Es kann daher oft berechtigt sein,
von scheinbarer Viskositit zu sprechen. Die Werte, die nach-

25 folgend genannt werden, sind mit dem Viskosimeter nach
Hoppler gemessen. Dem System oberfliichenaktives Mittel/
Eindickungsmittel konnen durch geeignete Auswahl der
Komponenten thixotrope oder sogenannt binghamplastische
Eigenschaften verliehen werden, was vom Gesichtspunkt der

30 Applikation aus oft vorteilhaft sein kann.

Andere vorteilhafte Zusitze konnen Filmmodifizierungs-
mittel, beispielsweise Glyzerin oder kurzkettige Polyédthylen-
glykole sein, die ein volliges Austrocknen des Films verhin-
dern und damit seine Elastizitdt und sein «Selbstheilungsver-

3s mogen» erhalten. Zusitze dieser Art verhindern auch, dass
das fliissige Mittel durch Frost bei Aufbewahrung in kalten
Réumen oder im Freien geschédigt wird. Auch andere Film-
modifizierungsmittel, wie Polyole, beispielsweise verschiede-
ne Zuckerarten oder abgebaute Polysaccharide, konnen ge-

40 €ignet sein.

Mittel zur Ausfiihrung des erfindungsgeméssen Verfah-
rens konnen auch Losungsmittel oder sogenannte Hydro-
tropika enthalten. Diese sollen aber so ausgewéhlt werden,
dass sie nicht unndtigerweise das Tensidsystem belasten oder

45 die Viskositit senken.

Es kann oft von Vorteil sein, dem Mittel zur Ausfithrung
des erfindungsgemdssen Verfahrens Farbstoffe oder fluores-
zierende Substanzen zuzusetzen, um die Kontrolle zu er-
leichtern, ob alle Oberflichen, die man mit der Schutzschicht

s0 Zu decken beabsichtigt, gedeckt worden sind.

Mittel zur Ausfithrung des erfindungsgemaéssen Verfah-
rens kdnnen auch komplexbildende Substanzen enthalten,
um mit der Hérte des Wassers zu reagieren und ungeeignete
Ausfillungen zu verhindern, sowie Korrosionsinhibitoren,

55 um Angriffe auf Metallteile, sowohl in der Applikationsaus-
riistung als auch auf die Oberflichen, die mit dem Mittel ge-
schiitzt werden sollen, zu verhindern. Weiter kann es oft
zweckmdssig sein, Konservierungsmittel zuzusetzen, um Zu-
wachs von Mikroorganismen wihrend der Aufbewahrung

% des Mittels zu verhindern.

Die erforderlichen Eigenschaften von Mitteln zur Aus-
fiihrung des erfindungsgeméssen Verfahrens werden auch
durch die Applikationsmethode beeinflusst. Besonders gilt

65 dies fiir die obere Grenze der Viskositit. Zur Applikation
des Mittels ist jede Methode verwendbar, die geeignet ist,
eine glatte, deckende Beschichtung der zu schiitzenden Ober-
flichen zu ergeben.
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Als geeignete Methoden konnen Applikation durch Ver-
sprithen, Rollen, Auftrag mit Pinsel usw. hervorgehoben
werden. Innerhalb der verschiedenen Gruppen von Applika-
tionsmethoden gibt es auch Varianten. So kann beispiels-
weise Versprithen dadurch geschehen, dass das Mittel durch
hohen Druck oder durch Luftdruck fein zerstiubt wird.
Auch Aufbringen in Form von Schaum, der auf der Oberfli-
che kollabiert, kann verwendet werden. Mit Riicksicht auf
die iibliche Ausriistung von Rostschutzbehandlungsanlagen
ist Verspriihen normalerweise vorzuziehen. Diese Methode
ist auch am besten zum Automatisieren geeignet. Ver-
spriihen setzt eine obere Grenze der Viskositit, aber diese
variiert in Abhdngigkeit von der Ausriistung zur Zer-
stdubung und von der Zihigkeit des Mittels, das zerstiubt
werden soll.

Wie schon erwéhnt, ist es oft vorteilhaft, dass ein Mittel
zur Ausfithrung des erfindungsgemissen Verfahrens ein
oberflichenaktives Mittel in einer ausreichenden Konzentra-
tion enthilt, um das Rostschutzmitel dispergiert zu halten
und Verschmutzung beim Abspiilen nach der Rostschutzbe-
handlung zu verhindern. Die niedrigste, verwendbare Kon-
zentration von oberflichenaktivem Mittel ist von einer Rei-
he von Faktoren abhéngig, beispielsweise der Art von
oberflichenaktivem Mittel, der Menge des Schutzmittels pro
Oberfldcheneinheit, dem Grad von Verschmutzung, andere
Komponenten im Mittel. Im allgemeinen hat es sich gezeigt,
dass eine Konzentration unter 1 Gew.-% nicht unterschrit-
ten werden soll. In der Mehrzahl der Fille ist aber eine hohe-
re Konzentration von bispielsweise bis zu 4 oder mehr
Gew.-% vorzuziehen. Das Mittel zur Ausfiihrung des erfin-
dungsgemiissen Verfahrens kann vollstindig aus oberfls-
chenaktivem Mittel bestehen, aber dies ist im allgemeinen
aus konomischen Griinden unerwiinscht.

Als oberflichenaktive Mittel konnen jegliche in Wasser
16slichen oder dispergierbaren oberflichenaktiven Mittel
verwendet werden. Auch Mittel mit sehr niedriger Wasser-
16slichkeit und hoher Oelldslichkeit kdnnen verwendet wer-
den, besonders wenn sie mit oberflichenaktiven Mitteln mit
hoherer Wasserloslichkeit kombiniert werden, die dann als
Losungsvermittler dienen. Geeignete oberflichenaktive Mit-
tel kénnen natiirlich oder synthetisch und anionisch, ka-
tionisch, zwitterionisch oder ampholytisch sein. In anioni-
schen Mitteln sind die Kationen im allgemeinen einwertige
Ionen, wie Natrium, Kalium, Ammonium oder Ammonium
mit C,~C, Alkyl oder Hydroxyalkyl substituiert, aber diese
Tonen kénnen ganz oder teilweise durch mehrwertige Ionen,
beispielsweise Kalzium, Magnesium oder Zink, ersetzt wer-
den. Es ist auch moglich, anionische oberflichenaktive Mit-
tel zu verwenden, in denen die Kationen ganz oder teilweise
Wasserstoff sind, aber die Entfernung soll dann normaler-
weise mit einer alkalischen Waschldsung geschehen.

Im allgemeinen ist es aus 6konomischen Griinden vor-
zuziehen, Seife oder synthetische, anionische oder nichtioni-
sche oberflichenaktive Mittel zu verwenden. Mischungen
von zwei oder mehreren verschiedenen oberfliichenaktiven

s Mitteln sind oft vorzuzichen. Wenn die Schutzschicht in ge-
eigneter Weise gestaltet wird, entsteht beim Abspiilen eine
unbesténdige Emulsion, die nach einer kiirzeren oder linge-
ren Zeitdauer, wenn das Spiilwasser in einem Bassin oder
dergleichen gesammelt wird, bricht. Das Rostschutzmittel

10 kann dann in einem Olabscheider entfernt werden. Eine sol-
che Gestaltung ist im allgemeinen vorzuzichen, da sie zum
Vermindern der Belastung der Abwasserreinigungswerke
beitréigt und die Wiederverwendung des Spiilwassers ermég-
licht.

15 Das erfindungsgemasse Verfahren wurde in Rostschutz-
anlagen praktisch gepriift, und es hat sich dabei gezeigt, dass
die Anforderungen an die Eigenschaften der Fliissigkeit, die
verwendet wird, um die Schutzschicht zu bilden, nicht nur
von der Applikationsausriistung sondern auch von der Ein-

20 trocknungsdauer der Schutzschicht, ehe diese dem Spritz-
regen des Rostschutzmittels ausgesetzt wird, beeinflusst wer-
den. Die Anforderungen an hohe Viskositit und Trockenge-
halt sind am gréssten, wenn das Rostschutzmittel unmittel-
bar nach dem Auftrag der Schutzschicht appliziert wird. Es

2s hat sich gezeigt, dass die nachstehende Priifmethode gut ge-
eignet ist, um zu priifen, ob ein bestimmtes Mittel geeignet
ist, eine mit Wasser entfernbare Schutzschicht zu bilden.

Das zu priifende Mittel wird auf lackierte Bleche von
100 x 150 mm aufgetragen und 5 min lang trocknen gelas-

30 sen. Das Blech wird dann mit Rostschutzmittel mit einem
Abstand von etwa 30 cm zwischen der Spritzdiise und dem
Blech bespritzt. Nach ¥; bis 2 h werden die Bleche, die in-
zwischen in vertikaler bzw. horizontaler Stellung aufbewahrt
wurden, mit kaltem Wasser gespiilt, bis der Schutzfilm ent-

35 fernt ist. Das Resultat wird visuell beurteilt und nach einem
Massstab von 04 graduiert, wobei 0 eine sehr schlechte

. Reinigung und 4 eine vollstéindig reine Oberfliche bedeutet.
Nach dieser Graduierung bedeutet 1 eine nichtannehmbare
und 2 eine gerade noch annehmbare Reinigung, 3 bedeutet

40 €in zufriedenstellendes Reinigungsresultat. Auch wenn die
Reinigung bei der Graduierung 1 als nicht annehmbar be-
zeichnet wird, ist aber der Unterschied im Resultat, vergli-
chen mit demjenigen ohne Vorbehandlung sehr gross. Es
wurden auch Versuche mit lingerer Eintrocknungsdauer

a5 von bis zu 24 h ausgefiihrt, wobei als einziger Unterschied
die Entfernung der Schutzschicht lingere Zeitdauer in An-
spruch nahm. In den Tabellen 1 und 2 sind verschiedene
Mittel, die nach der vorstehenden Methode gepriift wurden,
und die jeweils erhaltenen Graduierungen angefiihrt. Die

so Konzentrationsangaben in simtlichen Beispielen sind
Gew.-%.
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Tabelle 1

Beispiele
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12

Tridthanolaminseife der Kokosfettsdure
Talgfettsiuredidthanolamid
Carboxymethylcellulose (CMC)
Hydroxypropylcellulose
Lauryldthersulfat 27%ig
Magnesiumsulfat

Natriumchlorid
Fettalkoholpolyglykolither 9-10 AO
Nonylphenolpolyglykolither 2 AO
Magnesiumsilikat
Tributylphenolpolyglykolather
Polyithylenglykol PEG 1500
Nonylphenolpolyglykoldther 9 AO
Nonylphenolpolyglykoléther 7,5 AO
Wasser

Viskositét cP
Graduierung 0-4

30 20
5 17 2
03 0,1
0,1
30 20 3 100
5 0,3

10 4

N

100
100
65 73 65 77 8 93 93 90

11 69 80 1 24 70 357 1 300 320 560 240
3 4 1 2 2 1 1 1 1 1 2

N

Tabelle 2

Beispicle

13 4 15 16 17 18 19 20 21 22 23

Paraffinsulfonat

Na-dodecylbenzolsulfonat

Nonylphenolpolyglykoléther 9-10 AO
Kokosfettsduredidthanolamid

athoxyliertes Monoalkylolamid

Kaliumsalz der Tallolfettsdure

Tristhanolaminsalz der Kokosfettsdure

Polyithylenglykol, Molekulargewicht 1500

Talgfettsduredidthanolamid

Tridthanolaminsalz von C, —C, ¢-Fettsduren

Tridthanolamin

Polyithylenglykolmischung mit Molekular-

gewichten 400 und 600

Glyzerin

Isopropylmyristat

Magnesiumsilikat

Carboxymethylcellulose (CMC)

Polyithylenglykol, Molekulargewicht 500

3 22

Imidazolinmetasulfat (kationisch, oberflichenaktiv) 5

Hydroxyéthylcellulose

ampholytisches oberfliichenaktives Mittel der Formel

274 2

CH 2COONa
worin R einen Fettsdurerest bedeutet
Bentonit

Wasser

R-C=——N~-
e
OH

Viskositét cP
Graduierung 0-4

C.,H,COOH_ COONa

10
83,5 70 73 59 40,5993 994 97 93594 &5

150 150 200 130 170 13 1 1 176 74 -
3 3 2 2 1 1 2 2 3 3 2
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Beispiel 24

Lackierte Priifbleche wie vorstehend beschrieben wur-
den mit einer Mischung von Tallslfettsiure und verseifter
Tall6lfettsiure im Gewichtsverhaltnis von 1 : 1 als Schutz-
schicht versehen und mit Rostschutzmittel durch Bespritzen
verschmutzt. Nach Behandlung wie vorstehend beschrieben
wurden die Bleche mit Alkali enthaltendem Wasser von
50 °C und pH-Wert 11,5 abgespiilt. Rostschutzmittel und
Schutzschicht wurden dabei ohne Schwierigkeiten entfernt.
Graduierung 4.

Beispiel 25
Dieses und die folgenden Beispiele beziehen sich auf typi-
sche Mittel zur Ausfithrung des erfindungsgeméssen Verfah-
rens, die in der Praxis mit gutem Erfolg bei Rostschutzbe-
handlungen gepriift wurden.

Tridthanolaminsalz einer Kokosfettsiure 10,0 %
Schutzmittel gegen Ranzigwerden 0,01 %
Polyithylenglykol (Molekulargewicht 750) 30 %
Isopropanol 45 %
Natriumnitrit 0,1 %
Natriumbenzoat 1,0 %
Wasser 814 %
Beispiel 26
Tridthanolaminsalz einer K okosfettsiure 150 %
Schutzmittel gegen Ranzigwerden 0,01 %

Polyithylenglykol (Molekulargewicht 1500) L5 %
Polyithylenglykol (Molekulargewicht 400) LS %
Glyzerin 20 %
Talgfettsduredidthanolamid 30 %
Carboxymethylcellulose 03 %
Korrosionsinhibitor 0,7 %
Wasser 76,0 %

6
Biespiel 27
Nonylphenolpolyglykolither 9-10 mol AQ 50 %
Nonylphenolpolyglykolither 7 mol AO 30 %
Polyithylenglykol (Molekulargewicht 5000) 03 %
5 Magnesiumsilikat 02 %
Kokosfettsdurediithanolamid 0,5 %
Natriumbenzoat 1,0 %
Natriumnitrit 0,1 %
Wasser 899 %
10
Beispiel 28
Natriumlaurylithersulfat 27prozentig 20,0 %
MgSO4 : 5H20 2,0 %
Natriumbenzoat 1.0 %
15 Polyéthylenglykol (Molekulargewicht 1500) 1,0 %
Polyithylenglykol (Molekulargewicht 400) 1,0 %
Glyzerin : 1,5 %
Wasser 734 %
20 Beispiel 29

Wie bereits erwihnt, ist es auch moglich, eine Schutz-
schicht zu verwenden, die nur aus einer Kombination von
Wasser und Eindickungsmittel gebildet ist. Aus den Bei-
spielen 18-20 geht hervor, dass dies bisweilen nicht oder nur

25 gerade noch annehmbare Resultate ergibt. Dieses Beispiel
soll zeigen, dass das Ergebnis besser wird, wenn die Schutz-
schicht und das verschmutzende Rostschutzmittel vor dem
Abspiilen mit oberflichenaktivem Mittel behandelt wird.

Nach der vorstehend beschriebenen Priifmethode wur-

30 den lackierte Bleche mit einer Schutzschicht versehen, die
aus Hydroxyithylzellulose 1,5% und Wasser 98,5% aufge-
baut war. Die Viskositit der wissrigen Lsung war 100 cP.
Nach dem Auftragen der Schutzschicht wurden die Bleche
mit Rostschutzmittel bespritzt. Nach einer Eintrocknungs-

35 dauer wie beschrieben wurden die Bleche mit Nonylphenol-
polyglykoldther 9-10 AO behandelt und dann abgespiilt.
Das Reinigungsresultat wurde mit 3 graduiert.
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