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Znanym jest fakt, ze w przyrzadach do
obcinania zelaza profilowego lub podobne-
go, w ktérych stepor, wytworzony jako na-
rzedzie do krajania, odcina od zelaza pro-
filowego, wysuwanego stopniowo w matry-
cy, waskie kawalki, zdarza sie, ze obcie-
ty kawalek zelaza otrzymuje si¢ w stanie
wykrzywionym, wskutek czego nalezy go
jeszcze wyprostowaé w specjalnym przy-
rzadzie. Wada ta daje sie specjalnie we
znaki przy wyrobie gwozdzi do szyn. Spo-
s6b znany i obecnie stosowany przy wy-
robie tych gwozdzi, polega na tem, ze za-
pomoca, profilu o ksztalcie gwozdzia odcina
si¢ od zelaza profilowego czeéci na szero-
kosé¢ zwyklych gwozdzi do szyn. Odciete
czesci powinny juz przedstawiaé gotowe

do uzytku gwozdzie do szyn — szyniaki.
Przy odcinaniu stosunkowo waskich cze-
§ci,” tworzacych szyniaki, od profilowego
zelaza, czeéci te podlegaja skrzywieniom,
ktore z jednej strony sa uwarunkowane
wystepujacem dzialaniem skrecania, a z
drugiej strony — niejednakowa gruboscia
materjalu zelaza. Niniejszy wynalazek ma
na celu usunigcie tej wady zapomoca przy-
rzadu do obcinania, skonstruowanego w
ten sposéb, ze skrzywienia w obu kierun-
kach, po odcieciu kawatka, znowu sie pro-
stuja dzieki steporowi, to znaczy, ze od-
ciety kawalek znéw zostaje catkowicie wy-
prostowany i opuszcza przyrzad juz goto-
wy do uzytku. Zasadniczo osiaga sie¢ to
w ten sposéb, ze narzedzie obcinajace, sto-
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sownie do odpowiedniej wlasnosci profilu
i grubosci przekroju obrabianej czesci,
tworzy jednoczesnie matryce do krajania
i ciagniecia. Précz tego narzedzie do kra-
jania np. dla szyniakéw w miejscu, gdzie
od zelaza profilowego ma si¢ oddzieli¢
glowa, a zatem gdzie materjal wykazu-
je najwigkszy przekréj i gdzie wsku-
tek tego wystepuje najwieksze od-
ksztalcenie, posiada, przechodzaca przez
wypadowy dtwér matrycy, podirzymujaca
zasuwe, ktéra przyjmuje materjal przy od-
dzielaniu, wobec czego opuszczajacym sie
steporem, przyrzadu tnacego, wytworzone-
go np. jako tloczarka mimosrodowa, wy-
woluje sie nacisk na odksztalcang czesé
odcinanego kawatka, zupelnie wystarczaja-
cy do doprowadzenia odksztalconej glowy
szyniaka ponownie w polozenie prosto-
katne.

Podtrzymujaca zasuwa otrzymuje od
stepora ruch odprowadzajacy i w tym ce-
lu posiada na $wej zewnetrznej czesci
szpare, w ktéra zachwytuje katowa diwi-
gnia, laczaca si¢ w ten sposéb ze steporem
zapomocg wodzika, tak ze przy opuszcze-
niu si¢ stepora zasuwa przesuwa si¢ wpo-
przek przez otwér wypadowy matrycy pod
czg$é obrabiang, znajdujaca sie w stanie
oddzielania si¢ od zelaza. Nastepnie czesé
obrabiana catkowicie oddzielona steporem,
ktéry wprowadza si¢ az do strefy ciagnie-
nia matrycy, otrzymuje miedzy steporem i
poprzeczna zasuwa nacisk, dzieki czemu
znieksztalcony, przekrecony przekréj glo-
wy szyniaka zostaje wyciéniety do poczat-
‘kowego prostokatnego potozenia. Przy
nastepujacem za tem podniesieniu si¢ ste-
pora, zasuwa odciaga sie¢ zpowrotem i o-
swabadza otwér wypadowy, dzieki czemu
szyniak wypada z matrycy.

- Rysunek przedstawia dla przyktadu je-
den rodzaj wykonania istoty wynalazku,
a mianowicie fig. 1 uwidocznia preyrzad
w przekroju po prostej c-d, na fig. 2; fig. 2
—widok zg6ry na matryce i fig. 3 przedsta-

wia przyrzad schematycznie w przekroju
wedlug prostej a-b na fig. 2.

1 oznacza matryce, w ktérej umieszcza
si¢, wykazujace w przekroju profil szynia-
ka, zelazo profilowe 12, ktére, w sposéb
nieprzedstawiony, za kazdym ruchem ro-
boczym przesuwa sie w kierunku strzalki
(fig. 3) o odpowiedni kawalek. Matryca 7,
wytworzona -odpowiednio do ksztaltu zela-
za profilowego 12, jest na swej przedniej
krawedzi 2 ograniczajacej otwér 3, wytwo-
rzona jako krawedZ nozycowa i pracuje
wspoélnie ze steporem 4. Stepor 4 wytwo-
rzony jest jako tnacy wykréj i posiada
szeroko§¢ réwna szerokosci kawatka prze-
znaczonego do odcigcia. Stepor 4 wpro-
wadza sie w znany sposéb w ruch do géry
i nad6! zapomoca maszyny. Przy ruchu
nadél stepor 4 odcina od zelaza 12 od-
powiednia cze$é i naciska przytem zapo-
moca, najlepiej, zwezonej strefy pociago-
wej a (fig. 3) poprzez wypadowy otwér
3 i dzieki temu zapobiega znieksztalceniu
tej czesci podczas obcinania. Gdy czesé
zostanie odcieta, to chwyta ja przechodza-
ca przez wypadowy otwér 3, pod czescia
glowna szyniaka, zasuwa 5 w ten sposéb,
ze poruszajacy sie dalej ku dolowi stepor
4 moze wyprostowaé znieksztalcona
cze$¢ szyniaka. Gdy to sie stalo, stepor 4
porusza si¢ zpowrotem i wyciaga przytem
zasuwe¢ 5 z otworu wypadowego, wobec
czego szyniak moze wypa§é. Zasuwa 5 o-
trzymuje swo6j naped od diwigni katowej
6, ktéra ramieniem 7 zapada w szparg 8
zasuwy i ktérej drugie rami¢ 6 posiada
podluzny otwér 10 w ktérym przy stepo-
rze umieszczony jest obrotowo dokola
szworznia 11 przegubowy wodzik 9.

Zastrzezenia patentowe.

1. Ttoczarka do obcinania, w zasto-
sowaniu, szczegélnie do wyrobu gwozdzi do
szyn — szyniakéw, z pretéw zelaznych o
odpowiednim profilu, znamienna tem, ze



znieksztalcone podczas obcinania cze$ci
przedmiotu, usuwa si¢ w ten sposéb, ze
podczas i po obcigciu — przedmiot przeci-
ska sie tloczarka przez zwezonga strefe ciag-
nienia otworu wypadowego matrycy.

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1,7 zna-
mienny tem, ze skrzywienie czesci przed-
miotu, wywolane przekrojem niejed-
dnakowego ksztaltu, ponownie wyprosto-
wuje si¢ dzieki zastosowaniu, w czasie

przebiegu obcinania, poprzecznej zasuwy,
prowadzonej wpoprzek przez otwér wy-
padowy pod miejscem znieksztalcania,
przyczem tloczarka naciska na cze§é przed-
miotu, co nadaje obrobionej czeéci ponow-
nie ksztalt wymagany.

Aktiengesellschaft vormals
Adolf Finze & Co-

Zastepca: Cz. Raczynski,
rzecznik patentowy,
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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