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metalowych
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest urzg-
dzenie do cigglego wykonywania odlewéw metalo-
wych metodg od$rodkowg w formach wirujacych.

Znany jest sposdéb wykonywanii odlewbéw me-
talowych pelnych lub drgzonych Lezposrednio ze
stopionego metalu, zestalanych w zadanym
ksztzlcie.

Urzadzenie wedlug wynalazku przeznaczone jest
do odsrodkowego cigglego odlewsnia odlewdw petl-
nych lub wydrazonych, najkorzystniej okragtych,
ktére wykonuje sies w wirujgcych formach.

Sposob cigglego odlewania odSroikowego pozwa-
la na uzyskanie dobrych wynikéw, nawet w przy-
padkach szczegblnie trudnych wykonania odlewow
o pelnym przekroju okrgglym.

Jednak zastosowanie tego sposotu posiada kiika
niedogodno$ci, ktéorym zapokiega urzgdzenie we-
d’ug wynzlazku.

Po pierwsze, odlew wiruje ze znaczng predko-
§cig i poddany jest sitom odSrodkowym, kidre
Cgzg do wychylania go z osi obrotu formy, co
powoduje ruchy, ktore zakl6cajg uformowanie od-
lewu zestalajacego sie.

Po drugie, cigcle odlewanie odérodkowe doko-
nuje sie¢ w fpoloZferiu pionowym a czzs stygniecia
odlewu jest do$é znaczny. Stad wyrika potrzeka
stosowznia odSrodkowych maszyn odlewniczych,
ktére rosiadaja duzg wysolkosé. Ale t= duze wy-
miary craz znarzne réznice tempzratury mogs spo-
wocowaé ocZksztalceniz maszyny, co utrudnia uzy-
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skanie dostatecznej doktadnosci przy prowadzeniu
odlewu. .

Wynalazek niniejszy dotyczy urzadzenia, ktore
umozliwia kontrole predkosci opuszczania odlewu,
jednak nie poddajgc go naprezeniom, ktére mogly-
by zaszkodzi¢ ostatecznej jako$ci otrzymanego wy-
robhu.

Niniejszy wynalazek dotyczy nowego rozwigza-
nia urzadzenia do zakierania i prowadzenia meta-
lowych odlewéw wykonywanych sposobem cigglego
odlewania odSrodkowego, przy czym istotng jego
cechg jest okre§lona predko$é odlewu sterowana
co najmniej jedna parg rolek opierajgcych sie na
odlewie, napedzanych obrotowo dookola swych osi
z okreSlong predko$cig i przysuwajacych lub od-
suwajacych sie jedna od drugiej symetrycznie w
stosunku co ozi odlewu, przy czym ta para rolek
zamontowana jest w sztywnej obudowie wirujgcej
dokola osi oclewu z tg samg predko$cia, co ten
ostatni. Najkorzystniej obudowe montu'e siz na
dwodch lozyskach §lizgowych wahliwych, z ktérych
co najmniej jedno jest regulowane w polozeniu
plaszczyzny prostopadlej do osi odlewu.

W korzystnej postaci wykonywania wynalazku,
urzgdzenie zawisra dwie pary rolek napedowych .
ustewionych jedna nad drugg oraz okcigznik za-
montowany na przegubowej diwigni w stalym
punkcie réwnowazgcym. W czasie wircwania, sita
odérodkowa, ktéra oddzialuje na kszdg rolke
i jej wspornik pdwoduje nachylaniz sie rolek do-
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kola poziomej osi w sposdb zmieniajgcy odlegto§é
miedzy obu rolkami tej samej pary, w funkcji
zmian Srednicy na odlewie.

W przykladzie wykonania wynalazku, rolki tej
samej pary pozostajg symetrycznie ustawione w
stosunku do osi odlewu mimo, ze moga one odda-
laé sie jedna od drugiej przez usztywnienie wspor-
niké6w rolek dwoma pretami przegubowymi, polg-
czonych na koncach dwoch belek przegubowo za-
mocowanych w dwoch stalych punktach po jednej
i drugiej stronie odlewu.

W odmianie urzgdzenia, uzyskuje sie symetrycz-
ny posuw tej samej pary rolek, w stosunku do osi
odlewu przez sztywne zamocowanie kazdego
wspornika rolek do wycinka zebatego, ktéry zaze-
bia sie z idehtycipym wycinkiem zebatym, pola-
czonym na sztywné z drugim wspornikiem tej sa-
mej pary.

W korzystnym przykladzie wykonania wynalaz-
ku, laczy sie oba wsporniki tej samej pary rolek
przy pomocy jarzma zamontowanego sprezyScie
na wspornikach rolkowych, w spos6b taki, ze rol-
ki utrzymywane sg w pewnej odleglo$ci p6ki od-
lew nie wywiera na nie zadnej okreSlonej sity
rozwierajacej, po czym rolki moga sie oddalaé od-
dzialujac jednak coraz silniej na odlew.

W przykladzie wykonania wediug wynalazku
kazda rolka napedowa jest sztywno polaczona
z kolem zebatym zamontowanym na osi swej
i wprowadzany w ruch przez wal napedowy, ktory
jednocze$nie stanowi o§ przechylu rozpatrywanego
wspornika.

W pierwszym przykladzie urzadzenia wedlug
wynalazku rolki napedowe zamontowane sg jak
wyzej i obejmuja odlew bezpoSrednio po jego
uksztaltowaniu, jednak najkorzystniej po jego sil-
nym ochlodzeniu.

W przypadku, gdy dokonuje sie schladzanie do-
datkowe za pomoca natrysku wodnego wevlug wy-
nalazku wskazane jest zamontowanie dysz roz-
pryskujacych wode, nie na czeSci obracajacego
urzadzenia, na ktérej zamocowane sg rolki napedo-
we, lecz na urzadzeniu satelitowym, ktoére nadaje
urzadzeniu schladzajgcemu predko§é obrotowa
wzgledna w stosunku do odlewu, w spos6b zapew-
niajacy dokladnie schladzanie obwodu odlewu.

Réwniez w pierwszym priykladzie wykonania,
wskazane jest doda¢ w dowolnej cze$ci urzadzenie,
co najmniej jednej pary rolek luznych prowadza-
cych, ktére w razie potrzeby moga sie rozsuwaé
w celu przepuszczania naddatku odlewu, lecz kto6-
re zcpewniajg prawidlowe utrzymanie odlewu, za-
pobiegajac jego odchyleniu od swej osi.

W drugim przykladzie wykonania urzadzenia
wedlug wynslazku, przeznaczone zwlaszcza do wy-
twarzania odlew6w, przy znacznych predkosciach,
pod wirujaca forma znajduje sie przede wszystkim
urzadzenie chloizace (na przyktad przez wtryski-
wanie wody) nieruchome lub okrotowe, wirujgce
z predkoScig rézng od formy nastepnie pod urza-

" dzeniem chlodzacym znajduje sie kilka par luz-
nych rolek prowadzgcych wzajemnie rozsuwajg-
cych sie, pozostajac jednak symetrycznie w sto-
sunku do osi odlewu, gdy ten oddzialuje silg
wiekszg od okreSlonej wartoSci, przy czym kazda
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z par rolek prowadzacych, napedzana jest obroto-
wo dokota osi odlewu z ta sama predkosScia co
odlew.

W zalezno$ci od potrzebnej wysokoSci dla do-
datkowego chlodzenia przez‘ natryskiwanie wodne
i dla podtrzymywania odlewu w trakcie ksztalto-
wania, mozna powstawiaé¢ rézine pary rolek pro-
wadzacych w strefie chlodzenia, w przedziale roz-
dzielajacym forme od urzadzenia zabierajacego.

Rolki prowadzgce zamontowane sa luZno w celu
wiernego S$ledzenia posuwu wytwarzanego przez
jego wirowanie oraz jego predkoSci wydostaweania
jak réwniez aby odlewowi nie przylozyé zadnego
naprezenia innego jak te, ktére przytrzymuje go
w osi gldwnej urzadzenia.

Ponizej tych rolek prowadzacych umieszczone
sg rolki zabierajace posiadajace te same cechy
jak te wyzej opisane i ktoére tak samo wirujg do-
okola odlewu z predko$cia katowg réwng odle-
wowi.

Przedmiot wynalazku jest blizej wyjasniony
w przykladowym wykonaniu uwidocznionym na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schematycz-
nie przekr6j pionowy urzadzenia wediug pierwsze-
go sposobu wykonaria; fig. 2 — przekr6j pionowy
odmiany tego urzadzenia; fig. 3 — przekr6j wzdiuz
osi III — III fig. 4, przedstawiajaca urzadzenie
napedowe rolek; fig. 4 — przekrdj wzdtuz osi IV
— IV fig. 3, przedstawiajaca sposéb zamontowania
rolek zabierajacych; fig. 5 — widok z goéry urzg-
dzenia zapewniajacego symetryczne przemieszcze-
nie rolek tej samej pary wzcledem osi oilewu
oraz fig. 6 — szczeg6l w przekroju wzdtuz osi VI—
VI fig. 5, przedstwiajacy sprezyste zamontowanie
jarzma, ktéry laczy obie rolki jednej pary.

W goérnej czeSci fig. 1 przedstawiony jest prze-
bi‘ak 1, ktéry wprowadza sie do wnetrza wiruja-
cej formy 2, gdy pragnie si¢ wytwarzaé odlewy
rurowe. o

Schematycznie przedstawiono rurocigg 3 dopro-
wadzajacy wode chlodzacg do wnetrza przebijaka
1 jak réwniez rurociag 4, ktéry ja odprowadza.

Przekijak 1 zamocowany jest na sanizch 5 §lizga-
jacych sie pionowo po stalej obudowie 6 poddanej
dzialaniu dzwignika hydraulicznego 7 przedsta-
wionego schematycznie, ktéry umozliwia podnosze-
nie przehijaka.

Roéwniez schematycznie przedstawiono §ruby
i kola styczne 8, ktére po pierwsze, zapewiajg na-
ped okrotowy przebijaka z predkoScia katowa
ré6wng lub prawie réwnag predko$§-i formy 2 i po
drugie, do pewnego stopnia, zapewnizjg od$rodko-
wanie osi przebijaka w stosunku do osi formy jak
rowniez katowe nastawienie tego odsredkowania.

Schematyczrnie przedstawioro na rysunku lej 9
doprowadzajacy plynny metal do formy.

Opisany przyklad wykonania zawiera dwie pary
rolek napedowych 10a, 10b i 1l1a, 11b, ktére za-
montowane sg na sztywnej obudowi=z 12 o™-racaja-
cej sie na dwoch lozyskach $lizgowych wahliwych
13 i 14 schematycznie przedstawionych na ry-
sunku. ’

Dolne lozysko S$lizgowe wahliwe 13 sklada csie
z lozyska wzdluznego z czopem kulistym walecz-
kowym, natomiast lozysko 14, na przyklad sktada

E]
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sie z lozyska igielkowego zapewniajacego wirowa-
nie formy 2 i ktérego koszyczek zamontowany jest
za poSrednictwem kulistego przegubu na czesci
stalej maszyny.

Schematycznie przedstawiono jak polozenie lo-
zyska 13 moze byé regulowane w stosunku do stro-
pu 15, ktére je utrzymuje w celu dokonania do-
kladnego wyr6éwnania poszczegblnych czeSci ma-
szyny wzdtuz osi pionowej odlewu.

" W tym celu, koszyczek 13a lozyska torowego
utrzymany jest pomiedzy ogranicznikami stalymi
16 sztywno polgczonymi do stropu 15 za pomoca
§rub 17 zapewniajacymi blokowanie koszyczka 132
w poszczegoblnych potozeniach.

Obudowa 12 zawiera zebatke 18 napedzana obro-
towo kolem zebatym 19, polaczong z walem silni-
ka elektrycznego 20.

Predko$é obrotowa obudowy 12 dokola osi od-
lewu 21 réwna sie predko$ci wirowania formy 2,
gdy forma ta jest sztywno polaczona do obudowy
12, lub gdy forma 2 jest zamontowana niezaleznie
od obudowy 12, napedzana z ta samg predkoScig
wedlug znanych Sposohoéw.

W ostatnim przypadku, gdy to Jest konieczne,
mozna napedzaé forme z predkoScia rbznigcag sie
od predko$ci odlewu.

Urzadzenie chlodzace 22 zapewniajgce natryski-
kanie wodg na odlew z chwilg jego wyjsScia z for-
my 2.

Wedlug wynalazku urzadzenie chlodzace 22 za-
montowane jest na mechaniimie, ktéry umozliwia
pozostawianie urzadzenia 22 nieruchomo w prze-
strzeni, badZ tez powodowania jego wirowania
z predko$cig obrotowa rozng od predko$ci odlewu,
w celu uzyskania jednorodnego chlodzenia obwodu
odlewu.

W przykladzie wykonania przedstawionym na
fig. 1, obudowa 12 zawiera réwniez w swej dolnej
czeSci pare rolek prowadzacych 23a i 23b obraca-
jacych sie luzno dookola ich osi.

Na fig. 2 przedstawiono schematycznie drugi
przyklad wykonywania urzadzenia wedlug wyna-
lazku, wykorzystany do wytwarzania odlewéw
okraglych pelnych. Jednak, mozna by przedstawio-
ne urzadzenie fig. 2 wykorzystaé dla wytwarzania
.odlewéw drgzonych, tak samo jek mozna urzgdze-
nie przedstawione na fig. 1 wykorzystaé dla wy-
twarzania odlewéw pelnych.

Fig. 2 przedstawia schematycznie wirujacg for-
me 2, urzadzenie chlodzeniowe 22 (w tym przypad-
ku skladajgce sie z dysz do wiryskiwania wody,
ktére polaczone sg z obudowg maszyny, a wiec
stale), trzy pary rolek prowadzacych 23, oraz dwie
pary rolek napedowych 10 i 11 obracajacych sie
dookola przegubé6w kulowych 13 i 14. Urzadzenie
chlodzace przez wiryskiwanie wode rozcigga sie
od dolu formy 2 az do koszyczka rolek zabierajg-
cych, przy czym rolki prowadzace znajdujg sie w
regularnych odstepach na tym odcinku, natomiast
dysze wtryskujace wode znajduja sie pomiedzy
rolkami prowadzacymi.

Roéwniez na fig. 2 przedstawiono schematycznie,
w jaki sposéb forma 2, rolki prowadzace 23 i rolki
napedowe 10 i 11 napedzane sa okrotowo silnikiem
24 przy pomocy kol zebatych zamontowanych na
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wale 25 i k6t zebatych polaczonych z poszczeg6l-
nymi elementami do napedzania, przy czym nape-
dy te moga by¢é napedami indywidualnymi.

Na fig. 3 i 4 przedstawiono jak mozna zamon-
towaé rolki napedowe. Na fig. 4 przedstawiono rol-
ki 10a, 10b; 11a i 11b fig. 11i 2.

Kazda rolka zamontowana jest na wsporniku 26
polaczonym przegubowo na obudowie 12 dzieki
osi 27.

Wsporniki rolek 10a i 11a sg ruchome przegubo-
wo na wspollnej osi 27, to samo dotyczy dwéch
wspornikéw rolek 10B i 11b.

Obcigznik 28 ruchomy przegubowo w punkcie 29
obudowy 12 polaczony jest z diwignig 30 laczonej
przy pomocy przyczepnego korbowodu 31 do
wspornika 26 kazdej rolki.

Gdy obudowa 12 wiruje dookola osi odlewu, ob-
ciaznik 28 poddany sile, odérodkowej w kierunku
strzalki F;, na wspornik 26 rolki, wywoluje mo-
ment sit wedlug strzalki F,, ktéra oddzialuje
w przeciwnym kierunku niz dzialenie sily od$rod-
kowej na rolke 10 i na jej wspornik 26.

Przez odpowiedni wybér wzglednych mas po-
szczegblnych cze$ci, jak réwniez dilugoSci ramion
poszezegblnych dziwigni, moina prawie catkowicie
uchronié zespé! czeSci ruchomych mechanizmu od
dzialania sily od§rodkowej, ktéra zostaje bez szcze-
g6lnego wplywu na odleglo§é rozdzielajgcg rolki
10a —10b i 11a — 11b.

Na fig. 3 przedstawiono schematycznie w jaki
spos6b mozna napedza¢ rolki z okre§long predko-
§cig obrotows.

Na fig. 3 przedstawiono réwniez w jaki sposéb
wsporniki 26 dwoéch rolek 10b i 11b zamontowane
sg przegubowo na osi 27 zamocowanej do obudo-
wy 12, przedstawionej tylko czeSciowo.

Watl 27 napedzany jest obrotowo za pomoca sil-
nika 32 przekiladnia $limakowg z kolem - stycz-
nym 33.

Osie 34 i 35 rolek 10b i 11b wyposazone sg kaz-
da w kolo zebate 36 zazebiajace sie z kolem zeba-
tym 37, zamocowanym do watu 27.

W tych warunkach staje sie zrozumiale, Ze na-
dany ruch silnika 32 przekazany jest do rolek na-
pedowych 10b i 11b i Ze wsporniki 26 obu rolek
moga, mimo napedu, nachylaé sie swobodnie na
wale 27.

Biorgc pod uwage stosunkowo slaka amplitude
nachylei wspornik6w 26 na wale 27 jak réwniez
bardzo male predkosSci katowe tych nachylen, to
nachylenia te nie maja zadnego praktycznego
wplywu na predko§é obrotowa rolek napedowych
10b i 11b. .

Obie rolki 10a i 1la napedzane sg3 w ten sam
sposéb i z ta samg predkoScia.

Na fig. 5 przedstawiono mechanizm zapewmancy
symetrie zygzakowania rolek oraz urzgdzenie prze-
c1wstaw1a3ace sie ich rozsunieciom.

Na’ fig. 5 przedstawiono rolki napedowe 10a i 10b
zamontowane kazda w swym wsporniku 26, ktéry
wedlug wyzej opisanego sposobu sam zamontowa-
ny jest przegubowo na osiach 27.

Dwie belki 38 i 39 zawierajgce w ich §rodkowej
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czeSci przeguby na osiach 40, polaczonych do obu-
dowy 12 urzadzenia napedowego. ’

Zakonczenia belek 38 i 39 rolaczone sa miedzy
sobg za pomoca sztywnych ciegien 41 i 42, ktére
przedstawiono jako jecen element, lecz ktére w
praktycznym wykonaniu mogg zawieraé kilka prze-
gukoéw o ile przeguby te sg potrzebne do uzyska-
nia doktadnego ukladu kinetycznego.

W tych warunkach kazdy ruch ciegna 41 powo-

duje identyczny ruch, lecz o kierunku przeciwnym
ciegna 42.

Wspornik 26 rolki 10a polaczony jest przyczep-
nym korbowodem 43 do ciegna 42, natomiast
wspornik 26 rolki 10b polaczony jest przyczepnym
kortowodem 44 do ciegna 41.

Rolki 10a i 10b moga rozsuwaé sie wzajemnie
lecz jedynie w takiej mierze, Ze pozostajg syme-
trycznie w stosunku do osi odlewu 21, sterowanego
automatycznie i nie zbaczajacego z drogi.

Nacisk dokonywany na odlew przez obie rolki
10a i 10b w gérnych czeSciach wspornikéw 26 uzy-
skuje sie przy pomocy jarzma 45 zamontowanego
swymi kraficami na dwoéch sprezystych urzadze-
niach 46.

Jedno z tych urzgdzen sprezystych przedstawiono
w powiekszeniu na fig. 6, gdzie widaé jarzmo 45,
element 47 polaczony przegubem do wspornika 26
rolki 10a, w spos6b uwzgledniajacy przechylanie
tych wspornikéw.

Pret 48 wyposazony w osadzenie 49 wchodzi na-
gwintowana cze$cia 50 w wyzej wymieniony ele-
mernt 47, podczas gdy koryto 51 opiera sie na
brzegu otworu jarzma 45 dzizki osadzeniu 51a.

Na precie 48 na'ozona jest tulejka 52 na kt()rt-:-j~

nawleczone podkladki sprezyste 53 utrzymywane
pomiedzy zderzakiem 52a i elementem ogranicza-
jacym 52 zaklinowanym na tuleji 52.

W czasie zakladznia podkladek 53, mogg one
byé ulozone luZniej lub kardziej Sciéniete w zalez-
no$ci od warunkéw pracy.

NMozna dowolnie zmieniaé odleglo§¢é pomiedzy
elementem 47 a koficem jarzma 45, a tym samym
regulowaé odleglo§é, ktéra w stanie spoczynku
rozdziela oktie rolki 10a i 10b, za pomoca pretu 48,
posiadajacego kwadratowy koniec 48a, obracanego
za pomoca klucza.

Poza tym regulacja odstepu rolek dokonuje sig
bez zadnego wysitlku na podktadkach 53.

Przy ustawizniu dwoéch urzadzen 46, dla wyrow-
nania efektoéw sily odSrodkowej, nalezy ustawié
jarzmo 45 w miare mozliwosci, symetrycznie do
odlewu 21.

Dopéki sita oddziatujaca odlewu na rolki 19a
i 10b rie jest wystarczajgca dla spowodowania do-
datkowego odksztalcenia sprezystych podkladek
83, rolki 10a i 10b pozostajg w tym samym od-
stepie._

. Gdy natomiast sita oddzialujagca odlewu na
rolki przekroczy ustalong warto§é, to podkladki
sprezyste 53 poddezne :3. doditkowemu naciskowi
co umozliwia symetryczne rozstawianie rolek 102
i 1b w celu przepuszczania chwilowego naddatku
cdlewu. L : )

Sila oddzialujgca na ‘sprezysie podkladki 573
w celu ich Sciskania i ustawiania na tulejce 42
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musi odpowiadaé sile, ktérg odlew 21 wywola na
rolki 10a i 10b dla rozpoczecia rozsuwu.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia wiec
okreSlenie sily z jaka rolki oddzialuja na od-
lew w przypadku,.gdy sg one rozsunietz o okre-
§long wartosé.

Wstepna regulacja dokonuje sie zgodnie z roz-
suwem rolek 10a i 10b r6wnemu lub nieco Wiék-

szemu niz normalna $rednica odlewu, przy czym

rolki prowadzace nie dzizlajg praktycznie tak dlu-
go jak dlugo odlew zachowuje swoje normalne po-
lozenie, a dopiero nastepnie doprowadzaja odlew
do polozenia osiowego, gdy zbacza on z tego potlo-
zenia. Poza tym rolki prowadzace, nie hamuja
przejscia naddatku odlewu. ’ .
Rolki prowadzgce 23, 23a, 23b znajdujg zastoso-
wanie w obu przykladach wykonania wynalazku.
Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia kon-
trole predkos$ci obrotowej lub odsSrodkowego wy-
twarzania odlewu, zapewniajac przy tym wedlug
potrzeby jak najdokitadniejsze jego prowadzenie.
Zauwazyé nalezy, ze tak zapéwnione prowadze-
nie posiada jednak wystarczajacg elastyczno$é, ze-
by nie krzyzowaé gwaltownie czasowe odksztalce-

_nia, ktére wystepuja bardzo czesto w czasie uru-

chamiania cigglego odlewania od$rodkowego. Ta
ostatnia cecha urzadzenia wydaje sie szczeg6lnie
ciekawa, poniewaz praktyka wykazala, ze przylo-
Zenie odlewowi prowadzenia zanadto silnego, moze
spowodowaé wystarczajagce naprezenia dla pogor-
szenia koncowego prc;duktu, lub nawet zatrzyma-
nie procesu odlewania na skutek zakotwiczenia od-
lewu w formie, co powoduje uplyw plynnego me-
talu. ' ’

Przyklad wykonania wynalazku mie jest w ni-
czym ograniczony. Rolki prowadzace i napedowe
odlewu moga byé grupowane w inny sposéb, niz

parami, na przyklad w zespolach trzech rolek, lub-

ustawiane w gwiazde.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do cigglego ojlewania odSrodkowe-
go odlewé6w metalowych znamienne tym, ze
zawiera oXudowe wirujgca (12) ulozyskowang
w dwoéch lozyskach §lizgowych wahliwych (13,
14) i kolejno rozmieszczone, wirujacg forme (2)
do ktbérei doprowadza sie plynny metal, urza-
dzenie (22) co rozpyl:nia wody chlodzacej od-
lew, co najmniej jeden zesp6}! rolek prowadza-
cych (23) i jeden zesp6t rol:k napedowych (1%
i 11) oraz obciainik (28).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
do ’ozyska (13) dolnej czséci otudowy (12)
przylega §rutowy element do regrlowznia po-
lozenia tego loiyska (13) w plaszczyZnie prosto-
padlej do oci odlewu (21):

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2, znamicnre tym,
ze rolki (23) zzmrocow:zne sa w obudcwie (12)
oraz docitkajg oclew i ofraca’g sie na swych
osizch, z okre§lora predlkofcia a ronidto s3
one przesuwne.fw rl:szczyznie pro:ztopa-iej do
osi odlewu (21) rozsuwajac sie lud z3lizajac
co ‘siekie symetrycznie w stosurku do. ozi cd-

. lewu (21). '

A
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. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,’

ze kazda rolka napedowa (10 i 11) zamontowa-
na jest na wsporniku (26) zamocowanym prze-
gukowo w stalym punkcie (27), przy czym
wspornik polgczony jest zespolem dzZwigni do
wirujgcego obcigznika (28), ktéry, w czasie wi-
rowania, znosi dzialaniem sily odSrodkowej,
wywolanej na rolce i na jej wsporniku.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
Ze obie rolki tej samej pary (10 lub 11) zamo-
cowane sg przesuwnie w stosunku do osi odle-
wu (21) za$§ ich wsporniki polaczone sg przy-
czepnym korbowodem (43, 44) do dwoéch sztyw-
nych ciggien (41, 42) Ilaczacych zakoriczenie
dwoéch belek (38, 39) przegubowo zamocowa-
nych w dwéch punktach statych.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 3, znamienne tym,
ze wsporniki dwéch rolek tej samej pary, wy-
posazone s3 w dwa wycinki zebate, ktére
wspélpracujg, w celu utrzymania rolek w po-
lozeniu symetrycznym w stosunku do osi od-
lewu.

10

15

10

7. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, 3 znamienne tym,

10.

ze wsporniki dwoéch rolek tej samej pary, po-
laczone sa miedzy sobg jarzmem (45) lub ele-
-mentem podobnym umieszczonym co najmniej
na jednym elemencie sprezystym (46).

. Urzadzenie wedlug_zastrz. 1—7, znamienne tym,

ze kazda napedowa rolka napedzana polaczona
jest walem napedowym (27) umieszczonym na
osi przegubu wspornika rolki (26), przy czym
wal zawiera koto zebate (37) lub $limak, ktéry
zazgbia sie z kolem zebatym (36) polaczonym
z osia (34, 35) kazdej rolki.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 3, znami¢nne
tym, ze rolki napedowe (10) i (11) i rolki pro-
wadzace (23) zamocowane sg na urzadzeniu
wirujagcym (28) dokola osi odlewu z predko$cia
réwna predkosci odlewu. ’

Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zawiera jeden lub kilka zespoléw rolek pro-
wadzacych (23) rozmieszczonych w strefie chlo-
dzenia, ktére podtrzymuja .odlew pomiedzy
wyjSciem z formy a rolkami napedowymi
(10, 11).
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