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Sposob zasypywania mieszanki na taSme spiekalnicza oraz
urzadzenie do wykonywania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb zasypywa-
nia wilgotnej mieszanki na tasme spiekalnicza,
znajdujacy zastosowanie giéwnie w hutnictwie ze-
laza oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Nowoczesna technologia spiekania wymaga aby
mieszanka podawana byla na tasme delikatnie, bez
ubijania i poza tym w taki sposéb by goérne stre-
fy mieszanki na tasmie zawieraly wiecej paliwa
niz dolne. Ze zwiekszeniem przewiewno$ci mie-
szanki wzrasta pionowa szybko$¢ spiekania, a tym
samym wydajno$§¢é procesu.

W goérnych strefach mieszanki zasypywahej jed-
nowarstwowo wystepuje duzy deficyt ciepta obni-
zajgcy fizyczng jako$¢é spieku, natomiast dolne
strefy mieszanki na skutek nadmiaru ciepta przy-
klejajg sie do rusztéw tasmy, ktére czesto ulegaja
przepalaniu. Dotychczas mieézanke ‘na tasmy spie-
kalnicze zasypuje sie jednowarstwowo wzglednie
dwoma warstwami, przy czym w drugim przypad-
ku potrzebne sg dwa oddzielne ciggi dla przygo-
towania dwu mieszanek o roznej zawarto$ci pali-
wa. Dwuwarstwowy sposob zasypywania likwiduje
w pewnym stopniu deficyt ciepla w gérnych stre-
fach mieszanki jednakze nie zapewnia wtasciwego
pokrycia zapotrzebowania ciepta na calym prze-
kroju ocbu warstw. TUrzadzenie do zasypywania
mieszanki obu znanymi sposobami, takie jak: za-
silacz wahadlowy poziomy i pionowy, czoélenkowy
i wibracyjny oraz bebnowy niszczg strukture przy-
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gotowanej mieszanki 1lub ubijajg. ja na ta$mie,
obniZzajagc w ten sposéb przewiewno§é warstwy.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu zasypywania mieszanki na taéme spiekalniczg,
ktory pozwolitby na unikniecie wymienionych wy-
zej wad znanych sposob6w i podawanie jej na tas-
me bez niszczenia struktury i bez ubijania, z row-
noczesnym likwidowaniem deficytu ciepla w goér-
nych i nadmiaru ciepta w dolnych strefach mie-
szanKki.

Cel wynalazku zrealizowano przez wykorzysta-
nie faktu, ze frakcje najdrobniejsze mieszanki za-
wierajg najwiecej paliwa, a najgrubsze najmniej.
Spos6b zasypywania polega na tym, ze najgrubsze
frakcje umieszcza sie na ruszcie taSmy, a frakcje
coraz drobniejsze stopniowo w coraz wyzszych
ctrefach warstwy mieszanki.

Przy takim wielowarstwowym sposobie zasypy-
wania mieszanki zostaje =zlikwidowany deficyt
ciepta w gérnych strefach oraz nadmiar ciepta
wystepujacy w dolnych strefach mieszanki. Po-
nadto dzieki ulozeniu bezpo$rednio na ruszcie naj-
grubszych frakcji mieszanki mozna unikngé ko-
nieczno$ci klopotliwego podawania podkiadu, kté-
re wymaga budowy oddzielnego ciggu zasilaja-
cego. . : .

Wielowarstwowego sposobu zasypywania mie-
szanki na tasme spiekalniczg nie mozna bylo zre-
alizowaé przy wykorzystaniu znanych podajnikéw
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rolkowych, w ktérych rolki nie s3 przesuwnie
zwigzane z ramg i nie posiadajg dowolnie usta-
wianych szczelin, wzglednie urzadzen dwurolko-
wych gdzie wielko§é szczeliny  miedzy tymi rol-
kami regulowana jest przez sko$ne ich ustawie-
nie.

W zwigzku z powyzszym skonstruowano nowe
urzadzenie wedlug wynalazku w postaci sita rol-
kowego, ktore ma rolki transportujgce mieszanke
zabudowane w osadzonych przesuwnie w ramie
oprawach umozliwiajgcych dowolne nastawienie
- réwnoleglych szczelin miedzy rolkami, za§ rama
zamocowana jest w znany spos6b na przegubach
i ciegnach pozwalajacych na ustawienie jej pod
optymalnym katem w stosunku do tasmy spiekal-
niczej.

Przyklad rozwigzania urzgdzenia pokazano na
zalgczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
jego rzut i przekrdj pionowy, za$§ fig. 2 rzut po-
ziomy. W wykonanej z ksztaltownikow podwoj-
nej ramie 1 zabudowane sg przesuwnie oprawy 2,
w ktérych ulozyskowane sg rolki 3. Do mocowa-
nia oprawy lozysk w ramie sluzg podkladki 4 i
§ruby mocujgce 5. Rolki napedzane sg od prze-
kiladni 6 poprzez rolke 7 ulozyskowang w prze-
gubie 8, lancuch rolkowy 9 i kolo lancuchowe 10,
wspélnym lancuchem 11. Rama jednym koncem
spoczywa na przegubie 8, w drugim koncu oparta
jest na dwoch ciegnach 12 z podluinym otworem,
umozliwiajgcym ustawienie ramy pod dowolnym
katem. Ciegna zaciskane sg §rubami 13. Dla regu-
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lacji kata nachylenia urzgdzenia mozna réwniez
wykorzysta¢ inne znane sposoby.

Urzadzenie wedlug wynalazku spelnia role po-
dajnika - rolkowego i réwnocze$nie sita, rozsegre-
gowujgcego mieszanke na zalozone klasy ziarno-
we. Podzial mieszanki na klasy ziarnowe osigga
sie przez nastawienie odstepéw pomiedzy rolkami,
wzrastajgcych stopniowo od przegubu do Kkonca
ramy wspartego na ciegnach i réwnocze$nie przez
ustawienie ramy pod odpowiednim katem do po-
ziomu tasmy spiekalniczej.

Urzgdzenie do realizowania sposobu wedlug wy-
nalazku ze wzgledu na swg konstrukcje moze byé
zastosowane nie tylko w spiekalnictwie rud ale
i w wielu innych dziedzinach przemystowych.

Zastrzezenia p'atentowe

1. Sposéb zasypywania mieszanki na ta§me spie-
kalnicza, znamienny tym, ze najgrubsze frakcje
mieszanki zasypuje sie bezposrednio na ruszt na-
tomiast frakcje coraz drobniejsze kolejno syste-
mem wielowarstwowym.

2. Urzadzenie do wykonywania sposobu wediug
zastrz. 1 posiadajgce rolki transportujgce mieszan-
ke, znamienne tym, ze rolki zabudowane sg w
osadzonych przesuwnie w ramie (1) oprawach (2)
umozliwiajacych dowolne nastawienie réwnoleg-

lych szczelin miedzy rolkami, za§ rama (1) zamo-
cowana jest w znany sposéb na przegubach (8) i
ciegnach (12) pozwalajgcych na ustawienie jej pod
optymalnym katem w stosunku do tasmy.
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