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Podczas wytwarzania przedzy natural-
nej lub sztucznej zachodzi czesto potrzeba
takiego nawijania jej na cewki ctylindrycz-
ne, cewki z obrzezami i podobne, azeby w
razie zmoczenia przedzy w czasie samego
przedzenia lub nastepnych zabiegéow prze-
dza mogla ulec naturalnemu skurczowi w
czasie suszenia jej na przyrzadzie nawija-
jacym. W tym celu cewki cylindryczne,
stozkowe, cewki tarczowe lub z innymi
obrzezami musza posiadaé postaé taka,
azeby obwiednia ich dawala si¢ zmieniaé
stosownie do skurczu przedzy, ktéra zo-
stala na nie nawinieta.

Zdarza si¢ réowniez, ze pewne rodzaje
przedzy w czasie zabiegow przeprowadza-
nych na mokre, np. jedwab sztuczny, w
czasie odsiarkowywania posiada daznosé

do wykonania pewnego skurczu. W innych
przypadkach zachodzi konieczno$é nawija-
nia przedzy w stanie suchym, pod pewnym
naprezeniem, aby nastepnie poddaé ja péz-
niejszym zabiegom, jednakze juz w stanie
rozluZnionym,

Znane sa juz cewki, ktére posiadaja
wlasciwosé zmiany swej obwiedni za po-
moca mniej lub bardziej zlozonych mecha-
nizméw, lecz zawierajg one juz urzadzenie
do zmiany obwiedni.

Cewki te naktada sie na wrzeciona réz-
nych maszyn, a do kazdego wrzeciona po-
trzebna jest znaczna liczba takich cewek.

Wikutek tego liczba urzadzeri do zmia-
ny obwiedni cewek, zawartych w tych
cewkach, musi byé wykonywana w liczbie
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odpowiadajacej liczbie cewek potrzebnych
do kazdego wrzeciona cewiarki.

Przedmiotem wynalazku jest urzadze-
nie do nawijania przedzy naturalnej lub
sztucznej, ktérego cechy charakterystycz-
ng, jest oddzielenie mechanizmu o zmien-
nej obwiedni, znajdujacego si¢ na kazdym
wrzecionie, od wlasciwej cgwiki. stanowia-
cej nosnik przedzy, o znacznie prostszym
ksztalcie i znacznie tanszej, niz cewki, kté-
re posiadaja stale z nimi polaczone urza-
dzenia do zmiany obwiedni. Mechanizméw
o zmiennej obwiedni jest tylko tyle, ile
wrzecion posiada maszyna.

Innymi stowami, urzadzenie do nawija-
nia przedzy, stanowiace przedmiot wyna-
lazku niniejszego, sklada si¢ z dwéch
wspblosiowo umieszczonych czesci, z kté-
rych jedna posiada obwiedni¢ zmienna,
druga zas — stala. Te dwie czesci stuza w
czasie nawijania jako mnosnik przedzy.

Cze¢$¢ o zmiennej obwiedni jest na state

przymocowana do obracajacego sie wrze-
ciona, druga natomiast, o stalej obwiedni,
a wiec sztywna, stanowi wlasciwa cewke
o ksztalcie cylindrycznym, stozkowym,
z obrzezami i podobnym.

'Czg$é o zmiennej obwiedni posiada w
czasie pracy wieksza obwiednie¢ niz czesé
sztywna, ktéra jest stale podtrzymywana
za pomocya, czesci 0 zmiennej obwiedni. W
ten sposéb w czasie pracy przedza nawija
si¢ na cze¢$é o obwiedni zmiennej. Po za-
koriczeniu nawijania obwiednia tej czesci
zmniejsza sig, przy czym cz¢$é o statej ob-
wiedni zostaje samoczynnie zwolniona
i moze byé zdjeta razem z warstwa, nawi-
nigtej przedzy.

Rysunek przedstawia przyktad wyko-
nania urzadzenia wedlug wynalazku, kté-
ry nie ogranicza réznych mozliwosci wy-
konania urzadzenia.

Fig. I przedstawia przekréj podiuzny
czesci 0 zmiennej obwiedni, w chwili, gdy
obwiednia jest najwmksza, fig, I — wi-
dok tej czesci z przodu; fig. IIl — te czesé

z ramionami zblizonymi w chwili, gdy ob-
wiednia jest najmniejsza; fig. IV — prze-
kréj poprzeczny sztywnej czesci urzadze-
nia; fig. 'V — widok z przodu tej samej
czesci; fig. VI — te Ze czesé do polowy
w przekroju podltuznym, a do polowy w
widoku bocznym,; fig. VII i VIII wyjasnia-
ja, w jaki sposéb czes$é sztywna jest pod-
trzymywana za pomoca czesci o zmiennej
obwiedni w polozeniu najwiekszej obwied-
ni, fig. IX i X wyjasniaja wzmiankowany
powyzej sposéb podirzymywania czesci
sztywnej urzadzenia wedtug wynalazku w
polozeniu najmniejszej obwiedni, fig. XI
i XII przedstawiaja warstwe przedzy na
ramionach po ukoriczeniu nawijania, fig.
XIII i XIV wyjasniaja polozenie warstwy
przedzy przed zdjeciem cewki, a fig. XV
i XVI przedstawiaja warstwe przqdzy Po
zdjeciu sztywnej cewki.

Liczba 1 oznaczono kadlub urzadzenia,
zamocowany na wrzecionie 2, liczbg 3 —
nasade, przesuwajaca sie po kadlubie 1
i regulujaca obwiedni¢ przy pomocy ra-
mion 4.

Kazde rami¢ 4 jest jednym koricem za-
mocowane przegubowo w kadlubie 1, dru-
gim za$ swym koricem §lizga si¢ w rowku
nasady 3. Przesunigcie nasady w prawo

‘powoduje zwarcie ramion 4 oraz zmniej-

szenie obwiedni urzadzenia, natomiast
przesunigcie fiej w lewo zwigksza obwied-
ni¢ wskutek rozwarcia ramion.

Sztywna cze$é urzadzenia stanowi cew-
ka, skladajaca si¢ w danym przykladzie
z czesci cylindrycznej 5 oraz dwéch obrze-
2y 6 na obu koricach. Srodkowa czesé cy-
lindryczna 5 posiada wykroje podtuzne, w
ktére wchodza ramiona 4.

W potozeniu najwiekszej obwiedni na-
sada 3 jest przesunigta zupelnie w lewo,
a ramiona 4 przesuwaja si¢ wskutek tego
tak daleko na zewnatrz, ze stykaja-sie
z obrzezami 6 cewki sztywnej, wskutek
czego zamocowuja ja na sobie. W tym po-
Yozeniu.ramiona 4 posiadaja wicksza ob-



wiednig, niz $rodkowa cze$é cylindryczna
cewki sztywnej, co jest zaznaczone w
przekroju na fig. VIII linig kreskowana.

Nasada 3 (fig. IX i X) zostala przesu-
nieta zupelnie w prawo, wskutek czego ra-
miona 4 zajely polozenie odpowiadajace
najmniejszej obwiedni cze¢sci zmiennej. Te-
raz cewka sztywna jest obluzniona i moze
byé zdjeta z czesci o zmiennej obwiedni.

Przed przystapieniem do nawijania
przedzy urzadzenie zostaje doprowadzone
do polozenia wyjasnionego za pomoca fig.
VII i VIII. Po zakornczeniu nawijania war-
stwa przedzy jest umieszczona wedlug
fig. XI i XII na ramionach 4 pomiedzy
obrzezami 6 cewki.

W celu zdjecia cewki wraz z nawinie-
ta warstwg przedzy 7 nalezy przesunaé ru-
choma nasade 3 w prawo zmniejszajac w
ten spos6b obwiednig zakreslong ramiona-
mi 4, ktére wéwczas wsuwaja sie do srod-
ka cewki sztywnej. Warstwa przedzy 7,
jak przedstawiono na fig. XIII i XIV, nie
opiera si¢ wéwczas juz na ramionach 4,
lecz pozostaje w zawieszeniu miedzy
obrzezami 6 cewki, ktéra wtedy moze byé
z latwoscia zdjeta, unoszac z soba nawi-
nigta przedze.

Jest rzecza jasna, ze warstwa 7 nawi-
nietej przedzy, ktéra posiada wewnatrz
obwiedni¢ wyznaczona za pomoca ramion
4, ktéra jest wieksza, niz obwiednia $rod-
kowej czesci cylindrycznej, cewki sztyw-
nej, ma po zdjeciu wewnetrzna srednice
wieksza, niz srodkowa cylindryczna czesé
5 cewki sztywnej, dzieki czemu ma zupel-
na swobode zmniejszenia obwiedni w cza-
sie nastepnych zabiegéw stosownie do
wlasciwego skurczu przedzy. Jest réwniez

rzecza, fjasna, ze najwicksza obwiednia, -

wyznaczona za pomoca ramion 4, moze
byé¢ o tyle wigksza od stalej obwiedni $rod-
kowej cylindrycznej czeéci cewki, azeby

stosownie de wlasciwego skurczu prze-
dzy pozwolié jej na caltkowicie swiobodne
zmniejszenie obwiedni w czasie nastepu-
jacych zabiegéw, az do catkowitego opar-
cia si¢ na cylindrycznej czesci 5 cewki
sztywnej (fig. XI i XVI).

Po zdjeciu cewki z przedza, w celu
poddania jej dalszym zabiegom, zakiada
si¢ na przymocowang na stale do wrzecio-
na cz¢$é o zmiennej obwiedni prézna cew-

. ke sztywna, na ktéra przedzie si¢ druga

warstwe przedzy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do nawijania przedzy
naturalnej lub sztucznej, znamienne tym, ze
sklada si¢ z dwéch wspélosiowych czesci,
z ktérych kazda shluzy jako oparcie nawi-
janej warstwy przedzy, przy czym jedna
z nich posiada obwiedni¢ zmienna, druga
zas$, sztywna, stala.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, Zze czg$é o zmiennej obwiedni
jest zamocowana na stale na wrzecionie,
natomiast czg$¢ sztywna o obwiedni statej
jest podtrzymywana za pomoca czesci
o obwiedni zmiennej tak, iz moze by¢ od
niej oddzielana przez zmniejszanie jej ob-
wiedni, przy czym cze$é o zmiennej ob-
wiedni w polozeniu najwiekszego rozwar-
cia ramion (4) nie tylko podtrzymuje, lecz
przymocowuje réwniez czes$é o obwiedni

- stalej, natomiast przy najmniejszej obwied-

ni samoczynnie uwalnia cz¢$é sztywna, tak
Ze moze ona byé zdjeta wraz z nawinieta
warstwa przedzy.

Tomaszowska Fabryka
Sztucznego Jedwabiu
Spélka Akcyjna

Zastegpca: inz. B, Miiller
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