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"Tabuleiro-expcsitor que fcrma embals-
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gem e processo de preparaggo de msate-
rial compésito para o seu febrico"”
pars gue
FROVAGERIES BRESSE-BLEU SCCIETE LAITIE
RE COOPERATIVE AGRICOLE, (Inventor:
Arthur Louls Chanel), pretende obter

» N -
privilegioc de invengac em FPortugsal.

RESUMO

A presente invengdo refere-se a um tsbuleiro-expositor que
forma embalagens constituido por um fundo (1) e uma tampa (2)
feitcs de material compésito rigido constituido por uma folha
cde PVC revestida por leminagem com uma camacda de polietileno na
qual se arlica ume pelicula de polietileno de cualidade pelével.
O fundo (1) ter =zlvéolos (4). Rebordos periféricos (3, 3') tém

as (€, €') e s&c soldados ac longo de uma faixsa (7) que tenm

rd rd
zongs de enfraguecimento (8). A tampa e pelavel.
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MENMORIA DESCRITIVA

Sao j4 conhecidas muitas embalagens de matéria pléstica que
compreenderm um receptéiculo rigido que tem ou n3o alvéolcs onde
se colocam o produto ou produtos e é fechado com uma folha pela-
vel, quer dizer que pode ser descolada a pouco e pouco por meio
de um esforgo de tracgdo exercldo sobre uma parte da sua perife-
ria.

Nas embalagens deste tipo, o receptiaculo é de cloreto de
polivinilo (PVC) e a folha que o fecha é de polietileno, cuja
soldadura scbre o PVC permite o0 arrancamento mas que é maleéivel.

Como esta matéria ndo tem rigidez, estas embalagens prote-
gem mal os produtos que contém, e até agora nio era possivel
realizar uma embalagem que tivesse o fundo e a tampa rigidos de
PVC, que protegesse assim de maneira eficaz os produtos ou ar-
tigos embalados contra os contactos, chogues ou pressdes e cuja
tampa pudesse ser separada do fundo por cescolagem progressiva,
istc é, uma tampa "pelével", devido ao facto de as soldaduras
de PVC sobre PVC n3o serem separiveis.

0 objecto da invengdo é remediar esta caréncia, realizando
essa embalagem completamente rigida que tem também uma tampa ri-
gida "pellvel".

Para este fim, a invengdo tem como objecto uma embalagem
do tipo que compreende um fundo rigidc de PVC, fechado na sua
parte superior por uma parede "pelivel”, caractetizada pelo fac-
to de a tampa ser geralmente de cloreto de polivinilo rigido,
tendo pelo menos um, o fundo ou a tampa, na face no interior da
embalagem uma camada delgada de polietileno de qualidade “pelé-
vel", sendo a rigidez do fundo maior que a da tampa, estando es-
ta fixada no fundo por meio de faixa de soldadura periférica
que tem pelo menos uma zona de enfranquecimento.

Preferivelmente, o fundo e a tampa si3o formados por uma fo-
lha de PVC revestida, depois de ter sido formada, com uma camada
de polietileno sobre a qual se aplica uma pelicula de polietile-
no de qualidade "pelivel",
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A inveng3o tem também como objecto um tabuleiro-expositor
que constitui uma embalagem rigida, caracterizado por compreen-
der um fundo e uma tampa rigidos de PVC, wn dos quais, pelo me-
nos, tem na face interior uma camada delgada de polietileno de
gualidade "pelével", tendo o fundo alvéolos e uma rigidez maior
que a da tampa, estando esta fixada no fundo por meio de uma
faixa de soldadura periférica que tem pelo menos, uma zona de
enfraguecimento.

Embora o tabuleiro-expositor de acordo com a invengdo pos-
sa ser utilizado para todas as espécies de produtos manufactu-
rados, val ser descrito adliante, como exemplo, na sua aplicacgdo
a produtos alimentares e mais particularmente para queijinhos.

De acordo com outra caracteristica da invengio, o fundo e
a tampa compreendem ambos um rebordo periférico exterior plano
que tem duas orelhas opostas salientes para o exterior e com
forma e dimensdes iguals, estando os referidos rebordos, sobre-
postos, soldados um ao outro por meic de uma linha de soldadura
periférica na qual os referidos pontos de enfraguecimento sio
estreitamente contiguos & base das referidas orelhas.

A descrigdo que se segue, feita com referéncia aos desenhos
anexos como exemplo ndo limitativo, permitiri compreender bem a
maneira como a invengio pode ser aplicada.

A figura 1 é uma vista em algado lateral esquemdtico em cor-
te longitudinal de um tabuleiro-expositor, de acordo com a in-
vengao.

A figura 2 é uma vista de cima em planta.

A figura 3 é uma vista esquemidtica parcial em corte pela
linha III-III da figura 2.

A figura 4 é uma vista esquemdtica parcial em corte pela
linha IV-IV da figura 2.

A figura 5 é uma vista parcial em escala muito ampliada que
mostra a sobreposigdo das diversas camadas de matérias do fundo
e/ou da tampa.

Com referéncia aoc desenho, o tabuleiro-expositor de acordo
com a invengdo compreende um fundo 1 e uma tampa 2 que tém am-
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bos um rebordo periférico plano 3, 3' que Se prolonga para o ex
terior num plano paralelo ao plano longitudinal mediano X-X do
conjunto.

Segundo a forma de realizagfo representada, o fundo 1 é de
material compdsito que compreende uma folha 10 de cloreto de po-
livinilo (PVC) de qualidade alimentar, opaca, colorida ou nio,
formada a quente por um processo conhecido de maneira a ter al-
véolos 4 destinados a conter por exemplo queijinhos (bocados),

e revestida a seguir com uma camada mais delgada 11 de polieti-
leno de qualidade alimentar sobre a qual se aplica finalmente,

por laminagem sob pressdo, uma pelicula delgada 12 de polieti-

leno de gqualidade "pellvel".

0 fundo tem convenientemente um canal periférico 5, com
secgdo em U ou anidloga, convenientemente formado pelo mesmo pro-
cesso que os alvéolos 4 e ao mesmo tempo que estes.

Conforme esti representado no desenho, o canal 5 é imedia-
tamente contiguo ao rebordo periférico 3' do fundec, para o inte-
rior em relagdo do referido rebordo.

A tampa 2 é oca e forma uma campanula, que é feita também
do mesmo material compdsito que o fundo 1, mas transparente; a
sua abertura é delimitada pelo rebordo 3, cuja forma e dimensdes
sdo iguais &s do rebordo 3' do fundo 1.

Os rebordos 3 e 3' té&m ambos duas orelhas 6, 6' opostas
que se prolongam para o exterior no plano dos rebordos 3, 3!
respectivamente.

Segundo o exemplo representado, as orelhas 6, 6' tem forma
arredondada, mas a sua forma pode ser alongada, rectangular ou
outra.

Analogamente, no que diz respeito aos alvéolos 4, compreen-
de-se que a sua forma e nimero podem ser diferentes do exemplo
representado.

Os rebordos 3, 3' sido colados ou soldados, preferivelmente
por alta frequéncia ou outro processo apropriado nio térmico, ao
longo de uma faixa continua 7 sobre os rebordos, com largura
constante em toda a periferia da embalagem excepto ao nivel das
orelhas 6, 6' onde esta soldadura das peliculas de polietileno
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pelavels uma com a outra t8m uma rarte enfracuecida constitulda

por uma pecr¢iZo 8 com largura bastante menor, deixando subsistir

ume porgéo notavel das orelhas €, €' nic soldadas conjuntamente

e que perrite afasta-las e pegar-lhes, conforme esta representa-
do na figura 3, a fim de eXercer nelas um esforgo de tracgfo em

sentido inversc ao nivel da zona enfraguecida 8 da scldadurs 7.

Destea maneirsa, 6 possivel abrir facilmente o tebuleiro-expositor
por descclagem progressiva da tempa.

De manelira vantajosa, a tampa 2 tem pelo menos uma salién-
cis voltadsa para o interior, como representzdo em ¢, com & for-
ma de pirémide ou cone, para junter uma possivel condensagdo na
face interior da tampsa.

A tampa, como ndoc tem melos anélogos a0 canal 5 do fundo,
€ rernos rigida que este, o que facilita a descolagem quanco Sse

e abertura do tagbulelro-apresentedor. Além disso, a
sua espescursa ¢ mernor que & do tabuleirc, sendo a proporgdo das

uras tampa/tabuleiro convenientemente de aproximadarente

4]
0
4

espe
7:.C, por exempic 7 A7 para a tamps e 5CC jpm para o fundo.

A rigidez do tabuleliro-expositor de accrdo com a invengédo
permite a erbalegem de produtos frégeis, ror exemplc cuegl jos,
e & sua sobreposigdo sem perigo de deterioragio.

0 tabuleiro-expositor realizado desta maneira e rfgido e
impermeével. Por este facto, é preferivelmente cheio com um
gés inerte no momento de soldadura, o que proporciocna uma an-
pliecdc da duracéc de conservagdo dos procutos gue conten.

Compreende-se, obviamente, que a invencio nfo esta limite
da é forma representada em planta como exemplec na figura 2, po
dendo esta forma ser circular, oval ou outra. Alem aisso, po-
der: acrescentar-se no tabuleiro motivos decorativos ou publici

4
tarics.
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12, - Embalagem do tipo que coripreence um fundo riglido fe-
chado na parte superior por uma parede "pelavel, carszcterizada
pelo facto da tanmpa (2) ser tambem feita do mesmo material do
fundo rigido, tendo pelo menos, ou o funco (1) ou & tampa (2),
na face no interior da embalagem, ura carada delgada (12) de
raterial "pelavel", sendo a rigidez do “undo (1) msior cue a da
tampa (2), estando esta fixada no fundo por meic de uma faixsa
(7) de scoldadura periférica gue tem, prelc menos, uma zcna de
enfraquecimento (8).

22, - Tabuleiro-expositor rigido, caracterizado peic facto
de compreender um fundo (1) e uma tampa (2) rigidos, umr dos
quais, pelo menos, tem na face interior uma carmacda delgacda (12)
de material "pelavel", tendo o fundo (1) alvéolos (4) e apresen

tando uma rigidez maior que a dea tamps (2), estando ecta Tixeda

o

no funio (1) por uma Taixa (7) de scldecure periferice que tem,

pelo menous, uma zZons de enfraguecimento (&).

o]

32, - Tabuleiro-expositor que formz erbalagenm de acordo
corm a reivindicagéo 1 ou 2, caracterizado pelo factc do fundo
(1) e & tampa (2) serem constitufdos por uma folha (1C) revesti-
da, depols de ter sido formada, com uma camada (11) na gquszl se
aplica uma pelfcula (12) de material "pelavel®.

48, - Tabuleiro-expositor de acordc com a reivindicacgdc
3, caracterizado pelo facto do fundo (1) e a tampa (2) terem
ambos um rebordo periferico extericr plano (3, 3'), cada um dos
quais ter orelhas opostas (8, 6') salientes e com formas e di-
mensdes iguais, tendo o fundo também um canzl (3) com secgéo
er J ou anéloga contiguo ao referidc reberdo (3') e para o in-
terior em relagéo a este.

¢+ 2

o8, - Tabuleiro-expositor de accrdo com a reivindicagée
»
4, caracterizadce pelo facto do referido rebordo periferico

c
do funcdo se prolongar num plano parsglelo so do referido tabu-

leiro.
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avuleliro-expositor de acordo com & reivindicagio
3, carecterizgadc pelo facto da referida zona de enflraquecimen
(7) de scldadura ser constitufds por ura porgfo en
8} da referida faixa.
72, - Tabuleiro-eXrosltor de acordo com guazlouer dss rei-
vindicagles 1 a €, caracterizado pelo facto do fundo (1) ser
ovraco, cclorido ou n&o, e pelo facto da tarpa (2) ser oca, de

materiel transparente, e ter uma salieéncia interior (¢), pelc
menos, cor forma piramidal ou coénica.

8%, - Tabuleiro-expositor de acordo com gualiquer das rei-
vindicagdes 1 a 7, caracterizado pelo facto de ser cheio com

um gas I1nerte.

92, - Processc de preparacéo de material compésito para
¢ Tubrice de um tabulelro-expositor ou embalagerm conforme de-
finido er qualguer das reivindicagdes 1 a 8, caracterizado pe-
lo facto de compreencer uma folha (10) de PVC rigido na ogual
se gplica ura camada (1l) de polietilenoc sobre z qual se apli-
ca por laminagem sob pressdo uma pelfcula (12) de polietileno
de gualidade "pelavel".
Lisboa, R

Por FROMAGERIES BRESSE-BLEU SOCIEZTE
LAITISRE CCCPERATIVE AGRICCLE
- 0 AGEITI OTICIAL -
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