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一种多功能自动分离环保炒货机

(57)摘要

本实用新型公开了一种多功能自动分离环

保炒货机，包括壳体和炒锅本体；所述壳体内固

定有加热箱，所述炒锅本体横向、可转动设于所

述加热箱内，炒锅本体的首端和末端分别贯穿并

设置在所述加热箱的外侧，首端内径大于末端内

径；还包括上料机、过滤网、集渣斗及循环机构，

所述集渣斗的出渣口与所述循环机构的渣料入

口连通，所述循环机构的渣料出口与上料机的输

入端连通。本实用新型相比现有技术具有以下优

点：本实用新型实现了炒料介质自动分离，同时

可以实现渣料的自动上料及循环利用，减少了原

材料的使用成本；本实用新型为完全封闭式除尘

系统，大大的改善了工作环境中的空气质量，产

量大，外观一体，占地空间小。
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1.一种多功能自动分离环保炒货机，包括壳体(10)和炒锅本体(70)；所述壳体(10)内

固定有加热箱，所述炒锅本体(70)横向、可转动设于所述加热箱(20)内，炒锅本体(70)的首

端(71)和末端(72)分别贯穿并设置在所述加热箱(20)的外侧，其特征在于：

首端(71)内径大于末端(72)内径；还包括上料机(40)、过滤网(32)、集渣斗(31)及循环

机构(50)，所述上料机(40)设于所述壳体(10)一侧，所述上料机(40)的出料端与首端(71)

连通；壳体(10)一侧的下方设有卸料口(12)；所述过滤网(32)边缘与加热箱下方的壳体

(10)内壁无缝隙连接，并向卸料口一侧倾斜向下设置，且过滤网靠近所述卸料口的边缘处

与所述卸料口(12)的下方平齐；所述集渣斗的进渣口的外缘与所述滤网(32)下方壳体(10)

内壁无缝隙固定，所述集渣斗的出渣口与所述循环机构(50)的渣料入口(51)连通，所述循

环机构的渣料出口(52)与上料机(40)的输入端连通；所述加热箱(20)的顶部连通有出气管

(13)，且出气管(13)的顶端穿过所述壳体(10)设置在其正上方，所述壳体(10)的顶部开设

有出尘口(14)。

2.根据权利要求1所述的一种多功能自动分离环保炒货机，其特征在于：还包括多个炒

翅(73)，所述炒翅(73)沿炒锅本体(70)旋转轴线呈螺旋状均匀设置在炒锅本体(70)内壁

上；所述炒锅本体(70)内壁上固定有支架(74)；所述炒锅本体(70)下方的所述加热箱(20)

内设有加热装置(75)；上料机(40)与壳体(10)之间设有料斗(60)，所述上料机(40)的出料

端与所述料斗(60)的进料端连通；料斗(60)底部横向连通设有连接管(61)，连接管(61)贯

穿相邻侧壳体(10)并设置在首端(71)内，连接管(61)设有与其同轴分布的转轴(81)，所述

转轴(81)与炒锅本体(70)同轴线分布且一端与所述支架(74)固定连接，另一端贯穿连接管

(61)并与旋转电机(80)的输出轴连接。

3.根据权利要求2所述的一种多功能自动分离环保炒货机，其特征在于：所述循环机构

(50)为螺旋输送机，还包括带动螺旋输送机运转的驱动电机(53)。

4.根据权利要求3所述的一种多功能自动分离环保炒货机，其特征在于：所述末端(72)

同侧的壳体(10)上开设有相应的观察口(15)，所述观察口(15)上安装有透明板(151)。

5.根据权利要求4所述的一种多功能自动分离环保炒货机，其特征在于：所述壳体(10)

底部两侧分别设有支撑座(11)。

6.根据权利要求5所述的一种多功能自动分离环保炒货机，其特征在于：所述转轴(81)

上设有螺旋叶片。
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一种多功能自动分离环保炒货机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及炒货机领域，尤其涉及的是一种多功能自动分离环保炒货机。

背景技术

[0002] 炒货机是用于炒栗子、炒花生、瓜子、核桃等几十种炒货食品，一机多用，具有绿色

环保，保温节能，豪华卫生、方便快捷，省工省时，出品率高等优势性能，是目前最理想最先

进的炒货设备。

[0003] 现有炒货机中所用的炒货介质不能够实现自动回收并重新利用，造成了大量的浪

费和增加了人工成本；炒货过程中产量大量的灰尘不能实现集体排除，造成对工作环境的

污染；有些功能多的炒货机虽然能实现很多效果，但是结构复杂占地面积大，成本高。

实用新型内容

[0004] 本实用新型所要解决的技术问题在于：现有炒货机中所用的炒货介质不能够实现

自动回收并重新利用，造成了大量的浪费和增加了人工成本。为此，提供了一种多功能自动

分离环保炒货机。

[0005] 本实用新型是通过以下技术方案解决上述技术问题的：

[0006] 一种多功能自动分离环保炒货机，包括壳体和炒锅本体；所述壳体内固定有加热

箱，所述炒锅本体横向、可转动设于所述加热箱内，炒锅本体的首端和末端分别贯穿并设置

在所述加热箱的外侧，其特征在于：

[0007] 首端内径大于末端内径；还包括上料机、过滤网、集渣斗及循环机构，所述上料机

设于所述壳体一侧，所述上料机的出料端与首端连通；壳体一侧的下方设有卸料口；所述过

滤网边缘与加热箱下方的壳体内壁无缝隙连接，并向卸料口一侧倾斜向下设置，且过滤网

靠近所述卸料口的边缘处与所述卸料口的下方平齐；所述集渣斗的进渣口的外缘与所述滤

网下方壳体内壁无缝隙固定，所述集渣斗的出渣口与所述循环机构的渣料入口连通，所述

循环机构的渣料出口与上料机的输入端连通；所述加热箱的顶部连通有出气管，且出气管

的顶端穿过所述壳体设置在其正上方，所述壳体的顶部开设有出尘口。

[0008] 进一步的，还包括多个炒翅，所述炒翅沿炒锅本体旋转轴线呈螺旋状均匀设置在

炒锅本体内壁上；所述炒锅本体内壁上固定有支架；所述炒锅本体下方的所述加热箱内设

有加热装置；上料机与壳体之间设有料斗，所述上料机的出料端与所述料斗的进料端连通；

料斗底部横向连通设有连接管，连接管贯穿相邻侧壳体并设置在首端内，连接管设有与其

同轴分布的转轴，所述转轴与炒锅本体同轴线分布且一端与所述支架固定连接，另一端贯

穿连接管并与旋转电机的输出轴连接。

[0009] 进一步的，所述循环机构为螺旋输送机，还包括带动螺旋输送机运转的驱动电机。

[0010] 进一步的，所述末端同侧的壳体上开设有相应的观察口，所述观察口上安装有透

明板。

[0011] 进一步的，所述壳体底部两侧分别设有支撑座。
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[0012] 进一步的，所述转轴上设有螺旋叶片。

[0013] 本实用新型相比现有技术具有以下优点：本实用新型实现了炒料介质自动分离，

同时可以实现渣料的自动上料及循环利用，减少了原材料的使用成本；本实用新型为完全

封闭式除尘系统，大大的改善了工作环境中的空气质量，产量大，外观一体，占地空间小。

附图说明

[0014] 图1是本实用新型顶面结构示意图。

具体实施方式

[0015] 下面对本实用新型的实施例作详细说明，本实施例在以本实用新型技术方案为前

提下进行实施，给出了详细的实施方式和具体的操作过程，但本实用新型的保护范围不限

于下述的实施例。

[0016] 实施例1

[0017] 如图1所示，一种多功能自动分离环保炒货机，包括壳体10和炒锅本体70；所述壳

体  10内固定有加热箱，所述炒锅本体70横向、可转动设于所述加热箱20内，炒锅本体70的

首端71和末端72分别贯穿并设置在所述加热箱20的外侧。

[0018] 具体的，首端71内径大于末端72内径；还包括上料机40、过滤网32、集渣斗31及循

环机构50，所述上料机40设于所述壳体10一侧，所述上料机40的出料端与首端71连通；壳体

10一侧的下方设有卸料口12；所述过滤网32边缘与加热箱下方的壳体10内壁无缝隙连接，

并向卸料口一侧倾斜向下设置，且过滤网靠近所述卸料口的边缘处与所述卸料口12的下方

平齐；所述集渣斗的进渣口的外缘与所述滤网32下方壳体10内壁无缝隙固定，所述集渣斗

的出渣口与所述循环机构50的渣料入口51连通，所述循环机构的渣料出口52与上料机  40

的输入端连通；所述加热箱20的顶部连通有出气管13，且出气管13的顶端穿过所述壳体  10

设置在其正上方，所述壳体10的顶部开设有出尘口14。

[0019] 还包括多个炒翅73，所述炒翅73沿炒锅本体70旋转轴线呈螺旋状均匀设置在炒锅

本体  70内壁上；所述炒锅本体70内壁上固定有支架74；所述炒锅本体70下方的所述加热箱

20 内设有加热装置75；上料机40与壳体10之间设有料斗60，所述上料机40的出料端与所述

料斗60的进料端连通；料斗60底部横向连通设有连接管61，连接管61贯穿相邻侧壳体10 并

设置在首端71内，连接管61设有与其同轴分布的转轴81，所述转轴81与炒锅本体70同轴线

分布且一端与所述支架74固定连接，另一端贯穿连接管61并与旋转电机80的输出轴连接。

[0020] 所述循环机构50为螺旋输送机，还包括带动螺旋输送机运转的驱动电机53。

[0021] 所述末端72同侧的壳体10上开设有相应的观察口15，所述观察口15上安装有透明

板  151。工作人员可以从观察口15处对炒锅本体70内的炒货情况进行观察。

[0022] 所述壳体10底部两侧分别设有支撑座11所述转轴81上设有螺旋叶片。螺旋叶片可

以进一步对进料的炒货推送及搅拌。

[0023] 具体操作方式为，炒货及渣料从上料机40中上料，进入到料斗60内，在旋转电机80

的驱动下，转轴81上的螺旋叶片进一步对炒货和渣料进行搅拌和推送，从而使得炒货和渣

料从首端71进入炒锅本体70内，在转轴81带动支架74乃至炒锅本体70转动，进而对炒货进

行翻炒，从观察口15处观察炒货炒好之后，将对旋转电机80实现反转，炒锅本体70内的炒货
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和渣料将从首端71处卸出，继而进入到过滤网32上，炒货和渣料在过滤网32上进行分离，炒

货直接从卸料口12中卸出，渣料则进入到过滤网32下方的集渣斗31内，最终从循环机构  50

的渣料入口51进入到循环机构50中，渣料最终从渣料出口52处重新进入到上料机40中，进

行渣料的循环利用。

[0024] 以上所述仅为本实用新型的较佳实施例而已，并不用以限制本实用新型，凡在本

实用新型的精神和原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本实用新型

的保护范围之内。
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图1
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