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Sposob usuwania z gazow odlotowych kwasnych skladnikow,
zwlaszcza dwutlenku siarki

Przedmiotem wynalazku jest sposdéb usuwania
z gazéw odlotowych kwasnych skladnikéow, zwia-
szcza dwutlenku siarki, zgodnie z ktoérym gazy
odlotowe miesza sie w suszarce rozpryskowej,
z roztworem soli pobieranym z tego samego pro-
cesu, odparowuje wytworzong mieszaning i z su-
chych gazéw odlotowych oddziela prawie calko-
wicie pyt i krysztaly soli w postaci suchej mie-
szaniny, po czym gazy te wraz z kwasnymi sklad-
nikami i reszta krysztalow soli kontaktuje sie
z prowadzong w obiegu cieczg absorpcyjng, w kto-
rej odparowang wode zastepuje sie przez doda-
wanie $wiezej wody i z ktérej pobiera sie roztwor
soli i zawraca go do suszarki.

Spos6éb ten umozliwia gospodarczo uzasadnione
oczyszczanie gazow odlotowych za pomocg pro-
stych $rodkéw, a tym samym pozwala na znaczne
zmniejszenie zanieczyszczenia $rodowiska dwu-
tlenkiem siarki, powstajgcym przy spalaniu wegla
i/albo olejé6w w procesach energetycznych i prze-
mystowych. Znane sposoby stuzgce do tego celu
mozna w zasadzie podzieli¢ na 3 grupy. Pierwsza
z nich obejmuje takie sposoby, w ktérych dwutle-
nek siarki absorbuje sie¢ w+ wodnych roztworach
albo w wodnej zawiesinie i nastepnie ponownie
uwalnia w stopniu regeneracji prowadzonym w
obiegu. Z uwagi na trudnos$ci w transportowaniu
dwutlenku siarki, urzgdzenia do prowadzenia ta-
kich procesow powinny znajdowaé sie w bezpo-
$redniej bliskosci zakladu przemyslowego do dal-
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szego przerabiania SO, np. zakladu wytwarzajg-
cego kwas siarkowy.

Druga grupa obejmuje sposoby polegajace z re-
guly na absorbowaniu SO, w zawiesinie, z ktorej
nastepnie oddziela sie cze$¢ zawierajacg substan-
cje stale i kieruje jg do dalszej przerdébki w od-
powiednim zakladzie, ewentualnie znacznie odda-
lonym. )

W sposobach- nalezagcych do trzeciej grupy
rowniez stosuje sie absorpcje w fazie wodnej
i wytwarza trudno rozpuszczalne sole zawierajace
siarke (siarczyny, siarczany), po czym sole te od-
dziela sie od cieczy i kieruje na skladowisko. Wa-
dg tych sposobow jest to, ze trzeba dysponowaé
osadnikami o duzej pojemnos$ci, a poza tym uni-
kajac zanieczyszczenia atmosfery zanieczyszcza
sie Srodowisko na ziemi.

Ostatnio zaproponowano rowniez sposéb polega-
jacy na tym, ze przez wprowadzenie za pomocg
dysz do gorgcego jeszcze strumienia gazoéw odlo-
towych odpowiednich substancji np. amoniaku,
wywoluje sie w fazie gazowej reakcje tych sub-
stancji z dwutlenkiem siarki zawartym w gazach
odlotowych, po czym w urzadzeniu filtracyjnym
oddziela sie wytworzong s6l razem z mechanicz-
nymi zanieczyszczeniami gazéw odlotowych. W
procesie tym mozna wytwarza¢ tylko takie sole
zawierajace , siarke, ktéorych substancje wyjsSciowe
moga ze sobg reagowaé w fazie gazowej. Czg$é€
soli nie oddzielona w urzgdzeniu filtracyjnym
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ulatuje wraz z gazami do atmosfery i w odroznie- -

niu od gazowego dwutlenku siarki opada w po-
blizu komina, zanieczyszczajac Srodowisko, Z po-
wodu znacznych odlegloéci pomiedzy czasteczkami
w fazie gazowej, reakcja w tej fazie nie prowadzi
do powstawania krysztaléow, lecz wytwarza sig
bardzo silnie rgzdrobniony produkt bezpostacio-
wy, dajacy sie¢ oddzielaé w urzadzeniach filtra-
cyjnych z wielkimi trudnos$ciami i powodujacy,
zwlaszcza w  elektrofiltrach, zaklejenia, Kktore
trzeba usuwaé przy uzyciu wody.

Z opublikowanego opisu patentowego Rep. Fed.
Niemiec nr 2238801 znany jest spos6b:oczyszcza-
nia gazéw odlotowych polegajacy na tym, Ze za
pomocag roztworu absorpcyjnego absorbuje sie za-
warte w gazach odlotowych szkodliwe substancje
i do otrzymanego roztworu dodaje rézine substan-
cje chemiczne, w celu przeprowadzenia zawartych
w tym roztworze substancji szkodliwych w sub-

stancje nieszkodliwe i majgce praktyczne zastoso-‘

wanie. Cze$¢ roztworu zawierajacego te nieszko-
dliwe substancje poddaje sie bezposredniemu zet-
knieciu z gazami odlotowymi przed reakcjg tych
‘gazbw z roztworem absorpcyjnym, a to w celu
ochlodzenia gazbw. Jako ciecz absorpcyjng stosuje
sie wodny roztwér NaOH, Na,SO; lub NaHSOjs,
a jako substancje dodawang po procesie absorpcji
stosuje sie wodny roztwér wodorotlenku wapnio-
wego lub tlenek wapniowy w postaci stalej.

Sposéb ten moze wprawdzie dawaé wyniki nie-
co lepsze niz niektére z wyzej opisanych rozwig-
* zan, ale ma jednak szereg wad. Mianowicie, reak-
cje prowadzone w ramach tego procesu wymagajg
dochowania $ciSle okre§lonych stosunkéw ilo$cio-
wych substancji reagujacych, temperatury oraz
wartosci pH, co czyni caly proces skomplikowa-
nym.

Spos6b  wedlug wynalazku nie ma opisanych
wad proceséw <znanych i umozliwia skuteczne
usuwanie z gazéw odlotowych kwas$nych sktadni-
kéw, zwlaszcza dwutlenku siarki. Zgodnie z wy-
nalazkiem, gazy odlotowe miesza , si¢ w suszarce
rozpryskowej z roztworem soli pobieranym z tego
' samego procesu, wytworzong mieszanine gazoéw
odlotowych z roztworem soli odparowuje sie i z
suchych gazéw odlotowych oddziela prawie cal-
kowicie pyl i krysztaly soli w postaci suchej mie-
szaniny, po czym, w celu zaabsorbowania kwa$=
nych skladnikéw oraz wymychia i ponownego roz-
puszczenia krysztaléw soli powstalych'w gazach

odlotowych, gazy te wraz z wasnymi skladnikami-

f nie oddzielonymi krysztalami soli kontaktuje sie
_’z prowadzong w obiegu cieczg absorpcyjng, w
ktérej odparowana wode zastepuje sie przez do-
dawanie odpowiedniej ilo$ci §wiezej wody i z kto-
re] pobiera sie roztwér soli i zwraca go do su-
- szarki rozpryskowej, jak podano wyzej.

Cechg sposobu wedlug wynalazku jest to, ze ja-

ko ciecz absorpcyjng stosuje sie wodny roztwér

amoniaku, a do rozpryskowej suszarki zawraca
sle roztwoér soli poddany uprzednio obrébce utle-
niajacej i majacy stezenie doprowadzone do 50—
—80%p stezenia stanu nasycenia. Zgodnie z wyna-
lazkiem korzystnie jest poza tym przed zmiesza-
nlem gazéw odlotowych z roztworem soli wpro-
wadzaé¢ do nich amoniak. Powoduje to obniZenie
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temperatury rosy kwasu siarkowego tak dalece,
Ze lezy ona znacznié ponizej temperatury gazow,
dzieki czemu unika sie skraplania kwasu siarko-
wego w calym urzadzeniu, w ktérym  prowadzony

-jest proces. Tréjtlenek siarki reaguje bowiem z

amoniakiem juz w fazie gazowej i ulega zobojet-
nieniu. i

Proces wedlug wynalazku rézni sie od procesu.
znanego z powolanego wyzej opisu patentowego
DE-OS 2238081 przede wszystkim tym, ze jeko
ciecz absorpcyjnag stosuje sie wodny roztwér amo-
niaku i roztwoér soli pobierany z obiegu cieczy
obsorpcyjnej i zawracany do suszarki wtryskowej
zateza sie i poddaje obrébce utleniajgcej

Stosowanie zgodnie 2z wynalazkiem wodnego
roztworu amoniaku jako cieczy absorbujacej kwas-
ne skladniki gazé6w odlotowych umozliwia nie
tylko . sprawne pochlanianie tych skladnikéow, ale
roéwniez uzyskiwanie jako produktu ubocznego
czystego, suchego siarczanu amonowego, poniewaz
zar6wno (NHg)sSO; jak i uzyskiwany dodatkowo
podczas absorpcji (NHg)eCO; rozkladaja sie iloScio-
wo w temperaturze panujgcej w suszarce wiry-
skowej, réwnej temperaturze gazéw odlotowych,
podczas gdy (NH,eSOs w tej temperaturze nie

"ulega rozkladowi. Dzieki tej réznicy temperatur

rozkladu wspomnianych wyzej zwigzkéw amono-
wych mozna zgodnie z wynalazkiem regulowaé
warto$é pH ukladu pluczacego w szerokich gra-
nicach. Przez rozklad weglanu amonowego w su-
szarce wtryskowej odzyskuje sie amoniak i wy-
korzystuje go do wigzania kwasnych skladnikéw
gazéw odlotowych. Duza rozpuszczalno$é soli amo-
nowych i wysoka zdolno§é absorpcyjna ukladu
absorbujacego wedlug wynalazku umozliwiaja
prowadzenie absorpcji przy duzej zawarto$ci soli,
totez do suszarki wtryskowej mozna wprowadzaé
juz stezony roztwoér soli. Ilo§¢ wody odparowywa-
nej w suszarce wtryskowej jest matla, totez spa-
dek temperatury powodowany odparowywaniem
wody jest stosunkowo nieznaciny.

Z gospodarczego. punktu widzenia najistotniej-
sza korzyScia uzyskiwang zgodnie z wynalezkiem
jest to, ze calkowita ilo$é ciepla potrzebnego w
procesie dla odparowywania roztworu soli jest
pobierana przy mozliwie najnizszej temperaturze,
to jest w temperaturze gazéw odlotowych z urzg-
dzenia - kotlowego, poddawanych oczyszczaniu.

-Przy wysokiej zazwyczaj sprawnosci duzych urzg-

dzen kotlowych, z uwagi na blisko$é temperatury
skraplania sie siarki, nie mozna jednak obnizaé¢
dalej temperatury gazéw odlotowych w tym miej-
scu, totez nalezy podwyzszyé temperature tych ga-
z6w u wylotu z urzadzenia kotlowego o wartosé
taka, o jaka temperatura zostata obnizona w su-
szarce wtryskowej. Zgodnie z wynalazkiem, do su-
szarki tej wprowadza sie roztwér o wysokim ste-
zeniu, totez ilo§é ciepla potrzebna do odparowania
wody jest stosunkowo niewielka i z reguly wy-
starcza cieplo zawarte w gazach odlotowych pod-
dawanych przerébce. Dzieki temu unika sie tu
kosztownych urzgdzen, takich jak podgrzewacze
powietrza w urzadzeniu kotlowym, konieczne w .
znanych procesach oczyszczania gazdw odlotowych.
Gdyby w procesie prowadzonym zgodnie z wy-
nalazkiem cieplo zawarte w gazach odlotowych
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bylo jednak niewystarczajgce, to mozna doprowa-
dza¢ do suszarki rowniez i cieplo z innego zrédia.

Wynalezek opisano ponizej w odniesieniu do ry-

sunku, ktory przedstawia schemat urzadzenia do
prowadzenia procesu zgodnie z wynalazkiem.
" Przeznaczone do oczyszczania, zawierajace siar-
ke, gazy odlotowe z nieuwidocznionego na rysun-
ku urzadzenia kotlowego lub podobnego wprowa-
dza sie przewodem 1 do suszarki wtryskowej 2, do
ktorej przewodem 3 przez jedng lub przez wiek-
szg liczbe dysz 4 wtryskuje sig stezony roztwor
soli powstajacy w toku prowadzonego procesu.
Temperatura gazéw wprowadzanych do suszarki
jest tak wysoka, ze ciecz znajdujaca sie w suszar-
ce ulega w calosci odparowaniu, a nieznacznie
ochlodzone gazy wprowadza sie przewodem 5 do
urzadzenia filtracyjnego 7, przedstawionego na ry-
sunku jako elektrolitr. Pyl i czastki soli groma-
dzgce sie na dnie suszarki 2 usuwa sie za pomoca
urzadzenia odprowadzajacego 6. W urzadzeniu fil-
tracyjnym 7 oddziela sie z \gaz()w odlotowych
glowng ilo$é pylu oraz krysztalow soli powsta-
lych w suszarce 2 i odprowadza sie przez leje 8
i 9 i przewody 10 i 11. Gazy odlotowe pozbawione
w znacznej mierze pylu i soli wprowadza sie prze-
wodem 12 do wiezy absorpcyjnej 13. Gazy odpro-
wadzane z urzadzenia filtracyjnego 7 mozna ewen-
tualnie chlodzié w wymienniku ciepta przed wpro-
wadzeniem ich do wiezy absorpcyjnej. W takim
przypadku przewoéd 12 ma odgalezienie 14, przez
ktére wprowadza sie gazy do wymiennika ciepla
15 i z niego zawraca przewodem 16 do przewo-
du 12, W przykladzie urzadzenia uwidocznionym
na rysunku wymiennik ciepta 15 jest. wbudowany
w przewod 17, ktérym oczyszczone gazy odprowa-
dza si¢ z wiezy absorpcyjnej 13. W -wymienniku
ciepta oczyszczone gazy odprowadzane do nieuwi-
docznionego na rysunku komina sg ogrzewane cie-
plem zawartym w gazach prowadzonych z urzg-
dzenia filtracyjnego 7, dzieki czemu zmniejsza sie
ich stopien nasycenia,
wiezy absorpcyjnej zostajg ochlodzone.

W wiezy absorpcyjriej 13 tlenki sianki i inne
kwasne skladniki sa prawie calkowicie absorbo-
wane i droga chemicznych reakeji przeprowadza-
ne w siarczyny lub siarzany, a rdwnoczesnie
czastki soli nie oddzielone w urzadzeniu filtracyj-
nym 7 ulegaja ponownie rozpuszczeniu. Oczysz-
czone gazy odprowadza si¢ przewodem 17 za po-
mocag dmuchawy 18 do komina nie uwidocznione-
g0 na rysunku. . }

W strefie absorpcji, znajdujgcej sie w dolnej
czesci wiezy absorpcyjnej 13, rozpyla sie prowa-
dzong w obiegu ciecz absorpcyjna lub za pomoca
wbudowanych elementéw powoduje intensywne
kontaktowanie sie gazéw odlotowych z ta ciecza.
W najnizej polozonej czesci wiezy absorpcyjnej 13
gromadzi sie faza blotna 20, skladajgca sie ze ste-
zonego roztworu soli. Ponizej powierzchni 21 tej
fazy znajduje sie wlot przewodu odprowadzajgce-
go 22, wyposazonego W pompe obiegowag 23, za
pomocg ktérej zasysa sie stezony roztwor soli

i przewodem 24 oraz przewodami rozdzielczymi 25

wprowadza go do jednego lub wiekszej liczby
urzadzen rozpylajacych 26 w dolnej . czeSci wiezy
13. Ciecz absorpcyjng wprowadza sie do obiegu

a gazy wprowadzane do
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przewodem 27, polaczonym z przewodem 24. W ce-
lu wyréwnania ubytku wody przez odparowywa-
nie, do obiegu v(zprowadza ‘sie $§wiezg wode prze-
wodem 28, korzystnie przez wymiennik jonowy 29, .
a nastepnie przewodem 30, zakonczonym podajni-
kiem w goérnej czeSci wiezy. Dopro‘wadzana Swie-
za woda stuzy réwnocze$nie do wymywania z gér-
nej czesci wiezy tych czastek cieczy absorpcyjnej,
ktére zostaly uniesione z gazami ku gérze, jak
rowhiez do usuwania par amoniaku z odprowa-
dzanych gazow. Amoniak ten reéguje z dwutlen-
kiem wegla zawartym w gazach, dajac weglan
amonowy. Proces ten wymaga dobrego stykania
sie cieczy z gazami, totez w celu uzyskania wlas-
ciwej powierzchni styku korzystnie stosuje sie w
wiezy 13 wypelnienie 19. W wymienniku jonowym
29 zmiekcza sie §wieza wode, aby unikngé wytwa-
rzania sie nierozpuszczalnych soli w . procesie
absorpcji. ‘ .

Sole powstajagce w wiezy absorpcyjnej 13 w to-
ku procesu wymywania. gromadza si¢ w obiegu
ograniczonym -urzgdzeniami 20—26. W celu utrzy-
mania zadanego stezenia cieczy w tym obiegu,
czgéé tej cieczy odprowadza sie i wprowadza do
suszarki wtryskowej 2. Do tego celu stuzy prze-
wod 32 dla stezonego roztworu, polaczony z prze-
wodem 24 za pompa 23. W celu umozliwienia usu-
wania ze stezonego roztworu soli ewentualnych za-
nieczyszczen, stosuje sie filtr 33. Proces utleniania
siarezynu do siarczanu zachodzi zasadniczo juz w
wiezy absorpcyjnej 13, ale w celu catkowitego
usuniecia siarczynéw ze stezonego roztworu stosu-
je sie dodatkowe utlenianie. W tym celu roztwor
prowadzi sie przewodem 34 do urzadzenia napo-
wietrzajgcego 35, w ktérym roztwér, zawierajacy
mieszamne siarczynu i siarczanu z malym nad-
miarem weglanu, kontaktuje sie silnie z powie-
trzem, powodujac utlenianie. Do urzadzenia 35 po-
wietrze doprowadza sie przewodem 36 i przez
smoczek parowy 37. Mieszanine gazéw, ktoéra nie
jest wymagana podczas utleniania, odprowadza sie
przewodem 38, polaczonym z przewodem 12, pro-
wadzacym do wiezy 13. Powietrze doprowadzane
do urzadzenia 35 moze w celu przyspieszenia pro-
cesu ‘utleniania zawieraé domieszke ozonu lub in-
nego $rodka utleniajacego, np. nadtlenku wodoru,
doprowadzanego przewodem 39. Ilo$é .pary wod-
nej i powietrza, ktére doprowadza sie do roztworu
soli .w urzadzeniu napowietrzajgcym 35, resuluje
sie tak, aby rozpylany roztwér soli nie ulegat dal-
szemu stezaniu. Roztwor soli gromadzi sie w dol-
nej czesSci urzadzenia 35, tworzac faze blotng 49.
Roztwér ten prowadzi sie przewodem 41, przez
pompe 42 i przewdd 3 do suszarki wtryskowej 2.

Caly proces nalezy regulowaé tak, aby" moina
bylo reagowa¢ na wszelkie zmiany temperatury,
iloSci i stezenia w strumieniu gazéw kierowanym
do procesu. Regulacje te prowadzi sie np. w ten
sposOb, ze najpierw mierzy sie poziom fazy blot-
nej 20 w wiezy 13 i w zalezno$ci od tego reguluje
ilosé $wiezej wody ‘doprowadzanej do obiegu. Do
tego celu stuzy przewdd regulacyjny 44, prowa-
dzacy od powierzchni 21 fazy blotnej 20 do -zawo-
ru 45, wbudowanego w przewéd 28 doprowadza-
jacy §wiezg wode.

Mozna tez mierzy¢é cigzar wlasciwy lub prze-
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wodnictwo elektryczne stezonego roztworu sgli po-
bieranego z obiegu cieczy absorpcyjnej i aa tej
podstawie regulowaé ilo§¢ roztworu soli doprowa-
dzanego do suszarki 2. Do tego celu stuzy odga-
leziony przewod 32, wyposazony w urzgdzenie po-
miarowe 46, za pomocg ktdrego mierzy sie ciezar
wlasciwy stezonego roztworu soli i w zaleznos$ci
od wyniku pomiaru, za pomocg zaworu 47 w prze-
wodzie 32 oraz odgalezionego przewodu 48 regu-
luje sig ilo$¢é roztworu soli doprowadzanego do su-
szarki 2. Zamiast urzgdzenia 46 do mierzenia cie-
zaru wilasciwego mozna stosowaé urzgdzenie do
mierzenia przewodnictwa elektrycznego.

Mozna takze mierzy¢ warto$¢ pH stezonego roz-
_ tworu soli pobieranego z obiegu cieczy absorpcyj-
nej i na podstawie tego pomiaru regulowaé za-
wartosé sktadnikow alkalicznych w cieczy absor-
pcyjnej. W tym celu umieszcza sie w przewodzie
32 urzadzenie 49 do mierzenia wartosci pH i 13-
czy je przewodem 350 z zaworem 51 na _przewo—
dzie 27.

Ilo$¢ roztworu soli odplywajgcego przewodem 41
z urzadzenia 35 mozna tez dostosowywaé do ilosci
doprowadzanego roztworu soli na podstawie po-
ziomu fazy blotnej w urzgdzeniu do napowietrza-
nia 35. Za pomocg przyrzadu pomiarowego 52
mierzy sie poziom fazy blotnej 49 w najnizej po-
lozonej czeSci urzadzenia 35 i za pomocg prze-
wodu 53 i- zaworu 54 reguluje przeplyw tak, aby
byl on dostosowany do ilosci cieczy doplywajgcej
przewodem 34.

Wynalazek zilustrowano w nastepujgcym przy-
kladzie.

Przyktad Z elektrowni opalanej weglem
doprowadza sie w ciggu 1 godziny 500.000m3 ga-
z6w spalinowych o temperaturze 149°C, zawiera-
jacych w 1 m?® 2000 mg SO, Gazy te miesza sie
z amoniakiem dodawanym w ilosci 480 kg/godzi-
ne i wprowadza do suszarki rozpylowej, a na-
stepnie do wiezy absorpcyjnej z urzadzeniem do
napowietrzania. Z wiezy absorpcyjnej doprowadza
sie .do komina gazy odlotowe zawierajgce w 1 m3
200 mg SO, a réwnocze$nie wodny roztwér, wy-
twarzany w tej wiezy w iloSci 5.600 kg/godzine,
kieruje sie do suszarki rozpylowej. Roztwér ten
zawiera okolo 33% wagowych soli, gitownie siar-
czanu amonowego, co stanowi okolo 80% stezenia
w stanie nasycenia. Przez odparowywanie tego
roztworu w suszarce rozpylowej, pod wplywem
cieplga zawartego w gazach spalinowych, otrzymu-
je sie¢ w ciggu 1 godziny 1850 kg krystalicznej so-
li, stanowigcej gtéwnie (NH4)sSO..

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb -usuwania z gazéw odlotowych kwas-
nych skladnikoéw, zwlaszcza dwutlenku siarki,
zgodnie z ktérym gazy odlotowe miesza sie w su-
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szarce rozpryskowej z roztworem soli pobieranym
Z tego samego procesu, wytworzong mieszanine
gazow odlotowych z roztworem soli odparowuje
sie i z suchych gazéw odlotowych oddziela sie
prawie catkowicie pyt i krysztaly soli w postaci
suchej mieszaniny, po czym, w celu zaabsorbowa-
nia kwasnych skladnikéw oraz wymycia i pono-
wnego rozpuszczenia- krysztaldw soli pozostalych
w gazach odlotowych, gazy te wraz z kwasnymi
skladnikami i nie oddzielonymi krysztalami soli
kontaktuje si¢ z prowadzong w obiegu cieczg
absorpcyjna, w ktérej odparowang wode zastepuje
sie przez dodawanie odpowiedniej ilo$ci $wiezej
wody i z ktérej pobiera sie roztwor soli i zawraca
go do suszarki rozpryskowej, znamienny tym, ze
jako ciecz absorpcyjng stosuje sie wodny roztwoér
amoniaku, a do rozpryskowej isuszarki zawraca sig
po obrébce utleniajgcej roztwor soli o stezeniu
wynoszacym 50—93%p stezenia stanu nasycenia.

2. Sposéb wedlug zastrz. i, znamienny tym, ze
pyl i krysztaly soli w wysuszonych gazach odlotlo-
wych oddziela si¢ w rozdzielaczu elektrostatycz-
nym.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wartoé¢ pH prowadzonej w obiegu cieczy absor-
pcyjnej, mierzong w strumieniu zawracanym do
rozpryskowej suszarki, doprowadza sie do 4—1,8.

4. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przy utleniajgcej obrébce roztworu soli stosuje sie
ozon. .

5. Spos6b usuwania z gazéw odlotowych kwas-
nych skladnikéw, zwlaszcza dwutlenku siacki,
zgodnie z ktorym gazy odlotowe miesza sie w su-
szarce rozpryskowej z roztworem soli pobieranym
Z tego samego procesu, wytworzong mieszanine
odparowuje
sie¢ i z suchych gazéw odlotowych oddziela pra-
wie calkowicie pyl i krysztaly soli w postaci su-
chej mieszaniny, po czym, w celu zaabsorbowania
kwasnych skiadnikéw oraz wymycia i ponownego
rozpuszczenia krysztaléw soli pozostalych w ga-
zach odlotowych, gazy te wraz z kwasnymi sklad-
nikami i nie oddzielonymi krysztalami soli kon-
taktuje sie z prowadzong w obiegu cieczg absor-
pcyjna, w ktorej odparowang wode zastepuje sie
przez dodawanie odpowiedniej iloSci $wiezej wo-
dy i z ktérej pobiera sie roztwoér soli i zawraca go
suszarki rozpryskowej, znamienny tym, ze
przed zmieszaniem z roztworem soli do gazéw od-
lotowych doprowadza sie amoniak i jako ciecz
absorpcyjng stosuje sie wodny roztwoér amoniaku,
a do rozpryskowej suszarki zawraca sie po obrob-
ce utleniajgcej roztwoér soli o stezeniu wynosza-
cym 50—98%o stezenia stanu nasycenia.
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