
(57)【要約】

【課題】加工品内部の交差孔の交差部分に生じるバリを

効率よく切除できるバリ取り工具を提供する。

【解決手段】回転軸部１の回転中心の周囲に放射状に配

設した複数の切刃部２を設ける。切刃部の外縁部には所

定のすくい角を有する切削刃３を形成する。前記バリ取

り工具を孔内に挿入し、複数の孔の交差部分にて回転軸

部を中心として回転させることにより、切刃部の外縁部

に形成した切削刃によりバリを能率よく切除することが

できる。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 回 転 軸 部 と 、 該 回 転 軸 部 の 回 転 中 心 の 周 囲 に 放 射 状 に 配 設 し た 複 数 の 切 刃 部 か ら な る 交
差 孔 の バ リ 取 り 工 具 で あ っ て 、
　 前 記 切 刃 部 は 、
　 前 記 回 転 中 心 と 直 交 す る 方 向 か ら 見 た 最 大 投 影 形 状 が 加 工 の 対 象 と な る 孔 の 半 径 以 下 の
半 円 形 状 と な る よ う に 形 成 す る と 共 に 、
　 該 切 刃 部 の 外 縁 部 に 切 削 刃 を 形 成 し た こ と
を 特 徴 と す る 交 差 孔 の バ リ 取 り 工 具 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 切 削 刃 に は 所 定 の す く い 角 が 設 定 さ れ て い る 請 求 項 １ に 記 載 の 交 差 孔 の バ リ 取 り 工
具 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 切 削 刃 は 切 刃 部 の 両 側 に 形 成 さ れ て い る 請 求 項 １ に 記 載 の 交 差 孔 の バ リ 取 り 工 具 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 切 刃 部 は 、 そ の 外 縁 部 が 連 続 し た 円 弧 形 状 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 交 差 孔 の バ リ 取
り 工 具 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 切 刃 部 は 、 そ の 外 縁 部 が 多 数 の 凹 凸 か ら な る 歯 型 形 状 で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 交 差
孔 の バ リ 取 り 工 具 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 切 刃 部 は 、 回 転 中 心 の 周 囲 に 等 角 度 間 隔 で 配 設 さ れ て い る 請 求 項 １ に 記 載 の 交 差 孔
の バ リ 取 り 工 具 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 切 刃 部 は 、 回 転 中 心 の 周 囲 に 不 等 角 度 間 隔 で 配 設 さ れ て い る 請 求 項 １ に 記 載 の 交 差
孔 の バ リ 取 り 工 具 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 交 差 孔 の バ リ 取 り 工 具 に 関 し 、 よ り 詳 し く は 加 工 品 の 内 部 に て 交 差 す る 複 数 の
孔 の 交 差 部 分 に 発 生 す る バ リ を 切 除 す る た め の 工 具 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 ド リ ル 等 の 切 削 工 具 に よ り 加 工 し た 孔 の 開 口 部 に 生 じ る バ リ を 除 去 す る た め の 工 具 と し
て は 例 え ば 特 許 文 献 １ に 示 し た も の が 知 ら れ て い る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ８ － ２ ４ ３ ８ ２ ６ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 従 来 の バ リ 取 り 工 具 は 加 工 品 の 外 部 に 露 出 し た 孔 の 開 口 部 周 縁 に 生 じ る バ リ を 除 去 す る
目 的 で 作 ら れ て お り 、 加 工 品 の 孔 内 に 生 じ る バ リ に つ い て は 除 去 不 能 で あ っ た 。 孔 内 の バ
リ は 、 加 工 品 に 互 い に 交 差 す る よ う に 複 数 の 孔 を 加 工 し た 場 合 に 、 各 孔 内 壁 の 交 差 部 分 に
形 成 さ れ る 稜 線 部 分 に 発 生 す る 。 こ の よ う な 交 差 孔 内 に 生 じ る バ リ は 従 来 は 孔 径 よ り も 細
い ヤ ス リ 等 を 用 い て 手 作 業 で 除 去 し て い た た め 能 率 が 悪 か っ た 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 は こ の よ う な 問 題 点 に 着 目 し て な さ れ た も の で 、 加 工 品 内 部 の 交 差 孔 の 交 差 部 分
に 生 じ る バ リ を 効 率 よ く 切 除 で き る バ リ 取 り 工 具 を 提 供 す る こ と を 目 的 と し て い る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 は 、 回 転 軸 部 と 、 該 回 転 軸 部 の 回 転 中 心 の 周 囲 に 放 射 状 に 配 設 し た 複 数 の 切 刃 部
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か ら な る 。 前 記 切 刃 部 は 、 前 記 回 転 中 心 と 直 交 す る 方 向 か ら 見 た 最 大 投 影 形 状 が 加 工 の 対
象 と な る 孔 の 半 径 以 下 の 半 円 形 状 と な る よ う に 形 成 す る 。 ま た 、 該 切 刃 部 の 外 縁 部 に は 所
定 の す く い 角 を 有 す る 切 削 刃 を 形 成 す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 に 係 る バ リ 取 り 工 具 を 孔 内 に 挿 入 し 、 複 数 の 孔 の 交 差 部 分 に て 回 転 軸 部 を 中 心 と
し て 回 転 さ せ る こ と に よ り 、 切 刃 部 の 外 縁 部 に 形 成 し た 切 削 刃 に よ り バ リ を 切 除 す る こ と
が で き る 。 作 業 は 工 具 を 加 工 品 の 孔 内 に 挿 入 し て 手 動 ま た は 電 動 機 等 に よ り 回 転 さ せ る だ
け で あ る の で 能 率 よ く バ リ 取 り を 行 う こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 実 施 形 態 を 図 面 に 基 づ い て 説 明 す る 。 図 １ ま た は 図 ２ に お い て 、 １ は 回
転 軸 部 、 ２ は 板 状 の 切 刃 部 を 示 し て い る 。 切 刃 部 ２ は 複 数 の も の （ こ の 場 合 、 4個 ） を 回
転 軸 部 １ の 一 端 部 に 、 そ の 回 転 中 心 の 周 囲 に 等 角 度 間 隔 で 放 射 状 に 配 設 し て あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 前 記 切 刃 部 ２ は 、 前 記 回 転 中 心 と 直 交 す る 方 向 か ら 見 た 最 大 投 影 形 状 が 加 工 の 対 象 と な
る 孔 の 半 径 以 下 の 外 径 を 有 す る 半 円 形 状 と な る よ う に 形 成 し て あ る 。 切 刃 部 ２ の 外 形 形 状
は 、 孔 内 に 生 じ る バ リ に 確 実 に 当 接 す る 限 り 必 ず し も 真 円 形 状 で な く と も よ い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 前 記 切 刃 部 ２ の 外 縁 部 に は 所 定 の す く い 角 ｇ を 有 す る 切 削 刃 ３ を 形 成 し て あ る 。 こ の 実
施 形 態 で は 、 切 削 刃 ３ を 回 転 方 向 に よ ら ず 作 業 で き る よ う に 各 切 刃 部 ２ の 両 面 に 設 け て あ
る 。 ま た 、 切 削 刃 ３ は 前 記 切 刃 部 外 縁 部 に 沿 っ て 連 続 し た 円 弧 形 状 に 設 け て あ る が 、 該 外
縁 部 の 全 体 で は な く 、 バ リ を 切 除 す る の に 必 要 な 程 度 に 部 分 的 に 設 け て あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 図 ３ は 前 記 バ リ 取 り 工 具 を 適 用 し た バ リ 取 り 作 業 の 様 子 を 示 し て い る 。 加 工 物 内 に て 交
差 す る よ う に 2方 向 か ら ド リ ル 等 に よ り 孔 aと ｂ を 形 成 す る と 、 そ の 交 差 部 分 の 内 壁 面 に 生
じ る 稜 部 ｃ ～ ｄ に バ リ が 発 生 す る 。 こ の よ う に 交 差 孔 内 に バ リ を 生 じ る 加 工 品 の 一 例 と し
て 、 図 ４ に 示 し た よ う な ナ ッ ク ル ハ ウ ジ ン グ が あ る 。 図 の ｆ は ボ ー ル ジ ョ イ ン ト が 挿 入 さ
れ る 孔 部 、 ｈ は 前 記 孔 部 ｆ に 挿 入 さ れ た ボ ー ル ジ ョ イ ン ト を 締 結 す る た め の ボ ル ト を 挿 入
す る 孔 部 で あ る 。 各 孔 部 ｆ 、 ｈ が 交 差 す る 稜 部 ｉ に バ リ が 発 生 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 前 述 の よ う な 交 差 孔 内 の バ リ を 切 除 す る に は 、 図 ３ に 示 し た よ う に 回 転 軸 部 １ の 基 端 部
を 電 動 機 等 の 回 転 駆 動 器 具 （ 図 示 せ ず ） に 装 着 し 、 何 れ か 一 方 の 孔 の 開 口 部 か ら バ リ 取 り
工 具 を 回 転 さ せ な が ら 挿 入 す る 。 こ の と き 工 具 の 切 刃 部 ２ が 孔 内 壁 面 に 接 触 し な い よ う に
図 る 。 工 具 切 刃 部 ２ が 孔 内 の バ リ 部 分 に 位 置 す る よ う に 孔 開 口 部 か ら の 観 察 ま た は 測 定 に
よ り 挿 入 量 を 調 節 し な が ら 切 刃 部 ２ を バ リ に 当 接 さ せ て 切 削 を 行 う 。 こ の 作 業 を 、 必 要 に
応 じ て 他 の 孔 に つ い て も 実 施 す る 。 こ れ に よ り バ リ を 効 率 よ く 除 去 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 図 ５ に 切 刃 部 ２ に 関 す る 他 の 実 施 形 態 を 示 す 。 こ の 実 施 形 態 は 、 切 削 刃 ３ を 形 成 す る 切
刃 部 ２ の 外 縁 部 を 多 数 の 凹 凸 か ら な る 歯 型 形 状 に 形 成 し て あ る 。 こ の よ う に 切 刃 部 ２ を 歯
型 形 状 と す る こ と に よ り 、 バ リ 取 り 作 業 の 際 の 切 刃 部 ２ と バ リ と の 間 で 切 削 抵 抗 に よ る 逃
げ が 起 こ り に く く な り 、 切 削 刃 ３ に よ り 確 実 に バ リ を 捕 捉 し て 切 削 を 行 う こ と が で き る 。
ま た 、 バ リ と 切 削 刃 ３ と は 一 度 に 接 触 す る 面 積 が 少 な く な る た め 切 削 抵 抗 を 軽 減 す る と 共
に 、 過 大 な 切 削 抵 抗 に 原 因 す る 工 具 の 破 損 を 防 止 す る こ と が で き る 。 切 削 刃 ３ の す く い 角
ｇ を 適 宜 に 設 置 す る こ と で 切 削 抵 抗 を よ り 軽 減 す る 効 果 が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 な お 、 前 記 実 施 形 態 で は ４ 枚 の 切 刃 部 ２ を 回 転 軸 部 １ の 中 心 線 の 周 囲 に ９ ０ 度 の 等 角 度
間 隔 で 設 け て い る が 、 工 具 を 電 動 機 等 に よ り 高 速 回 転 さ せ る 場 合 に は 、 複 数 の 切 刃 部 の 角
度 を 若 干 異 な ら せ て 不 等 角 度 間 隔 で 設 け る よ う に し て も よ く 、 こ れ に よ り 作 業 時 の 共 振 を
防 止 す る こ と が で き る 。
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【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ４ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に よ る バ リ 取 り 工 具 の 実 施 形 態 を 示 す 側 面 図 。
【 図 ２ 】 前 記 実 施 形 態 の 正 面 図 。
【 図 ３ 】 本 発 明 に 係 る バ リ 取 り 工 具 を 適 用 し た バ リ 取 り 作 業 の 様 子 を 示 す 説 明 図 。
【 図 ４ 】 交 差 孔 を 有 す る 加 工 品 の 一 例 を 示 す 外 観 斜 視 図 。
【 図 ５ 】 本 発 明 に よ る バ リ 取 り 工 具 の 他 の 実 施 形 態 の 切 刃 部 を 示 す 斜 視 図 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 　 １ 　 　 回 転 軸 部
　 　 ２ 　 　 切 刃 部
　 　 ３ 　 　 切 削 刃
　 　 ｇ 　 　 す く い 角
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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