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DESCRIPCIÓN

Sacacorchos.
La invención se refiere a un sacacorchos de la cla-

se explicada en el preámbulo de la reivindicación 1.
Los llamados sacacorchos semiautomáticos, don-

de el corcho se extrae del cuello de la botella sirvién-
dose del giro del husillo, necesitan un apoyo seguro y
ajustado sobre el borde superior del cuello de la bo-
tella. En la mayoría de las botellas utilizadas en Eu-
ropa, donde los diámetros exteriores del cuello de las
botellas están normalizados, esto se podía conseguir
mediante un diseño dimensional adecuado del asiento
de apoyo para el cuello de la botella en el sacacor-
chos. Sin embargo, en el mercado se encuentran tam-
bién botellas, especialmente procedentes de países ex-
traeuropeos, que no presentan un diámetro de cuello
normalizado, por ejemplo, que tienen un reborde su-
perior que incrementa el diámetro exterior del cuello.
Para poder utilizar sacacorchos semiautomáticos tam-
bién con esta clase de botellas existen en el mercado
los diseños más diversos.

Un sacacorchos de la clase considerada en el pre-
ámbulo de la reivindicación 1 se conoce por la paten-
te EP-A-863 107. El sacacorchos conocido compren-
de un soporte con un yugo que lleva el husillo y dos
brazos articulados de forma abatible en el yugo. Cada
uno de los brazos contiene una de las mordazas de una
pieza de asiento, que en cada caso está unida de ma-
nera firme e inmóvil con el brazo correspondiente. Pa-
ra adaptarse a distintos diámetros de alojamiento los
brazos se giran alrededor de su punto de articulación
lo que, sin embargo, da lugar a que los brazos tengan
que girarse necesariamente desde una posición rela-
tiva óptima entre sí, donde la pieza de apoyo asienta
con toda su superficie sobre el cuello de la botella.

Por la patente DE-A-198 00 719 se conoce ade-
más un sacacorchos, cuyo soporte presenta dos bra-
zos con una determinada elasticidad del material. Los
brazos llevan el alojamiento para el cuello de la bote-
lla y se comprimen contra el cuello de la botella por
medio de un cincho tensor. Dado que por este moti-
vo los brazos necesariamente dejan de ser paralelos,
bien para el diámetro mayor del cuello de botella o
para el diámetro menor de cuello de botella o incluso
en ambos y, por lo tanto, las superficies de apoyo que
les corresponden forman un ángulo entre sí, no que-
da garantizada la seguridad de asiento sobre el cuello
de la botella. Aquí también existe el riesgo de que el
sacacorchos se acuñe.

Por la patente EP-A-928 771 se conoce además
un sacacorchos cuyo soporte lleva un alojamiento es-
calonado para diámetros de cuello de botella de dife-
rentes tamaños. Ahora bien, estos sacacorchos exigen
un manejo muy cuidadoso, especialmente en el caso
de cuellos de botella estrechos, para asegurar que el
sacacorchos no quede acuñado. Dado que los aloja-
mientos escalonados en el soporte se han de disponer
necesariamente a lo largo de la extensión longitudi-
nal del husillo, surge además el problema de que en el
caso de diámetros exteriores de cuello de botella ma-
yores, el husillo ya no se puede enroscar tanto dentro
del corcho por lo que existe el peligro de que éste se
rompa.

La invención tiene por lo tanto como objetivo rea-
lizar un sacacorchos, para aplicarlo sobre el cuello de
botella, con una forma de diseño sencilla de tal mane-
ra que también se pueda manejar con seguridad y sin

problemas en el caso de cuellos de botella con diáme-
tros exteriores de diferentes dimensiones.

Este objetivo se resuelve por medio del sacacor-
chos conforme a la reivindicación 1.

Mediante el diseño conforme a la invención se
pueden ajustar directamente diferentes diámetros de
alojamiento sin necesidad de manipular en el soporte
propiamente dicho. Asimismo, mediante la posibili-
dad de ajuste de los diámetros de asiento ya no existe
el peligro de que el sacacorchos se pueda colocar in-
advertidamente en posición torcida.

Gracias a la posibilidad de ajuste del diámetro de
alojamiento existe además la posibilidad, según la rei-
vindicación 2, de disponer las superficies de apoyo de
tal manera que el husillo se pueda enroscar en el cor-
cho a la misma profundidad para cualquier diámetro
exterior de cuello de botella.

La reivindicación 3 describe una realización de di-
seño especialmente preferido para el soporte.

El ajuste fijo según la reivindicación 4 puede se-
guir mejorando la sujeción del cuello de la botella
dentro del diámetro de alojamiento correspondiente.

La pieza de apoyo según la reivindicación 5 sirve
convenientemente al mismo tiempo como centraje del
husillo, de manera que el husillo se pueda enroscar en
el corcho siempre centrado, para cualquier diámetro
exterior del cuello de la botella.

La reivindicación 6 describe una primera posibili-
dad para ajustar los diámetros de alojamiento.

Las reivindicaciones 7 a 10 describen un ejemplo
de realización preferido de un diámetro de alojamien-
to regulable sin escalonamiento.

De acuerdo con la reivindicación 11, el diáme-
tro de alojamiento también puede ser ajustado en for-
ma escalonada, mientras que las reivindicaciones 11 a
14 describen un ejemplo de realización especialmente
preferido de un diámetro de alojamiento ajustable de
forma escalonada.

Las reivindicaciones 15 y 16 describen unas com-
binaciones de material preferidas para sacacorchos
realizados conforme a la invención.

A continuación se describen con mayor detalle al-
gunos ejemplos de realización de la invención sirvién-
dose de los dibujos. Las figuras muestran:

Figura 1 una vista en perspectiva de un primer
ejemplo de realización de un sacacorchos conforme
a la invención;

Figura 2 una sección parcial a través del sacacor-
chos conforme a la figura 1;

Figura 3 una representación en perspectiva de un
segundo ejemplo de realización de un sacacorchos
conforme a la invención, y

Figura 4 una sección parcial a través del sacacor-
chos de la figura 3.

Las figuras 1 y 2 muestran en perspectiva y en sec-
ción un primer ejemplo de realización de un sacacor-
chos semiautomático 1. El sacacorchos 1 comprende
un soporte 2 con dos brazos 2a y 2b paralelos y en-
frentados entre sí, y unidos entre sí por un yugo 2c.
En el yugo 2c se aloja el husillo convencional del sa-
cacorchos 3, giratorio y desplazable axialmente para-
lelo a los brazos 2a y 2b. En el husillo va fijada una
empuñadura convencional 4 mediante la cual se en-
rosca el husillo 3 con su punta 3a dentro del corcho
y a continuación se puede sacar el corcho fuera de la
botella. En la cara interior de los brazos 2a y 2b es-
tán previstas las cuchillas usuales 5a y 5b, que en esta
clase de sacacorchos semiautomáticos se clavan en el
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corcho parcialmente extraído, asegurándolo para im-
pedir que pueda girar al accionar el husillo. Los dos
brazos 2a y 2b, así como el yugo 2c del soporte 2 son
esencialmente rígidos, es decir, sin una elasticidad de
material prevista intencionadamente, por lo que la se-
paración entre los dos brazos 2a y 2b se mantiene uni-
forme incluso en carga tal como aparece al retirar el
corcho.

El sacacorchos 6 se puede colocar sobre un cuello
de botella por medio de una pieza de apoyo designa-
da en su conjunto por 6. En el ejemplo de realización
representado, la pieza de apoyo 6 está realizada de
varias partes y contiene dos partes cada una con una
mordaza 6a, 6b, dispuestas, respectivamente, en uno
de los brazos 2a y 2b del soporte. Cada mordaza 6a,
6b, de la pieza de apoyo 6 contiene una superficie de
apoyo 7a y 7b, orientada en dirección hacia la punta
3a del husillo 3, y mediante las cuales se puede asen-
tar el sacacorchos 2 sobre el borde superior del cuerpo
de la botella. Cada mordaza 6a y 6b contiene además
una superficie de centraje 8a y 8b, que durante el uso
del sacacorchos 1 se encuentra debajo de la superficie
de apoyo 7a o 7b y que se extiende esencialmente en
dirección axial respecto al husillo 3. La separación de
la superficie de centraje 8a y 8b de las dos mordazas
6a y 6b entre sí define el diámetro de asiento W para
un diámetro exterior de cuello de botella.

En dirección a la punta 3a del husillo 3, cada una
de las mordazas 6a, 6b, tiene además una superficie
inclinada 9a o 9b, respectivamente, que facilita la co-
locación sobre el cuello de la botella.

Cada una de las mordazas 6a, 6b, va apoyada en
su correspondiente brazo 2a, 2b, desplazable por me-
dio de muelles 10, que se apoyan sobre sufrideras 10a
en el soporte 2, de tal manera que se pueda desplazar
en dirección radial respecto al eje del husillo 3, intro-
duciéndose, respectivamente, en un alojamiento 11a
u 11b, respectivamente, en el correspondiente brazo
2a o 2b, respectivamente. Los muelles 10 ejercen su
fuerza sobre las mordazas 6a y 6b en dirección hacia
el husillo 3, de manera que debido a la fuerza ejercida
por los muelles 10a, las mordazas 6a, 6b, adoptan la
posición dibujada en la figura 2, en la que las super-
ficies de centraje 8a y 8b definen un primer diámetro
de asiento W1, más pequeño. Este diámetro de asiento
W1 es igual o ligeramente inferior al diámetro exte-
rior más pequeño de las botellas que se encuentran en
el mercado y que usualmente van cerradas mediante
corchos.

Si se coloca el sacacorchos 1 sobre un cuello de
botella con diámetro exterior mayor, este cuello de la
botella empuja por medio de las superficies inclinadas
9a, 9b las mordazas 6a, 6b separándolas venciendo la
fuerza de los muelles, de manera que las mordazas 6a,
6b, se desplazan al interior de las ranuras 11a, 11b y
de esta manera incrementan de forma continua la se-
paración entre la superficie de centraje 8a y 8b, hasta
alcanzar un segundo diámetro de asiento W2, máxi-
mo, que está representado en la figura 1. Dimensio-
nando adecuadamente los diámetros de asiento más
pequeño y más grande W1 y W2 se pueden cubrir to-
dos los diámetros exteriores de cuellos de las botellas
que se encuentran en el mercado.

Para cada diámetro de asiento W1 y W2, es la mis-
ma superficie de apoyo 7a, 7b, la que descansa sobre
el borde superior del cuello de la botella, de manera
que para cada diámetro de asiento entre W1 y W2 el
husillo se puede enroscar la misma distancia dentro

del corcho.
Debido al movimiento radial y simétrico de las

mordazas 6a, 6b, de la pieza de apoyo 6 se asegura
además que el husillo 3 se mantenga siempre centra-
do con respecto al corcho, lo que junto con el incre-
mento progresivo de la fuerza de los muelles, con re-
lación al recorrido de los muelles, asegura que el hu-
sillo se puede colocar prácticamente centrado sobre el
corcho.

Cada una de las mordazas 6a, 6b, se encuentra en
una unión de transmisión de movimiento con un pul-
sador 12a, 12b, que está al descubierto en la cara exte-
rior del correspondiente brazo 2a, 2b. Los pulsadores
12a, 12b quedan por lo tanto accesibles para el usua-
rio y se encuentran en aquellos puntos en los que el
sacacorchos se agarra forzosamente durante su uso.
Los pulsadores 12a, 12b, son llevados por los muelles
10 a asentar contra un tope 13a, 13b y determinan así
el diámetro de asiento más pequeño W1. Por medio
de los pulsadores 12a, 12b, se puede ejercer sobre las
mordazas 6a, 6b, una fuerza dirigida hacia el interior,
que comprime las superficies de centraje 8a, 8b, toda-
vía con mayor fuerza contra el cuello de la botella y
de esta manera actúa como dispositivo de inmoviliza-
ción del diámetro de asiento preciso W. Para mejorar
el aspecto, los pulsadores 12a, 12b, pueden estar dis-
puestos rebajados dentro de la superficie de los brazos
2a, 2b, durante la posición de reposo (figura 2) y al
aumentar el diámetro de asiento, tal como está repre-
sentado en la figura 1, se desplazan hacia el exterior,
de manera que los pulsadores 12a, 12b aprietan direc-
tamente contra la mano del usuario y actúan de este
modo como dispositivo de inmovilización.

Sin embargo cabe también la posibilidad de de-
terminar el diámetro de asiento más pequeño W1 me-
diante un tope para los pulsadores dispuesto en la par-
te exterior del brazo correspondiente.

Las figuras 3 y 4 muestran otro ejemplo de realiza-
ción de un sacacorchos 20, de acuerdo con la inven-
ción, que igualmente comprende un soporte 22 con
dos brazos 22a, 22b y un yugo 22c que une entre sí
los brazos, un husillo 23, con una punta 23a, así como
una empuñadura 24.

El soporte 22 está compuesto por un material en
forma de banda, por ejemplo, de acero o de plástico,
que presenta una cierta elasticidad inherente del ma-
terial, de manera que los brazos 22a y 22b se pueden
desplazar separándolos para ejercer una fuerza elásti-
ca y al separarse tienen la tendencia a recuperar nue-
vamente su posición original paralela, de modo que
así se puede aplicar una cierta fuerza elástica.

El sacacorchos 20 contiene una pieza de apoyo 26,
de una sola pieza, que por medio de unos muñones de
giro 27a y 27b está unida a los brazos 22a y 22b y
puede girar alrededor de un eje 27 que se extiende a
través de los muñones de giro 27a y 27b.

La pieza de apoyo 26 tiene un orificio central 28,
a través del cual pasa el husillo 23 y en cuya cara in-
terior están previstas unas cuchillas 25 como seguro
contra el giro del corcho. Comoquiera que en el sa-
cacorchos 20 las cuchillas 25 no se pueden realizar
con cualquier longitud, en el ejemplo de realización
representado se han previsto cuatro de estas cuchillas.

La pieza de apoyo 26 tiene un primer asiento de
alojamiento 26a y un segundo asiento de alojamien-
to 26b para cuellos de botella. El primer asiento de
alojamiento 26a tiene una superficie de apoyo 29 que
discurre en forma de anillo alrededor del orificio 28 y
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radialmente con respecto al husillo 23, así como una
superficie de centraje 30 que discurre axialmente res-
pecto al husillo 23, donde el diámetro de la superficie
de centraje 30 define un primer diámetro interior mí-
nimo W1.

El segundo asiento del alojamiento 26b, que está
dispuesto en un punto de la pieza de apoyo 26 de-
calada 180º con relación al eje 27, presenta también
una superficie de apoyo 31 que se extiende en for-
ma de anillo y radialmente alrededor del orificio 28
y una superficie de centraje cilíndrica 32 que se ex-
tiende axialmente con respecto al husillo 23 y cuyo
diámetro define el segundo diámetro de alojamiento
mayor W2. La distancia de la superficie de apoyo 29
al eje 27 es igual a la distancia de la superficie de apo-
yo 31 al eje 27.

Por lo tanto el sacacorchos 20 se puede ajustar en
dos niveles, una vez para un cuello de botella con un
diámetro exterior menor, que corresponde al diáme-
tro de asiento pequeño W1 (posición en las figuras 3
y 4) y por otra parte, después de girar 180º la pieza de
apoyo 26 alrededor del eje 27, para un cuello de bote-
lla con un diámetro exterior mayor, que corresponde
al segundo diámetro de asiento máximo W2. En am-
bas posiciones de ajuste, la superficie de apoyo 29 ó
31, respectivamente, mantiene la misma distancia con
respecto a la punta del husillo 23a, de manera que en
las dos posiciones el husillo 23 se puede enroscar a la
misma profundidad dentro del corcho.

Para asegurar la pieza de apoyo 26 en las dos po-

siciones de ajuste se aloja en unas ranuras 33a, 33b
previstas en ambos brazos, 22a, 22b y lleva unas le-
vas de desplazamiento 34 que entran en contacto con
los brazos 22a, 22b en cuanto la pieza de apoyo 26 se
encuentra en una de las dos posiciones de ajuste. Las
levas 34 empujan los brazos correspondientes 22a y
22b hacia el exterior, aunque incrementando su sepa-
ración respectiva, de manera que mediante la elastici-
dad inherente elástica del material de los brazos 22a,
22b, se ejerce una presión exterior sobre la pieza de
apoyo 26, que la mantiene en su posición de ajuste
seleccionada. Cuando se gira la pieza de apoyo 26 al-
rededor del eje 27 para modificar el ajuste, las levas
34 llegan a una posición en la que sobresalen de los
brazos 22a, 22b, con lo cual se puede realizar con ma-
yor facilidad el giro de la pieza de apoyo 26.

Como variante de los ejemplos de realización des-
critos y dibujados, la pieza de apoyo giratoria también
puede estar compuesta por dos o más partes, o presen-
tar más de dos niveles de ajuste. El soporte no tiene
por qué presentar necesariamente dos brazos parale-
los enfrentados entre sí, sino que también puede estar
realizado, por ejemplo, mediante un anillo o en forma
de campana. Especialmente en estas configuraciones
del soporte podría ser conveniente realizar la pieza de
apoyo en tres o más partes. En lugar de mover la pie-
za de apoyo radialmente o de girarla, cabe imaginar
también un recorrido de desplazamiento axial para la
pieza de apoyo. Por último, el ajuste escalonado tam-
bién puede efectuarse en más de dos niveles.
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REIVINDICACIONES

1. Sacacorchos (1, 20) con un soporte (2, 22), un
husillo (3, 23) con una punta de husillo (3a, 23a),
así como un primer y un segundo diámetro de asien-
to (W1, W2) para un apoyo que define un cuello de
botella, con una superficie de apoyo (7a, 7b, 29, 31)
para apoyar sobre el cuello de la botella, presentando
el soporte (22) dos brazos (2a,2b, 22a, 22b) opuestos
entre sí, que están unidos entre sí por medio de un yu-
go (2c, 22c), caracterizado porque el apoyo contiene
una pieza de apoyo (6, 26) que para ajustar el primero
y/o el segundo diámetro de alojamiento (W1, W2) va
apoyado móvil en los brazos (2a, 2b, 22a, 22b) de tal
manera que se pueda mover con relación al soporte
(2, 22).

2. Sacacorchos según la reivindicación 1, caracte-
rizado porque la superficie de apoyo (7a, 7b, 29, 31)
en el primer y en el segundo diámetro de alojamiento
(W1, W2) presenta, respectivamente, la misma dis-
tancia con respecto a la punta del husillo (3a, 23a).

3. Sacacorchos según la reivindicación 1 ó 2, ca-
racterizado porque los brazos (2a, 2b, 22a, 22b)
opuestos entre sí están firmemente unidos entre sí.

4. Sacacorchos según una de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado por estar dispuesto un dispositi-
vo de inmovilización (12a, 12b, 34) para mantener la
pieza de apoyo (6, 26) en el primero o en el segundo
diámetro del alojamiento ajustado (W1, W2).

5. Sacacorchos según una de las reivindicaciones
1 a 4, caracterizado porque la pieza de apoyo (6, 26)
está realizada como centraje para el husillo (3, 23).

6. Sacacorchos según una de las reivindicaciones
1 a 5, caracterizado porque el diámetro de alojamien-
to (W1, W2) se puede ajustar sin escalonamiento.

7. Sacacorchos según una de las reivindicaciones
1 a 6, caracterizado porque la pieza de apoyo (6) está
realizada en varias partes y cada una de las partes está
dotada de por lo menos una superficie de apoyo (7a,
7b).

8. Sacacorchos según la reivindicación 7, carac-
terizado porque cada una de las partes de la pieza de
apoyo (6) está dotada de una superficie de apoyo co-
mún (7a, 7b) para el primer y el segundo diámetro de
alojamiento (W1 y W2) y porque las superficies de
apoyo (7a, 7b) pueden moverse relativamente la una
respecto a la otra y radialmente con relación al diáme-
tro de alojamiento (W1, W2).

9. Sacacorchos según la reivindicación 8, carac-
terizado porque las superficies de apoyo (7a, 7b) es-
tán situadas respectivamente en una mordaza (6, 6b)
que se puede desplazar respectivamente venciendo la
fuerza de un muelle (10).

10. Sacacorchos según la reivindicación 9, ca-
racterizado porque las mordazas (6a, 6b) se pueden
apretar aproximándolas entre sí por medio de un pul-
sador (12a, 12b) situado en la parte exterior.

11. Sacacorchos según una de las reivindicaciones
1 a 5, caracterizado porque el diámetro de alojamien-
to (W1, W2) se puede ajustar de forma escalonada.

12. Sacacorchos según la reivindicación 11, ca-
racterizado porque la pieza de apoyo (26) va apoyada
en el soporte (22), giratoria alrededor de un eje (27).

13. Sacacorchos según la reivindicación 11 ó 12,
caracterizado porque la pieza de apoyo (26) está do-
tada, respectivamente, de una superficie de apoyo (29,
31) para el primer y el segundo diámetro de aloja-
miento (W1 y W2).

14. Sacacorchos según la reivindicación 12 ó 13,
caracterizado porque el soporte (22) presenta dos
brazos (22a, 22b) separados y enfrentados entre sí, de
material elástico y porque la pieza de apoyo (26) está
situada separada entre los brazos (22a, 22b) y presen-
ta por lo menos una zona que para ejercer una fuerza
de separación sobre los brazos (22a, 22b) es mayor
que esta distancia.

15. Sacacorchos según la reivindicación 1, carac-
terizado porque el soporte (2) presenta dos brazos
(2a, 2b) enfrentados entre sí y firmemente unidos en-
tre sí, porque la pieza de apoyo (6) contiene dos mor-
dazas (6a, 6b), porque cada una de las mordazas (6a,
6b) está dotada de una superficie de apoyo común
(7a, 7b) para el primer y el segundo diámetro de alo-
jamiento (W1, W2), porque cada mordaza (6a, 6b)
se puede desplazar de forma continua y sin escalo-
namiento en dirección radial respecto al diámetro de
alojamiento (W1, W2), venciendo la fuerza del mue-
lle (10) y porque el pulsador (12a, 12b) accionado
por el usuario está previsto para ejercer una fuerza de
apriete para cargar las mordazas (6a, 6b) en la direc-
ción contra el cuello de la botella.

16. Sacacorchos según la reivindicación 1, carac-
terizado porque el soporte (22) presenta dos brazos
(22a, 22b) enfrentados entre sí y firmemente unidos
entre sí, porque la pieza de apoyo (26) es giratoria al-
rededor de un eje (27) que une entre sí los brazos (22a,
22b), porque en la pieza de apoyo (26) está previsto
un primer asiento de alojamiento (26a) con el primer
diámetro de alojamiento (W1) y una primera super-
ficie de apoyo (29), así como un segundo asiento de
alojamiento (26) con el segundo diámetro de aloja-
miento (W2) y una segunda superficie de apoyo (31)
y porque la primera y la segunda superficie de apoyo
(29, 31) presentan, respectivamente, la misma distan-
cia con respecto al eje (27).
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