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(57> Za¥izen{ sestdvé ze dvou vz4jemn¥ pro-
tilehlych pozic (I,II) hrubého a jemného
brouseni, z nichf ka%d4d m4 jednu upinact
jednotku (1) a dv& brusné jednotky (2).
Duty sklen&ny v§robek (3), zejména uZit-~
kovy silnosté&nny vyrobek (3), nap¥. vaza,
misa, popelnfk a pod. je b&em hrubého i
jemného brouSeni upnut mechanicky, a to
seshora upinacim trnem (7) a zezdola
upinac{ st¥edici podloikou (4) upinaci-
ho talfife (5), ktery se ot&&f. Vyrobek (3)
je obruSovdn vidy dvéma otddejicimi se
diamantovymi brusnymi kotou&i (9, 10), v
pozici (I) hrubého brouieni obvodovymi a
v pozici (II) jemného broufeni{ Celnimi ko~ :
toudi (9, 10). : !
Upinacf{ jednotky jsou umfst&ny na vyskové |
pEtestavitelném a reverzné otodném stole (17), !
jehoZ stfedem prochdzi.centrdlnf{ vodici ty& i
(18}, k niZ je upevnédno centrdlni pi¥itla&né
rameno (19), na jehoZ koncich jsou odpruie-
né p¥itla&né desky (20), slouffci k upnuti
vyrobku (3) seshora p¥i jeho p¥emistovén{ z {
jedné pozice (I, II) brouSenf do druhé. Cas i
razantnf{ho tangencidlnfiho brouseni{ se voli !
podle po%adovaného Gb&ru skla, &as jemného
brouSen{ se nastavuje pro dosaZeni kvality
brougent, '

obr. 1
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.
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Vyndlez se tykd4 mechanického hrubého a jemného brouSeni hornich okraji dutych skle-
né&nych vyrobkl. Podstatnymi &4stmi zaffzeni jsou upinaci a brusnd jednotkKa. Upfinaci jed-
notka je tvofena upinac{ st¥edic{ podlotkou s upinacim tali¥em napojenym na motor a upi-
nacim trnem s upinacim &lenem. Brusnd jednotka je tvofena brusnym kotoucem napojenym

pfes motor na posunovaci &len.

Klasicky ru&ni zpusob hrubého broudeni hornich okraji dutych sklen&nych vyrobkl se “
provad{i na hladin&¥skych strojich a je podrobn& popsén v odborné literatufe, napf. v pub-
likaci J. GOtze "Broufeni a leXt&n{ skla", SNTL, Praha 1963. Obrulovany horni okraj
sklenéného vyrobku se p¥ikl4d4 na litinovy brusny kotou& a na sty&nou plochu vyrobku s
kotou&em se p¥ivadd{ volné brusivo s vodou. Vyrobkem se otd&f za soudasného plsobeni tlaku.
Préce je namdhavd a z hlediska moZnosti prasknutf vyrobku rizikov4.

Jemné broudeni hornich okrajd dutych sklen&nych vyrobkld se provddi p¥irodnimi nebo
um&lymi jemnici{mi kotou¥i chlazenymi vodou. Silnost&nné sklen&né vyrobky se podle klasic-
kého postupu jemn& brousi{ predeviim m&kkymi piskovcovymi kotoudi pdrovit&js{ struktury.

MoZnosti mechanizace a automatizace hladind¥ského brouZenf vyrobkl a polotovaru ze
skla popisuji F. Novotny a V. Klebsa v &asopisu Skl4f¥ a keramik, &. 10, r. 1985, str.
308 a? 313. zZvaZujl zde moZnost uplatn&ni robotd a konstatuji, Ze hlavnim problémem me-
chanizace hladin&¥ského broufen{ pomoci{ jednoddelovych automatickgch strojl je velkd
riznorodost sortimentu uZitkovych skl&¥skych vyrobkd. Dobfe je vyFfe3eno brouSen{ dutych
tenkost&nnych sklendnych vyrobkd, napf. kalfZkd a odlivek, vyréb&ngch ve vét¥ich sériich.
Pro brouSeni hornich okrajd silnost&nnych sklené&nyck vyrobkld se poufivaji vé&tdinou stroj-
ni za¥fzeni, u nich¥ je b&hem broufenf osa vyrobku rovnob&Znd s osou otéleni &elniho brus-
ného kotoude., Casto se uplatiiuji rovinné ndstroje men3fho prim&ru. N&kterd z t&chto za¥i-
zeni umoZfuji provdd&ni hrubého i jemného brouZenf i sdmovani. Typickd za¥izen{ tohoto ty-
pu popisuje nap¥. D. Murray v &asopise Glass 62, 1985, &. 1, str. 17 aZ 28. PouZivaji se
v n&m hrncovité brusné kotoule s diamantovou aktivni vrstvou, a vyrobky se brousi &elné.
Vykon za¥fzeni je moZno zvy¥it paralelnim uspo¥4dd4nim dvou nebo t¥{ brusnych kotoudi.

Nevyhodou t&chto zatizeni je nizky vykon pouZitého radidlnfho zplsobu broufeni v pfi-
padé aplikace pro velmi Ziroky sortiment silnost&nnych uZitkovych sklen&nych vyrobki a
nutnost p¥ipravy individudlnich upinacifich mechanismi pro jednotlivé tvary a velikosti
opracovdvanych vyrobki. Casté nerovnosti polotovard skla zt&%uji uplatndni mechanického
a pneumatického upindni. '

V¥hodné&j&f je vyuZiti zpisobu hrubého brouseni hornich okraju silnosténﬁ?ch dutych
sklen&nych vyrobkld, p¥i kterém je osa broudeného vyrobku kolmé& k ose oté¥eni brusného ob-
vodového kotoule. P¥i tomto zpisobu je moZno pouZit i n&kolik brusnych kotou&d na spolel-
né ose nebo v jejim prodloufeni. V p¥ipadé€ obvodového brusného kotoufe s diamantovou ak~
tivni brusnou vrstvou je moZné pom&rn& razantni najet{ kotoufe na obrudovany v¢robek. To-
hoto zplsobu brouSenf je vyuZito u za¥fzenf k mechanizovanému hrubému brouZenf{ hornich
okrajl dutych sklen&ngch vyrobkll, zejména silnost&nngch uZitkovych vyrobkil.

BrouSen{ se provddi nejméné jednim diamantovym obvodovym brusnym kotoudem. Sklené&-
ny vyrobek je upevn&n mechanickymi prostfedky upinac{ jednotky seshora ve dn&, p¥ipadné
zespodu. Meghanickg prostfedky jsou tvoFeny: updnacim tali¥em se stiedicimisc fameny, -na €€’ + b ¥ RBY
némZ je uloiena.stupﬂovité st¥edic{ podlofka. Upinaci tali¥ je napojen na motor s moZ-
nost{ regulaci ot&feni. DAle jsou mechanické prost¥edky upinaci jednotky tvofeny upinacim
trnem upinactho &lenu na nosném ramenu s aretadnim &lenem. Nad upfinacim tali¥em je umi-
stén obvodovy brusny kotou& brusné jednotky, pfipevn&ny na v¥eteno, umf{stdné na spole&ném
rédmu s motorem brusné jednotky. Za¥izeni je ddle vybaveno pohonnymi, todivymi a posuvnymi
prostfedky upinac{ a brusné jednotky, v&etn& vySkového nastaveni pédle vysky obrusovaného
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sklenéného vyrobku s dodatkovou korekci hloubky Yezu.

Toto za¥fzen{ je urdeno pouze pro hrubé brouSenf hornich okrajid silnost&nngch skle-
n&nych vyrobkd, které je nutno je$td ddle jemnd& dobruSovat, sdmovat a ledtit.

Tohoto principu hrubého brouZfeni a zdkladnich prvki za¥fzenf je &4ste&nd vyuiito u
za¥izeni podle tohoto vyndlezu, ur&eného k soudasnému provdd&ni{ hrubého i jemného broude-
ni hornfch okraji dutych sklen&nych vgrobkd. Podstata tohoto vyn&lezu spo&ivd v tom, Ze
jedna upinacf jednotka a dvé& vzdjemn& protilehle situované brusné jednotky tvo¥f jednu ze
dvou na vyZkove pfestavitelném reverzn& otodném stole protilehle umf{stdnych pozic brou-
Zen{. Ka¥d4 pozice brou¥enf je vybavena dvéma diamantovymi brusnymi kotou&i. Pozice hru-
bého brouSeni mi4 dva obvodové brusné kotoude a pozice jemného brouSeni m4 dva &elni brus-
né kotoule. KaZdd pozice brouSeni m& dvojic{ brusnych kotoudd spfafenou s jednim posuvngm
prvkem, uréenym pro horizontdlni nastaveni kotoudl. Posuvny prvek je uchycen v p¥imo&arém
veden{ spole&ného rdmu. V kaZdé pozici je upinaci trn upinac{ jednotky umistén volnd v
otvoru vyikové nastavitelné a odpruZené p¥itlaldné desky. Ob& pfitla&né desky jsou umfstd-
ny na koncich centrdlnfho p¥itla&ného ramene, k némufZ je p¥ipevn&na vertik4ln& suvni cen-
trédlnf vodic{ ty&, na jeji{Z hornim konci je umistén pfftla¥ny &len. Centriln{ vodici tyd&
prochdz{ otvorem reverzn& oto&ného stolu, spfa?eného s otoinym &lenem. Upinaci a posuvné
¢leny a rovnéZ pritladny a otolny &len jsou vybaveny koncovymi snimadi polohy. V pozici

jemného brouSen{ jsou motory opat¥eny voln& svisle suvnymi kotvami.

Ve vyhodném provedeni podle tohoto vyndlezu je oto&ny stdl uloZen v lo%Zisku objfimky,
kterou prochdz{i nosny sloup s vnit¥nim otonym h¥idelem, spojenym pfes ozubené soukoli s
otoénym &lenem. Zvn&jsku je nosny sloup opatfen ozubenym h¥ebenem, zapadajicim do pastorku
dvouotdlkového motoru, slouZicfho ke svislému posuvu reverzn& oto&ného stolu.

Vyhodou tohoto za¥fzeni je zvgSenf vfkonu brouSenf spojenim hrubého a jemného brouse
ni{ na jednom za¥izeni. V prvé pozici hrubého broudeni se uplathuje razantni tangencidlni
brouSenf, vykonové zdlirazn&né soulasnym pouZitim dvou diamantov§ch obvodovych brusnych ko-
toudd p¥i znadném db&ru skla. Ve druhé pozici jemného brouZenfi se klade dlraz na pFesnost
a kvalitu jemného brouseni, docilovangch &elnim broudenim, vytvéfejicim dobré p¥edpoklady
pro findln{f dpravu hornich okrajl sklen&ngch v¢robkd, jiZ je mechanické lefté&nf. za¥izen{
vyuZzivd univerzdlnich mechanickych prostfedkd upinaci jednotky, bez ohledu na velikost a
tvar obru$ovaného v§robku.

Posuvnym prvkem se provadf{ horizontélni nastavenf{ brusngch kotou&ld v obou pozicih
broufenf, v zdvislosti na prum&ru hornfho kraje sklen&ného vyrobku. Kotvy motord brusngch
jednotek v pozici jemného brouSen{ slouZf k vyZkové korekci nastaven{ hornfho okraje skle-
né&ného vyrobku.

Koncové snfma&e polohy signalizujf krajnf polohy p¥fsluingch &lent upfnacich, posuv-
nych a p¥itladného a oto&ného &lenu. P¥{tladny vdlec s centrdlnim pfitla&nym ramenem za-
ji%fujf stabilitu umist&ni obruiovangch vyrobkd p¥i otdfeni stolu. OdpruZené p¥itladné
desky zabezpe&uji dokonalé dosednutf centrdlnfho p¥itla¥ného ramene na horni okraj brouSe-
ného vyrobku, Seho? se vyuZivd p¥i upnut{ vyrobku seshora p¥i reverzaci stolu a p¥emisto-
vani v¢robkd z jedné pozice do druhé.

Otoény &len s pfisluingmi ndvaznymi &4stmi zajisfujf reverzaci stolu. Dvouotd&kovym mo-
« torem se provddi v¢Zkové nastaveni stolu v z4visldsti na vySce broudeného vyrobkus.i'* = :

P¥ikladné proveden{ vyndlezu je popsdno dédle a je v axonometrickém pohledu zndzorné&-
no na dvou vykresech, z nichZ na obr.l je celkovy pohled na zaf{zeni a obr. 2 detail central-
niho pritla&ného ramene na centrélni ty&i pfi pfesunu v§robktmezi pozicemi hrubého a jemné-
ho brou$eni.

za¥izen{ pro soufasné hrubé a jemné brouSenf{ md dv& zdkladni pozice I, II, a to pozi-
ci I pro hrubé brouSenf a pozici II pro jemné brougen{.
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KaZd4 pozice I, II broufien{ se skliddd z jedné upinac{ jednotky 1 a ze dvou protileh-
le umisténych brusnych jednotek 2.

Upfnac{ jednotka 1 slouZffc{ k mechanickému upnutf sklen&ného vyrobku 3 b&hem brou-
fenf{ je tvofena upinaci stfedici podlofkou 4 uloZenou na centrovacim upinacim talf¥i 5.
Upinaci tali¥ 5 je napojen na motor 6 upfinaci jednotky 2 s moZnosti regulace otéleni upi-
naciho talffe 5, se kterym se ot&%{ i upnuty sklen&ny vyrobek 3. Seshora je vyrobek 3
pEi broufen{ upnut upinacim trnem 7 upinaciho &lenu 8,

Brusnd jednotka 2 je tvo¥ena dvojici{ diamantovgch brusnych kotoudt 9, 10. V pozici
I hrubého broufeni jsou to dva protilehle umist&né obvodové brusné kotoude 9 a v pozici
11 jemného obroufeni jsou to dva vedle sebe umist&né Yelni brusné kotoude 10.

Obvodové brusné kotoule 9 jsou pfipevndny k vietenu 11, p¥es klinovy ¥femen spojené-
mu s motorem 12 brusné jednotky 2. Motor 12 brusné jednotky 2 a vieteno 11 jsou piipev-
n&ny k posuvnému &lenu 13, pomoci n&ho%Z obvodovy brusny kotoud 9 zaji%di do Yfezu pfi
brouSeni hornfho okraje v§robku 3. Ob& brusné jednotky 2 jsou upevndny na jednom spaole&-
ném rédmu 14, v jeho¥ p¥imolarém vedeni je vloZfen posuvny prvek 15, nap¥. 3roub, v z4béru
s protilehlymi brusnymi jednotkami 2 s opadnym stoupdnim zdvitu.

Celnf{ brusné kotoude 10 jsou pF¥ipevniny na volnd vertik4&ln& suvnych kotvéch 16 moto-
rd 12 brusnych jédnotek 2 v pozici II jemného broudeni. Ob& brusné jednotky 2 v pozici II
jemného brouSeni ddle obsahuji dva posuvné &leny 13, posuvny prvek 15 a spole¥ny rédm 14,
obdobné& jako ob& brusné jednotky 2 v pozici hrubého broudent.

Upinaci{ jednotky 1 obou pozic I, II brouSeni jsou pfipevn&ny k reverzn& otolnému a
vySkové pfestavitelnému stolu 17, jeho%Z st¥edovym otvorem prochdzf vertik&ln& suvnd cen-
trédlnf vodic{ ty¥ 18, nesouci centrdln{ p¥itlané rameno 19. Na obou koncich vertik&lni-
ho p¥itla¥ného ramene 19 jsou umistény odprufené p¥ftla&né desky 20, jejichZ otvorem pro-
chdzi upinaci trny 7 upinacich jednotek 2. Na hornim konci centrdlni vodic{ tyle 18 je
umistén pfftla&ng &len 21.

stil 17 je uchycen v loZisku objimky 22, kterou proch&z{ nosny sloup 23'‘'s vnit¥nim
oto&nym hifdelem 24. Na sloupu 23 je vn& p¥ilroubovdn h¥eben 25, do n&hoZ zapad4 ozubeni
dvouotdfkového motoru 26. Oto¥ny h¥fdel 24 je pfes ozubené soukoli 27 spojen s oto&nym
¢lenem 28, '

Upinac{ &leny 8, posuvné &leny 13, p¥itla&ny &len 21 a otodny &len 28 jsou v p¥iklad-
ném provedeni pneumatické vdlce, které jsou opatfeny koncovymi snima&i 29 polohy. -

Za¥{zeni pracuje nésledovns:

Sklen&ny vyrobek 3, napf¥. vdza, se vlof{ do upinac{ stf¥edici podlo¥ky 4 upinacf jed-
notky 1 v pozici I hrubého broufenf{. Podle vySky vfrobku 3 se nastav{ vzddlenost mezi upi-
nacim tal{fem 5 a obvodovy§m brusnym kotouem 9 posunem stolu 17 pomoc{ dvouoté&&kového mo-
toru 26. Obvodové brusné kotoude 9 se horizont&ln& nastav{ nad horn{ okraj sklen&ného vy-
robku __:j_ pomoci{ posuvného prvku 15.

Spust! se ovlddaci systém, kterym se uvede do chodu nejd¥five upfnaci &len 8, jehoZ upi-
nac{ trn 7 se zasune smdrem k vnit¥n{ st&n&.. dna dutého sklen&ného vyrobku 3. Dolni koncovy
snimad 29 upfnaciho &lenu 8 zaregistruje dosednuti upinacfho trnu 9 na dno vfrobku 3 a d4
signdl posuvnym &lentim 13 brusnych jeédnotek 2 v pozici I hrubého brou¥eni k posunu obvodo-
vych brusnych kotoudl 9 do fezu. Po nastaveni po¥adované hloubky fezu pomoci v§Ekov& stavi-
telného stolu 17 dévaji doln{ snimade 29 posuvngch &lend 13 signil motoru 6 _upinaci jednot-
ky 1 k otaZen{ upinacfho talffe 5 a tim i vgrobku 6 v pozici I hrubého brousfeni. Doba po-
tfebnd pro provedeni hrubého brouleni je sledovéna vizu4dln& s mo¥nost{ provdd&ni korekce po-
moci{ vyEkové prestavitelného stolu 17.
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Po skonen{ hrubého broufeni hornfho okraje dutého sklen&ného vyrobku 3 v pozici I
hrubého broufenf{ vyjedou nahoru nad okraj vyrobku 3 obvodové brusné kotoule 9 a horni po-
loha jejich vyjetf je signalizovéna hornimi polohovymi snimadi 29 polohy posuvnych &lenl
13 v pozici I hrubého broufeni. Tyto snimafe 29 polohy ddvaji signdl p¥itlalnému &lenu 21
a centrdlni vodic{ ty¢ 18 s centrdlnim p¥{itlalnym ramenem 19 se p¥itla&{ odpruZenymi pf_j?—
tla&nymi deskami 20 na hrub& odbrouSeny horni okraj sklen&ného v¢robku 3. Doln{ snimal 29
pfitlaéného &lenu 21 d4 signdl upfnacimu &lenu 8 k vysunut{ upinacfho trnu 7 ze dna v§-
robku 3 v pozici I hrubého brouseni. Vyrobek 3 je nynf upnut v upinaci stfedici podloZce
4 upinacfho tal{fe 5 seshora pfitlaCnou deskou 20 (obr. 2).

Horni snima® 29 upinaciho &lenu 8 v pozici I hrubého brouSen{ d4& signdl otolnému &le-
nu 28 k pfetodenf stolu 17 o 180° a vgrobek 3 s upinaci{ jednotkou 1 se pfemisti do pozice
I1 jemného broufen{.

Polohovy snima& 29 oto&ného stolu 28 d4 signdl upinacimu &lenu 8 v pozici II jemného
broufeni k zasunutf{ upinacfho trnu 7 do dna v§robku 3. Vyrobek je stdle upnut ve stejné
upinaci{ st¥edic{ podloZce 4. Doln{i polohovy snima& 29 upinacfho &lenu 8 v pozici II jem-
ného brouSeni d4 signdl pfftla&nému &lenu 21, kter§y uvolni pfitlafnou .-d—esku 20 od hoxnfho
okraje vyrobku 3 smérem nahoru. Soulasné se do pozice I hrubého broufeni vloZi dalsi ne-
opracovany sklen&ny vyrobek 3, ktery se upne stejnym zplsobem jako jiZ popsanym u pozice
I hrubého broufenf. V p¥fpadé vyrobku 3 téhof rozm&ru jsou ji% obvodové brusné kotvouée_ﬁ
v pozici I hrubého brousenfi nastaveny do f£4dané polohy.

Ddle se hrubé broufenf v pozici I a jemné brouSenf v pozici II provadi zpisobem jiZ
popsanym u hrubého brouseni.

V pozici II jemného broufeni je horn{ okraj vyrobku 3 jiZ hrub& obrouSen, pZfpadny
vyikovy rozdil, v pfipad® pfedchozi korekce, provdd&né u hrubého broufenf pfi nedostate&-
ném zabrouseni opuknutého hornfho okraje vyrobku 3 a rovnéZ mékké a pruiné dosednuti &el-
nich brusngch kotou&d 10 na hornfi okraj vyrobku 3, zajistujf voln& svisle suvné kotvy 16
motord 12 brusngch jednotek 2 pozice II jemného broufeni.

Cas hrubého brouSeni se voli podle pot¥eby dané poZadavkem na Gb&r poZadované tloust-
ky vrstvy skla v hornim okraji sklen&nych vyrobki 3. Cas jemného brouSeni je nastavitelny
v nezbytné mife, aby se vytvifely podminky pro prodloufeni Zivotnosti diamantovych &elnich
brusnych kotoudd 10. Casové trvén{ hrubého a jemného brouSen{ je samostatn& volitelné. Ver-
tik4lnf posuv obvodov§ch i &elnfich brusnych kotou¥d 9, 10 do fezu se provédi posuvnymi Ele-
ny 13. VgSkové pfestavén{ stolu 17 p¥i zm&n& vyZky vyrobkd 3, popf{padé p¥i provddé&ni korek-
ce hrubého brouSenf hornfho okraje vyrobki 3, se zaji%fuje posunem sloupu 23 s vn&jsim ozu-
benym hfebenem 25, ktery je posouvén dvouotidkovym motorem 26. Horizontdln{ posuv obvodovych
i &elnich brusngch kotou&d 9, 10 se provddi posuvnym prvkem 15 v z4vislosti na priméru hor-
nfch okrajd obruSovanych vgrobkd 3. Otd&enf brusngch kotould 9, 10 zaji%tujf motory 12 brus-
nfch jednotek. Reverzace stolu 17 z polohy I hrubého broufeni do polohy II jemného brouSeni
a zpét se provdd{ oto¥ngm &lenem 28 pfes ozubené soukolf 27 a otolny hiidel 24.

Zrnitost diamantového zrna v aktivnf brusné vrstvé obvodovgch brusngch kotoudt 9, kte-
rymi se provdd{ razantni tangenciélnf hrubé brousent p¥i tangencidlnim m&rném tlaku 2,5
az 4 Mpa, je 3 a¥ Skra&t vy3%f{, nef je zrnitost diamantového zrna v aktivn{ vrstvé diamanto-

vych Selnfch brusngch kotoudt 10 pro jemné broufeni.
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PREDMET VYNALEZU

za¥fzeni pro mechanizované hrubé a jemné broueni hornich okrajui dutych sklen&nych vy-
robkld, zahrnujic{ upinaci jednotku, tvofenouupinacf st¥edicf podloikou s upinacim ta-
li¥em napojenym na motor a upinacim trnem s upinacim &lenem a déle zahrnujfci brusnou
jednotku, tvo¥enou brusnym kotoudem napojenym p¥es motor na posunovaci &len, vyznadené
tim, %e jedna upfnac{ jednotka (1) a dvé& vz4jemnd protilehle situované brusné jednotky (2)
tvo¥{ jednu ze dvou na vySkovd prestavitelném reverznd oto&ném stole (17) protilehle umi-
st&nych pozic (I, IX) broufenf, z nichfZ ka%d4 pozice (I, II) brouSeni je vybavena dvéma
diamantovymi brusnymi kotoudi (9, 10}, a to pozice (I) hrubého broulenf dvéma obvodovy-

mi brusnymi kotoudi (9) a pozice (II) jemného broufenf dvéma Celnimi brusnymi kotou&i (10),
pf¥i&em#¥ ka%¥d4 pozice (I, II) brouSeni md dvojici brusnych kotou&d (9, 10) spfaZenou s jed-
nim pro jejich horizontédlnf nastaveni urdenym posuvnym prvkem (25), uchycenym v p¥imolarém
vedeni{ spole&ného rdmu (14), a ddle méd ka¥d4 pozice (I, II) upinaci trn (7) volné& prochd-
zejicl otvorem ve vyikovd nastavitelné a odpruZfené p¥itla¥né desce (20), a ob& p¥itla&né
desky (20) jsou umistdny na koncich centrilniho p¥itladného ramene (19), k n&muZ je pfi-
pevnéna vertikdln& suvnéd centrdlnf vodici ty& (18) s p¥{tladnym &lenem (21), kterd pro-
chdzi otvorem reverznd oto&ného stolu (17) spf¥aZeného s otodénym &lenem (28), pficemZ
upinac{ a posuvné &leny (8, 13) a rovnd&%Z pfitladny a otolny &len (21, 28) jsou opatfeny
koncovymi snimadi (29) polohy, a v pozici (II) jemného brouZen{ jsou motory (12) brusnych
jednotek (2) opat¥eny volné& svisle suvnymi kotvami (16).

Zatizeni podle bodu 1, vyznaené tim, Ze reverzn& oto¥ny stil (17) je uloZen v loZisku ob-
jimky (22), kterou prochdzi nosny sloup (23) s vnit¥nim oto&nym h¥fdelem (24) spojenym pfes
ozubené soukolf (27) s otodnym &lenem (28), a z vndj¥ku je nosny sloup (23) opatfen ozube-
nym h¥ebenem (25), zapadajficim do pastorku dvouotdlkového motoru (26) svislého posuvu re-
verzné oto&ného stolu (17).

2 vykresy
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