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s+ Dispozitiv de control

57 Rezumat: Inventia se referi la un dispozitiv de
control, cu doud puncte de contact, pentru
verificarea  automats, in  timpul  rectificarii
exterioare a pieselor de rotatie. La dispozitivul
conform invenfiei cele doui tije de misurare (12 i
15) sunt legate prin céte un sector dintat (13) de un
braf fix (17), respectiv de unul mobil (25), care la
randul sdu este prins de cel fix (17) cu un arc plan
(16), introducerea in lucru sau scoaterea din aceasti
pozifie a tijelor de masurare (12 st 15), realizindu-
se prin rabaterea unui suport tubular (9) prins intr-o
turcd (6) inclinabila printr-un suport (30) legat de
un suport mobil (4), stabilitatea pozifiei suportului
tubular (9) fiind asigurati de legitura sa cu un arc
elicoidal (28) prins de furca inclinabila 30).

Revendiciri: 1
Figuri: 2
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Inventia se referi la un dispozitiv de
control, cu doua puncte de contact, pentru
verificarea automati, in timpul recti-
ficdrii exterioare a pieselor de rotatie.

Sunt cunoscute dispozitive de control,
cu doua puncte de contact, pentru veri-
ficarea automati in tumpul prelucririi
exterioare a piesclor de rotatie.

Aceste dispozitive sunt formate din
cite o pereche de organe de cu prindere
a piesei, actionate de pérghii gi elemente
intermediare, care transmit marimile pal-
pate pe piesa la un aparat cu cadran.

Dezavantajele acestor dispozitive,
constau in aceea ci, prezinti constructii
labile, influentate de perturbirile ma-
sinii pe care se moeteazi s1 dau precizie
de masurare redusa.

Problema pe care o rezolvi inventia,
este de a realiza un dispozitiv pentru
controlul automat in timpul rectificirii
pieselor, care si emiti comenzi determi-
nate de evolutia dimensiunilor piesei
prelucrate. :

Dispozitivul ,conform inven tiei, inla-
tura dezavantajele de mai sus, prin aceea
cd, cele doua tije de misurare sunt legate
prin cite un sector dintat de un brat fix,
respectiv de unul mobil, care la rindul
sau este prins de cel fix cu un arc plan,
introducerea in lucru sau scoaterea din
aceasta pozitie a tijelor de misurare
realizindu-se prin rabatarea unui suport
tubular prins intr-o furci inclinabili
printr-un suport legat de un su port mobil,
stabilitatea pozitiei suportului tubular
fiind asigurati de legitura sa cu un arc
elicoidal prins de furca inclinabili.

Dispozitivul de control, conform in-
venfiei, prezintd urmitoarele avantaje:

- permite cregterea preciziei de
prelucrare a pieselor de rotatie;

-asigura simplificarea tehnologiei de
abrazare apieselor prelucrate,

Se da, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei, in legatura si cu
fig.1 si 2, care reprezinta:

-fig.1, sectiune axiali prin dispozitiv;

-fig.2, vedere de sus a dispozitivului.

Dispozitivul, conform inventiei, este
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format din dou3 tije de misurare 12 si
15, montate prin intermediul unor axe
14, pe doua brate 17 si 25, unul fix si
al doile mobil. Bratul mobil 25 este
suspendat de bratul fix 17 prin dou3 arcuri
plane 16.

Tijele de masurare 12 st 15, sunt
prevazute, la un capit, cu cite un varf
de masurare 11 armat cu placute din
material metalo- ceramic. Varfurile de
masurare 11 sunt prinse pe tijele 12 i
15 cu céte un stift 10. La celilalt capat
tijele 12 si 15 au cite un sector dintat
13. Sectoarele dintate 13 se afli in
angrenare cu cate un suport oscilant si
Servesc pentru rotirea tijelor 12 si 15
in vederea masuririi unui anumit dia-
metru cuprins intre 50 si 100 mm.

Bratul fix 17 este mai scurt si este
fixatla uz: corp 24 al dispozitivului. Brayul
mobil 25 este mai lung si, pe capatul
sau liber, calcd tija unui comparator cu
cadran 20, sau a unui alt aparat indicator.

Raportul de amplificare este egal cu
doi si se mentine constant in cadrul
unei reglari corecte. Pentru aceasta, dis-
pozitivul este echipat cu un brat rabatabil
de reglare 3, previzut cu o gaura de
centrare pentru varful papusii mobile
§1 un subansamblu de blocare a intre-
gului dispozitiv in aceasti pozitie. Sub-
ansamblul de blocare este format dintr-un
surub 31 si o piulita de constructie
profilata 33. Surubul 31 si piulifa 33
sunt actionate de un excentric cu maner
29.

De asemenea, pentru o reglare co-
recta, placutele din material metalo-ce-
ramic de pe varfurile 11 trebuic s3 aibi
o lungime corespunzitoare astguririi
contactului cu piesas prelucrati la schim-
barea diametrului. Astfel, aceasti lungi-
me este de circa 12 mm.

Forta de maisurare se asigurd prin
pretensionarea arcurilor plane 16. Acest
lucru se realizeazi prin deplasarea bra-
tului oscilant 25 cu ajutorul unui surub
26, in timpul reglirii la coti.

Invederea efectuirii controluluj activ,
dispozitivul este in legituri cu un tra-
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ductor cu contacte electrice 23, de catre
brajul mobil 25 prelungit. Raportul de
amplificare, pina la traductorul 23 cu
contacte electrice, este egal cu trei.

Vizualizarea dimensiunii curente se
face pe comparatorul cu cadran 20.

Elementele de montare si consoli-
dare pe magina sunt alcituite dintr-un
Jug 1, fixat pe un suport tubular 9 care,
la randul sau, este fixat printr-o furci 6
de un suport inclinabil 30 §i acesta, de
un suport mobil 4, care se deplaseazi si
se blocheazi pe masa magsinii de recti-
ficat.

Suportul inclinabil 30, prin interme-
diul unei furci 6 si a unui arc elicoidal
28. permite retragerea dispozitivului de
pe piesa si revenirea sa in pozifia initiala.

Dispozitivul este prevazut cu un capac
de protectie 2 i cu un suport § al arcului.
El mai este previzut cu un surub lateral
18 intr-un mangon echipat cu un limi-
tator 19. Comparatorul 20 este prevazut
cu un distantier 21 echipat cu un surub
de fixare 22. Arcul elicoidal 28 are un
- stift limitator 27. Suportul mobil 4 se
reazima pe un ghidaj cilindric 32.

Reglarea dispozitivului se realizeazi
cu un bloc de cale plan- paralele sau cu
o piesa model, in felul urmitor:

- se deblocheaza tijele de misurare
12 si 18, si suporturile 11, ale virfurilor
de masurare; ’

- se tensioneazi bratul mobil, prin
rotirea gurubului 26;

- se fixeaza tijele de misurare si
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suporturile varfurilor in pozitia cores-
punzatuoare, fata de blocul de cale sau
piesa model;

- se aduce comparatorul la zero;

- se scoate blocul de cale, inde-
partandu-se tijele de misurare 12 si 15,
cu ajutorul surubului 26:;

- se detensioneaza bratul mobil 25,
prin rotirea surubului 26, in sens invers;

- se stabileste pozitia corecta a
dispozitivului, fagi de piesa, folosindu-se
pentru centrare, bratul rabatabil 3 si se
fixeaza dispozitivul in accasti pozitie.

Revendicare

Dispozitiv de control, cu doui puncte
de contact, pentru verificarea automati
in timpul rectificirii exterioare a pieselor
de rotatie format din doui tije de misurare
care in scopul imbunatatirii preciziei de
prelucrare, se caracterizeazi prin aceea
ca cele doui tije de misurare (12 51 15)
suntlegate prin cite un sector dintat (13)
de un brat fix (17), respectiv de unul
mobil (25), care la rindul siu este prins
de cel fix (17) cu un arc plan (16),
introducerea in lucru sau scoaterea din
aceasta pozitie a tijelor de misurare 12
$i 15) realizindu-se prin rabatarea unui
suport tubular (9) prins intr-o furci (6)
inclinabila printr-un suport (30)legat de
un suport mobil (4), stabilitatea pozitiei
suportului tubular (9) fiind asigurati de
legitura sa cu un arc elicoidal (28) prins
de furca inclinabila (30).

Presedintele comisiei de inventii: ing. Zamfir Nicolae
Examinator: ing. Munteanu Savin
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