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RieSenie moZno vyuiif v elektrotech=
nickom priemysle pri vyrobe koncoviek pre
kontaktné kéble. Matricou podla navrhnutého
rieSenia sa dosiahne dokonalé vodotesné gpoe-
Jenie materidlu koncoviek s plésfom a 1zold-
ciou vyvedovych 2il bez pouZitia lepidla.
Dostatodne krdtky vtokovy kendlik umofuje
vyrobif koncovky z faiko tvarovatelného po-
lyetylénu 8 tavnym indexom 2, Matrica po=
zogtdvae z dvoch oeovo suUmernych a zhodnych
Sasti /1/ opatrenych dutinami /2/ v tvare
koncovky, kandlikmi pre vyvodové vodide e
kontaktny kébel /3/ a /5/ a s odvzduiNova=-
cim a vtokovym otvorom /4/ 8 /6/, ktory

mé dlZku 3,5 aZ 5 mm a priemer 4 mm, &ie

%e material pri vstrekovani do dutiny ma-

Matrica na lisovanie vidlicovych koncoviek
kontaktnych kédblov

trice predasne nevychladne,
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Vynélez sa tyka matrice na lisovanie vidlicovych koncoviek kontaktnaych kdblove.
Cielom vynélezu je dosiahnuf dokonalé vodotesné spojenie kontaktného kébla a vyvodovych
vodigov,

Doteraz pouZivané koncovky kéblov sd vyhotovené zo zalievacich hmbt, napr. asfal=-
tu, 2ivice a pod. Koncovka-sa vyhotovuje liatim zalievacej hmoty do kovovej alebo PVC
armatiry koncovky, ktord mbZe tvorif sulasf kdblovej koncovky. Kovové armatiira je taZka,
vyzaduje dlhi pripravu pri montéZi, o je znalne pracné a zdlhavé, Tieto typy armatir bo-
1i vyvinuté pre klasické kéble a nevyhovuju pre nové kondtrukcie kdblov z plastickych
hmét, pretofe nezarudujd dokonalu priinavoaf zalievacej hmoty ku kéblu, ktoré je dOlezi-
té4 z hladiska zamedzenie vnikania vody a vbhkosti do kéblov opatrenych tymito koncovkemri.
Na odlievanie koncoviek sa pouivajd dvojdielne formy, ktoré po vytvrdeni zalievace] hmo=
ty ostdvaji na koncovke alebo sa Z nej abzu s¥at. Vyroba tychto foriem si vyZaduje vytvo-
ri€ Specislne ndstroje, &o je znalne nékladné, a preto nevyhodné pri malosériovej vyrobe.

Uvedené nevyhody odstrafiuje riedenie podla vyndlezu, ktorého podstata spoivé
v tom, e matrica na lisovanie vidlicovych koncoviek kontaktnych kéblov pozostéve z dvoch
osovo simernych s zhodnych Zesti s kandlikmi pre kontaktny kdbel a vyvodové vodife a s vto-
kovym a odvzduSfovacim kandlikom. Obidve Zasti matrice maju tvar hranola a s opatrené
dutinami v tvare koncovky kébla, ktoré maji difku rovnajicu sa trojnésobku priemeru odizo-
lovanej &asti epéjanych kdblov a rédiusy zaoblenis v mieste vylstenia kanélikov pre spé=
jané kdble rovnéd dvojnésobku vonkaj$isho priemeru kdbla, a vtokovym otvorom s priemerom
4 nm a8 dIZkou 3,5 eZ 5 mm vyusfujicim do dutiny v mnieste spoja kéblas

Vyhodou rieSenia podla vyndlezu je najmf to, Ze lisovanim pomocou navrhnutej matri-
ce moZno dosishnuf dokonald vodotesné spojenie materidlu koncoviek e plédfom a izoldciou
vyvodovych Zilbez pouiitih lepidla. Tym, %e vyvodové 2ily sl nalisované na kontaktovych
kolikoch a pevne uchyten@ v kanélikoch lisovacej formy, zabréni sa odtlafenie vyvodovych
241 vplyvom faZko kontrolovatelného rozloZenia tlakov po dobu vstrekovanie materidlu do
matrice, Vyhodou je ties: to, Ze vtokovy kandlik je dostatoZne krédtky, &1Ze materidl pri
vetrekovani do dutiny na vytvorenie koncovky predZasne novychladne, &o umotiuje vyrobit
koncovky kontaktnych kéblov z fafko tvarovatelného polyetylénu s tavnym indexom 2.

Na priloZenom vykrese je na obre &e 1 zndzorneny axonometricky pohlad obidvoch
Zasti matrice 1, s dutinou 2 v tvare koncovky kébla, s kanédlikmi 3 na umiestnenie vyvo-
dovych 2il, s odvzdusifovacim otvorom 4, s kanélikom 5 na umiestnenie kontaktného kébla
a & vtokovym otvorom 6 na vstrekovanie materidlu pre koncovkue

Opis konkrétneho prevedenia je uvedeny v nédsledujucom priklede. Vyrobila sa
matrica z hlinikovej zliatiny /dural/ z dvoch rovaskych proti sebe uloZenych Zasti, pri-
Zom kaZda pozostdva z hranola 1 s rozmerai 23 x 13 x 70 mm, v ktorom je vytvorend duti=
na 2 tvaru koncovky symetrické podla pozdlinej a prieinej osi hranola 1 s difkou 25 mm
a priemerom a najvE&¥ou Sirkou 16 mm. Vtokovy kandlik 6 s dlZkou 3,5 mm a priemerom 4 nm
je umiestneny na dlhdej hrane deliacej roviny, prifom os kanélika je kolmé na os dutiny
2a vytsfuje do nej oproti miestu spoja %il kontaktného kébla a 241 vyvodovych vodicov,
Kandliky 3 na umiestnenie vyvodovych vodidov s dlZkou 7 mm su uloZené tek, Ze na jednonm
konci vytsfuju do dutiny 2 a na druhom konci na dlhdich hrandch hranola 1, prigom ich osi
zvieraju uhol 52°, Do spodnej uilej Sasti dutiny 2 smerujicej ku kratSej hrane hranola
1 vyasfuje kandlik 5 s priemerom 4 am a dIzkou 25 mm na umiestnenie kontaktného kébla.
Odvzdu$iovaci otvor 4 s priemerom 1,2 mm a dlZkou 9 mm je odkloneny od osi kandlika 5
pre kontaktny kébel totoZnej s osou dutiny 2 o thol 60° a sliZi zéroved ako kontrolny
otvor naplnenia dutiny 2 materidlow,

Riefenie podla vyndlezu je moZnéd vyuZif v elektrotechnickom priemysle pri vodo-
tesnom spidjani, resp. ukonovani kontaktnych kdblov a vyvodovych #il.
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PREDMET VYNALEZU

Matrica na lisovanie vidlicovych koncoviek kontaktnych kédblov pozostdvajica
z dvoch osovo sumernych a zhodnych Sasti s kandlikmi pre kontaktny kébel a vyvodové vo-
dite a s vtokovym a odvzdudrovacim kandlikom vyznalujica sa tym, Ze obidve Zasti matri-
ce tvaru hranola /1/ su opatrenéd dutinami /2/ v tvare koncovky kébla, ktord md dlZku
rovnajicu sa trojnédsobku priemeru odizolovanej &asti spéjanych kdblov a radiusy zaoblenia
v mieste vylUstenia kandlikov pre spdjané kdble rovné dvojndsobku vonkaj¥ieho priemeru

kdbla a vtokovym otvorom /6/ 8 priemerom 4 mm a dlZkou 3,5 aZ 5§ mm vyusfujicim do duti-
ny /2/ v mieste spoja kablov,

1 vykres
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