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Vorrichtung zur Reinigung von Schutzgasschweif-
brennern

Anwendungsgebieil der Erfindung

Die Erfindung betriffi eine Vorrichiung zur Reini-
gung von Schutzgasschweifbrennern von an der Aulen-
wandung der Stromkontaktdlise und en der Innenwandung
der Gasdilise anhaftenden SchweiBspritzern einschlief-
lich des Zwischenrsumes zwischen beiden Dilsen, vor-
zugsweise zum Einsatz in automatischen SchweiBanla-
geno.
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Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es ist bekannt, daB zur Reinigung des Gasdiiseninnen-
raumes der SchutzgasschweiBbrenner fiir die Lichitbo-
gen=Schutzgasschweifverfahren mit abschmelzender
Elektrode von anhaftenden SchweiBspritzern und son=
stigen Verunreinigungen Abstreif-, Schabe-, Kratz-,
Scher- oder Bilirstenwerkzeuge eingesetzt werden
(DD=PS 63 592), die sich im wesentlichen in zweil
Gruppen unterteilen lassen. Zur ersten Gruppe ge-
horen die Reinigungsgerété, die sich stdndig am oder
im Schutzgasbrenner befinden. Bei der zweiten Gruppe
wird der Breﬁner bei Bedarf oder zyklisch zu einer
externen Reinigungsstation bewegi. '

Mit dem Brenner stdndig verbundene mechanische
Reinigungsvorrichtungen (DE-AS 16 15 350, DE=-GM 1850498,
DE-GM 19 93 774) besitzen den erheblichen Nachteil,

da8 sie aufgrund ihres komplizierten Aufbaus selbsi
einen betrdchtlichen Wartungsaufwand bendtigen, wo-

- durch der Wartungsaufwand fiir den eigentlichen
SchweiBbrenner nur scheinbar sinkt., AulBerdem erhdht
sich bei diesen Brennern sowohl die Massse als auch

die BaugrdBe.

Brenner, bei denen iliber einen zus&dtzlich angeordne=-
ten DruckluftanschluB eine pneumatische Reinigung
erfolgen soll (DE-AS 21 35 515), sind nur als teil-
weise selbstreinigungsféhig anzusehen, da nur sehr
lose anhaftende SchweilBspritzer entfernt werden. '
Der griBere Teil der Schweilspritzer brenni nach
dem Auftreffen sauf die heifen Dlsenflichen sofori
stark ein. Sié konnen nur dann durch einen Druck-
luftstrom entfernt werden, wenn die Diisenbauteile



widhrend des Schweifiens extrem stark gekiihlt werden.
Ein wirtschaftlicher Einsatz dieser Methode ist dann
jedoch nicht mehr mdglich.

Im SchweiBbrenner integrierte Klopf- oder Riittel=-
einrichtungen (DE-0S 13 75 44) sind im Gegensatz

zu den erlduterten Reinigungsvorrichtungen wartungs-
drmer. Hinsichtlich der Baugrdle und der erhdhten
Brennermasse bleiben die erwdhnten Nachteile bestehen.

Als separate Reinigungsgeridte fir SchutzgasschweiB-
brenner sind Vorrichtungen bekannt, die eine im Gas=-
 diiseninnenreum rotierende und seinem Durchmesser
angepafte Schraubenfeder benutzen, wodurch ein Teil
der anhaftenden SchweiBspritzer abgestreift wird.
Zur Reinigung muf der SchuizgasschweiBbrenner iiber
die Schraubenfeder gefghren werden. In einem zweiten
Arbeitsgang, verbunden mit einer weiteren Brenner-
positionierung, wird der Diiseninnenraum mit einem
Antihaftmittel eingespriint.

Wehrend des Abstireifvorganges kann bei Brennern mit
einem zus&tzlichen DruckluftanschluB ein gleichzei=-
tiges Ausblasen der Gasdiise erfolgen. Sind die Bren-
ner jedoch mit einem solchen AnschluB nicht ausge-
ristet, wie das bei den derzeit international verbrei-
teten Serienbrennern der Fell ist, entsteht zwangse
weise gowohl in der Reinigungsvorrichtung als auch

im Schutzgasdlisenbereich eine Schmutzenreicherung,

die im Brenner zur Bildung von Strombriicken und da-
mit zur StSrung des SchweiBprozesses fiihrt,



Ein weiterer Nachteil dieser Vorrichtung besteht darin,
daB eine gleichzeitige und griindliche Reinigung der
Gag~ und Stromkontaktdiise nicht mdglich ist, da der
FPederdrahtdurchmesser nicht dem MaB des Ringspaltes
zwischen Stromkontakt- und Gasdiise entsprechen kann,

da der Ringspalt sonst zu eng ist.

Ziel der Erfindung

Bs ist Ziel der Erfindung, eine Vorrichiung zur
Reinigung von SchutzgasschweiBbrennern zu schaf-
fen, welche eine weitestgehende Entfernung der
Schweilspritzer aus dem gesamten Diseninnenraum
‘gestattet, insbesondere bel AutomatenschweiBbren-
nern und SchweiBSpistolen und die die den bekannten
Losungen anhaftenden Nachteile beseitigts.

Dag Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch
die Auswahl und Anordnung eines geeigneten Reini-
gungssystems, vorzugsweise einer Schraubenfeder,
zu erreichen, daB durch die Scher~ und Riittelwir=-
kung des Reinigungswerkzeuges, unterstiitzt durch
eine Druckluftspiilung, auch sehr fest haftende
Schweilspritzer aus dem gesamﬁen inneren Diisenbe-
reich geldst und sofort entfernt werden,

ErfindungsgeméB wird diese Aufgsbe dadurch geldst,
daf einem insbesondere mehrseitig federnd aufge-
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héngten Antriebsmotor ein Verteilerblock angeflanscht
ist, dem iliber ein Gleitringdichtsystem ein mit der
Welle des Antriebsmotors fest verbundener Aufnahme=
teller zugeordnet ist, der auf einer Schrasubenfeder-
aufnahme eine Schraubenfeder trigt, wobei die Welle
des Antriebsmotors gegebenenfalls mit einer Unwucht-
masse ausgeriistet oder die Schraubenfeder geringfiigig
exzentrisch angeordnet ist und der Aufnahmeteller
eine Druckluftdiisenbohrung besitzt, die iliber ein
Ringkanalsystem mit einem Druckluftanschluf sowie
einem Druckluft-Antihaftmittelanschlul in Strémungs-
verbindung steht. |

Neben dieser stasiondren Ansfﬁhruﬁg des Reinigungs-
gerdtes ist es sber auch mdglich, daB der Antriebs~
motor unter Verzicht auf einebmehrseitig federnde
Aufhéngung als Bestandteil des Handiriffes eines
manuell zu beireibenden Reinigungsgeréites ausgebil-
det ist.

Die Wirkung dieses Reinigungssystems beruht darauf,
dafl durch die gewollt herbeigefiihrte Unwucht bzw.
Exzentrizitidt die Schraubenfeder neben ihrer Drehung
infolge der federnden Aufhéngung des Antriebsmotors
in ungeordnete Schwingungen versetzt wird. Bei einer
geeigneten Resonanzdrehfrequenz iibt die Schrauben-
feder eine Folge elastischer StdB8e auf die Oberfli-
chen der Stromkontakt- und Gasdiise aus. Bei richtig
gewdhltem Verhdltnis des Gas- und Stromkontsktdiisen-
durchmessers zum Schraubenfederdurchmesser, vorzugs-

weise nach der Beziehung di + da = d - 4
5 5 - F Dr

mit einer Toleranz von + 1 mm, kann deshaldb jeder
Punkt der zu reinigenden Diiseninnen- bzw. -auBen-



wand einschlieBlich des Zwischenrsumes zwischen
Stromkontaekt- und Gasdiise durch die Schraubenfeder
erreicht werden. Infolge der Scher- und/oder Riit-
telwirkung werden die anhaftenden Schweilspritzer
mit Sicherheit mechanisch abgeldst.

Um diese Wirkung sowie ein sicheres Reinigen des
Diiseninnenraumes von gelSsten SchweiBspritzern und
Schmutzteilchen zu unterstiitzen, wird mit Hilfe
des dem Motor angeflanschten Verteilerblockes und
der im Aufnahmeteller befindlichen Druckluftdiisen-
bohrung ein gemeinsam mit der Schrsubenfeder ro-
tierender, stark gebiindelter Druckluftsirahl zuge-
filhrt. Er gesitzi eine hohe Strdmungsgeschwindig-
keit und bldst das Gasdliseninnere aus, ohne daB
ein den Reinigungseffekt behindernder Gasdruck in
diesem Raum entsteht, wie es zum Beispiel beim Vor-
handensein eines stationdren Druckluftstrahles mit
grofem Durchmesser der Fall ist.’

Zum AbschluB deé‘Reinigungsvorganges wird die Gas-
diise des Brenners Uber die gleiche Drﬁckluftdﬁsen-
bohrung mit einem zerstdubten Antihaftmittel bespriiht,
welches auf diese Weise guch die Oberfliche der
Stromkontaktdiise erreicht.

Um eine Verschmutzung des Motors durch das Anti-
haftmittel zu vermeiden, wird iiber eine gesonderte
Druckluftzufuhr zur Motorwelle ein Druckluftpolster
- aufgebaut, dessen Druck lber dem des Druckluft-Anti-
haftmittelstromes liegt.

Wird das Reinigungégerét als Handgerdt mit starrer
Motorbefestigung, z. B. im Handgriff, ausgefilhrt,
entstehen neben den gewollt erzeugten Schwingungen
im Gerdt zusHtizliche Schwingungen durch die lose



Aufnahme der Vorrichtung in der Hand des Bedienenden,
die beim stationdren Reinigungsgerdt durch die federn=-
de Aufhéngung des Antriebsmotors auftreten.

- Ausfiinrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungs-
beispiel n&her erldutert werden, wobel die dazuge=
hérige Zeichnung einen Schnitt durch die Reinigungs-
vorrichtung zeigt. Bei der Darstellung wird voraug-
gesetzt, daB die aus Gasdiise 1 und Stromkontaktdiise 2
bestehende Brennermiindung beispielsweise durch den
Bewegungsapparat eines SchweiBrcboters in Reinigungs-
position gefshren worden ist, oder aber ein Mechanis-
mus die Reinigungsvorrichtung dem Brenner zugestellt
hat. Bei Handgerdten kann das such manuell erfolgen,

An einem mehrfach federnd aufgeningien Aniriebsmoior 3
ist ein Verteilerblock 4 angeflanscht, iiber den die
zum Ausblasen der Brennermiindung bendtigie Druckluft
zugefiihrt wird. Die Welle 5 des Antriebsmotors 3

tréigt einen mit ihr fest verbundenen Aufnahmeteller 6
mit der Schraubenfederaufnahme 9 und der darauf ge-
ringfiigig exzentrisch befestigten Schraubenfeder 8,

Im Aufnehmeteller 6 befindet sich eine Druckluftdiisen-
bohrung 13, iliber die der vom Verteilerblock 4 kommende
Druckluftstrahl 14 in den Ringspalt zwischen Gasdiise 1
und Stromkontakidiise 2 gelangt. Im Verteilerblock 4
ist ein Gleitringdichtsystem 7 so angebrachi, daB das
Ringkanalsystem 12 mit dem Druckluftanschluf8 10 und
dem Druckluft-Antihaftmittelanschlul 11 gegen den Auf-
nahmeteller 6 und damit gegen susstromende Druckluft



abgedichtet wird.

Piir das Gleitringdichisystem 7 wird zweckm#Big eine
Gummiringdichtung und ein aus einem hirteren Werk-
stoff bestehender, gut gleitfdhiger Kontakiring ge-
wihlt. Der Gummidichtring sorgt neben seiner Funktion
als Dichtung zwischen Gleitring und Verteilerblock 4
fiir einen gleichmiiBigen AnpreSdruck des Gleitringes
an dem Aufnshmeteller 6.,

Nach erfolgter Positionierung Brenner/Reinigungsein-
richtung wird der Reinigungsvorgang ausgelSst. Gleich-
zeitig mit dem Einschalten des Antriebsmotors 3 wird
iber den Druckluft-AntihaftmittelanschluB 11 Druck=-
luft mit einem Druck vonr p > 0,5 MPa zugefiihrt. Unter
Wirkung der exzentrisch angeordneten Schraubenfeder 8
fiihrt die elastisch aufgehingte Reinigungsvorrichiung
gegeniiber dem relativ starren Brenner neben der Dreh=-
bewegung der Schraubenfeder 8§ eine Riittelbewegung
aus, die in ihrer Form von der Drehfrequenz des An-
triebsmotors 3 abhidngig ist, wobei die Reinigung des
Gasdiiseninnenrsumes iiber die Scherwirkung der rotie-
renden Schraubenfeder 8 sowie iliber ein Riitteln des
Brenners bzw. der Reinigungsvorrichiung erfolgt.

Das Herausblasen der gelockerten oder geldsten Ver-
schmutzungen erfolgt auf wirksame Weise durch den
Druckluftstrahl 14, der auf engem Raum konzentriert
in den Ringspalt zwischen Gasdiise 1 und Stromkontekt-
diise 2 eindringt und, nachdem dort ein Teil seiner
kinetischen Energie umgewandel?{ wurde, iber die ver-
bleibenden Riume wieder nach auBlen gelangt. Nach
einer vorgegebenen Zeitdauer, die erfahrungsgemif
zur Reinigung bendtigt wird, erfolgt Uber den Druck-



luft-AntihaftmittelanschluB 11 die Zufilhrung von
einem Druckluft-Antihaftmittelgemisch, welches
{iber die Druckluftdiisenbohrung 13 gleichmdfig im
Gasdiiseninnenraum verteilt wird. Nach diesem Ar-
beitsgang ist der Reinigungsvorgang beendet.

Das Eindringen von mit Antihaftmittel beladenem
Gas in den unabgedichteten Aniriebsmotor 3 wird
durch einen iiber den DruckluftanschluB 10 angeleg-
ten Luftdruck verhindert (ZP10 > P11)'
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Erfindungsanspruch

1. Vorrichtung zur Reinigung von SchutzgasschweiSbren=-
nern unter Verwendung eines rotierenden mechanischen
Reinigungssystems, vorzugsweise einer rotierenden
Schraubenfeder, sowie der gleichzeitigen Anwendung
mechanischer Schwingungen und einer Druckluft- und/
oder Antihaftmittelspiilung, zum Einsatz in Schweil-
robotern, gekennzeichnet dadurch, daB einem insbeson-
dere mehrseitig federnd aufgehédngten Antriebsmotor
(3) ein Verteilerblock (4) angeflanscht ist, dem iiber
ein Gleitringdichtsystem (7) ein mit der Welle (5)
des Antriebsmotors (3) fest verbundener Aufnahmetel=-
ler (6) zugeordnet ist, der auf einer Schraubenfeder-
aufnahme (9) eine Schraubenfeder (8) tright, wobei die
Welle (5) des Antiriebsmotors (3) gegebenenfalls zu-
sitzlich mit einer Unwuchimasse éusgerﬁsfet odexr die
Schreubenfeder (8) geringfiigig exzentrisch angeordnet
ist und der Aufnshmeteller (6) eine Druckluftdiisen-
bohrung (13) besitzt, die iliber ein Ringkanalsystem
(12) mit einem DruckluftanschiuB (10) und einem
Druckluft-Antihaftmittelanschluf (11) in Stromungs-
verbindung steht. | '

2. Vorrichtung zur Reinigung von Schutzgasschwei3bren-
nern nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf der
 Antriebsmotor (3) unter Verzichi auf eine mehrseitig
federnde Aufhiédngung als Bestandteil des Handgriffes
eines manuell aufzunehmenden Reinigungsgerites ausge-

bildet ist.

- Hierzu 1 Blatt Zeichnung =
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