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Forma do wytwarzania zbrojonych elementéw prefabrykowanych
z betonu komorkowego

1
Przedmiotem niniejszego wynalazku jest forma
do wytwarzania z betonu komoérkowego zaréwno
zbrojonych jak i niezbrojonych elementéw prefa-
brykowanych, stosowanych w budownictwie.

Plyty prefabrykowane, wytwarzane z betonu
komérkowego bez wzmochnienh oraz plyty z tego
samego betonu ze zbrojeniem wykonanym z drutu
i pretéw o réinym przekroju w postaci siatek
stalowych, wkladanych do masy betonu przed jej
utwardzeniem, sa coraz cze$ciej stosowane w bu-
downictwie ogélnym i przemystowym przy czym
ten drugi rodzaj plyt jest ze wzgledé6w technicz-
nych i ekonomicznych najbardziej pozgdany.

Od dluzszego czasu w zakladach produkujgcych
elementy prefabrykowane, wytwarza sie pilyty
zbrojone z wystajgcymi koncami zbrojen, bez ich
zaginania w toku produkcji, ktére to koncéwki
podlegajag w czasie budowy zabetonowaniu. Istnia-
1o wiele koncepcji, aby problem niezaginania kon-
c6w mozna bylo rozwigzaé technologicznie na ska-
le przemystowa, lecz zadna z tych koncepcji nie
znalazla szerszego zastosowania. Do chwili obecnej
prefabrykowane plyty zbrojone sz wytwarzane
w zwyklych formach, w ktérych produkuje si¢
piyty bez zbrojenia, wytwarza to konieczno$é za-
ginania koncéw zbrojenia, aby mozna je bylo po-
mie$ci¢ w tych formach.

Po zalaniu formy masg betonowsg i jej utwar-
dzeniu zachodzi konieczno$§é odkuwania pretéow
zbrojenia, a nastepnie ich odginania i prostowania.
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Niezaleznie od powyzszych czynno$ci, stosowa-
nych w dotychczasowym procesie wytwarzania
prefabrykowanych elementéw zbrojonych, zachodzi
réwniez konieczno§é ustalania polozenia zbrojenia
w formie, za pomocg odpowiednich przyrzadéw.
Wskutek tego operacje powyzsze i oprzyrzadowa-
nie wydatnie przedluzajag proces wytwarzania
i tym samym podrazajg koszty wykonania ele-
mentéw prefabrykowanych.

Przy zastosowaniu w produkcji zbrojonych ele-
mentéw prefabrykowanych formy, stanowiacej
przedmiot niniejszego wynalazku, unika sie po-
wyzszych wad i niedogodno$ci tradycyjnych spo-
sob6éw wytwarzania tych elementéw. Konstrukcja
formy wedlug wynalazku polega na zastosowaniu
Sciany czolowej w postaci sztywnej kraty, ktéra
w polaczeniu ze §cianami bocznymi mocuje wktad-
ke, stanowigcg pokrywe Sciany czolowej, przy
czym pokrywa ta stabilizuje zbrojenie w formie
oraz umozliwia przepuszczenie koncéw tego zbro-
jenia poza gabaryt wytwarzanego elementu prefa-
brykowanego w wymaganym miejscu. )

Pokrywa $ciany czolowej formy jest wykonana
w ten spos6b, ze blacha prostokatna, zagieta
wzdtuz goérnej krawedzi, stuzacej do zamocowania
elementu stabilizujgcego jest zaopatrzona w dwa
rzedy wycieé prostokatnych o ustalonych wymia- .
rach, przez ktére przechodzg konce zbrojenia.
Wzdluz tych wycieé jest osadzone korytko z usz-
czelkg, wspélpracujace z drugim korytkiem ru-
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chomym, réwniez zaopatrzonym w uszczelke. Ko-
rytka te sg dociskane do siebie za pomocg zamka
mimos$rodowego.

Wynalazek jest objasniony szczegbélowo na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia forme w wi-
doku z boku, fig. 2 — tg samg forme w widoku
z przodu lub z tylu, fig. 3 — powiekszony szczegoél
wzajemnego mocowania §cian bocznych, czotowych,
fig. 4 — widok od strony zewnetrznej formy po-
krywy S$ciany czotowej, fig. 5 szczegot ,,A”
z fig. 4, a fig. 6 — przekr6j wzdiuz linii B—B fig. 5.

Jak to uwidoczniono na fig. 1 i 2 forma wedlug
wynalazku sklada sie z dwéch Scian bocznych 1

oraz dwoch §cian czolowych 2, ktére sg osadzone .

zawiasowo na uchach 3, 4 w dnie 5, przy czym
wzajemne- polgczenie tych Scian 1, 2 jest przed-
stawibne na fig+3: 2.

‘Sciany boczne 1 sa zaopatrzone w wystepy 1a,
w ktéorych sa ulozyskowane zaczepy S$rubowe 6
z nakretkhrm 7’ moqua,cyml do tych $cian 1 Scia-
ny czolowe 2 a pohadto w kieszenie 1b, stuzace
jako ucha do przenoszenia formy.

W gérnej czeSci formy wedlug wynalazku znaj-
duje sie element ustalajacy 8, stanowigcy rame
spawang ze stalowych ksztaltownikéw, ktéry to
element jest zaopatrzony w cztery zamki mimo-
srodowe 9, mocujgce pokrywe 10 Scian czolowych
2. Element ustalajacy 8 jest zaopatrzony ponadto
w nieuwidocznione na rysunku dwa ucha stuzace
do przenoszenia go wraz ze zbrojeniami elemen-
tow prefabrykowanych, osadzonych w pokrywach
10. Pokrywa 10 jest przedstawiona na fig. 4.

Pokrywe 10 czolowej $ciany 2 stanowi blacha
z gérnym odgieciem 10b, ktéra jest zaopatrzona
w dwa szeregi prostokatnych otworéw 10a, sta-
nowigcych przepusty dla koncéwek zbrojen wy-
twarzanych elementéw prefabrykowanych. Wzdluz
tych Stworéw 10a sa przyspawane korytka 11, 12
(fig 4 i 6), w ktoérych znajdujg sie uszczelki ela-
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styczne 13, przy czym krawedz tych uszczelek po-
krywa sie z krawedzig otworéw prostokgtnych 10a.
Otwory 10a sg przeslaniane korytkiem ruchomym
14 z uszczelkg elastyczng 15. Dla przepuszczenia
kohcOw zbrojenia poprzez otwory 10a pokrywy
10 przewidziano w korytkach 14, podiluzne wycig-
cia 14a, ktére sg znacznie wieksze od wycieé 15a
uszczelki elastycznej 15.

Pokrecajgc kluczem zamek 16 powoduJe sie za
pomoca klinowego rygla 16a docisk ruchomego ko-
rytka 14, a w wyniku tego zaci$niecie uszczelek
13, 15 woko6l wystajacych z formy koﬁcpw zbro-
jenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Forma do wytwarzania zbrojonych elementow
prefabrykowanych, z betonu komoérkowego,
zaopatrzona w boki umieszczone zawiasowo do
dna formy, z polgczonymi wzajemnie oczko-
wymi uchwytami S$rubowymi, znamienna tym,
ze jej boki czolowe (2) sg wykonane w postaci
sztywnej kraty i zaopatrzone w przestaniajgce
je pokrywy (10) z podiuznymi otworami (10a),
zakrywanymi zespolem elastycznych uszczelek
(13, 15) osadzonych w korytach (11, 14), przy
czym ruchome korytka (14) sg dociskane do
pokryw zamkami (16), w wyniku czego usz-
czelki (13, 15) zakleszczajg sie na wystajacych
z formy koncach zbrojenia.

2. Forma wedlug zastrz. 1 znamienna tym,
jest zaopatrzona w element ustalajgcy (8), sta-
nowigcy rame, spawang z ksztaltownikéw sta-
lowych, zaopatrzony w cztery zamki mimo-
srodowe (9), mocujgce do tego elementu po-

ze

krywy (10) Scian bocznych (2), przy czym ele-
ment (8) zawiera ucha do przenoszenia go,
wraz ze zbrojeniem osadzonym w pokrywach
(10), na stanowisko robocze odlewania elemen-
tow prefabrykowanych.

Fig.1
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