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Flammspritzbrenner zur Herstellung von Oberflichenschichten auf Werkstiicken.

@ Ein Forderkanal 4 fiir das Pulver-Trégergas-Gemisch

verlduft geradlinig in einem Einsatzteil 2, das von
einer stromabwirts gelegenen Ausgangsoffnung 10 des
Brennerkorpers 1 her in diesen einsetzbar ist, das eine seit-
liche Eingangsdffnung 11 besitzt, die mit einem im
Brennerkorper 1 verlaufenden Pulverzufiihrkanal 3 in Ver-
bindung steht, und das eine dem Pulver-Tragergas-Forder-
kanal 4 gegeniiberliegende axiale Eingangs6ffnung 12 auf-

weist, welche iiber einen, in der Verlidngerung des Pulver-
Trigergas-Forderkanals verlaufenden Verldngerungska-
nal 6 mit einer Eingangsoffnung 13 des Brennerkorpers 1
in Verbindung steht. Der vorliegende Brenner ist in ein-
fachster Weise an verschiedene Leistungsniveaus und an
unterschiedliche Arbeitsbedingungen anpassbar.
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PATENTANSPRUCHE

1. Flammspritzbrenner zur Herstellung von Oberflichen-
schichten auf Werkstiicken durch Aufspritzen von pulver-
férmigen Materialien, mit einem Brennerkérper, der Forder-
kanle fiir Sauerstoff, fiir ein Brenngas sowie fiir ein Pulver-
Trégergas-Gemisch aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
der Forderkanal (4) fiir das Pulver-Trégergas-Gemisch ge-
radlinig in einem Einsatzteil (2) verlduft, das von einer
stromabwirts gelegenen Ausgangsoffnung (10) des Brenner-
korpers (1) her in diesen einsetzbar ist, das eine seitliche Ein-
gangsoffnung (11) besitzt, die mit einem im Brennerkorper
(1) verlaufenden Pulverzufithrkanal (3) in Verbindung steht,
und das eine dem Pulver-Trigergas-Forderkanal (4) gegen-
iiberliegende axiale Eingangsoffnung (12) aufweist, welche
iiber einen, in der Verldngerung des Pulver-Trigergas-
Forderkanals verlfaufenden Verlingerungskanal (6) mit einer
Eingangs6ffnung (13) des Brennerkorpers (1) in Verbindung
steht, wobei der Verlidngerungskanal (6) eine seitliche, mit
dem Sauerstoff-Forderkanal (8) des Brennerkérpers (1) in
Verbindung stehende Offnung (7) aufweist, und dass einer-
seits in der axialen Eingangsoffnung (12) des Einsatzteiles (2)
und andererseits in der genannten Eingangsoffnung (13) des
Brennerkorpers auswechselbare Leit- bzw. Verschlussorgane
(24, 44; 14) angeordnet sind.

2. Flammspritzbrenner nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der axialen Eingangsoffnung (12) des
Einsatzteiles (2) ein Injektorteil (5) und in der genannten
Eingangsoffnung (13) des Brennerkorpers (1) ein Verschluss-
teil (14) angeordnet ist.

3. Flammspritzbrenner nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der axialen Eingangsoffnung (12) des
Einsatzteiles (2) ein Injektorteil (5) und in der genannten
Eingangsoffnung (13) des Brennerkorpers (1) ein Trigergas-
Leitorgan (24) mit einem durchgehenden Leitkanal (20) an-
geordnet ist, welches zum Einsatz in den Verldngerungska-
nal (6) ausgebildet ist, wobei ein dusseres Ende des Triger-
gas-Leitorgans ein Anschlussteil (25) zum Anschluss an eine
Trégergasleitung aufweist.

4. Flammspritzbrenner nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Wandteil (22) des Trigergas-Leitor-
gans (24) einen seitlichen Einleitkanal (27) fiir Sauerstoff
aufweist, der so angeordnet ist, dass er eine Verbindung zwi-
schen der seitlichen Offnung (7) des Verlédngerungskanals (6)
und dem Leitkanal (20) des Trégergas-Leitorgans (24) her-
stellt.

5. Flammspritzbrenner nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der axialen Eingangs6ffnung (12) des
Einsatzteils (2) ein den Pulverzufiihrkanal (3) gegeniiber dem
Pulver-Trégergas-Forderkanal verschliessendes Verschluss-
teil (34) aufweist, welches einen Durchgangskanal (30) zwi-
schen dem Pulver-Tragergas-Forderkanal (4) und dem Ver-
langerungskanal (6) besitzt, und dass in der genannten Ein-
gangsoffnung (13) des Brennerkorpers (1) ein Leitorgan (44)
fiir ein dem Brenner von aussen zugefiihrtes Pulver-Tréiger-
gas-Gemisch angeordnet ist.

6. Flammspritzbrenner nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Pulver-Trigergas-Leitorgan (44) Mit-
tel (42, 43) zum Abschliessen der seitlichen Offnung (7) des
Verldngerungskanals (6) aufweist.

BESCHREIBUNG
Die vorliegende Erfindung betrifft einen Flammspritz-
brenner zur Herstellung von Oberflichenschichten auf
Werkstiicken durch Aufspritzen von pulverférmigen Mate-
rialien, mit einem Brennerkorper, der Férderkanile fiir Sau-
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erstoff, fiir ein Brenngas sowie fiir ein Pulver-Trigergas-
Gemisch aufweist.

Die bekannten Flammspritzbrenner dieser Art weisen im
allgemeinen einen Brennerkorper auf, der in Verbindung mit
einem geeigneten Diisenteil fiir eine bestimmte Arbeitsweise,
insbesondere fiir Handbetrieb oder automatischen Betrieb
ausgebildet ist.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Flammspritzbrenner
zu schaffen, der einerseits als handbedienter Brenner mit
aufgesetztem Pulverbehdlter und andererseits durch einfa-
chen Austausch von aussen zuginglicher Organe als automa-
tisch arbeitender Maschinenbrenner verwendbar ist. Ferner
hat die Erfindung zum Ziel, einen solchen Brenner in ein-
facher Weise an verschiedene Leistungsniveaus und verschie-
dene Arbeitsbedingungen anpassbar zu machen, und insbe-
sondere wahlweise einen Betrieb mit Sauerstoff als Triger-
gas fiir das Spritzpulver oder mit einem von aussen getrennt
zugefiihrten Trégergas zu ermoglichen.

Dies wird erfindungsgeméss durch die im kennzeichnen-
den Teil des Patentanspruchs 1 angegebenen Merkmale er-
zielt. Die Anspriiche 2 bis 6 beschreiben spezielle Ausfiih-
rungsformen des erfindungsgeméssen Flammspritzbrenners.

Weitere Merkmale und Eigenschaften des erfindungsge-
méssen Flammspritzbrenners gehen aus der nachfolgenden
Beschreibung eines Ausfiihrungsbeispiels hervor, das in der
beigefiigten Zeichnung veranschaulicht ist. In dieser Zeich-
nung zeigen

Fig. 1 eine Seitenansicht, teilweise im Schnitt, eines Bren-
nerkdrpers fiir den erfindungsgeméssen Flammspritzbren-
ner;

Fig. 2 einen Axialschnitt durch ein Trigergas-Leitorgan
zum wahlweisen Einsatz in den Brennerkérper;

Fig. 3 einen Axialschnitt durch ein wahlweise einsetzba-
res Verschlussorgan, und

Fig. 4 einen Axialschnitt durch ein Pulver-Trigergas-
Leitorgan ebenfalls zum wahlweisen Einsatz in den Brenner-
kérper von Fig. 1.

Der in Fig. 1 gezeigte Brennerkorper 1 ist an einem seiner
Enden zum Anschluss an ein nicht ndher dargestelltes,
strichliert angedeutetes Diisenteil 19 ausgebildet und besitzt
an seinem gegeniiberliegenden Ende Anschliisse fiir Sauer-
stoff und ein Brenngas, die in entsprechenden Férderkani-
len, von denen der Sauerstoff-Forderkanal 8 strichliert ange-
deutet ist, {iber zumindest ein Regelventil — wie das schema-
tisch gezeigte Regelventil 9 — durch den Brennerkdrper zum
Diisenteil 19 geleitet werden.

Ferner besitzt der Brennerkérper einen Férderkanal 4
fiir ein Pulver-Trégergas-Gemisch, der bei dem vorliegenden
Brenner in einem Einsatzteil 2 verlduft, das bei abgenomme-
nem Diisenteil, von aussen, von einer stromabwirts gelege-
nen Ausgangsoffnung 10 her in den Brennerkorper einsetz-
bar ist. Gegeniiber dem Forderkanal 4 weist das Einsatzteil 2
eine Eingangsoffoung 12 auf, die mit einem Schraubgewinde
versehen ist und in die beispielsweise, wie in Fig. 1 gezeigt,
ein Injektorteil 5 einschraubbar ist. Das Einsatzteil 2 weist
ferner eine seitliche Eingangsoffnung 11 auf, die mit einem
im Brennerkorper verlaufenden Pulver-Zufiihrkanal 3 in
Verbindung steht und in den Férderkanal 4 einmiindet, wo-
bei am Ausgang des Injektorteils 5 eine Mischkammer gebil-
det wird.

In der Verléngerung des als zylindrische Bohrung ausge-
bildeten Forderkanals 4 verlduft ein Verldngerungskanal 6,
der in eine Fingangs6ffnung 13 des Brennerkérpers iiber-
geht. Diese Eingangsoffnung weist ebenfalls ein Gewinde
auf, in das beispielsweise gemdss Fig. 1 ein Verschlussorgan
14 zum Abschluss des Verldngerungskanals eingeschraubt
ist.



Der Verlingerungskanal 6 weist ferner eine seitliche Off-
nung 7 auf, die mit dem Sauerstoff-Forderkanal 8 des Bren-
nerkdrpers in Verbindung steht. Sauerstoff dient im Anwen-
dungsfall von Fig. 1 als Trdgergas und gelangt iiber den Ver-
lingerungskanal 6 in das Injektorteil 5, in dem durch im
Durchmesser reduzierte Bohrungen eine Beschleunigung er-
zielt wird und damit aus einem nicht dargestellten Pulverbe-
hélter ein pulverférmiger Spritzwerkstoff iber den Kanal 3
und die Offnung 11 des Einsatzteils angesaugt und im Fér-
derkanal 4 als Pulver-Gasgemisch zum Diisenteil hin bef6r-
dert wird. Dies ist ein Beispiel fiir eine handbediente Arbeits-
weise des Flammspritzbrenners.

Fig. 2 zeigt ein Trigergas-Leitorgan 24, das anstelle des
Verschlussteils 14 in die Eingangs6ffnung 13 des Brenner-
korpers einschraubbar ist und zum Anschluss an eine exter-
ne Trigergasquelle vorgesehen ist. Das Teil 24 weist einen
zentralen durchgehenden Kanal 20 auf, der ein Anschlussteil
25 zum Anschluss einer Trégergasleitung mit dem miin-
dungsseitigen Ende des Leitorgans 24 verbindet, wobei die-
ses Ende dem Injektorteil 5 gegeniiber liegt. Auf der Hohe
der seitlichen Offnung 7 des Verldngerungskanals 6 weist das
Leitorgan 24 einen Einleitkanal 27 auf, wobei der entspre-
chende Wandteil 22 des Leitorgans als ringf6rmige Nut aus-
gebildet ist, um in jeder Winkellage des Leitorgans eine Ver-
bindung mit der seitlichen Offnung 7 zu gewihrleisten. O-
Ringe 28 und 29 sind zu beiden Seiten dieser Nut zur Ab-
dichtung gegeniiber dem Verldngerungskanal 6 angeordnet.

Bei Verwendung des Leitorgans gemdss Fig. 2 wird einer-
seits ein Triigergas, wie Argon, und andererseits Sauerstoff
aus dem Forderkanal 8 dem Injektorteil 5 zugefiihrt und
dient zur Forderung des Spritzpulvers aus dem erwdhnten
auf den Brenner aufgesetzten Pulverbehélter. Dabei wird
vorzugsweise nach dem Abschalten des Brenners im Betrieb
noch ein Restfluss von Sauerstoff zur Sicherheit gegen eine
Riickdiffusion des Brenngases durch den Injektor geleitet.
Fiir den Fall, dass infolge der Pulverbeschaffenheit kein Sau-
erstoff als Trigergas bzw. Tragergasbestandteil verwendet
werden soll, wird anstelle des Leitorgans von Fig. 2 ein ana-
log ausgebildetes Leitorgan ohne Einleitkanal 27 verwendet,
wodurch die seitliche Offnung 7 mit dem Leltorgan 24 abge-
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schlossen wird und lediglich das extern zugefiihrte Trﬁgergas
zur Verwendung gelangt.

Fig. 3 zeigt ein Verschlussorgan 34, das anstelle des In-
jektorteils 5 in die entsprechende Offnung des Einsatzteils 2
einschraubbar ist und im eingeschraubten Zustand die seitli-
che Offnung 11 gegen den Férderkanal 4 abschliesst, wobei
das Ende des Teils 34 in die Offnung des Kanals 4 eintritt
bzw. daran anliegt.

Fig. 4 zeigt ein Leitorgan 44, das anstelle des Leitorgans
24 bzw. des Verschlussorgans 14 in den Brennerkdrper 1 ein-
schraubbar ist und zusammen mit dem Verschlussorgan von
Fig. 3 zur Verwendung gelangt. Das Leitorgan 44 weist ei-
nen zentralen Kanal 40 auf, der einen zentralen Kanal 30 des
Verschlussteils 34 verldngert und an seinem &dusseren Ende
45 zum Anschluss an eine externe Quelle eines Pulver-
Trigergas-Gemisches ausgebildet ist. Der im eingeschraub-
ten Zustand des Organs 44 der seitlichen Offnung 7 gegen-
uberhegende Teil dieses Leitorgans kann entweder, wie in
Fig. 4 gezeigt, zum Abschluss der Offnung 7 gegeniiber dem
Kanal 6 mit O-Ringen 42, 43 versehen sein, oder er kann,
wie in Fig. 2 gezeigt, einen entsprechenden seitlichen Einleit-
kanal aufweisen, der dann die Zufiihrung von Sauerstoff zu
dem Pulver-Trigergas-Gemisch bzw. nach dem Abschalten
des Brenners zur Sicherheit gegen eine Riickdiffusion des
Brenngases angewendet werden kann.

Bei Verwendung der Verschluss- und Leitorgane geméss
den Figuren 3 und 4 dient der vorliegende Flammspritzbren-
ner als Maschinenbrenner mit Speisung aus einem externen
vom Brenner unabhéingigen Pulver-Fordergerit.

Die vorstehend beschriebene Ausfiihrungsform veran-
schaulicht die vielfiltigen Moglichkeiten des Einsatzes des
erfindungsgeméssen Flammspritzbrenners, wobei insbeson-
dere die von ausserhalb des BrennerkOrpers her austausch-
baren Organe und die geradlinige Forderung des Pulver-
Trigergas-Gemisches wichtige Vorteile darstellen. Die Ver-
einfachung des Unterhalts und die Anpassbarkeit des Bren-
ners am Arbeitsplatz an verschiedene Arbeitsweisen sowie,
beispielsweise durch Austausch eines Injektorteils gegen ein
verschieden dimensioniertes, an verschiedene Leistungs-
niveaus, ergeben in der Anwendung neue Geswhtspunkte
die von entscheidendem Vorteil sind.
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