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Vyndlez fe§i problém efektivniho
obrabéni klikov§ch a podobnfch mechaniz-
mi.

Nékolikamistny frézovaci néastroj
sest4v4 z odstupnovaného hiidele, ve
kterém jsou upraveny pracovni nékruZky

'8 vodicimi draZikami. NékruZky jsou vy-.
baveny upinacimi hnfzdy, v nichZ jsou
uchyceny distanéni kameny s upinacimi
rameny nozovjch drZakd. Dva protilehlé
notové drizéky tvofi upinaci celek, umis-
tény na spodni ploSe draZky kaidého né-
kruzku odstupﬂovaného’hfidele. ‘
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Vynalez se tyka nékolikamistného frézovaciho nastroje,
vhodného pro opracovani Loziskovych téles, .zejména klLikovych
a jim podobnych mechanizmi.

U klikovych mechanizmi je tieba opravovatlldiiskové hnizda
i 2z boku presto, Ze odlLitky jsou dobte odlity. Désud se opra-
covéhi téchto soudédsti provadélo na jednoduchych obrabécich
strojich, jednim nastrojem, a to kazdé hnizdo samostatné.
Proto bylo jejich obrabéni zdlouhaveé a neekonomické, Na stava-
jicich specialnich strojich a zafizenich se tyto soutasti opra-
covavaji frézovacimi nastroji, slozenymi z nékolika hlav, usta-
venych na vodicim trnu. Jednotlivé mezery mezi hlavami se musi
vyplnit distanénimi trubkami a krouZky, takZe Llze hovoiit o
sloteném nastroji. Tento sloZeny nastroj je vyrobné narolny a
jeho sestaveni a vyména velice pracné. Jeho cena je proto, s
ohledem na jednostranné vyuzivani, vysokd. Mimoto nelze s timto
zafizenim dosahnout plného vykonu pii Fezu, ktery je sniZen
prihybem trnu, takZe dochazi k netadoucimu chvéni, ke zvySeneé-
mu otupeni ost#i, k vyrobnim nepfesnostem a k ¢asté vyméné.
To viechno ma vliv na kvalitu prace, produktivitu stroje a
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vy§8i naklady na vyrobu.

Uvedené nedostatky odstranuje ve velké mife nékolika-
mistny'frézovaci nastroj podle vynalezu, jehoZ podstatou. je,
e sestava z odstupnovaného hﬁideLe, na kterém jsou vytvoreny
pracovni nakruzky, na kterych jsou upraveny vodici drazky a
které jsou vybaveny upinacimi hnizdy s distan&nimi kameny,
jejichz opérné plochy jsou ve styku s dorazy a v jejichi ubi-
nacich ramenech jsou uloZeny noZové drzaky, vybavené pracovni
destiékou, uchycenou upinkou a 3roubem, ktery prochazi nakruz~-
kem, k boéni sté&né vodici drazky, bﬁiéemi vzdy dva protilehlé
nozové drzaky, s priénym vybranim a upinacim otvorem tvofi
upinaci celek, umistény na spodni plose drazky kazdého nakruZku



odstupnovaného hiidele.
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HlLavni vyhodou tohoto né&kolikamistného frézovaciho
nastroje je, ?e pracovni nakruzky tvofi jednolity celek pra-
covnihd trnu, takze nemi2e nastat neZadouci ohyb stredni casti,
odpad4 pracné seifizovani a ustavovani frézovacich stroju vaci
sobé& a Llicovani jednotLivyéh distanénich krouzk( u preostfe=~
nych nastrojt, aby byly dodrzeny pfedepsané rozméry a odchylkya
Jednotlivé pracovni nakruzky jsou oddéleny distanénimi kameny,
které tvoiri opé&rné plochy i upinaci ramena pro zpevnéni nézovych
drsakd do Lazka, vytvoreného jednolitou pFesnou vodici drazkou.
PFi vyméné opotiebené destitky zustava kazda dvojice drzaku v
jednom LGZku rozmérové nezménéna, takze vyména je jednoducha
presto, ié se jednd o sloZity nastroj. Mimoto se dociluje vy~
razného snizeni pracovnich i pfipravnych €asl pfFi vyrobé na-
stroje i jako sestaveni. VSechny funkéni ¢asti nastroje mohou
byt vyrobeny pfedem s pozadovanou presnosti, takZe se pfi mon-
tazi nasazuji do pozadované sestavy v drzacich na pfesnou
zakladni rovinu, tvofenou dnem drazky, shodnou ve véech pra=~

covnich nakruZcich i ve v8ech smérech.

Prikladné provedeni né&kolikamistného frézovaciho nastroje
je schematicky znézornéno na pfipojeném vykresu, kde na obr. 1
je zakreslen celkovy pohled a na obr., 2 je pudorys s ééste@nym

Fezem jednim pracovnim nakruZkem.

Nékolikamistny frézovaci nastroj je tyoFen odstupnovanym
hitidelem 1, na néms jsou vytvofeny pracovni nakruzky 2, opa-=
trené souhlasnymi vodicimi drazkami 3 po celé pracovni délce.
Na kazdeém pracovnim nakruZku 2 jsou ulozena upinaci hnizda 4,

v nichZz jsou §rouby 22 uchyceny distanénimi kameny 5, které
tvoFi jednak opérné plochy 6 pro doraz 7 a jednak upinaci ra=-
mena 8 pro kazdy nozovy drzak 9, ktery je vybaven pracovni des-
tickou 10, pfeklenutou upinkou 11 a uchycenou 3Sroubem 12, ktery
~prochazi pracovnim nakruzkem 2, k bo&¢ni sténé 13 vodici drazky
3. bva protilehlé noZové driaky 9 s pfiénym vybranim 14 a upi-
‘nacim otvorem 15 tvori jeden wupinaci celek na qudni plose 10,
vodici drazky 3 kazdého nakruiku 2 odstupnovaného hiidele 1,
ktery je upinaci Casti 17 upevnén na vieteno 18 nahonového
vieteniku 19. PPi ustaveni na stroji je opatny volny konec

odstuphovaného hiidele 1 podepfen LoZiskem 20. Tim je vytvoren



celek o nejvétsi mozné tuhosti. 233 870

PFi otupeni ostFi na pracovni desticce 10 se upinaci
Sroub 12 uvolni a upinka 11 se nadzvedne. Upinka 11 je proti
vyboteni vedena voditkem 21. Poté Lze destitku 10 vyjmout a
ototit na neopotiebené ostii nebo vyménit za novou. Desticka
10 se znovu zpevni &roubem 12, pritemZ cely noZovy drzak 9
zGstava na svém misté u distantniho kamene 5.
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Nékolikamistny frézovaci nastroj, vhodny pro opracovani
Loziskovych téles, zejména klikovych a jim podobnych mecha-
nizmG, vyznaéujici se tim, Ze sestava z odstupnovaného hiti=-
dele /1/, na kterém jsou vytvoreny pracovni nakruzky /2/,
na kterych jsou upraveny vodici draZky /3/ a které jsou vy-
baveny upinacimi hnizdy /4/ s distanénimi kameny /5/, jejichz
opérné plochy /6/ jsou ve styku s dorazy /7/ a v jejichz upi-
nacich ramenech 78/ jsou ulozeny noZové drzaky /9/, vybavené
pracovni destitkou /10/, uchycenou upinkou /11/ a Sroubem /12/,
ktery prochazi nakruzkem, boéni sténé /13/ vodici drazky /3/,
pritemz vidy dva protiLéhLé nosové drzaky /9/, s piitnym vybra-
nim /14/ a upinacim otvorem /15/, tvoFi upinaci celek, umistény
na spodni plose /16/ dratky /3/ kaidého nakruzku /2/ odstupno-

vaného hifidele /1/-
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