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Sposob uzdatniania produktéw odpadowych
powstajacych w procesie otrzymywania sody metoda solvay’a
dla dalszej ich przerébki na produkty uzyteczne

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb uzdatniania
produkiéw odpadowych, powstajagcych w procesie
otrzymywania sody metodg Solvay’a, dla uzyski-
wania z nich produktéw uzytecznych.

W procesie otrzymywania sody metoda Solvay’a
powstajg produkty odpadowe, przy czym gléwny-
mi produktami odpadowymi sg zawiesina pocho-
dzaca z operacji regeneracji amoniaku, zawiesina
z operacji oczyszczania solanki oraz odpady sta-
le z operacji wypalania kamienia wapiennego.

W zakladach produkujgcych sode metoda Sol-
vay’a produkty odpadowe odprowadza sie zazwy-
czaj do ziemnych osadnikéw, w celu osadzenia
i wieloletniego magazynowania czg¢Sci stalych, na-
tomiast wzglednie klarowne roztwory z osadnikéw
odprowadza sie do zlewisk wodnych. Osadniki
ziemne zajmuja wielohektarowe powierzchnie grun-
tow.

W literaturze technicznej oraz patentowej nie sg
znane metody bezposredniego zastosowania tych
produktéw odpadowych jako produktiéw uzytecz-
nych.

Znany jest spos6b uzdatniania produktéw odpa-
dowych z operacji regeneracji amoniaku przez ich
mieszanie ze szlamami z produkcji wodorotlenku
sodowego. .

Inny znany spos6b uzdatniania produktéw odpa-
dowych z operacji regeneracji amoniaku polega
na kilkakrotnym ich zageszczaniu z réwnoczesnym
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mieszaniem z wodg dla usuniecia nadmiernej iloé-
ci jonéw chlorkowych i jednostopniowej filtracji.
Uzyskane szlamy z filtracji posiadaja wilgotnosé
nie mniejsza niz 70%.

Znany jest rowniez spos6b wykorzystania pro-
duktéw odpadowych, po uprzednim ich osadzeniu
i wieloletnim skladowaniu w celu wysuszenia, ja-
ko nawozéw wapniowych, jednak z uwagi na po-
zostala w nich zawarto§¢ jonéw chlorkowych,
przydatnosé ich jest malo znaczaca.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze za-
wiesine wodng pochodzacg z regeneracji amoniaku,
zawiesine wodng z aperacji oczyszczania solanki
oraz zawiesing wodng tzw. ,przepaiu” z aperacji
wypalania® kamienia wapiennego miesza sie ra-
zem, zageszcza W znanych urzadzeniach do steze-
nia 8 do 12% wagowych ciala stalego, ewentualnie
dodaje srodek flokulujacy przy czym klarowny
roztwér odprowadza sie¢ jako Sciek, a zageszczony
osad filtruje dwu lub wielostopniowo, korzystnie
w wiréwkach lub w filtrach tarczowych, w tem-
peraturze 70 do 90°C dla zmniejszenia lepkosei za-
wiesiny. Do osadu miedzy kolejnymi filtracjami
dodaje sie cieczy nie zawierajacej jon6w chlorko-
wych, takich jak woda lub np. zawiesina wodna
z odpylania gazéw lub oezyszczania wody dla
kotlowni, dla uzyskania stezenia ‘jonéw chlorko-
wych odpowiadajacego wymogom stawianym np.
nawozom wapniowym posodowym {j. nie wyzej
niz 5% chlorkéw w przeliczeniu na chilor. Filtrat
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z koncowej filtracji lgczy sie z produktami odpa-
dowymi przed ich zageszczeniem.

Korzystne rozwigzanie sposobu uzdatniania we-
dlug wynalazku polega na tym, ze do zaggszcza-
nych produktéw odpadowych
poddawanych filtracji dodaje sie czynnika floku-
lujgcego np. typu poliakryloamidu, takiego jak np.

Gigtar, Rokrysol o aktywnoséci powyzej 1 m/h, w

iloéci od 1,5 do 3 g/m? produktéw odpadowych.
W innej 'korzystnej postaci sposobu wedlug wy-

nalazku .zawiesine wodnag tak zwanego ,przepa-

tu”, pochodzaca, z operacji wypalania kamienia wa-

oraz do zawiesin™”

10

piennego, dodaje sie do osadu z pierwszej filtracji, ... .

“albo. fnltru]e SlQ ja oddzielnie, a odfiltrowany osad
miesza sie z' osadem z koncowej filtracji produk-
t6w odpadowych, ‘przy czym filtrat miesza - sig
'z osadem.z pierwszej filtracji.

‘ Sposéb uzdatmama produkiéw odpadowych we-
dlug wynalazku charakteryzuje sie prostota poste-
powania oraz obsilugi, prowadzony jest w znanych
urzgdzeniach o matym ‘tonazu oraz nie wymaga
stosowania dodatkowych surowcow, poza czyn-
nikiem flokulujagcym w wypadku jego zastosowa-
nia oraz mozliwe jest wykorzystanie w czasie pro-
cesu roztworéw odpadowych zanieczyszczonych
pylami.

Osady otrzymane sposobem wedlug wynalazku
charakteryzuja sie niskg zawartoscia wilgoci rze-
du 50%, a poddane dalszej operacji stosowane sg
jako np. nawozy ‘wapniowe lub w produkcji ce-
mentu. o » )

Przyklad I. Zawiesine wodha z operacji re-
generacji amoniaku o temperaturze okolo 90°C,
zawiesine .wodng z oczyszczania solanki o temipe-
raturze olkolo 20°C oraz zawiesing wodng tak
rwanego ,jprzepaiu” pochodzacego z operacji wy-
palania kamienia wapiennego o temperaturze oko-
lo 30°C otrzymane jako produkty odpadowe pro-
cesu produkcji sody .metoda Solvay’a miesza sie
z filtratemn z koncowej filfracji. Zawiesing o tem-
peraturze okoto 80°C, stezeniu 1 5% wagowych cia-
la stalego i zawartosci jonéw chlorkowych okolo
12% wagowych zageszcza si¢ w odstojniku do ste-
zenia okolo 12% wagowych ciala stalego. Tak wy-
tworzong zawiesine filtruje sie, a uzyskany osad
o zawartosci ponizej 50% wagowych wody i tem-
peraturze okolo 75°C miesza sie¢ z wodg. Uzyska-
ng zawiesine o temperaturze okolo T75°C, stezeniu
okolo 12P/0 wagowych ciata stalego, stezeniu jo-
n6w chlorkowych okolo 2,5% wagowych  filtruje
sie ponownie, a otrzymany osad posiada zawartosé
ponizej 50% wagowych wody oraz temperature
okolo 70°C. Osad po wysuszeniu moze byé stoso-
wany jako tak zwany naw6z wapniowy posodowy.

Przyklad II. Podane w przykladzie I zawie-
siny wodne 2z operacji regeneracji amoniaku,
oczyszezania solanki i tak zwanego ,przepalu” z
operacji : wypalania kamienia wapiennego miesza
sie z filtratem z koncowej filtracji, a do mieszani-
ny dodaje si¢ czynnika -flokulujacego w ilosci oko-
lo 1,5 g/m® zawiesiny i zageszcza mieszaning -do
zawartosci okolo 12% wagowych ciala stalego w
odstojniku. Do zageszczonej zawiesiny dodaje sie
ponownie czynnika flokulujacego w ilosci 3 g/m3
zawiesiny, nastepnie filtruje sie, a uzyskany osad
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‘o zawartosci ponizej 50% wagowych wody i tem-

peraturze okolo T0°C miesza sie z gorgca woda.
Do uzyskanej mieszaniny o ‘oemperaturze okolo
0°C, stezeniu okolo 25% wagowych ciala stalego

1 stezeniu jonéw chlorkowych okolo 2,5% wago-

wych dodaje sie ponownie czynnika flokulujgcego
w iloSci okolo 3 g/m3 zawiesiny, filtruje ponownie,

" a otrzymany osad o zawartosci ponizej 50% wa-

gowych wody oraz temperaturze okolo 75°C pod-
daje suszeniu. Osad moze byé stosowany jako na-
woz wapniowy posodowy. Sposéb powyzszy po-
zwala na otrzymanie roztwordéw z filtracji o mniej-
szej zawartosci ciala stalego, niz w sposobie poda-
nym w przykiadzie I.

Przyklad III. Zawiesing wodng pochodzacs
Zz operacji regeneracji amoniaku o temperaturze
okolo 90°C miesza sig z filtratem z koncowej fil-
tracji. Zawiesing o temperaturze okolo 85°C za-
geszeza sie. do. zawgThosei okolo 12%% wagowych
w odstojniku. Zageszczong zawiesine filtruje sig
otrzymujgc osad o zawartosci okolo 50% wagowych
wody. Osad miesza sie z zawiesing pochodzgcag
z operacji oczyszczania solanki o temperaturze
okolo 30°C i zawiesing wodng tak zwanego ,prze-
palu” pochodzaca z operacji wypalania kamienia
wapiennego i gorgcg woda. Uzyskang zawiesing
o zawartosci okolo 25% wagowych ciala stalego
filtruje sie ponownie, otrzymujagc osad o zawar-
toSci ponizej 50% wagowych wody. Osad poddaje
sie¢ nastepnie suszeniu. Moze byé on wykorzystany
jako naw6z wapniowy posodowy.

Opisany spos6b pozwala na zmniejszenie obcig-
zenia urzadzen w pierwszej filtracji, natomiast
wymaga zuzycia wickszej ilosci ciepla dla otrzy-
mania pozadanej temperatury w drugiej filtracji..

Przykiad IV. Zawiesing pochodzaca z ope-.
racji regeneracji amoniaku oraz zawiesine wodna -
zZ operacji oczyszczania solanki i filtrat z konco-
wej filtracji miesza sie razem, nastepnie zageszcza
w odstojniku do stezenia okolo 129/ wagowych cia-
la stalego. Zageszczong zawiesine filtruje sie,
a osad o zawarto$ci ponizej 50% wag. wody i tem-

- peraturze okolo 75°C miesza si¢ z goraca woda

dla uzyskania temperatury okelo 80°C i ponow-
nie filtruje. Ofrzymuje sie¢ osad o zawartosci po-
nizej 50% wagowych wody i temperaturze okolo
70°C.

Zawiesine tak zwanego ,przepalu” pochodzaca
z operacji wypalania kamienia wapiennego, filtru-
je sie oddzie»lnie, a uzyskany osad o zawartosci
okolo 30% wagowych wody, miesza sie z osadem
z koncowej filtracji pozostalych zawiesin, otrzy-
mujgc po zmieszaniu osad o zawartoSci ponizej
45% wagowych wody.

Filtrat z filtracji tak zwanego ,,przepalu” moze:
byé uzyty do hydratyzacji mleka wapiennego. Osad’
suszy sie i moze byé wykorzystany jako nawéz
wapniowy posodowy. '

Sposéb powyzszy pozwala na obnizenie zuzycia
ciepla w operacji suszenia osadéw, natomiast wy-
maga wiekszego zuzycia roztworéw mie zawierajg-
cych jonéw chlorkowych w operacji mieszania
szlaméw przed drugg filtracjg dla otrzymania po-
zgdanego koncowego stezenia jonéw chlorkowych
w osadzie poddawanym suszeniu. :
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b uzdatniania produkféw odpadowych
powstajagcych w procesie produkeji sody metoda
Solvay’a takich jak wodna zawiesina z operacji
regeneracji amoniaku, wodna zawiesina z operacji
oczyszczania solanki oraz wodna zawiesina tak
zwanego ,przepalu” z. operacji wypalania kamie-
nia wapiennego, znamienny tym, ze ré¢ne wspom-
niane produkty odpadowe miesza si¢ razem, za-
geszcza do stezenia od 8 do 12% wagowych ciala
stalego, ewentualnie dodaje Srodek flokulujacy, po
czym zageszczony osad filtruje sie dwu lub wielo-
stopniowo w temperaturze od 70 do 80°C  przy
czym do osadu miedzy filtracjami dodaje sie cie-
czy nie zawierajacych jondéw chlorkowych takich
jak woda, zawiesina wodna z odpylania gazéw lub
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z oczyszczania wody, a filtrat z koncowego stop-
nia filtracji iqczy sie z produktami odpadowymi
przed ich zageszczeniem.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, zmamienny tym, Ze
do zageszczanych produktéw odpadowych jako
Srodek flokulujagcy dodaje sie zwiazki typu poli-
akryloamidu w ilosci od 1,5 do 3 gm3 produk-
tébw odpadowych.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ize
zawiesing wodng tak zwanego ,przepalu” dodaje
sie do osadu z pierwszej filtracji.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zawiesing wodng tak zwanego ,przepalu” filtruje
sie oddziemnie, a odfiltrowany osad miesza sig
z osadem z koncowej filtracji produktéw odpado-
wych, przy czym filtrat miesza si¢ z osadem
z pierwszej filtracji.
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