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ANSCHLUSSVORRICHTUNG FUR EINE FLUIDLEITUNG UND DIESBEZUGLICHES

(57) Abstract: The invention relates to a connection device (1) for a fluid
line (5), which has a connection unit (4) that can be fixed in an internally
threaded (21) fastening opening (3) of' a carrier component (2) by means of an
externally threaded (20) section (17) of a fastening element (12), said thread-
ed section consisting of a rubber elastic material. An insertion opening (26)
extends through the connection unit (4) and the fluid line (5) to be connected
can be inserted therein so that it projects through an annular retaining element
(24) fixed in the fastening element (12) and is retained. The external thread
(20) of the threaded section (17) is surrounded by at least one annular outer
sealing bead (33) which is an integral part of the threaded section (17), said
sealing bead improving the sealing with respect to the internal thread (21).
The invention also relates to a method for assembling such a connection de-
vice (1).

(57) Zusammenfassung: Es wird eine Anschlussvorrichtung (1) fiir eine
Fluidleitung (5) vorgeschlagen, die iiber eine Anschlusseinheit (4) verfiigt,
die mit einem ein Auflengewinde (20) aufweisenden, aus einem gummielas-
tischen Material bestehenden Gewindeabschnitt (17) eines Befestigungskor
pers (12) in einer mit einem Innengewinde (21) versehenen Befestigungsott-
nung (3) eines Trigerbauteils (2) fixierbar ist. Die Anschlusseinheit (4) ist
von einer Finsteckéfthung (26) durchsetzt, in die die anzuschlieSende Fluid-
leitung (5) einsteckbar ist, sodass sie durch ein in dem Befestigungskdrper
(12) fixiertes ringtérmiges Halteelement (24) hindurchragt und festgehalten
wird. Das Aullengewinde (20) des Gewindeabschnittes (17) ist von mindes-
tens einem als integraler Bestandteil des Gewindeabschnittes (17) ausgebilde-
ten ringférmigen dulleren Dichtwulst (33) umschlossen, der die Abdichtung
beziiglich des Innengewindes (21) verbessert. Es wird aulerdem ein Verfah-
ren zur Montage einer solchen Anschlussvorrichtung (1) vorgeschlagen.

[Fortsetzung auf der ndichsten Seite]
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FESTO AG & Co. KG, 73734 Esslingen

Anschlussvorrichtung flir eine Fluidleitung

und diesbezligliches Montageverfahren

Die Erfindung betrifft eine Anschlussvorrichtung fiir eine
Fluidleitung, mit einer Anschlusseinheit, die axial von einer
Einstecko6ffnung durchsetzt ist, in die von einer Riickseite
her eine anzuschliefiende Fluidleitung einsteckbar ist, wobeil
die Anschlusseinheit {iber einen eine Langsachse aufweisenden
Befestigungskdrper verfiigt, der einen ein AuRengewinde auf-
weisenden Gewindeabschnitt und einen sich rilickseitig daran
anschlieflenden Kopfabschnitt aufweist und der ein koaxial zu
der Einsteckéffnung angeordnetes, ringfdrmiges Halteelement
tragt, das lber mehrere in die Einsteckdffnung hineinragende
Halteklauen verfligt, die ausgebildet sind, um den AuRenumfang
der in die Einsteckéffnung eingesteckten Fluidleitung zum
Zwecke ihres Festhaltens zu beaufschlagen, wobei die An-
schlusseinheit mit ihrem Gewindeabschnitt in eine ein Innen-
gewinde aufweisende Befestigungsdffnung eines gesonderten
Tragerbauteils einsetzbar und durch Eingriff in das Innenge-
winde dieser Befestigungsdéffnung zur Einnahme einer Ge-
brauchsstellung an dem Tragerbauteil fixierbar ist. Die Er-
findung betrifft ferner ein Verfahren zur Montage einer sol-

chen Anschlussvorrichtung.

Eine aus der EP 0 185 802 Al bekannte Anschlussvorrichtung
dieser Art verfligt liber eine Anschlusseinheit, die einen nach

Art einer Schraube konzipierten BefestigungskOrper enthdlt,
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mit dem sie in eine mit einem Innengewinde ausgestattete Be-
festigungséffnung eines gesonderten Trdgerbauteils ein-
schraubbar ist. Die Anschlusseinheit ist axial von einer Ein-
steckd6ffnung durchsetzt, in die eine anzuschliefende Fluid-
leitung von der auflerhalb des Tragerbauteils liegenden Rlick-
seite her einsteckbar ist. An dem Befestigungskdrper ist ein
zu der Einsteckoéffnung koaxiales Halteelement fixiert, das
Uber mehrere schrdg nach radial innen ragende Halteklauen
verfligt, die an der Vorderseite des GrundkOrpers vor die Ein-
steckd6ffnung ragen. Beim Einstecken der Fluidleitung werden
die Halteklauen nach auRen gedrilickt, sodass sie unter Vor-
spannung am Aullenumfang der Fluidleitung anliegen und selbige
gegen ein Herausziehen aus der Anschlusseinheit sichern. Das
Halteelement ist von vorne her auf einen Gewindeabschnitt des
BefestigungskOdrpers aufgesteckt, der ein auf das Innengewinde
des Tragerbauteils abgestimmtes AuRengewinde aufweist. Bei
der Montage wird die Anschlusseinheit mit dem Befestigungs-
kOrper in die Befestigungsoéffnung des Tragerbauteils einge-
schraubt, bis ein sich axial an den Gewindeabschnitt an-
schlieRender Kopfabschnitt des Befestigungskdrpers an der Au-
Renfldche des Tragerbauteils anliegt und mit diesem verspannt

ist.

Aus der DE 10 2012 021 683 Al ist eine Anschlussvorrichtung
bekannt, die liber eine Haltemanschette verfligt, welche sich
aus einem aus einem Elastomermaterial bestehenden HillkOrper
und einem in den H{llkOrper eingebetteten, {iber schriage Hal-
teklauen verfligenden Halteelement zusammensetzt. In ihrer Ge-
brauchsstellung ist die Haltemanschette in eine Befestigungs-
60ffnung eines Trdgerbauteils eingeschnappt, wobei sie dadurch
fixiert ist, dass ein in dem Tradgerbauteil ausgebildeter
ringférmiger Radialvorsprung in eine am Auflenumfang des H{11l-

kOrpers ausgebildete Ringnut eingreift.
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Aus der GB 1 550 624 ist eine Anschlussvorrichtung bekannt,
die einen HiilsenkOrper aufweist, in dem eine Ringnut ausge-
bildet ist, in der ein Kombinationsteil bestehend aus einem
federelastischen Halteelement und einem Dichtelement fixiert
ist. Das Halteelement ist partiell in das Dichtelement einge-
bettet. Das Dichtelement dient sowohl zur Abdichtung gegen-
Uber dem HilsenkdOrper als auch gegenliber einer eingesteckten

Fluidleitung.

Die DE 10 2014 225 279 Al offenbart eine Anschlussvorrichtung
flir eine Fluidleitung, die iber eine Haltemanschette verfiligt,
die in einem Innengewinde einer Befestigungsdffnung eines
Tragerbauteils fixierbar ist. Zu der Haltemanschette gehort
ein Halteelement, das mit Halteklauen ausgestattet ist, die
eine eingesteckte Fluidleitung am AufRenumfang beaufschlagen
kénnen, um sie festzuhalten. Das Halteelement ist auRerdem
mit einer Mehrzahl von Sicherungsarmen ausgestattet, die Ein-
griffsvorspringe bilden, welche auf einer Wendellinie liegen,
deren Steigung der Steigung des Innengewindes entspricht. Da
die Eingriffsvorspriinge in das Innengewinde eingreifen, be-
wirken sie eine Befestigung der Haltemanschette am Tragerbau-

teil.

In der nachverdffentlichten DE 10 2016 205 621 B3 ist eine
Anschlussvorrichtung flir eine Fluidleitung beschrieben, die
Uber eine Anschlusseinheit verfiligt, die mit einem ein Auften-
gewinde aufweisenden Gewindeabschnitt eines aus einem gummi-
elastischen Material bestehenden BefestigungskOrpers in einer
mit einem Innengewinde versehenen Befestigungsdffnung eines
Tragerbauteils fixierbar ist. An den Gewindeabschnitt
schlieRt sich axial ein diesbezliglich einen grodfleren Durch-
messer aufweisender Kopfabschnitt an, in dem ein ringfdérmiges
Halteelement fixiert ist. Die Anschlusseinheit ist von einer

Einstecko6ffnung durchsetzt, in die die anzuschliefende Fluid-
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leitung einsteckbar ist, sodass sie durch das ringfdrmige
Halteelement hindurchragt und von Halteklauen dieses Halte-

elementes festgehalten wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Anschlussvor-
richtung flir eine Fluidleitung zu schaffen, die bei kosten-
glinstigem Aufbau einen sicheren Halt der Anschlusseinheit in
der Befestigungsdffnung eines Trdgerbauteils ermdglicht. Fer-
ner soll ein glinstiges Verfahren zur Montage einer solchen

Anschlussvorrichtung bereitgestellt werden.

Zur Losung dieser Aufgabe ist bei einer Anschlussvorrichtung
der eingangs genannten Art vorgesehen, dass zumindest der Ge-
windeabschnitt des Befestigungskdrpers aus einem Material mit
gummielastischen Eigenschaften besteht, wobel das Auflengewin-
de des Gewindeabschnittes radial aufien von mindestens einem
als integraler Bestandteil des Gewindeabschnittes ausgebilde-
ten, in sich geschlossenen ringfdérmigen duReren Dichtwulst

umschlossen ist

Die erfindungsgemdfe Anschlussvorrichtung enthdlt eine aus
nur wenigen Teilen zusammengesetzte und daher kostenglinstig
herzustellende Anschlusseinheit. Der Befestigungskdrper weist
einen mit einem Aufengewinde versehenen gummielastischen Ge-
windeabschnitt auf, mit dem er in einem Innengewinde eines
separaten Tragerbauteils fixierbar ist. In ihrer Gebrauchs-
stellung greift die Anschlusseinheit mit dem Auflengewinde des
Gewindeabschnittes ihres BefestigungskOrpers in das Innenge-
winde des Tragerbauteils ein und ist dadurch axial form-
schllissig in dem Tragerbauteil verankert. Aufgrund der Elas-
tizitdt des Materials werden auch groRere Fertigungstoleran-
zen problemlos kompensiert, sodass die Anforderungen an die
Fertigungsprdzision relativ gering sind, was sich vorteilhaft

auf die Herstellungskosten auswirkt. Die gummielastische Ma-
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terialwahl flir den Gewindeabschnitt gewdhrleistet in der Re-
gel auch ohne ein zusatzliches Dichtelement eine sichere Ab-
dichtung sowohl bezliglich des Tradgerbauteils als auch gegen-
Uber der eingesteckten Fluidleitung. Eine besonders vorteil-
hafte Wirkung kommt dabei dem mindestens einen ringfdrmigen
aufleren Dichtwulst zu, der radial aufen am Auflengewinde des
Gewindeabschnittes angeordnet ist und ebenfalls liber gummi-
elastische Eigenschaften verfligt. Dieser ringfdrmige auflere
Dichtwulst, der als eine in sich geschlossene Ringstruktur
ausgebildet ist und der insbesondere ilber die AuRenfldche des
Aufengewindes vorsteht, weicht vom Windungsverlauf des Aufden-
gewindes ab und wird daher in der Gebrauchsstellung der An-
schlusseinheit nicht nur radial sondern zusatzlich auch axial
mit dem Profil des Innengewindes der zugeordneten Befesti-
gungsoffnung verpresst. Somit kann sehr zuverlassig eine der
Gewindesteigung folgende Leckagestrdmung eines zwischen der
Anschlusseinheit und einem Trdgerbauteil eingeschlossenen
Fluides verhindert werden. Der ringfdrmige auflere Dichtwulst
ist insbesondere auf die standardmdfige Aufenkontur des Au-
Rengewindes integral aufgesetzt, sodass er diesbezliglich
ringsum geringfligig radial vorsteht, was eine besonders star-
ke Dichtpressung bewirkt. Bevorzugt sind das Auflengewinde und
der mindestens eine ringfdrmige Dichtwulst materialeinheit-
lich ausgefiihrt, das heif’t sie bestehen bevorzugt aus dem
gleichen Material. Die eingesteckte Fluidleitung wird durch
die Halteklauen des Halteelementes sicher festgehalten, die
zweckmdRigerweise schrag nach radial innen in die Einsteck-

O0ffnung hineinragen.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung gehen aus den Un-

teransprilichen hervor.

Bevorzugt ist der ringfdrmige auflere Dichtwulst einstilickig

mit dem Auflengewinde des Gewindeabschnittes ausgebildet. Dies
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ermdglicht eine kostenglinstige Herstellung unmittelbar zusam-
men mit der Herstellung des Aufengewindes in einem Arbeits-
gang, insbesondere durch Spritzgiefien oder eine andere Ur-
formtechnik. Zweckmafligerweise wird dabei flir das AuRengewin-
de und den mindestens einen ringfdrmige Dichtwulst das glei-
che Material verwendet. Alternativ kann der mindestens eine
ringférmige Dichtwulst unabhangig von der Herstellung des Au-
Rengewindes hergestellt und am Auflengewinde angebracht sein,
beispielsweise durch Ankleben eines vorgefertigten Ringkdr-
pers oder durch Anspritzen mittels Spritzgiefen oder durch

Anvulkanisieren an das zuvor separat gefertigte Auflengewinde.

Mindestens ein und bevorzugt jeder ringfdérmige duRRere Dicht-
wulst ist zweckmdfligerweise kreisringfdrmig ausgebildet. Vor-
zugsweise ist mindestens ein und bevorzugt jeder ringfdrmige
auflere Dichtwulst aufRermittig zur Ladngsachse des Befesti-
gungskorpers angeordnet. ZweckmdRigerweise hat mindestens ein
und bevorzugt jeder ringfdérmige duRRere Dichtwulst einen Au-
Rendurchmesser, der kleiner ist als der Nenndurchmesser des

Aufengewindes.

ZweckmdRigerweise erstreckt sich der ringfdrmige duRere
Dichtwulst in einer zur besseren Unterscheidung als Dicht-
wulst-Erstreckungsebene bezeichneten Erstreckungsebene. Die
Dichtwulst-Erstreckungsebene hat bezliglich der Langsachse des
Befestigungskdrpers bevorzugt eine winkelmdfRige Ausrichtung,
die von derjenigen einer Referenzebene abweicht, die entspre-

chend des Steigungswinkels des Aufengewindes geneigt ist.

Als besonders vorteilhaft wird es angesehen, wenn sich der
ringférmige duflere Dichtwulst in einer Dichtwulst-
Erstreckungsebene erstreckt, die sich rechtwinkelig zur
Langsachse des BefestigungskOrpers erstreckt. Die

Normalenrichtung einer solchen Dichtwulst-Erstreckungsebene
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hat die gleiche Ausrichtung wie die Langsachse des Befesti-

gungskorpers.

Vorzugsweise verfligt der Gewindeabschnitt an seinem Auflenum-
fang iber mehrere mit axialem Abstand zueinander angeordnete
ringférmige duRere Dichtwulste. Diese mehreren auferen Dicht-
wulste erstrecken sich bevorzugt in zueinander parallelen
Dichtwulst-Erstreckungsebenen. Vorzugsweise sind mehr als
zwel solcher duReren Dichtwulste vorhanden, beispielsweise
drei Stilick. Es ist zwar nicht zwingend, jedoch zweckmafig,
wenn die mehreren duReren Dichtwulste in der Achsrichtung der
Langsachse des BefestigungskOrpers mit einem gleichen Abstand
zuelnander angeordnet sind. Die zueinander parallelen Dicht-
wulst-Erstreckungsebenen verlaufen bevorzugt alle jeweils in
einer bezliglich der Langsachse des Gewindeabschnittes radia-

len Ebene.

Bevorzugt ist die in der Léngsrichtung des Befestigungskor-
pers gemessene Breite des mindestens einen und bevorzugt ei-
nes jeden aufleren Dichtwulstes geringer als der Abstand zwi-
schen zwel unmittelbar benachbart zueinander angeordneten Ge-
windespitzen des Aufengewindes. Dadurch ist der mindestens
eine duflere Dichtwulst optimal mit der Profilierung des In-
nengewindes der Befestigungsdffnung eines zugeordneten Tra-

gerbauteils verpressbar.

Die Anschlusseinheit l&dsst sich besonders kostenglinstig fer-
tigen, wenn der Befestigungskdrper nicht nur im Bereich sei-
nes Gewindeabschnittes, sondern in seiner Gesamtheit einstl-
ckig aus einem Material mit gummielastischen Eigenschaften

ausgebildet ist.

Bei dem gummielastischen Material des Gewindeabschnittes und

bevorzugt des gesamten Befestigungskorpers handelt es sich
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insbesondere um ein Elastomermaterial. Das Elastomermaterial
ist beispielsweise NBR (Nitrile Butadiene Rubber). Als beson-
ders zweckmdfig hat sich die Verwendung eines thermoplasti-
schen Elastomermaterials (TPE) erwiesen, das sehr gut durch

Spritzgiefien verarbeitbar und formbar ist.

Bevorzugt ist das ringfdrmige Halteelement ausschlieflich in
dem Kopfabschnitt verankert, ohne in den Gewindeabschnitt
einzugreifen. Dies beglinstigt es, die Anschlussvorrichtung
auch bei kleinen Durchmessern von Befestigungsdffnungen ein-
zusetzen, well der Gewindeabschnitt in seinen Minimalabmes-
sungen nicht an die Abmessungen des Halteelementes gebunden

ist.

Bezogen auf die axiale Richtung der Einsteckdé6ffnung hat das
Halteelement zweckmdRigerweise kiirzere Abmessungen als der
Kopfabschnitt, wobei es so in dem Kopfabschnitt platziert
ist, dass es von dem Kopfabschnitt axial beidseits liberragt
wird. Bevorzugt ist das Halteelement scheibenfdrmig flach

ausgebildet.

Der in der montierten Gebrauchsstellung der Anschlusseinheit
aullerhalb der Befestigungsdéffnung des Tragerbauteils angeord-
nete Kopfabschnitt hat bevorzugt einen grdfleren AuRendurch-
messer als der Gewindeabschnitt und schlieRt sich ber eine
zweckmdRigerweise ringfdrmige Abstufung an den Gewindeab-
schnitt an. Die ringfdérmige Abstufung definiert zweckmdfiger-
weise eine axial nach vorne in Richtung zu dem Gewindeab-
schnitt weisende, bevorzugt ringfdérmige Abstilitzfldche, die in
der Gebrauchsstellung der Anschlusseinheit zur Abstilitzung an
einer die Miindung der Befestigungsdéffnung des Tragerbauteils
umrahmenden Gegenabstiitzfldche ausgebildet ist. Zumindest das
Ende eines Montagevorganges auflert sich zweckmdRigerweise in

einer Drehbewegung des BefestigungskOrpers, sodass dessen Ab-
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stlitzfldche mit der Gegenabstilitzfldche des Tragerbauteils
axial verspannt wird und ein sicherer Halt des Befestigungs-

kOrpers gewahrleistet ist.

ZweckmdRigerweise erstreckt sich das Auflengewinde ausschliefR-
lich entlang des Gewindeabschnittes, wdhrend der Kopfab-
schnitt kein Aufengewinde besitzt. Der Kopfabschnitt ist au-
Ren zweckmdRigerweise zylindrisch geformt, kann allerdings
auch polygonfdrmig konturiert sein und/oder wenigstens zweil
Abflachungen besitzen, um ein zur Einleitung eines Drehmo-
ments geeignetes Betdtigungswerkzeug ansetzen zu kdnnen. Im
Normalfall wird allerdings aufgrund der Gummielastizitat des
Befestigungskdrpers eine ausreichende Fixierung schon dadurch
erreicht, dass der Befestigungskdrper von Hand festgezogen

wird.

Das Auflengewinde des Gewindeabschnittes kann so ausgebildet
sein, dass es sich nur lber eine Teilldnge des Gewindeab-
schnittes erstreckt. Bevorzugt erstreckt es sich allerdings
Uber die gesamte Linge des Gewindeabschnittes hinweg. Der
Kopfabschnitt schliefst sich bevorzugt unmittelbar an das Au-

Rengewinde an.

Das AuRengewinde hat zweckmafligerweise einen ununterbroche-
nen, durchgangigen Gewindegang. Allerdings ist auch eine Bau-
form mébglich, bei der das Auflengewinde segmentiert ist und
sich der Gewindegang aus mehreren beabstandet zueinander auf-

einanderfolgenden Gewindegangabschnitten zusammensetzt.

Ein besonders kostenglinstiger Aufbau des Halteelementes sieht
vor, dass sich das Halteelement lediglich aus einem Ringkdr-
per und aus einstilickig mit dem Ringkdrper verbundenen Halte-

klauen zusammensetzt. Uber den Ringkdrper ist das Halteele-
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ment in dem BefestigungskOrper verankert, weshalb der Ring-

kOérper als Verankerungs-Ringkdrper bezeichnet werden kann.

Insgesamt ist das Halteelement zweckmafligerweise einstilickig
ausgebildet. Es besteht insbesondere aus einem federelasti-
schen Metall, insbesondere aus Edelstahl. Bevorzugt ist es

durch einen kombinierten Stanz- und Biegevorgang gefertigt,

sodass es als sogenanntes Stanzbiegeteil vorliegt.

Der BefestigungskOrper ist zweckmafligerweise ein Spritzguss-
teil, das unmittelbar bei seiner Herstellung durch Spritzgie-
Ren, also bei seiner Urformung, an das zuvor separat gefer-
tigte Halteelement angeformt wird, sodass das Halteelement
zumindest partiell in das Material des Befestigungskorpers
eingebettet ist. Auf diese Weise ergibt sich eine besonders
innige Verbindung zwischen dem Befestigungskdrper und dem

Halteelement.

Der aus einem gummielastischen Material bestehende Gewindeab-
schnitt kann unmittelbar selbst eine kostenglinstig realisier-
bare Dichtungsstruktur bilden, die eine Abdichtung des Befes-
tigungskorpers bezliglich sowohl des Tragerbauteils als auch
der eingesteckten Fluidleitung bewirkt. Auf diese Weise erilib-
rigt sich eine Ausstattung der Anschlussvorrichtung mit ge-
sonderten Dichtungselementen, insbesondere Dichtungsringen.
Der Gewindeabschnitt definiert mindestens einen zum abdich-
tenden Anliegen am Tragerbauteil vorgesehenen ringfdrmigen
AuRendichtungsabschnitt und darliber hinaus mindestens einen
die eingesteckte Fluidleitung an ihrem Aufenumfang abdichtend
umschlieflenden ringfdérmigen Innendichtungsabschnitt. Der min-
destens eine ringfdrmige duRere Dichtwulst ist dabei ein Be-
standteil des Auflendichtungsabschnittes oder er allein bildet

diesen Auflendichtungsabschnitt.
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ZweckmaRigerweise verfligt der BefestigungskdOrper an seinem
Gewindeabschnitt iber mindestens einen bezliglich der Ein-
steckd6ffnung koaxial angeordneten, radial nach innen in die
Einsteck6ffnung vorstehenden, ringfdrmigen inneren Dicht-
wulst, der zur dichten Anlage an der AuRenumfangsflache der
eingesteckten Fluidleitung vorgesehen ist. Der mindestens ei-
ne ringfdrmige innere Dichtwulst ist zweckmdfRigerweise ein
Bestandteil des Innendichtungsabschnittes oder er allein bil-
det diesen Innendichtungsabschnitt. Der Innendurchmesser der
Einsteck6ffnung im Bereich des mindestens einen ringfdrmigen
inneren Dichtwulstes ist im nicht eingesteckten Zustand einer
Fluidleitung geringer als der Auflendurchmesser der Fluidlei-
tung. Dadurch wird der ringfdrmige innere Dichtwulst beim
Einstecken der Fluidleitung elastisch verformt und mit hoher
Dichtkraft an die AuRenumfangsfldche der Fluidleitung ange-

presst.

Beim Einstecken einer Fluidleitung wird der Gewindeabschnitt
zweckmaRigerweise radial aufgeweitet, sodass auch mindestens
ein und bevorzugt jeder auflere Dichtwulst nach radial aufRen
gedrlickt und aktiv mit dem Innengewinde der Befestigungsoff-
nung des Tragerbauteils verpresst wird. Auf diese Weise
ergibt sich eine zuverldssige Abdichtung zwischen dem Gewin-
deabschnitt und dem Tragerbauteil. Gleichzeitig wird auf die-
se Weise eine reibschliissige Verbindung zwischen dem Gewinde-
abschnitt und dem Tragerbauteil erzielt, die einem Verdrehen
und eventuellen Losen des BefestigungskOrpers entgegenwirkt.
Der Befestigungskorper ist daher bei eingesteckter Fluidlei-
tung auch dann sicher in dem Trdgerbauteil befestigt, wenn
der BefestigungskOrper zuvor mit nur geringer Kraft und bei-

spielsweise rein manuell festgezogen wurde.

Der mindestens eine ringfdrmige innere Dichtwulst ist zweck-

maRigerweise in einer zur Langsachse des BefestigungskOrpers
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rechtwinkeligen Radialebene angeordnet. Bevorzugt ist mindes-
tens ein ringfdérmiger innerer Dichtwulst in der gleichen Ra-
dialebene angeordnet ist wie ein ringfdérmiger duRerer Dicht-
wulst. Dadurch wird die durch eine eingesteckte Fluidleitung
auf den inneren Dichtwulst aufgebrachte radiale Drilickkraft
direkt und rings um die Langsachse des BefestigungskOrpers
herum auf den dazu ihn umschlieflenden &dufleren Dichtwulst
Ubertragen, der folglich mit sehr hoher Kraft radial nach au-
Ren verformt und an das Innengewinde angedriickt wird, was ei-
ne besonders zuverldssige Abdichtung gewdhrleistet. Zweckma-
Rigerweise weist der gummielastische Gewindeabschnitt mehrere
Dichtwulst-Paare bestehend aus jeweils einem inneren und ei-
nem in der gleichen Radialebene liegenden auReren Dichtwulst

auf.

ZweckmdRigerweise ist mindestens ein ringfdrmiger innerer

Dichtwulst und bevorzugt jeder ringfdérmige innere Dichtwulst
sagezahnartig profiliert und hat eine der Einsteckéffnung zu-
gewandte hintere Wulstflanke, die bezliglich einer zur Langs-
achse des BefestigungskOdrpers rechtwinkeligen Radialebene

starker geneigt ist als eine von der Einsteckdéffnung abge-

wandte vordere Wulstflanke des gleichen inneren Dichtwulstes.
Dadurch wird ein leichtes, nur wenig Kraft erforderndes Ein-
schieben der anzuschlieflenden Fluidleitung beglinstigt. Bevor-
zugt verlduft die vordere Wulstflanke zumindest anndhernd in

einer Radialebene des Gewindeabschnittes.

Die Elastizitat des Gewindeabschnittes ist insbesondere aus-
reichend hoch, um auch ohne einen Schraubvorgang ein axiales
Einsetzen des Gewindeabschnittes in die mit einem Innengewin-
de versehene Befestigungsdffnung zu ermdglichen. Dies verein-
facht den Montagevorgang und erleichtert einen schnellen Zu-

sammenbau der Anschlusseinheit und des Tragerbauteils. Der
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Montagevorgang ist mit einem mehrfachen Rastvorgang ver-

gleichbar.

Soll die Anschlussvorrichtung die Moglichkeit bieten, eine
eingesteckte Fluidleitung bei Bedarf jederzeit einfach und
beschddigungsfrei wieder aus der Anschlusseinheit entfernen
zu kénnen, ist die Anschlusseinheit zweckmdfigerweise mit ei-
ner LOsehlilse ausstattbar oder ausgestattet, die axial ver-
schiebbar in dem BefestigungskOdrper angeordnet ist und mit
einem manuell beaufschlagbaren Betatigungsabschnitt rlicksei-
tig aus dem BefestigungskOrper herausragt. Innerhalb des Be-
festigungskOrpers ist die Losehlilse den Halteklauen axial au-
Ren vorgelagert, sodass sie durch einen Druck auf den Betadati-
gungsabschnitt auf die Halteklauen einwirken und selbige vom

AuRenumfang der eingesteckten Fluidleitung abheben kann.

Festgehalten ist die LOsehlilse innerhalb des BefestigungskOr-
pers zweckmdRigerweise in einer als ringnutartige Erweiterung
der Einsteckéffnung ausgebildeten Sicherungsnut. Aufgrund der
Gummielastizitdt des Befestigungskdrpers kann die Losehiilse

sehr einfach in die Sicherungsnut eingerastet werden.

Die Losehlilse ist optional. Um die Anschlusseinheit sehr kos-
tenglinstig zu realisieren, kann die Losehlilse entfallen. Eine
Fluidleitung kann dann in der Regel nur einmalig eingesteckt
und fixiert werden und lédsst sich anschlieRend nur durch eine
Zerstorung der Anschlusseinheit wieder entfernen. Diese LO-
sung ist insbesondere flir Falle gedacht, bei denen eine ein-
mal hergestellte Leitungsverbindung normalerweise nie mehr
geldst werden muss. Beil einer Bauform mit Ldsehiilse im Befes-
tigungskorper zur Aufnahme der Losehiilse ausgebildete Vertie-
fungen kénnen vom Material des BefestigungskOrpers ausgefilillt
sein, wenn eine Variante ohne Ldsehlilse verwirklicht wird.

Wenn eine LOsehiilse bevorzugt auch die Funktion einer radia-
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len Abstlitzung der hindurchgesteckten Fluidleitung hat, so
kann diese radiale Abstitzfunktion bei nicht vorhandener LO-
sehiilse von dem entsprechend geformten BefestigungskOrper

Ubernommen werden.

In dem an der Anschlussvorrichtung zweckmdRigerweise betei-
ligten Tragerbauteil ist vorzugsweise ein Fluidkanal ausge-
bildet, der mit der Befestigungsdffnung kommuniziert. Der in
einer Fluidleitung ausgebildete Leitungskanal steht somit bei
angeschlossener Fluidleitung mit dem Fluidkanal des Trager-

bauteils in Fluidverbindung.

Bei dem Tragerbauteil handelt es sich zweckmidfRigerweise um

einen GehadusekOrper einer fluidtechnischen Komponente, bei-
spielsweise eines Ventils oder eines fluidbetdtigten Antrie-
bes. Die Anschlusseinheit kann auf diese Weise sehr einfach

direkt an einer fluidtechnischen Komponente montiert werden.

Ein besonders zweckmafiges Verfahren zur Montage der An-
schlussvorrichtung sieht vor, die Anschlusseinheit mit dem
Gewindeabschnitt ihres Befestigungskdrpers unter elastischer
Verformung des Auflengewindes und des mindestens einen auferen
Dichtwulstes ohne Schraubvorgang axial in die Befestigungs-
O0ffnung des Tragerbauteils hineinzudriicken, sodass das AuRen-
gewinde des Gewindeabschnittes mit dem Innengewinde der Be-
festigungsdffnung des Trédgerbauteils formschliissig in Ein-
griff steht und der mindestens eine auRere Dichtwulst an das
Innengewinde angepresst ist. Erst anschlieflend wird in einem
weiteren Montageschritt der Befestigungskorper ein Stilickweit
verdreht, woraus ein Schraubvorgang resultiert, der zur Folge
hat, dass der BefestigungskOrper mit dem Trdgerbauteil axial
verspannt wird. Das axlale Verspannen resultiert insbesondere
aus dem axialen Andrlicken einer an dem Kopfabschnitt ausge-

bildeten, axial orientierten Abstiitzfldche an eine zu der Be-
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festigungsdffnung koaxiale Gegenabstiitzfldche des Tragerbau-
teils. Die Demontage der Anschlusseinheit erfolgt zweckmafdi-

gerweise durch einen reinen Schraubvorgang.

Wird fir das AuRengewinde des Gewindeabschnittes ein genorm-
tes GewindemafR verwendet, lassen sich beliebige Tragerbautei-
le, die lber eine mit einem Innengewinde versehene Befesti-
gungsoffnung verfiigen, mit der Anschlussvorrichtung ausriisten

oder auch nachristen.

Das Tragerbauteil besteht zumindest im Bereich der Befesti-
gungsoffnung zweckmdRigerweise aus einem starren Material,

beispielsweise aus Metall oder aus einem Kunststoffmaterial.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der beiliegenden Zeich-

nung naher erldutert. In dieser zeigen:

Figur 1 einen Langsschnitt durch eine bevorzugte Ausfiih-
rungsform der erfindungsgemdfen Anschlussvorrich-
tung, wobei die Anschlusseinheit in ihrer in ein
Tragerbauteil eingesetzten Gebrauchsstellung ge-
zeigt ist und eine angeschlossene Fluidleitung
strichpunktiert angedeutet ist, wobeil als integra-
ler Bestandteil des gummielastischen Gewindeab-
schnittes ausgebildete, ilber die AuRenfldche des
AufRengewindes vorstehende ringfdérmige auRere Dicht-
wulste der besseren Ubersichtlichkeit wegen im un-

verformten Ausgangszustand gezeigt sind,

Figur 2 die Anordnung aus Figur 1 in einer perspektivischen

Explosionsdarstellung,

Figur 3 die Explosionsdarstellung aus Figur 2 in einem

Langsschnitt,
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Figur 4 eine Einzeldarstellung der Anschlusseinheit in ei-

ner Seitenansicht,

Figur 5 einen Langsschnitt der Anschlussvorrichtung, wobei
die optionale L&sehiilse und das Tragerbauteil nur

strichpunktiert angedeutet sind,

Figur 6 eine perspektivische Einzeldarstellung eines bei
der Anschlussvorrichtung der Figuren 1 bis 5 zum

Einsatz kommenden Halteelementes,

Figur 7 eine Draufsicht des Halteelementes mit Blickrich-

tung gemdfs Pfeil VII aus Figur 6, und

Figur 8 eine Seitenansicht des Halteelementes mit Blick-

richtung gemdf Pfeil VIII aus Figur 7.

Die in der Zeichnung illustrierte vorteilhafte Ausfiihrungs-
form einer insgesamt mit Bezugsziffer 1 bezeichneten An-
schlussvorrichtung enthdlt eine Anschlusseinheit 4, die in
ihrer Gebrauchsstellung in eine Befestigungsdffnung 3 eines
Tragerbauteils 2 eingreift und in dieser Befestigungsdffnung

3 befestigt ist.

Die Anschlussvorrichtung 1 eignet sich zum Anschliefen einer
Fluidleitung 5, die zum Hindurchleiten eines fluidischen
Druckmediums wie Druckluft oder Druckflilissigkeit ausgebildet
ist. Bevorzugt handelt es sich bei der anschliefibaren Fluid-
leitung 5 um einen flexiblen Schlauch. Gleichwohl kann es
sich bei ihr auch um ein starres Rohr handeln. In der Figur 1

ist die Fluidleitung 5 im angeschlossenen Zustand gezeigt.

Abweichend vom Ausfiihrungsbeispiel kann schon die Anschluss-

einheit 4 allein die Anschlussvorrichtung 1 bilden. Die An-
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schlusseinheit 4 kann mit jedem beliebigen Tragerbauteil 2,
das {iber eine geeignet gestaltete Befestigungsdffnung 3 ver-
fligt, kombiniert werden. Es besteht somit insbesondere die
Mb6glichkeit, bereits vorhandene Tragerbauteile 2 nach Bedarf
mit einer oder mehreren Anschlusseinheiten 4 auszustatten

oder nachzurlisten.

Bevorzugt ist die Anschlussvorrichtung 1 entsprechend dem
Ausflihrungsbeispiel als Baugruppe ausgefiihrt, die sich aus
mindestens einer Anschlusseinheit 4 und einem Trdgerbauteil
2, das mindestens eine an die Anschlusseinheit 4 angepasste
Befestigungsdffnung 3 aufweist, zusammensetzt. Dabei kann die
Anschlusseinheit 4 schon ab Werk bei der Auslieferung unter
Einnahme ihrer Gebrauchsstellung am Tragerbauteil 2 montiert
sein. Alternativ kénnen Anschlusseinheit 4 und Tradgerbauteil
2 auch als voneinander getrennte Komponenten ausgeliefert
werden, die erst vom Anwender montiert, das heifdst zusammenge-

fligt werden.

Bei dem illustrierten Ausfihrungsbeispiel ist das Tragerbau-
teil 2 von einem Bestandteil einer fluidtechnischen Komponen-
te wie zum Beispiel einem Ventil, einem fluidbetdtigten An-
trieb oder einem Druckluft-Wartungsgerat gebildet. Bevorzugt
ist das Tragerbauteil 2 von einem GehdusekOrper einer solchen
fluidtechnischen Komponente reprasentiert, beispielsweise von
einem Zylindergehduse oder von einem Ventilgehduse. In der
Zeichnung ist das Tragerbauteil 2 sehr vereinfacht wiederge-

geben.

Entsprechend einer nicht abgebildeten Ausfiihrungsform der An-
schlussvorrichtung 1 verfligt das Tragerbauteil 2 zusatzlich
zu der mindestens einen Befestigungsdffnung 3 liber eine wei-
tere Befestigungsschnittstelle, mit der es an einer fluid-

technischen Komponente der vorgenannten Art fixierbar ist. In
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diesem Fall fungiert das Trdgerbauteil 2 als Bindeglied zwi-
schen der Anschlusseinheit 4 und der damit auszustattenden

fluidtechnischen Komponente.

Die in dem Trédgerbauteil 2 nach Art einer Ausnehmung ausge-
bildete Befestigungsoffnung 3 miindet mit einer Mindungsoff-
nung 19 zu einer im Folgenden als Anschluss-Auflenflache 7 be-
zeichneten Aufenfldche des Tragerbauteils 2 aus und hat eine
Langsachse 15. Im Innern des Tragerbauteils 2 schlieft sich
an die Befestigungsdffnung 3, insbesondere mit koaxialer Aus-
richtung, ein Fluidkanal 8 an, mit dem ein die Fluidleitung 5
durchsetzender Leitungskanal 9 bei angeschlossener Fluidlei-

tung 5 in Fluidverbindung steht.

Die Anschlusseinheit 4 hat eine Langsachse 16 und verfligt
rechtwinkelig zu dieser Langsachse 16 lber einen ringfdrmigen
Querschnitt. Sie hat eine axial orientierte Vorderseite 22
und eine diesbezliglich axial entgegengesetzte Riickseite 23
und ist koaxial durchbrochen, wobeili die einerseits zu der
Vorderseite 22 und andererseits zu der Riickseite 23 ausmin-
dende Durchbrechung als Einsteck6ffnung 26 bezeichnet wird.
Die anzuschliefende Fluidleitung 5 ist von der Riickseite 23

her in die Einstecko6ffnung 26 einsteckbar.

Die Anschlusseinheit 4 setzt sich exemplarisch aus zweil Kom-
ponenten zusammen, und zwar aus einer bevorzugt manschetten-
artig gestalteten und daher als Haltemanschette 6 bezeichne-
ten ersten Komponente und aus einer 1ldsbar oder unldsbar an
der Haltemanschette 6 fixierten LOsehlllse 57, die ein leich-
tes LOsen einer einmal angeschlossenen Fluidleitung 5 gestat-
tet. Die LOsehlilse 57 ist allerdings optional und kann auch
entfallen, sodass die Anschlusseinheit 4 ausschlieRlich aus

der Haltemanschette 6 besteht.
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Die Anschlusseinheit 4 und exemplarisch deren Haltemanschette
6 enthalten einen bevorzugt einstilickigen Befestigungskodrper
12 und ein an dem Befestigungskorper 12 fixiertes, ringfdrmi-
ges Halteelement 24. Das Halteelement 24 ist koaxial von ei-
ner Durchgangsdffnung 13 durchsetzt, die bei nicht vorhande-
ner Losehlilse 57 flir sich allein die Einsteckdffnung 26 bil-
det. Die optionale Losehlilse 57 greift von der Rlickseite 23
her in die Durchgangso6ffnung 13 des Befestigungskdrpers 12
ein, sodass die von ihr umschlossene, axial durchgehende HUl-
sendffnung 14 koaxial mit der Durchgangsoffnung 13 ausgerich-
tet ist, in welchem Fall die Einsteckéffnung 26 fir die
Fluidleitung 5 gemeinsam von der Hiilsendffnung 14 und dem
sich zwischen der Losehililse 57 und der Vorderseite 22 des Be-
festigungskOdrpers 12 erstreckenden Langenabschnitt der Durch-

gangsOffnung 13 gebildet wird.

Der BefestigungskOrper 12 hat eine Langsachse 10, die zweck-
maRigerweise mit der Langsachse 16 der Anschlusseinheit 4 zu-
sammenfdllt. Der Befestigungskdrper 12 ist in seiner von der
Achsrichtung der Langsachse 10 definierten Langsrichtung in
mehrere ineinander lbergehende Abschnitte unterteilt, wobei
er einen von der Vorderseite 22 ausgehenden Gewindeabschnitt
17 und einen sich rlickseitig daran anschliefenden Kopfab-
schnitt 18 aufweist. Bevorzugt besteht der Befestigungskdrper
12 ausschliefflich aus dem Gewindeabschnitt 17 und dem Kopfab-
schnitt 18. Es ist vorteilhaft, wenn der Gewindeabschnitt 17
und der Kopfabschnitt 18 einstlickig miteinander verbunden

sind, was auf das illustrierte Ausfilhrungsbeispiel zutrifft.

Der Kopfabschnitt 18 hat zweckmdRigerweise einen grofReren Au-
Rendurchmesser als der Gewindeabschnitt 17. Auf diese Weise
schlieRt sich der Kopfabschnitt 18 {iber eine ringfdrmige Ab-

stufung 29 an den Gewindeabschnitt 17 an und definiert eine
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axial nach vorne, in Richtung zu der Vorderseite 22 weisende

ringférmige Abstiitzfldche 29a.

Der Gewindeabschnitt 17 welist an seiner radial nach aufen
weisenden peripheren Auflenumfangsfldche ein AuRengewinde 20
auf. Das AuRengewinde 20 erstreckt sich bevorzugt lber die
gesamte axiale Lange des Gewindeabschnittes 17. Jedenfalls
ist es zweckmafiig, wenn sich das AuRengewinde 20 axial bis
unmittelbar zu dem Kopfabschnitt 18 erstreckt und somit erst

an der ringfdrmigen Abstufung 29 endet.

Das Aufiengewinde 20 kann von einem beliebigen Gewindetyp
sein. Bevorzugt handelt es sich um ein metrisches Gewinde,

ein Zoll-Gewinde ist aber ebenfalls mdglich.

In an sich bekannter Weise setzt sich das Aufengewinde 20
zweckmdRigerweise aus einer sich wendelfdrmig um die Langs-
achse 10 herum erstreckenden Furche 20a und einer diese wen-
delfdérmige Furche 20a jeweils axial beidseits flankierenden
und sich ebenfalls wendelfdrmig um die Langsachse 16 herum
erstreckenden Erhebung 20b zusammen. Es ware aber ohne weite-
res auch denkbar, das Aufengewinde 20 in der Wendel-

Langsrichtung zu segmentieren.

Die Befestigungsdffnung 3 ist an ihrer Innenumfangsfldche mit
einem an das Auflengewinde 20 des BefestigungskOrpers 12 ange-
passten und diesbezliglich insbesondere komplementdr ausgebil-
deten Innengewinde 21 versehen. Man kann die Befestigungsoff-
nung 3 daher auch als Gewindedffnung oder Gewindebohrung be-

zelchnen.

Das Innengewinde 21 setzt sich zweckmdRigerweise in an sich
bekannter Weise aus aus einer sich wendelfdrmig um die Langs-

achse 15 der Befestigungsdéffnung 3 herum erstreckenden Furche
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2la und einer diese wendelfdrmige Furche 2la jeweils axial
beidseits flankierenden und sich ebenfalls wendelfdrmig um

die Langsachse 15 herum erstreckenden Erhebung 21b zusammen.

Die Anschlusseinheit 4 taucht in ihrer aus Figuren 1 und 5
ersichtlichen Gebrauchsstellung mit dem Gewindeabschnitt 17
voraus in die Befestigungsdéffnung 3 ein, wobei ihr AuRenge-
winde 20 mit dem Innengewinde 21 in Eingriff steht. Dabei ist
der BefestigungskOrper 12 derart mit dem Tragerbauteil 2 ver-
schraubt, dass er mit seiner ringfdérmigen Abstilitzfldche 29a
unter Vorspannung an der als eine Gegenabstilitzfldche fungie-
renden Anschluss-AuRenfldche 7 anliegt. Das zum Verspannen
erforderliche Drehmoment l&dsst sich lber den Kopfabschnitt 18

in den Befestigungskdrper 12 einleiten.

Beim Ausflihrungsbeispiel ist der Kopfabschnitt 18 mit einer
zylindrischen Auflenkontur versehen, sodass er zum Festziehen
sehr einfach mit den Fingern einer Hand ergriffen werden
kann. Der Kopfabschnitt 18 hat kein Aufengewinde und ist ins-
besondere glattfldchig ausgebildet, was einer Ablagerung von
Verschmutzungen entgegenwirkt. Es ware allerdings durchaus
moglich, die periphere Mantelfldche des Kopfabschnittes 18
mit mehreren Abflachungen zu versehen, die das Einleiten ei-
nes Drehmomentes besonders beglinstigen und die insbesondere
die Moglichkeit zum Ansetzen eines geeignet gestalteten

Schraubwerkzeuges bieten.

Der BefestigungskOrper 12 besteht zumindest im Bereich seines
Gewindeabschnittes 17 aus Material mit gummielastischen Ei-
genschaften. Dies bedeutet, dass der Gewindeabschnitt 17 und
folglich auch dessen Aufiengewinde 20 gummielastisch verform-
bar sind. Grundsatzlich kann der Kopfabschnitt 18 bezliglich
des Gewindeabschnittes 17 ein eigenstdndiger Bestandteil des

Befestigungskdrpers 12 sein, der durch geeignete Mafinahmen am
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Gewindeabschnitt 17 befestigt ist, beispielsweise durch eine
stoffschllissige Verbindung. Ungeachtet dessen besteht der Be-
festigungskOdrper 12 zweckmdfRigerweise ebenfalls aus Material
mit gummielastischen Eigenschaften und insbesondere aus dem
gleichen Material wie der Gewindeabschnitt 17. Bevorzugt ist
der BefestigungskOrper 12 einstilickig aus Material mit gummi-
elastischen Eigenschaften ausgebildet, sodass zwischen dem
Kopfabschnitt 18 und dem Gewindeabschnitt 17 eine integrale
Verbindung vorliegt, was bei dem illustrierten Ausfiihrungs-

beispiel der Fall ist.

Bei dem flir die gummielastischen Eigenschaften verantwortli-
chen Material handelt es sich vorzugsweise um ein Elastomer-
material und dabel insbesondere um ein thermoplastisches
Elastomermaterial. Der BefestigungskOrper 12 ist insbesondere
durch Spritzgieflen aus einem spritzgieRfdhigen Kunststoffma-

terial einstilickig hergestellt.

Bevorzugt ist die Gummielastizitadt des Befestigungskdrpers 12
so gewahlt, dass er unter elastischer Verformung des Aufenge-
windes 20 ohne einen Schraubvorgang in die mit dem Innenge-
winde 21 versehene Befestigungsdffnung 3 axial hineingedriickt
werden kann. Bei diesem axialen Hineindrilicken in die Befesti-
gungsOffnung 3 finden aufeinanderfolgende Rast- oder Schnapp-
vorgange statt, bei denen die Erhebungen 20b des Aufengewin-
des 20 nacheinander in die aufeinanderfolgenden Windungsab-
schnitte des Innengewindes 21 einrasten beziehungsweise ein-
schnappen. Die Montage der Anschlusseinheit 4 am Tragerbau-
teil 2 kann somit sehr zeitsparend stattfinden. Erst wenn der
Befestigungskdrper 12 so weit in die Befestigungsdffnung 3
eingesteckt ist, dass er mit seiner Abstilitzfldche 29a an der
exemplarisch von der Anschluss-Aufenfldche 7 gebildeten Ge-
genabstlitzfldche des Trédgerbauteils 2 anliegt, wird der Be-

festigungskdrper 12 durch Einleitung eines Drehmoments in den
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Kopfabschnitt 18 noch ein kleines Stilickweit verdreht, bis der
BefestigungskOrper 12 mit dem Trédgerbauteil 2 ausreichend
stark axial verspannt ist. Bei diesem axialen Verspannen wird

die Abstilitzfldche 29a mit der Gegenabstilitzfldche verspannt.

Aufgrund der Gummielastizitat des Befestigungskdrpers 12
ldsst sich der BefestigungskOrper 12 auch rein manuell aus-

reichend festziehen.

Ungeachtet dieser vorteilhaften Montagemdglichkeit kann der
BefestigungskOrper 12 selbstverstdndlich auch konventionell
dadurch in der Befestigungs®ffnung 3 fixiert werden, dass er
von Anfang an mit seinem Aufiengewinde 20 in das Innengewinde

21 eingeschraubt wird.

Soll die Anschlusseinheit 4 zu einem gewissen Zeltpunkt wie-
der vom Tragerbauteil 2 getrennt werden, kann dies einfach
dadurch erfolgen, dass durch Einleitung eines entsprechend
orientierten Drehmoments in den Kopfabschnitt 18 der Befesti-
gungskorper 12 aus der Befestigungsdffnung 3 herausgeschraubt
wird. Bei ausreichender Elastizitdt des Gewindeabschnittes 17
und bei entsprechend grofer Zugkraft besteht auch die Mog-
lichkeit, den Befestigungskorper 12 ohne Schraubvorgang aus
der Befestigungsdffnung 3 herauszuziehen, zumindest nachdem
zunachst die axiale Verspannung durch geringfiigiges Verdrehen

des Befestigungskdrpers 12 aufgehoben wurde.

Das weiter oben angesprochene ringfdrmige Halteelement 24 ist
in beziliglich der Durchgangséffnung 13 koaxialer Ausrichtung
an dem BefestigungskOrper 12 fixiert, insbesondere in unlds-

barer Weise.

Das ringfdérmige Halteelement 24 umschliefst eine Ringdffnung

32, die koaxial zu der Durchgangsoéffnung 13 des Befestigungs-
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kOrpers 12 ausgerichtet ist und folglich auch einen Langenab-
schnitt der Einsteckdffnung 26 definiert. Die in die An-
schlusseinheit 4 eingesteckte Fluidleitung 5 durchsetzt auch

die Ring6ffnung 32 des Halteelementes 24.

Das Halteelement 24 ist zweckmdfliigerweise ausschlieflich im
Kopfabschnitt 18 des BefestigungskOrpers 12 verankert und
greift nicht in den Gewindeabschnitt 17 hinein. In der mon-
tierten Gebrauchsstellung der Anschlusseinheit 4 befindet
sich das ringfdrmige Halteelement 24 somit in seiner Gesamt-
heit auflerhalb der Befestigungsdéffnung 3. Dadurch kann der
Gewindeabschnitt 17 problemlos fiir kleine Durchmesser ausge-
legt werden. Dies ist bei dem illustrierten Ausfiihrungsbei-

spiel der Fall.

GemafR einem nicht illustrierten Ausfihrungsbeispiel ist das
Halteelement 24 zwar im Kopfabschnitt 18 verankert, greift
ausgehend von dort allerdings in den Gewindeabschnitt 17 hin-
ein. Beili einem ebenfalls nicht abgebildeten Ausfiihrungsbei-
spiel ist das Halteelement 24 ausschliefflich in dem Gewinde-
abschnitt verankert und befindet sich in der montierten Ge-
brauchsstellung der Anschlusseinheit 4 in seiner Gesamtheit

innerhalb der Befestigungsoéffnung 3.

Das Halteelement 24 hat zweckmdfliigerweise in axialer Richtung
klirzere Abmessungen als der Kopfabschnitt 18 und ist derart
in dem Kopfabschnitt 18 angeordnet, dass es axial beidseits

von Langenabschnitten des Kopfabschnittes 18 liberragt wird.

Das Halteelement 24 verfligt zweckmdRigerweise {iber einen
ringférmigen Abschnitt, der zur Verankerung im Befestigungs-
kdérper 12 genutzt wird und deshalb als Verankerungs-
Ringkdrper 36 bezeichnet sei. Der Verankerungs-Ringkdrper 36

hat eine Umfangsrichtung, die in Figuren 6 und 7 bei 42 durch
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einen Doppelpfeil kenntlich gemacht ist und bei der es sich
um die Richtung rings um die Langsachse 16 der Anschlussein-

heit 4 handelt.

Der Verankerungs-Ringkdrper 36 tragt eine Mehrzahl von Halte-
klauen 37, die an dem Verankerungs-Ringkdrper 36 entlang des-
sen Umfangsrichtung 42 verteilt angeordnet sind. Zwischen in
der Umfangsrichtung 42 jeweils unmittelbar benachbarten Hal-
teklauen 37 befindet sich zweckmdffigerweise ein Abstand. Ins-
gesamt bilden die Halteklauen 37 einen sich rings um die

Langsachse 16 herum erstreckenden Halteklauenkranz.

Die Halteklauen 37 erstrecken sich jeweils ausgehend von dem
Verankerungs-Ringkdrper 36 zweckmdRigerweise schrag nach ra-
dial innen und zugleich axial in Richtung zu der Vorderseite
22. Sie haben folglich jeweils eine schrdge Rickfldche 44,
die einer rilickseitigen Mindungsdffnung 13a der Durchgangsoff-
nung 13 des Befestigungskorpers 12 zugewandt ist. Der Veran-
kerungs-Ringkdrper 36 ist in den Befestigungskdrper 12 und
dabei insbesondere in den Kopfabschnitt 18 des Befestigungs-
kOrpers 12 eingebettet, wobei zweckmdfligerweise beide axialen
Stirnfldchen wie auch die radial aufRen liegende Mantelflache
des Verankerungs-Ringkdrpers 36 vom Material des Befesti-

gungskorpers 12 bedeckt sind.

Vorzugsweise entspricht der Innendurchmesser des Veranke-
rungs-Ringkdrpers 36 zumindest im Wesentlichen dem Innen-
durchmesser des im Bereich des Verankerungs-Ringkdrpers 36
angeordneten Langenabschnittes der Durchgangsoffnung 13, so-
dass von dem Halteelement 24 lediglich die Halteklauen 37 in

die Durchgangso6ffnung 13 von radial auRen her hineinragen.

Das Halteelement 24 ist zweckmafligerweise einstilickig ausge-

bildet. Sein Verankerungs-Ringkdrper 36 ist bevorzugt
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ungeschlitzt und somit ringsum in sich geschlossen. Zweckma-
Rigerweise besteht das Halteelement 24 aus einem federelasti-
schen Metall, insbesondere aus Edelstahl. Es kann kostenglins-

tig als Stanzbiegeteil hergestellt sein.

Die Haltemanschette 6 ist insbesondere dadurch erzeugt, dass
der BefestigungskOrper 12 durch SpritzgiefRen hergestellt wird
und unmittelbar bei seiner Urformung durch Spritzgieflen an
das Halteelement 24 angeformt wird. Dadurch ist das Halteele-
ment 24 partiell in das Material des BefestigungskOrpers 12
eingebettet und innig umschlossen, was eine hohe Festigkeit
der Verbindung gewahrleistet. Zwischen dem Material des Be-
festigungskdrpers 12 und den vom Material des Befestigungs-
kOrpers 12 bedeckten Fladchenabschnitten des Halteelementes 24

liegt bevorzugt eine Haftverbindung vor.

Bei einem nicht gezeigten Ausfilihrungsbeispiel ist das ring-
formige Halteelement 24 in eine am Innenumfang des Kopfab-
schnittes 18 ausgebildete Haltevertiefung des zuvor gesondert

gefertigten Befestigungskdrpers 12 eingeschnappt.

Die zwischen in der Umfangsrichtung 42 zueinander benachbar-
ten Halteklauen 37 befindlichen Zwischenraume kdnnen leer
sein. Sie kdénnen aber auch durch das zur Realisierung des Be-
festigungskdrpers 12 verwendete gummielastische Material aus-
geflillt sein, wie dies die Figur 3 vermittelt. Aufgrund der
Gummielastizitdt dieses Materials wird die Beweglichkeit der

Halteklauen 37 dadurch nicht beeintrdchtigt.

Die Halteklauen 37 haben zweckmdfRigerweise jeweils eine dem
Verankerungs-Ringkdrper 36 entgegengesetzte Haltekante 43. Im
unverformten, spannungsneutralen Zustand der Halteklauen 37
liegen samtliche Haltekanten 43 auf einem Durchmesser, der

kleiner ist als der AuRendurchmesser der zu fixierenden
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Fluidleitung 5. Um eine Fluidleitung 5 anzuschliefen, wird
selbige mit einem Leitungsende voraus von der Riickseite 23
her in die Einsteckdffnung 26 eingesteckt und dabei auch
durch die Ring6ffnung 32 des ringfdrmigen Halteelementes 24
hindurchgesteckt. Beim Einstecken trifft die Fluidleitung 5
mit ihrer vorauseilenden Stirnfldche auf die schrdgen Rlck-
fldchen 44 der Halteklauen 37, die somit unter Aufbau einer
federnden Rlickstellkraft radial nach auflen verschwenkt oder
verformt werden, sodass sie mit ihren Haltekanten 43 unter
Vorspannung an der Aullenumfangsfldche 28 der Fluidleitung 5
anliegen und sich in Abhangigkeit vom Material der Fluidlei-
tung 5 sogar in die AuRenumfangsflidche 28 eindrlicken oder
eingraben kénnen. Es besteht auch die Moglichkeit, am AuRen-
umfang der Fluidleitung 5 eine Haltenut vorzusehen, in die

die Halteklauen 37 mit ihren Haltekanten 43 einrasten konnen.

Bei dem illustrierten bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel bildet
der gummielastische Gewindeabschnitt 17 gleichzeitig eine
Dichtungsstruktur 27, die in der Gebrauchsstellung der An-
schlusseinheit 4 bereichsweise mit dem Tragerbauteil 2 und
ebenso bereichsweise mit der Auflenumfangsfldche 28 der einge-
steckten Fluidleitung 5 dichtend zusammenwirkt. Auf diese
Weise kann ein unkontrollierter Fluidaustritt aus der Befes-
tigungso6ffnung 3 zur Umgebung wirksam vermieden werden, ohne
dass auf gesonderte Dichtungselemente zurilickgegriffen werden

misste.

Bevorzugt erfolgt die Abdichtung der Haltemanschette 6 bezlig-
lich des Tragerbauteils 2 und der eingesteckten Fluidleitung
5 ausschliefflich durch den Befestigungskdrper 12 bzw. durch
dessen Gewindeabschnitt 17 mit seinem {lber gute Dichteigen-
schaften verfligenden gummielastischen Material. Dies trifft
auf das illustrierte bevorzugte Ausfiihrungsbeispiel zu. Das

gummielastische Material kann sich aufgrund seiner elasti-
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schen Verformbarkeit sowohl an die Aufenumfangsfldche 28 der
eingesteckten Fluidleitung 5 als auch an die profilierte Kon-
tur des Innengewindes 21 der in dem Tragerbauteil 6 ausgebil-
deten Befestigungsodffnung 3 optimal anschmiegen. Aus diesem
Grund ist die Anschlussvorrichtung 1 insbesondere nicht mit
einem oder mehreren zusdtzlichen gummielastischen Dichtungs-

elementen ausgestattet.

Die von dem Gewindeabschnitt 17 gebildete Dichtungsstruktur
27 weist bevorzugt mindestens einen mit dem Tréagerbauteil 2
dichtend zusammenwirkenden ringfdérmigen AuRendichtungsab-
schnitt 27a und mindestens einen mit der eingesteckten Fluid-
leitung 5 dichtend zusammenwirkenden Innendichtungsabschnitt

27b auf.

Der Aufiendichtungsabschnitt 27a ist bevorzugt zumindest par-
tiell unmittelbar von dem Auflengewinde 20 des Gewindeab-
schnittes 17 gebildet. Bereits durch den Gewindeeingriff zwi-
schen dem gummielastischen Aufengewinde 20 und dem starren
Innengewinde 21 des Tragerbauteils 2 wird eine gute Abdich-
tung erzielt, die einen Fluiddurchtritt zwischen dem Trager-

bauteil 2 und dem Befestigungskdrper 12 verhindert.

Bevorzugt gehdrt zu dem AuRendichtungsabschnitt 27a mindes-
tens ein zusadtzlich zu dem AuRengewinde 20 vorhandener ring-
formiger Dichtwulst 33, der zur besseren Unterscheidung als
auRerer Dichtwulst 33 bezeichnet sei und der das Auflengewinde
20 umschliefft. Der mindestens eine auRere Dichtwulst 33 ist

ringférmig in sich geschlossen.

Der mindestens eine ringfdrmige &duflere Dichtwulst 33 ist ein
integraler Bestandteil des bevorzugt einstlickigen, aus Mate-
rial mit gummielastischen Eigenschaften bestehenden Gewinde-

abschnittes 17. Er wird zweckmaRigerweise unmittelbar bei der
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Urformung des Gewindeabschnittes 17 auflen an das Aufliengewinde
20 einstlickig angeformt. Zweckmdffig sind das Auflengewinde 20
und jeder daran fixierte ringfdrmige duRRere Dichtwulst 33 ma-

terialeinheitlich ausgebildet.

Bevorzugt ist der Gewindeabschnitt 17 an seinem Aufienumfang
mit mehreren solcher ringfdrmigen auReren Dichtwulste 33 ver-
sehen, die in der Achsrichtung der Langsachse 10 des Gewinde-
abschnittes 17 mit Abstand zueinander angeordnet sind. Beim
Ausflihrungsbeispiel ist das Auflengewinde 20 von insgesamt
drei auferen Dichtwulsten 33 jeweils radial aufRen umschlos-
sen. Es ist zwar nicht zwingend, jedoch vorteilhaft, wenn im
Falle des Vorhandenseins von mehr als zweil adufleren Dichtwuls-
ten 33 der Abstand zwischen den axial jeweils benachbarten

Dichtwulsten 33 gleich grof ist.

Bevorzugt hat jeder aduflere Dichtwulst 33 im Bereich seines
nach radial auflen orientierten Aufenumfanges eine kreiszy-
lindrische Mantelfldche 39. Jeder auRere Dichtwulst 33 lber-
ragt an der Stelle, an der er platziert ist, die periphere
Auflenkontur des Auflengewindes 20, und zwar insbesondere

durchweg ringsum das Aufengewinde 20 herum.

Aufgrund der in sich geschlossenen Ringstruktur folgten die
ringférmigen dufleren Dichtwulste 33 nicht der Wendelstruktur
des Auflengewindes 20. Diese Formgebung hat den vorteilhaften
Effekt, dass jeder auflere Dichtwulst 33 in der in die Befes-
tigungso6ffnung 3 eingesetzten Gebrauchsstellung der An-
schlusseinheit 4 mit hoher Intensitdt radial und axial mit
der profilierten Kontur des Innengewindes 21 verpresst ist.
Dadurch kann wirksam verhindert werden, dass ein in dem Tra-
gerbauteil 2 und der angeschlossenen Fluidleitung 5 strdmen-
des Druckmedium, beispielsweise Druckluft, dadurch zur Umge-

bung austritt, dass es zwischen dem Innengewinde 21 und dem
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Auflengewinde 20 der Windung der Gewinde folgend zur Umgebung

ausstromt.

Mindestens ein und insbesondere jeder ringfdrmige auflere
Dichtwulst 33 erstreckt sich zweckmafligerweise durchgdngig in
einer Ebene, die zur besseren Unterscheidung als Dichtwulst-
Erstreckungsebene 38 bezeichnet sel und die in der Zeichnung

strichpunktiert angedeutet ist.

Mindestens ein und insbesondere jeder ringfdrmige auflere
Dichtwulst 33 ist bevorzugt kreisringfdrmig ausgebildet. Dies

trifft auf das illustrierte Ausflihrungsbeispiel zu.

ZweckmdRigerweise hat mindestens ein und insbesondere jeder

ringférmige dufere Dichtwulst 33 einen Aufendurchmesser, der
kleiner ist als der Nenndurchmesser, das heift der maximale

Auflendurchmesser des Auflengewindes 20. Dies trifft auf das

illustrierte Ausflihrungsbeispiel ebenfalls zu.

Bevorzugt ist jeder ringfdrmige &duflere Dichtwulst 33 auller-
mittig zur Langsachse 10 des Befestigungskdrpers 17 angeord-
net, das heifdt sein Zentrum ist zur Langsachse 10 des Befes-
tigungskorpers 17 bevorzugt radial beabstandet. Auch dies

trifft auf das illustrierte Ausflihrungsbeispiel zu.

Wie insbesondere aus den Figuren 1, 2 und 5 gut ersichtlich
ist, hat die in sich geschlossenen Ringstruktur der aufReren
Dichtwulste 33 zur Folge, dass sich bei jedem dieser adufieren
Dichtwulste 33 der zur Langsachse 10 gemessene radiale Ab-
stand desjenigen Bereiches des Auflengewindes 20, in dem der
auRere Dichtwulst 33 am AuRengewinde 20 angeformt ist, rings
um das Auflengewinde 20 herum verandert, wobei er sich insbe-
sondere kontinuierlich verdndert. Insbesondere liegt eine da-

hingehende Konstellation vor, dass der auflere Dichtwulst 33
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einen Dichtwulstabschnitt hat, mit dem er an der im Folgenden
als Gewindespitze 34 bezeichneten Spitze einer Erhebung 20b
des Auflengewindes 20 angeordnet ist, sowie einen in der Um-
fangsrichtung des Aufengewindes 20 dazu beabstandeten weite-
ren Dichtwulstabschnitt, der in einem als Gewindetal 35 be-
zeichneten Tal einer Furche 20a des Auflengewindes 20 angeord-
net ist. Diese beiden Dichtwulstabschnitte liegen sich bevor-
zugt bezliglich der Langsachse 10 diametral gegeniliber. Zwi-
schen diesen beiden Dichtwulstabschnitten verlauft der auRere
Dichtwulst 33 entlang mindestens einer Flanke von einer der

Erhebungen 20b.

Sind mehrere auflere Dichtwulste 33 vorhanden, ist es vorteil-
haft, wenn diejenigen Dichtwulstabschnitte dieser mehreren
auflere Dichtwulste 33, die jeweils an einer Gewindespitze 34
angeordnet sind, in der Umfangsrichtung des Gewindeabschnit-
tes 17 zueinander beabstandet sind, insbesondere mit einer
gleichmdRigen Verteilung. Sind drei ringfdérmige auRere Dicht-
wulste 33 vorhanden, wie dies beil dem bevorzugten Ausfiih-
rungsbeispiel der Fall ist, sind die den Gewindespitzen 34
zugeordneten Dichtwulstabschnitte zweckmafligerweise in Win-
kelabstanden von 120° zueinander angeordnet. Sind beispiels-
weise nur zweili ringfdrmige auRRere Dichtwulste 33 vorhanden,
sind die den Gewindespitzen 34 zugeordneten Dichtwulstab-
schnitte zweckmdfigerweise in einem Winkelabstand von 180°
zueinander angeordnet, das heift, sie liegen an einander dia-
metral entgegengesetzten Auflenumfangsbereichen des Auflenge-

windes 20.

Bevorzugt erstreckt sich jeder ringfdérmige duRere Dichtwulst
33 in einer Dichtwulst-Erstreckungsebene 38, die bezliglich

der Langsachse 10 des BefestigungskOrpers 17 eine winkelmafdi-
ge Ausrichtung hat, die von derjenigen einer Referenzebene 53

abweicht, die entlang des Steigungswinkels 52 des Aufengewin-
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des 20 verlauft. Der Steigungswinkel 52 ist der Winkel zwi-
schen der in eine Ebene abgewickelten Schraubenlinie des Au-
Rengewindes 20 und einer zur Langsachse 10 des Befestigungs-

kdérpers 12 senkrechten Radialebene.

Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen die Dicht-
wulst-Erstreckungsebene 38 in eine sich zur Langsachse 10 des
Befestigungskdrpers 12 senkrecht erstreckende Radialebene zu
legen. Dies trifft auf das illustrierte Ausfiihrungsbeispiel
zu. Die ringfdrmigen &duflere Dichtwulste 33 verlaufen hier je-
weils in einer Dichtwulst-Erstreckungsebene 38, die rechtwin-
kelig zur Langsachse 10 des BefestigungskOrpers 12 ausgerich-

tet ist.

Da der aufere Dichtwulst 33 die standardmdfige Auflenkontur
des Auflengewindes 20 lokal liberragt, ist er in der in die Be-
festigungsdffnung 3 eingesetzten Gebrauchsstellung der An-
schlusseinheit 4 in einem hohen Mafe verpresst und an die
Kontur des Innengewindes 21 angedrilickt. Der besseren Sicht-
barkeit wegen sind in den Figuren 1 und 5 die aufleren Dicht-
wulste 33 in ihrem unverformten Ausgangszustand gezeigt. Tat-
sachlich liegen sie im montierten Zustand des Befestigungs-
kOrpers 12 innerhalb der von dem Innengewinde 21 umschlosse-

nen Gewindeprofils.

Als vorteilhaft hat es sich erwiesen, die in der Langsrich-
tung des BefestigungskOrpers 12 gemessene Breite mindestens
eines und bevorzugt jedes dulleren Dichtwulstes 33 geringer zu
wahlen als das Mafl des in der gleichen Richtung gemessenen
Abstandes zwischen zwei unmittelbar benachbart zueinander an-

geordneten Gewindespitzen 34 des Auflengewindes 20.

Bevorzugt sind zusatzliche besondere MaRnahmen getroffen, die

bewirken, dass das Aufiengewinde 20 und der das Auflengewinde
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20 umschlieRende, mindestens eine ringfdrmige duflere Dicht-
wulst 33 aktiv radial nach auRen gedrlickt wird und dadurch
mit dem Innengewinde 21 der Befestigungsdffnung 3 besonders
stark radial verspannt wird. Dies erhdht zum einen nochmals
die Dichtheit und sorgt zum anderen f{ir einen Reibschluss
zwischen den beiden Gewinden 20, 21, der einem unbeabsichtig-
ten Losen der Schraubverbindung zwischen dem Befestigungskor-

per 12 und dem Tragerbauteil 2 entgegenwirkt.

Die besonderen Mafinahmen bestehen darin, dass der Gewindeab-
schnitt 17 des BefestigungskOrpers 12 an seinem die Durch-
gangsOffnung 13 radial begrenzenden Innenumfang mindestens
einen koaxial angeordneten, radial nach innen vorstehenden
ringférmigen inneren Dichtwulst 55 aufweist. Dieser Dicht-
wulst 55 ist ein einstlickiger Bestandteil des Gewindeab-
schnittesl 7. Er steht bezliglich axial benachbarter Bereiche
des BefestigungskOdrpers 12 nach radial innen vor und umgrenzt
im spannungsneutralen Zustand einen Innendurchmesser, der
kleiner ist als der Auflendurchmesser der anzuschliefenden
Fluidleitung 5. Durch die eingesteckte Fluidleitung 5 ist der
innere Dichtwulst 55 radial verformt und in seinem Innen-
durchmesser aufgeweitet, sodass er aufgrund der sich aufbau-
enden elastischen Riickstellkraft unter Vorspannung und mit
optimaler Abdichtung an der Aufenumfangsflache 28 der Fluid-
leitung 5 anliegt.

Die radiale Verformung des mindestens einen inneren Dicht-
wulstes 55 flhrt aber auch dazu, dass zumindest der den inne-
ren Dichtwulst 55 aufweisende Langenabschnitt des Gewindeab-
schnittes 17 und des daran befindlichen Langenabschnittes des
AufRengewindes 20 elastisch radial nach aufen gedriickt wird,
was das schon erwdhnte radiale Verspannen zwischen dem AufRen-
gewinde 20 und dem Innengewinde 21 zur Folge hat. Darfliber

hinaus wird dabei auch mindestens ein auRerer Dichtwulst 33
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und bevorzugt jeder aduflere Dichtwulst 33 von radial innen her
beaufschlagt und nach radial auflen an die Kontur des Innenge-

windes 21 angedrilickt.

Somit erfdhrt der Befestigungskdrper 12 unmittelbar durch die
eingesteckte Fluidleitung 5 eine Verstarkung seiner Befesti-

gungskraft und der Abdichtwirkung in der Befestigungsdffnung

3.

Ist die Fluidleitung 5 spater wieder aus der Anschlusseinheit
4 entfernt, sind auch die mit der eingesteckten Fluidleitung
5 zusammenhangenden Befestigungskridfte wieder verringert, so-
dass sich die Haltemanschette 6 bei Bedarf wieder relativ

leicht aus der Befestigungsdéffnung 3 herausschrauben oder gar

herausziehen 1lasst.

Der mindestens eine ringfdrmige innere Dichtwulst 55 bildet
zweckmaRigerweise den oben angesprochenen Innendichtungsab-

schnitt 27b.

Der mindestens eine Dichtwulst 55 ist vorzugsweise so plat-
ziert, dass er sowohl zum Kopfabschnitt 18 als auch zu der an
der Vorderseite 22 befindlichen Stirnflache des Befestigungs-

kOrpers 12 einen Abstand aufweist.

Bevorzugt ist mindestens ein ringfdrmiger innerer Dichtwulst
55 in der gleichen, zur Langsachse 10 rechtwinkeligen Radial-
ebene 38 angeordnet wie ein duflerer Dichtwulst 33. Dies hat
den vorteilhaften Effekt, dass sich die durch das Einstecken
einer Fluidleitung 5 hervorgerufene radiale Verformung des
inneren Dichtwulstes 55 direkt und ringsum auf den diesen in-
neren Dichtwulst 55 umschlieflenden dufleren Dichtwulst 33 aus-
wirkt, der folglich mit besonders hoher radialer Driickkraft

nach radial auRen gedrilickt wird. Der dufere Dichtwulst 33
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wird somit besonders intensiv mit der Kontur des den Gewinde-

abschnitt 17 aufnehmenden Innengewindes 21 verpresst.

Als besonders vorteilhaft wird es angesehen, wenn jedem aufle-
ren Dichtwulst 33 ein eigener innerer Dichtwulst 55 zugeord-
net ist. Dadurch wird spezifisch jeder duf’ere Dichtwulst 33
durch einen inneren Dichtwulst 55 radial beaufschlagt, wenn
die Fluidleitung 5 in die Durchgangsdffnung 13 des Befesti-
gungskorpers 12 eingesteckt ist. Eine entsprechende Konstel-

lation liegt bei dem illustrierten Ausfiihrungsbeispiel vor.

Grundsatzlich ist die Profilierung der inneren Dichtwulste 55
beliebig. Sie koénnen beispielsweise an der der DurchgangsoOff-
nung 13 zugewandten Innenseite eine abgerundete Oberflache
haben. Als besonders vorteilhaft wird eine beim Ausfiihrungs-
beispiel verwirklichte Gestaltung angesehen, beil der mindes-
tens ein ringfdérmiger innerer Dichtwulst 55 und bevorzugt je-
der ringfdérmige innere Dichtwulst 55 sdgezahnartig profiliert
ist und eine der EinsteckO6ffnung 26 zugewandte hintere Wulst-
flanke 55a hat, die bezliglich einer zu der Langsachse 10
rechtwinkeligen Radialebene eine stdrkere Neigung hat als ei-
ne von der Einsteckdffnung 26 abgewandte vordere Wulstflanke

55b des gleichen inneren Dichtwulstes 55.

Mit dieser Profilierung der inneren Dichtwulste 55 ist der
vorteilhafte Effekt verbunden, dass sich die inneren Dicht-
wulste 55 beim axialen Einstecken einer Fluidleitung 5 beson-
ders leicht elastisch radial verformen lassen, so dass eine
Fluidleitung 5 mit relativ geringer Kraft angeschlossen wer-
den kann. Beim Einschieben in die Anschlusseinheit 4 trifft
die Fluidleitung 5 mit ihrer vorderen Stirnfldche nacheinan-
der auf die axial aufeinanderfolgend angeordneten hinteren

Wulstflanken 55a auf, an denen sie abgleitet, wobei der be-
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treffende innere Dichtwulst 55 nach radial auflen gedrilickt

wird.

Vorzugsweise enthdlt der Gewindeabschnitt 17 auch noch einen
radial nach innen ragenden ringfdrmigen Anschlagbund 45, der
ein einstilickiger Bestandteil des Gewindeabschnittes 17 ist
und dementsprechend auch aus einem Material mit gummielasti-
schen Eigenschaften besteht. Dieser Anschlagbund 45 liegt beil
vorhandenem Dichtwulst 55 nadher bei der Vorderseite 22 der

Anschlusseinheit 4 als dieser mindestens eine Dichtwulst 55.

Der ringfdérmige Anschlagbund 45 begrenzt einen freien Quer-
schnitt, dessen Durchmesser geringer ist als der Auflendurch-
messer der anzuschliefienden Fluidleitung 5 und der vorzugs-
weise so gering ist, dass die Fluidleitung 5 auch dann nicht
durch ihn hindurchsteckbar ist, wenn sie mit relativ grofier
Kraft in die Anschlusseinheit 4 hineingedriickt wird. Somit
definiert der Anschlagbund 45 die maximale Einstecktiefe der
Fluidleitung 5. Der von dem Anschlagbund 45 umrahmte freie
Querschnitt ist zweckmdRigerweise geringer als derjenige, der
von dem mindestens einen Dichtwulst 55 umrahmt ist. Bevorzugt
entspricht der von dem Anschlagbund 45 umrahmte freie Quer-
schnitt zumindest im Wesentlichen dem Querschnitt des Lei-

tungskanals 9.

Der Anschlagbund 45 ist zweckmafligerweise unmittelbar an der

Vorderseite 22 des Gewindeabschnittes 17 ausgebildet.

Soll eine eingesteckte Fluidleitung 5 wieder leicht entnommen
werden kénnen, besteht die Moglichkeit, die Anschlussvorrich-
tung 1 mit der weiter oben schon angesprochenen LOsehililse 57

auszustatten.
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Die LoOsehlilse 57 erstreckt sich koaxial in dem Befestigungs-
kdérper 12, in dessen Durchgangsdffnung 13 sie von der Riick-
seite 23 her koaxial eintaucht. Ein vorderer Endabschnitt 58
der LoOsehlilse 57 endet axial gegenliber den RlUckflachen 44 der
Halteklauen 37, wahrend ein rlickseitiger Betatigungsabschnitt
59 der Lé&sehiilse 57 im Bereich der Riickseite 23 axial aus der
Haltemanschette 6 herausragt. Beim Anschlussvorgang wird die
Fluidleitung 5 auch durch die Losehlilse 57 hindurchgesteckt.
Zum Losen der Fluidleitung 5 kann auf den Betdtigungsab-
schnitt 59 der LoOsehiilse 57 eine nach vorne gerichtete dri-
ckende Kraft ausgelibt werden, sodass die LoOsehlilse 57 in
Richtung des Halteelementes 24 verschoben wird und mit ihrem
vorderen Endabschnitt 58 auf die Rlickfldchen 44 der Halte-
klauen 37 drilickt. Die Halteklauen 37 werden dadurch unter
elastischer Verformung radial nach aufen gebogen und von der
AuRenumfangsflidche 28 der eingesteckten Fluidleitung 5 abge-

hoben, die sich daraufhin wieder bequem herausziehen lasst.

Beim Ausflihrungsbeispiel ist die L&sehiilse 57 auf besonders
einfache Weise an der Haltemanschette 6 fixiert. Der Befesti-
gungskorper 12 weist im Kopfabschnitt 18 innerhalb des sich
darin erstreckenden Langenabschnittes der Durchgangsdffnung
13 eine als Sicherungsnut 47 bezeichnete, ringnutartige Er-
weiterung auf. Die L&sehiilse 57 verfiigt an ihrem in die
Durchgangso6ffnung 13 hineinragenden Langenabschnitt {iber min-
destens einen radial nach auflen ragenden Sicherungsvorsprung
48, der bevorzugt ringfdrmig ausgebildet ist und dessen axia-
le Liange bevorzugt geringer ist als diejenige der Sicherungs-

nut 47.

Die Sicherungsnut 47 befindet sich zweckmidfigerweise in dem
sich zwischen dem Halteelement 24 und der rlickseitigen Min-
dungsoffnung 13a erstreckenden Langenabschnitt der Durch-

gangs6ffnung 13.
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Der Sicherungsvorsprung 48 greift von radial innen her in die
Sicherungsnut 47 ein, wobeil die erwahnte gegenseitige langen-
maflige Abstimmung die flir den Ldsevorgang erforderliche axia-
le Relativbewegung zwischen der Losehlilse 57 und der Halte-
manschette 6 gewahrleistet. Durch den Eingriff in die Siche-
rungsnut 47 sorgt der Sicherungsvorsprung 48 auRerdem dafilir,
dass die Losehlilse 57 verliersicher am BefestigungskOrper 12
festgehalten ist und nicht aus der Durchgangsoffnung 13

herausfallen kann.

Das Montieren der LOsehiilse 57 in der Haltemanschette 6 er-
weist sich aufgrund der Gummielastizitdt des Kopfabschnittes
18 als besonders einfach. Im Rahmen eines einfachen Rastvor-
ganges kann die LoOsehlilse 57 axial von der Rlickseite 23 her
in die Durchgangsdffnung 13 hineingedriickt werden, wobei das
Material des Kopfabschnittes 18 durch den Sicherungsvorsprung
48 elastisch verformt wird, bis Letzterer schliefRlich in die
Sicherungsnut 47 einschnappt. Mit umgekehrtem Bewegungsablauf
kann die Losehlilse 57 auf diese Weise auch jederzeit wieder
sehr einfach von der Haltemanschette 6 entfernt werden. Der
Nutzer der Anschlussvorrichtung 1 hat somit die vorteilhafte
Mb6glichkeit, ohne Verwendung eines Werkzeuges die Halteman-

schette 6 nach Bedarf mit einer L&sehlilse 57 auszurlisten.

Wenn es der Einsatz der Anschlusseinheit 4 nicht erfordert,
eine angeschlossene Fluidleitung 5 wieder entfernen zu mis-
sen, kann die L&sehlilse 57 entfallen. Bei einer nicht i1llus-
trierten Ausfihrungsform der Anschlusseinheit 4 ist keine LO-
sehlilse 57 vorhanden, wobei zweckmdRigerweise die bei dem il-
lustrierten Ausflihrungsbeispiel zur Aufnahme und/oder Fixie-
rung der Losehlilse 57 vorhandenen Mafinahmen nicht getroffen
sind. Es kann also insbesondere die Sicherungsnut 47 entfal-
len. Bevorzugt ist die Durchgangsdéffnung 13 in demjenigen

Langenabschnitt, in dem sich bei dem illustrierten Ausfiih-
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rungsbeispiel eine LOsehililse 57 befindet, so geformt, dass
ihr Innendurchmesser nur geringfligig groRer ist wie der Au-
Rendurchmesser der Fluidleitung 5, so dass selbige im einge-
steckten Zustand eine radiale Abstitzung durch den Kopfab-

schnitt 18 erfahrt.

Selbstverstandlich kann eine {iber keine Lbsehlilse 57 verfl-
gende Anschlusseinheit 4 auch mittels eines Befestigungskor-
pers 12 realisiert werden, dessen Gestaltung demjenigen des

illustrierten Ausfihrungsbeispiels entspricht.



10

15

20

25

WO 2018/108407

PCT/EP2017/079110
40

Anspriiche

1. Anschlussvorrichtung f{ir eine Fluidleitung, mit einer An-

schlusseinheit

durchsetzt ist,

(4), die axial von einer Einsteck&ffnung (26)

in die von einer RUckseite (23) her eine an-

zuschlieffende Fluidleitung (5) einsteckbar ist, wobei die An-

schlusseinheit

(4) Uber einen eine Langsachse (10) aufweisen-

den BefestigungskOrper (12) verfligt, der einen ein AuRenge-

winde (20) aufweisenden Gewindeabschnitt (17) und einen sich

rickseitig daran anschliefenden Kopfabschnitt (18) aufweist

und der ein koaxial zu der Einsteckdffnung (26) angeordnetes,

ringférmiges Halteelement (24) tragt, das lber mehrere in die

Einsteckoffnung

(26) hineinragende Halteklauen (37) verfiligt,

die ausgebildet sind, um den Auflenumfang der in die Einsteck-

O0ffnung (26)

eingesteckten Fluidleitung (5) zum Zwecke ihres

Festhaltens zu beaufschlagen, wobei die Anschlusseinheit (4)

mit ihrem Gewindeabschnitt (17) in eine ein Innengewinde (21)

aufweisende Befestigungsdffnung (3) eines gesonderten Trager-

bauteils (2)

einsetzbar und durch Eingriff in das Innengewin-

de (21) dieser Befestigungséffnung (3) zur Einnahme einer Ge-

brauchsstellung an dem Tragerbauteil (2) fixierbar ist, da-

durch gekennzeichnet, dass zumindest der Gewindeabschnitt

(17) des Befestigungskdrpers (12) aus einem Material mit gum-

mielastischen Eigenschaften besteht, wobei das Auflengewinde

(20) des Gewindeabschnittes (17) radial aullen von mindestens

einem als integraler Bestandteil des Gewindeabschnittes (17)

ausgebildeten,

Dichtwulst

(33)

in sich geschlossenen ringfdrmigen dufieren

umschlossen ist.



10

15

20

25

WO 2018/108407 PCT/EP2017/079110
41

2. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der mindestens eine ringfdrmige duRere Dicht-
wulst (33) einstlickig mit dem Aufengewinde (20) des Gewinde-

abschnittes (17) ausgebildet ist.

3. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der mindestens eine ringfdrmige auRere
Dichtwulst (33) auRermittig zur Langsachse (10) des Befesti-
gungskorpers (17) angeordnet ist und/oder kreisringfdrmig
ausgebildet ist und/oder einen AuRendurchmesser hat, der

kleiner ist als der Nenndurchmesser des Aufengewindes (20).

4. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass sich der ringfdérmige auRere
Dichtwulst (33) in einer Dichtwulst-Erstreckungsebene (38)
erstreckt, die bezliglich der Langsachse (10) des Befesti-
gungskorpers (17) eine winkelmafdige Ausrichtung hat, die von
derjenigen einer Referenzebene (53) abweicht, die entlang des

Steigungswinkels (52) des AuRengewindes (20) verlauft.

5. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass sich der ringfdérmige auRere

Dichtwulst (33) in einer Dichtwulst-Erstreckungsebene (38)
erstreckt, bei der es sich um eine zur Langsachse (10) des

Befestigungskdrpers (17) rechtwinkeligen Radialebene handelt.

6. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der Gewindeabschnitt (17) an
seinem Aufdenumfang mehrere mit axialem Abstand zueinander an-
geordnete ringfdrmige duRere Dichtwulste (33) aufweist, die
zweckmdRigerweise mit gleichem Abstand zueinander angeordnet

sind.
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7. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die in der Langsrichtung des Be-
festigungskdrpers (12) gemessene Breite des mindestens einen
aufleren Dichtwulstes (33) geringer ist als der Abstand zwi-
schen zwel unmittelbar benachbart zueinander angeordneten Ge-

windespitzen (34) des AuRengewindes (20).

8. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass der Befestigungskdrper (12) in
seiner Gesamtheit einstilickig aus einem Material mit gummi-

elastischen Eigenschaften ausgebildet ist.

9. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei dem gummielastischen
Material um ein Elastomermaterial und zweckmdRigerweise um

ein thermoplastisches Elastomermaterial handelt.

10. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass das ringfdérmige Halteelement
(24) ohne Eingriff in den Gewindeabschnitt (17) ausschlief-
lich im Kopfabschnitt (18) des Befestigungskdrpers (12) ver-

ankert ist.

11. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Halteelement (24) insgesamt kiirzere axiale
Abmessungen als der Kopfabschnitt (18) des Befestigungskor-
pers (12) hat und derart mit axialem Abstand zu dem Gewinde-
abschnitt (17) in dem Kopfabschnitt (18) fixiert ist, dass es

axial beidseits vom Kopfabschnitt (18) lberragt wird.

12. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kopfabschnitt (18) einen

grofleren Aufendurchmesser als der Gewindeabschnitt (17) hat
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und sich lber eine ringfdérmige Abstufung (29) an den Gewinde-

abschnitt (17) anschliefRt.

13. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die ringfdrmige Abstufung (29) eine axial nach
vorne in Richtung zu dem Gewindeabschnitt (17) weisende Ab-
stlitzfldche (29a) definiert, die in der Gebrauchsstellung der
Anschlusseinheit (4) zur Abstlitzung an einer die Mindung der
Befestigungsdéffnung (3) des Tragerbauteils (2) umrahmenden

Gegenabstiitzfldche ausgebildet ist.

14. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kopfabschnitt (18) aufenge-
windelos ausgebildet ist und/oder eine zylindrische AufRenkon-

tur hat.

15. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass sich das Aufengewinde (20) des
Gewindeabschnittes (17) axial bis unmittelbar zu dem Kopfab-

schnitt (18) erstreckt.

16. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (24) einen Ver-
ankerungs-Ringkdrper (36) aufweist, mit dem es koaxial zu der
Einstecko6ffnung (26) in den BefestigungskOrper (12) eingebet-
tet ist und an dem die Halteklauen (37), insbesondere schriag

nach radial innen ragend, einstlickig angeordnet sind.

17. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, dass das Halteelement (24) insgesamt
einstlickig ausgebildet ist, wobei es zweckmdfigerweise aus
federelastischem Material besteht und insbesondere als Stanz-

biegetelil gefertigt ist.
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18. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dass der Befestigungskdrper (12) ein
Spritzgusskdrper ist und unmittelbar bei seiner Herstellung

durch Spritzgieflen an das Halteelement (24) angeformt ist.

19. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, dass der gummielastische Gewindeab-
schnitt (17) eine Dichtungsstruktur (27) bildet, die mindes-
tens einen zum in der Gebrauchsstellung am Tragerbauteil (2)
abdichtenden Anliegen vorgesehenen, den mindestens einen
ringférmigen dufleren Dichtwulst (33) aufweisenden AuRendich-
tungsabschnitt (27a) und mindestens einen die eingesteckte
Fluidleitung (5) an ihrer AuRenumfangsfldche (28) abdichtend

umschlieflenden Innendichtungsabschnitt (27b) aufweist.

20. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, dass der Gewindeabschnitt (17) min-
destens einen koaxial zu der Einsteckdffnung (26) angeordne-
ten und radial nach innen in die Einsteckd6ffnung (26) vorste-
henden, ringfdrmigen inneren Dichtwulst (55) aufweist, der
zur dichten Anlage an der Auflenumfangsfldche (28) der einge-

steckten Fluidleitung (5) vorgesehen ist.

21. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens ein ringfdrmiger innerer Dichtwulst
(55) durch die eingesteckte Fluidleitung (5) radial nach au-
Ren drilickbar ist, wodurch auch mindestens ein ringfdrmiger
duRerer Dichtwulst (33) nach radial auRen drlckbar ist, um in
der Gebrauchsstellung der Anschlusseinheit (4) unter Abdich-
tung mit dem Innengewinde (21) des Tragerbauteils (2) ver-

presst zu werden.

22. Anschlussvorrichtung nach Anspruch 20 oder 21, dadurch

gekennzeichnet, dass mindestens ein ringfdrmiger innerer
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Dichtwulst (55) in der gleichen Radialebene angeordnet ist

wie ein &duRerer Dichtwulst (33).

23. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriliche 20 bis 22,
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein ringfdrmiger in-
nerer Dichtwulst (55) sdgezahnartig profiliert ist und eine
der Einsteckéffnung (26) zugewandte hintere Wulstflanke (55a)
hat, die bezliglich einer zur Langsachse (10) des Befesti-
gungskorpers (17) rechtwinkeligen Radialebene (38) starker
geneigt ist als eine von der Einsteckdffnung (26) abgewandte

vordere Wulstflanke (55b) des inneren Dichtwulstes (55).

24 . Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 23,
dadurch gekennzeichnet, dass der Befestigungskdrper (12) zu-
mindest im Bereich seines Gewindeabschnittes (17) derart
elastisch verformbar ist, dass er zur Fixierung der An-
schlusseinheit (4) in der Gebrauchsstellung mit seinem Gewin-
deabschnitt (17) unter elastischer Verformung des Aufengewin-
des (20) und des mindestens einen aufleren Dichtwulstes (38)
ohne Schraubvorgang axial in das Innengewinde (21) der Befes-

tigungsdffnung (3) des Tragerbauteils (2) hineindrilickbar ist.

25. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 24,
dadurch gekennzeichnet, dass in dem Befestigungskdrper (12)
eine zum lOsenden Betdtigen der Halteklauen (37) dienende LO-
sehlilse (57) verschiebbar gelagert ist, die mit einem Betati-
gungsabschnitt (59) rlickseitig aus dem Befestigungskdrper
(12) herausragt und die zweckmaftiigerweise in eine in dem
Kopfabschnitt (18) ausgebildete Sicherungsnut (47) eingeras-
tet 1ist.

26. Anschlussvorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 25,
dadurch gekennzeichnet, dass das Tragerbauteil (2) zu der An-

schlussvorrichtung (1) gehdrt und zweckmdfRigerweise ein
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GehdusekOrper ist, in dem ein mit der Befestigungsdéffnung (3)

kommunizierende Fluidkanal (8) ausgebildet ist.

27. Verfahren zur Montage einer Anschlussvorrichtung nach
einem der Ansprliche 1 bis 26, dadurch gekennzeichnet, dass
die Anschlusseinheit (4) mit dem Gewindeabschnitt (17) ihres
Befestigungskdrpers (12) unter elastischer Verformung des Au-
Rengewindes (20) und des mindestens einen &uReren Dichtwuls-
tes (38) ohne Schraubvorgang axial in die Befestigungsdffnung
(3) des Tragerbauteils (2) hineingedriickt wird, sodass das
Auflengewinde (20) des Gewindeabschnittes (17) mit dem Innen-
gewinde (21) der Befestigungsoffnung (3) des Tragerbauteils
(2) formschliissig in Eingriff steht und der mindestens eine
auflere Dichtwulst (33) an das Innengewinde (21) angepresst
ist, und dass in einem darauffolgenden Schritt der Befesti-
gungskorper (12) zur Ausflhrung eines Schraubvorganges rela-
tiv zum Trdgerbauteil (2) verdreht wird, bis der Befesti-
gungskorper (12) mit dem Tragerbauteil (2) axial verspannt

ist.
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