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Glowica homogenizujaca
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Wynalazek dotyczy glowicy homogenizujgcej do
homogenizacji réznego rodzaju cieczy, w szczegél-
noSci za§ glowicy do homogenizacji produktéw
mleczarskich, jak mleko i Smietana. W znanych
i stosowanych obecnie homogenizatorach ciecz ho-
mogenizowana przeplywa przez zawér homogenizu-
jacy, tloczona przez pompe nurnikows.

Ze wzgledu na cykl pracy pompy nurnikowej, w
ktérym ciecz tloczy réwnocze$nie zmienna ilodé
nurnikéw, zmienia sie takze ilo§¢é podawanej do
zaworu homogenizujgcego homogenizowanej cieczy.
Powoduje to zmiany ci$nienia i szybkoS$ci przeply-
wu cieczy przez ten zawér, 'a tym samym nieréw-
nomierno$é stopnia rozdrabniania elementéw cie-
czy. Odbija sie to ujemnie na wlasSciwosciach cie-
czy zhomogenizowanej, a takze na warunkach eks-
ploatacji samego homogenizatora, gdyz wymaga dla
uzyskania odpowiednich efektéw stosowania odpo-
wiednio wyzszych ciénien.

Inng niedogodno$cia znanych glowic homogeni-
zujacych jest ich wrazliwo§é na zanieczyszczenia
znajdujgce sie¢ w homogenizowanej cieczy. Zanie-
czyszczenia te zapychaja przestrzen miedzy po-
wierzchniami roboczymi, obnizajg efekt homogeni-
zacji, a w niektérych przypadkach powodujg prze-
stoje maszyny. Stosuje sie wprawdzie na wlocie
pompy homogenizator6w odpowiednie filtry, jednak
komplikujg one konstrukcje, a réwnocze$nie, na
skutek réznorodnoéci struktury cieczy nie zawsze
spelniajg calkowicie swoje zadanie.
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Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
wyzej niedogodno$ci znanych glowic homogenizu-
jacych, a wiec zapewnienie przebiegu procesu ho-
mogenizacji w stalych warunkach, przy jednako-
wym ciénieniu cieczy homogenizowanej w czasie
calego procesu, a takze usuniecie mozliwosci zapy-
chania zaworu homogenizujgcego.

Cel ten osiggnieto przez konstrukcje glowicy ho-
mogenizujgcej, w ktérej ciecz homogenizowana po-
dawana jest do zawor6w homogenizujgcych prze-
wodami ulozonymi promieniowo lub lukowo w
szybkowirujagcym elemencie w ksztalcie bebna, do
ktérego podawana jest ciecz homogenizowana. Do
przewodéw ciecz homogenizowana wplywa z prze-
strzeni wewnetrznej tego elementu w poblizu jego
osi obrotu.

Ciecz homogenizowana doprowadzona do szyb-
kowirujacego elementu ulega zawirowaniu, przy
czym zanieczyszczenia w niej zawarte osadzajq sie
na $ciance bebna.

Oczyszczona ciecz wplywa do przewodéw podajg-
cych ja do zaworéw homogenizujgcych i przeplywa
przez te zawory ulegajac homogenizacji.

Dzigki temu, Ze przeplyw przez przewody odby-
wa si¢ w spos6b ciggly przy stalej iloSci obrotéw
elementu szybkowirujgcego, ciecz doprowadzana
jest do zaworéw homogenizujgcych stale pod jed-
nakowym ci$nieniem. Powoduje to uzyskanie wyso-
kiego stopnia homogenizacji cieczy, a takze wyso-
kiego stopnia réwnomiernosci homoﬁﬂzacji- Ciecz
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homogenizowana, dzieki temu, ze przed podaniem
do zaworu homogenizujgcego jest oczyszczana przez
wirowanie wewngtrz elementu szybkowirujgcego,
nie powoduje zapychania sie zaworé6w homogenizu-
jacych. Praca maszyny jest dzieki temu ré6wnomier-
na i efektywna, bez zbytecznych przestojow.
Glowica homogenizujgca wedlug wynalazku
przedstawiona jest w przykladzie wykonania na
rysunku. Jak widaé, w elemencie 1 w ksztalcie beb-
na, usytuowanym i zamocowanym na wrzecionie 2,
obracajacym sie z duzg szybkoS$cig, ulozone sg pro-
mieniowo i zamocowane dwa przewody 3, 4, na
konicu ktérych zamocowane sg zawory homogeni-
zujace 5, 6. Ciecz homogenizowana wplywa do
przestrzeni wewnetrznej 7 elementu 1 przez wlot 8
i poddana zostaje wirowaniu. W wyniku tego za-
nieczyszczenia zawarte w niej osadzajg sie na $cia-
nie wewnetrznej elementu 1, a sama ciecz wplywa
przez otwér 9 do przewodu 4, i odpowiednio takze
do przewodu 3, W przewodach 8 i 4 ciecz, pod
dzialaniem sily odsrodkowej, przemieszcza sie pro-
mieniowo, przeplywa przez zawory homogenizujgce
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5, 6, ulegajagc homogenizacji, a nastepnie wyplywa
do przestrzeni odbieracza 10.

Dzigki cigglemu doplywowi cieczy i pod stalym
cifnieniem, przebieg procesu homogenizacji jest
ustalony, zapewniajacy uzyskanie wysokich efek-
téw tego procesu, zwlaszcza, Ze jak juz opisano,
przed zabiegiem homogenizacji ciecz zostaje oczy-
szczona w elemencie 1.

Zastrzezenie patentowe

Glowica homogenizujgca, w szczegélnosci do ho-
mogenizacji produktéw mleczarskich, wyposazona w
kilka zaworéw homogenizujagcych o znanej kon-
strukcji, znamienna tym, ze posiada przewody do-
prowadzajgce ciecz do zawor6w ulozone promie-
niowo lub lukowo w szybkowirujacym elemencie
w ksztalcie bebna, do ktérego podawana jest ciecz
homogenizowana i polgczone z przestrzenia bebna
otworami znajdujgcymi si¢ w poblizu jego osi
obrotu. .

3 |

(?’ T s — p—— — — T
! o \ S Sl e A \ PR T Y
N\ NN PN A

*I'q‘_—:__ - — - —*_7::_5' {

= = = NIN===——=&\[/

= — = = | —— =

d7ZR

PZG Bydg. zam. 58/75, nakl. 120 egz.
“ Cena 10 zt



	PL75635B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


