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649 Bandage und Maschine zum Herstellen derselben.

@ Die Erfindung betrifft eine Bandage mit vorteilhaften
produktions-okonomischen sowie technischen Para-

metern und eine Maschine zu deren Herstellung. T U /2 ‘ it % I(
Die Bandage besteht aus einer Kettenwirkbindung (1) /) AL /T Jil& | LT '
und Gruppen (3) der zwischen Stdbchen (5) von geschlos- b Ve ‘ | I/\ I I/I’ \ }\9
senen Maschen (6) befindlichen und mit zwischen benach- \ s QL /l/l T /D_\/ T T
barten Stdbchen (5) von geschlossenen Maschen (6) verlau- /\' L ]\ sl &\ g ; T~
fenden Verbindungsschlingen (7) in Leinenbindung bin- ﬂ D ﬂ [Ty J
denden Kettfiden (4), wobei ein Paar der Verbindungs- \ ST T \ ol L-TIT \ QT l
schlingen (7) der ein- und derselben geschlossenen Masche f <L I\ /‘ 1l L /\‘l‘ l J
(6) in einem ersten Teil (3a) der Gruppe (3) der Kettfidden S 7(',\ l TIT ;’1\ | T T 7@\ J
(4) iibereinstimmend bindet, wihrend dasselbe Paar der - \r P \\/ T \, Al
Verbindungsschlingen (7) in einem zweiten Teil (3b) der |7 | ‘ I ‘ Nl I ‘ l N |
Gruppe (3) der Kettfiden (4) voneinander unterschiedlich fo f % 1 10

bindet. 3
Die Bandagen sind an der adaptierten Wirkwebma-
schine gemiss der DE-PS 22 19 571 herstellbar.
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1. Bandage, dadurch gekennzeichnet, dass sie durch eine
Kettenwirkbindung (1) und Gruppen (3) der zwischen Stéib-
chen (5) von geschlossenen Maschen (6) befindlichen und
mit zwischen benachbarten Stéibchen (5) von geschlossenen
Maschen (6) verlaufenden Verbindungsschlingen (7) in Lei-
nenbindung bindenden Kettfidden (4) gebildet ist, wobei ein
Paar der Verbindungsschlingen (7) der ein- und derselben ge-
schlossenen Masche (6) in einem ersten Teil (3a) der Gruppe
(3) der Kettfaden (4) iibereinstimmend bindet, wihrend das-
selbe Paar der Verbindungsschlingen (7) in einem zweiten
Teil (3b) der Gruppe (3) der Kettfiden (4) voneinander un-
terschiedlich bindet.

2. Bandage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass sich die beiden Teile (3a; 3b) der Gruppe (3) der Kettfi-
den (4) hochstens um einen einzigen Kettfaden (4) voneinan-
der unterscheiden.

3. Bandage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen einander zugekehrten Randkettfiden (4) der
beiden Teile (3a; 3b) der Gruppe (3) der Kettfiden (4) ein
durch jede der Verbindungsschlingen (7) gebildetes Stéibchen
(11) von offenien Maschen (12) untergebracht ist.

4. Maschine zum Herstellen der Bandage nach Anspruch
3, umfassend einen Fachbildemechanismus und einen einer-
seits aus einem System von hin- und herbeweglichen Wirk-
nadeln, andererseits aus einem gleichzahligen und mit dem
Wirknadelsystem parallel laufenden System von iiberein-
stimmend schwenkbaren Legeelementen, von denen jedes fiir
Zusammenarbeit mit zwei Wirknadeln bestimmt ist, beste-
henden Wirkmechanismus, wobei Arme der Legeelemente,
in welchen Schussfaden eingezogen sind und welche in ihrer
mittleren Lage mit Kettfidden parallel laufen, bei geschlosse-
nem Fach zwischen den Kettfdden liegen und im Offenfach
schwenkbar angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen jedem Paar der benachbarten Wirknadeln (22) ge-
geniiber dem Legeelement (15) eine Hilfswirknadel (38) zum
Bilden des Stéibchens (11) der offenen Maschen (12) aus den
" Verbindungsschlingen (7) untergebracht ist.

Die Erfindung betrifft eine Bandage in Form von weit-
maschiger Sanititsware sowie eine Maschine zum Herstellen
derselben.

Die Maschine umfasst einen Fachbildemechanismus und
einen einerseits aus einem System von hin- und herbewegli-
chen Wirknadeln, andererseits aus einem gleichzahligen und
mit dem Wirknadelsystem parallel laufenden System von
iibereinstimmend schwenkbaren Legeelementen, von denen
jedes fiir Zusammenarbeit mit zwei Wirknadeln bestimmt
ist, bestehenden Wirkmechanismus, wobei Arme der Lege-
elemente, in welchen Schussfiden eingezogen sind und wel-
che in ihrer mittleren Lage mit Kettfiden parallel laufen, bei
geschlossenem Fach zwischen den Kettfiden liegen und im
Offenfach schwenkbar angeordnet sind.

Normale sowie elastische Bandagen werden als Gewebe,
Maschenwaren, Netzwaren oder Textilverbundstoffe herge-
stellt. Erstklassige Bandagensorten weisen echte Webkanten
auf. Als Massenverbrauchswaren sollen die Bandagen den
produktionsdkonomischen sowie technischen Bedingungen
entgegenkommen. Solche Waren werden an Hochleistungs-
maschinen hergestellt, deren Produktionstechnik in der Re-
gel auch die Bandagenkonstruktion beeinflusst. So zeichnen
sich z. B. die an pneumatischen Greiferbandwebstiihlen her-
gestellten Bandagen durch Doppelschiisse aus.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
eine Bandage mit vorteilhaften produktionsékonomischen
und technischen Parametern zu schaffen.
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Diese Aufgabe wird im wesentlichen durch die Bandage
gelost, die erfindungsgemdss dadurch gekennzeichnet ist,
dass sie durch eine Kettenwirkbindung und Gruppen der
zwischen Stidbchen von geschlossenen Maschen befindlichen
und mit zwischen benachbarten Stibchen von geschlossenen
Maschen verlaufenden Verbindungsschlingen in Leinenbin-
dung bindenden Kettfdden gebildet ist, wobei ein Paar der
Verbindungsschlingen der ein- und derselben geschlossenen
Masche in einem ersten Teil der Gruppe der Kettfiden tiber-
einstimmend bindet, wihrend dasselbe Paar der Verbin-
dungsschlingen in einem zweiten Teil der Gruppe der Kettf4-
den voneinander unterschiedlich bindet.

Die Anzahl der Fiden in den beiden Teilen der Gruppe
der Kettfdden kann unterschiedlich sein. Vom Gesichts-
punkt des Aussehens ist es jedoch vorteilhaft, dass sich die
beiden Kettfadengruppen héchstens um einen einzigen Kett-
faden voneinander unterscheiden. Ist die Kettfadengruppe
ungeradzahlig, unterscheiden sich die beiden Teile derselben
voneinander um einen Kettfaden. Wenn im Gegensatz die
Gruppe geradzahlig ist, dass stimmt die Kettfadenzahl in
den beiden Teilen tiberein.

Die vorerwéhnte unterschiedliche Bindungsart der Ver-
bindungsschlingen in den beiden Teilen der Kettfadengruppe
gewihrleistet erwiinschte Formstabilitit der verhéltnismis-
sig weitmaschigen Bandagenstruktur, nimlich eliminiert den
Quervorschub der Kettfdden zwischen den Stdbchen der ge-
schlossenen Maschen., '

Die Formstabilitit kann noch mehr gesteigert werden,
wenn zwischen einander zugekehrten Randkettfiden der bei-
den Teile der Gruppe der Kettfdden ein durch jede der Ver-
bindungsschlingen gebildetes Stéibchen von offenen Ma-
schen untergebracht ist.

Ein wesentlicher Vorteil der erfindungsgemissen Banda-
ge besteht in einer zweckméssigen Flichenanpassung der
Textilie der Form des zu behandelden K Srperteiles, was eine
unerwartete Wirkung der Interaktion zwischen den einzel-
nen in der Definition des Erfindungsgegenstands dargelegten
Merkmale mitbringt.

Die Bandage bietet auch weitere Vorteile der geméss dem
tschechoslowakischen CS-PS 146 269 hergestellten Wirk-
webwaren. Sie weist feste Kanten auf und wird an Hochlei-
stungswirkwebstiihlen in beliebigen Breiten nebeneinander
hergestellt.

Zur Herstellung der Bandage kann jedwedes fiir die Her-
stellung der Sanitdtswaren zur Verfiigung stehendes Kett-
und Schussmaterial bzw. Stretchmaterial verwendet werden.

Die weitmaschige Fadenstruktur der Bandage mit Stiib-
chen aus einfachen Maschen erméglicht es, fiir die Ketten-
wirkbindung gesponnene Garne als Schussmaterial bei eini-
gen Sorten von Wirkwebwaren einzusetzen.

Die erfindungsgemésse Bandage bedeutet eine Erweite-
rung des Wirkwebwarensortiments geméss der CS-

PS 146 269 in das Gebiet der Sanititswaren.

Nach dem auf den Wirkwebwaren gemiss der CS-PS
Nir. 146 269, DE-OSen 20 34 120, 21 04 443, 23 04 790 und
der DE-PS 23 05 674 beruhenden Stand der Technik ist es
nicht mdglich, solche Wirkwebwaren zur Herstellung von
Bandagen nicht einmal in allgemeiner Form anzuwenden.

Die erfindungsgemisse Bandage ist an der Maschine her-
stellbar, deren Grundprinzip und Funktion in der DE-

PS 2219 571 eingehend erldutert und beschrieben worden
sind.

Diese Maschine umfasst einen Fachbildemechanismus
und einen einerseits aus einem System von hin- und herbe-
weglichen Wirknadeln, andererseits aus einem gleichzahligen
und mit dem Wirknadelsystem parallel laufenden System
von iibereinstimmend schwenkbaren Legeelementen, von de-
nen jedes fiir Zusammenarbeit mit zwei Wirknadeln be-



stimmt ist, bestehenden Wirkmechanismus, wobei Arme der
Legeelemente, in welchen Schussfdden eingezogen sind und
welche in ihrer mittleren Lage mit Kettfiden parallel laufen,
bei geschlossenem Fach zwischen den Kettfiden liegen und
im Offenfach schwenkbar angeordnet sind.

Die Adaptierung der Maschine zur Herstellung der erfin-
dungsgeméssen Bandage besteht in der Einstellung des
Fachbildemechanismus auf die K&per-2/2-Bindung und in
einem spezifischen Schafteinzug von Kettfdden.

Zum Herstellen der Bandage mit aus offenen, zwischen
einander zugekehrten Randkettféden der Teile von Kettfa-
dengruppen befindlichen Stédbchen aus offenen Maschen
wird dariiber hinaus einen adaptierten Wirkmechanismus
eingesetzt, dessen wesen darin besteht, dass zwischen jedem
Paar der benachbarten Wirknadeln gegeniiber dem Legeele-
ment eine Hilfswirknadel zum Bilden des Stdbchens der offe-
nen Maschen aus den Verbindungsschlingen untergebracht
1st.

Bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Bandage und der
Maschine zur Herstellung derselben sollen fernerhin anhand
der beigefiigten schematischen Zeichnungen néher erldutert
werden. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine teilweise Draufsicht einer Ausfithrungsform
der Bandage;

Fig. 2 eine teilweise Draufsicht einer alternativen Aus-
fithrungsform der Bandage;

Fig. 3 eine teilweise Seitenansicht der Maschine zum
Herstellen der Bandagen gemiss Fig. 1 und 2;

Fig. 4 u. 5 den Wirkmechanismus der Maschine zur Her-
stellung der Bandage gemdss Fig. 1 in zwei verschiedenen
Phasen;

Fig. 6 Musterbild des Fachbildemechanismus;

Fig. 7 Schafteinzug von Kettfdden; und

Fig. 8 u. 9 eine teilweise Draufsicht des Wirkmechanis-
mus der Maschine zur Herstellung der Bandage geméss
Fig. 2 in zwei verschiedenen Produktionsphasen.

Figur 1 zeigt schematisch einen Teil der erfindungsge-
méssen Bandage, der eine Kettenwirkbindung 1 umfasst.
Diese besteht aus Schussfdden 2 und einer Gruppe 3 der zwi-
schen Stibchen 5 aus geschlossenen Maschen 6 befindlichen
Kettfiden 4. Zwischen benachbarten Stdbchen 5 verlaufende
Verbindungsschlingen 7 binden mit den Kettfiden 4 in Lei-
nenbindung. Jede der Gruppen 3 der Kettfiden 4 ist in zwei
Teile 3a, 3b geteilt. In der dargestellten Ausfithrungsform ist
die Anzahl der Kettfiden 4 in den beiden Teilen 3a, 3b
gleich.

Ein aus ein- und derselben geschlossenen Masche 6 her-
ausgehendes Paar der Verbindungsschlingen 7 bindet im er-
sten Teil 3a der Gruppe 3 der Kettfdden 4 iibereinstimmend
und im zweiten Teil 3b unterschiedlich, was heisst, dass eine
Verbindungsschlinge 7 dieses Paars im zweiten Teil 3b mit
ein- und demselben Kettfaden 4 entgegengesetzt hinsichtlich
der zweiten Verbindungsschlinge 7 dieses Paars bindet.

In diesem Fall ist die Kettenwirkbindung durch die Tri-
kotlegung dargestellt.

 Kanten 8 der Bandage sind in der dargestellten Ausfiih-
rungsform durch Kehrbdgen 9 des Randstébchens 5 aus den
geschlossenen Maschen 6 gebildet. Paare der Kehrbdgen 9
der ein- und derselben Masche 6 binden in Leinenbindung
fibereinstimmend mit der Randgruppe 10 der Kettfédden 4.

Die Kanten der Bandage kénnen eventuell durch ein
Stdbchen aus geschlossenen Maschen und durch Maschen
aus Randhilfsfaden ausgebildet sein. Eine solche Kante be-
sitzt jedoch nicht die ausreichende Formstabilitét.

Figur 2 zeigt eine alternative Ausfithrungsform der erfin-
dungsgemissen Bandage. Um die Kettfdden zwischen dem
Maschenstébchen 5 gegen Quervorschub besser sicherzustel-
len, ist zwischen den zugekehrten Randkettfiden 4 der bei-
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den Teile 3a, 3b der Gruppe 3 der Kettfiden 4 ein durch alle
Verbindungsschlingen 7 gebildetes Stiabchen 11 aus offenen
Maschen 12 untergebracht.

In diesem Fall ist die Kettenwirkbindung durch Kdperle-
gung dargestellt.

Die Ausfithrungsformen der erfindungsgeméssen Banda-
ge gemdss Figuren 1 und 2 sind an der in Fig. 3 schematisch
veranschaulichten Maschine herstellbar.

In einem zwischen nicht dargestellten Seitenwanden der
Maschine unter den Kettfdden vor dem Webgeschirr 14 gela-
gerten Querbett 13 ist ein System von Legeelementen 15
schwenkbar angeordnet.

Das Legeelement 15 weist einen Schaft 16 auf, der in sei-
nem mittleren Teil mit einem zungenférmigen, mit einer
Fithrungsose 18 beendeten Legearm 17 versehen ist. In die
Fithrungsose 18 ist der von einer nicht dargestellten Vorlage
abzuwickelnden Schussfaden 2 eingefédelt. Die Bewegung
der Legeelemente 15 ist von einer hin- und herbeweglichen
Zahnstange 19 abgeleitet. Die Bewegung der letztgenannten
wird von einem nicht dargestellten Treibmechanismus beta-
tigt. Die Maschine ist weiter mit einer Weblade 20 samt Riet-
blatt 21 versehen.

Bei der Herstellung der Bandage gemiss Fig. 1 ist jedes
Legeelement 15 immer in der Mitte hinsichtlich eines Paars
von mit diesem Legeelement 15 zusammenwirkenden Wirk-
nadeln 22 angebracht, wie den Figuren 4 und 5 entnehmbar
1st.

Bei jedem Fach in der hinteren Restlage der Weblade 20
bewegen sich die Legeelemente 15 gleichzeitig aus ihren mitt-
leren Lage in eine Randlegelage und wieder zuriick und bei
dem néchsten Fach in die entgegengesetzte Randlegelage
und wieder zuriick.

Mit ihrem Schaft 23 sind die Wirknadeln 22 in einem mit
einer Muffe 25 versehenen Bett 24 festgehalten. Die Muffe
25 ist an einen auf einer in Ubersetzungsverhiltnis von 1:1
von nicht dargestellter Kurbelwelle der Maschine angetrie-
benen Welle 27 befestigten Exzenter 26 aufgesetzt. Die Ha-
ken 28 der Wirknadeln 22 verfolgen wéhrend einer einzigen
Umdrehung der Kurbelwelle eine endlose tropfenférmige
Kurvenbahn 29 aus ihren vorderen Ausgangslage in Pfeil-
richtung 30 in ihre hintere Arbeitslage und wieder zurtick.
Die Drehrichtung des Exzenters 26 ist mit Pfeil 31 angedeu-
tet und die Zunge der Wirknadel 22 mit Bezugsziffer 32 be-
zeichnet. Die Schifte 23 der Wirknadeln 22 werden bei ihrer
Bewegung aus der vorderen Ausgangslage in die hintere Ar-
beitslage liber die Arbeitskante 33 einer Stiitzleiste 34 ge-
fithrt. Die letztgenannte ist durch bekannte nicht dargestellte
Mittel in Vertikalrichtung einstellbar.

Zwischen den Stdben 35 des Rietblattes 21, in welchen
Kettfiden 4 eingezogen sind, sind breitere Liicken 36 fiir den
Durchgang der Legeelemente 15 und der Wirknadeln 22
(Fig. 4) vorgesehen.

Die gebildete, iiber die Arbeitskante 33 der Stiitzleiste 34
gefithrte Ware 37 wird {iber einen nicht dargestellten Brust-
baum zu einer nicht dargestellten Wickelvorrichtung abgelie-
fert. Die Stiitzleiste 34 ist in Vertikalrichtung so einzustellen,
dass ihre Arbeitskante 33 die Wirknadeln 22 bei ihrer Bewe-
gung aus der vorderen Ausgangslage in das Offenfach unter
die von der Anschlagebene der Ware an zu den Fithrungs-
Osen 18 der Legeelemente 15 laufenden Schussfiden 2 rich-
tet.

Der nicht dargestelite Fachbildemechanismus ist in die-
sem Fall auf 2/2-K 6perbindung (Fig. 6) eingestellt, wobei
der Einzug der Kettfdden 4 in das 4-Schaftgeschirr 14 ge-
méss der Anweisung in Fig. 7 vorgenommen ist. In diesem
Fall sind die kettfdden 4 in jedem Teil 3a der Gruppe 3 ab-
wechselnd in den ersten und dritten Schaft und die Kettfa-
den 4 im Teil 3b ein- und derselben Gruppe abwechselnd in
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der zweiten und vierten Schaft des Webgeschirrs 14 eingezo-
gen. Nach diesem Einzug binden die Kettfdden 4 mit den
Verbindungsschlingen 7 so, dass die Leinenbindung im Teil
3a der Gruppe 3 der Kettfiden 4 gegeniiber dem Teil 3b der
Gruppe 3 um eine Maschinenumdrehung verschoben ist.

Die in Figuren 3 und 4 veranschaulichte Maschine arbei-
tet folgendermassen:

Bei der Bewegung der Lade 20 aus der vorderen Lage
(gestrichelt) in die hintere Lage (Vollstrich) (Fig. 3) treten
die vor der Anschlagebene x der Ware 37 befindlichen Ha-
ken 28 der Wirknadeln 22 durch die Stibe 35 des Rietblattes
. 21 in das sich 6ffnende Fach hinein und verteilen die Kettfa-
den 4 in die entsprechende Lage in der gegebenen Gruppe 3.
Sobald die Weblade 20 ihre hintere Totlage erreicht hat,
schwenken die Legeelemente 15 aus ihrer mittleren Aus-
gangslage in eine der Randlagen — beispielsweise die linke
(Fig. 4) — aus.

Durch die Arbeitskante 33 sind die Wirknadeln 22 so ge-
richtet, dass ihre Bahn unter die Abschnitte der Schussfiden
2 von der Anschlagsebene x der Ware 37 an zu den Fiih-
rungsdsen 18 der Legeelemente 15 1duft. Vor der Beendigung
der Bewegung der Legeelemente 15 treten die Wirknadeln 22
von unten in die Arbeitslage ein und ziehen ihre offenen
Zungen 28 unter die in der Anschlagsebene x der Ware 37
aufgefangenen Schussfdden 2, so dass diese Schussfdden jetzt
oberhalb den Schiften 23 der Wirknadeln 22 liegen. Derart
bildet sich aus den Schussfidden die erste Hilfte der gleich-
laufenden, aus ein- und derselben geschlossenen Masche 6
herausgehenden Schenkel der Verbindungsschlingen 7. Noch
in der hinteren Totlage der Lade 20 kehren die Legeelemente
15 in ihre mittlere Ausgangszuriick, wodurch sie die zweiten
Hilften der Schenkel dieser Verbindungsschlingen 7 (Fig. 5)
bilden.

Gleichzeitig mit der Bewegung der Lade 20 aus der hinte-
ren Totlage in den Anschlag kehren die Wirknadeln 22 in die
Ausgangslage zusammen mit den in den haken 28 aufgefan-
genen Maschen aus Schussfaden 2 zuriick und bringen die
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ersten Hélften der Schenkel der Verbindungsschlingen 7 in
das Niveau der Anschlagsebene der Ware 37. Nach der
Riickkehr der Legeelemente 15 in die mittlere Ausgangslage
schlégt das Rietblatt 21 die zweiten Hélften der Schenkel der
Verbindungsschlingen 7 an die Warenkante bei gleichzeiti-
gem Fachwechsel an.

Bei der Riickbewegung der Wirknadeln 22 werden die in
ihren Haken 28 aufgefangenen Schussfiden 2 durch die vor-
herigen Maschen iiber die geschlossenen Zungen 32 hin-
durchgezogen, wodurch sich die Stédbchen 5 aus geschlosse-
nen Maschen 6 bilden (Fig. 1).

Bei dem nachfolgenden Fach wiederholt sich der vorbe-
schriebene Zyklus mit dem Unterschied, dass die Lege-
elemente 15 in die rechtseitige, in Fig. 4 gestrichelt angedeu-
tete Randlegelage ausschwenken, wodurch sich die zweiten
Hilften der Schenkel der Verbindungsschlingen 7 bilden.

Zur Herstellung der Ware geméss Fig. 2 wird die in
Fig. 3 schematisch dargestellte Maschine, insgesamt Betiti-
gung des Fachbildemechanismus (Fig. 6) und Schafteinzug
der Kettfaden (Fig. 7) eingesetzt.

Der Erfindungs geméss ist zwischen jedem Paar der be-
nachbarten Wirknadeln 22 eine Hilfswirknadel 38 (Fig. 8, 9).
Solche Hilfswirknadeln 38, die gegen das Legeelement 15
orientiert sind, sind zusammen mit den Wirknadeln 22 im
Bett 24 gelagert.

Die Arbeitsweise der Maschine ist gleich wie bei der Her-
stellung der Ware geméss Fig. 1. Die Hilfswirknadeln 38 bil-
den — wie nach dem vorerwéhnten Arbeitsvorgang — aus
allen Verbindungsschlingen 7 die Stibchen 11 aus offenen
Maschen 12 (Fig. 2). Jeder Schussfaden 2 wird gleichzeitig in
die offenen Zungen der Hilfswirknadel 38 und der Wirk-
nadel 22 gelegt.

Fig. 8 zeigt mit Vollstrich die Legeelemente 15 in der
linkseitigen Randlegelage, und gestrichelt in der rechtseiti-
gen Randlegelage hinsichtlich der Lage der Wirknadeln 22
und der Hilfswirknadeln 38.

Die Situation der Arbeitselemente des Wirkmechanismus
bei dem Anschlag des Rietblattes 21 ist in Fig. 9 dargestellt.
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