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(57) bie Erfindung betrifft einen Wilzfriser mit Schneidelementen
in eingesetzten Schneidentrigern zur Schlichtbearbeitung von
Verzahnulgstellen, insbesondere im Getriebebau, Die erfinderische
Losung wird vorwiegend bei der Bearbeitung von Zahnrddern in der
metallverarbeitenden Industrie eingesetzt, Das Ziel der Erfindung
besteht darin, einen Wdlzfriser einzusetzen, der zum Schlichten von
weichen und gehdrteten Zahnrddern geeignet ist, Der Erfindung liegt
die Aufgabe zugrunde, den wilzfridser so zu gestalten, daB die auf
den Schneidentridgern angeordneten und fixierten Schneidelemente im
Bereich der Eingriffsstrecke liegen., Erfindungsgenmds ist der
Grundkérper des Widlzfrédsers mit Lingsnuten versehen, in denen die
chneidentrdger aufgenommen werden., Die Schneidentridger sind mit
dﬁstxmmu“gsatucken zur Aufnahme der Schneidelemente versehen.
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Walzfrdser mit Schneidelementen in eingesetzten Schneiden-
trigern

Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die BErfindung betrifft einen Wilzfriser mit Schneidelementen
in eingesetzten Schneidentridgern zur Schlichtbearbeitung von
Verzahnungsteilen, insbesondere im Getriebebau,

Charakteristik bekannter technischer Losungen:

Der gegenwdrtige Stand des Wilzfrdsereinsatzes im Getriebebau
ist gekennzeichnet durch die fast ausschliefliche Aanwend

ven Walzfrdsern in Schnellarbeitsstahlausfihrung. Aus Griinden

" eings Okonomischen Schneidstoffeinsatzes gegeniiber sogenannter
Vollstahl-Ausfihrungen bestehen progressive Werkzeugkonstiuk-
tionen bekannter Werkzeughersteller aus Grundkorpern, in die
die Schneiden in ¥Form von Schneidleisten eingebracht werden,
Zur Befestigung der Schneidleisten sind verschiedene Befesti-
gungoarten bekannt, Uberwxegend wird die Keillklemmung angewandt.

In den letzten Jahren entstand zunehmend die Forderung nach
Steigerung der Produktivitat der VerzahgungsProzesse uber die
Anwendung des Schreidstoffes Hartmetall auf leistungsgestei-
gerten und steiferen Verzahnung smauchlneno

Aus dieser Forderung heraus entstanden eine Vielzahl von Werk-
zeugkonstruktionen unter gﬁwendung des Schneidstoffes Hartmebtall.
Bei Wilzfridsern in klelnen bis mittleren Modulbereichen werden
Hartmetall-Formstlicke verwendet. Die Formstiicke sind modulge-
bunden eingesetzt. Sie kdnnen im Grundkorper einzeln oder o
mehrfach geklemmt werden oder auf den Grundkdrper geldtet
werden,

Bel geklemmben Werkzeupen kann bei einigen Konstrukticnen
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_das Profilschleifen und. das Nachschleifen entfallen. Werk-
zeuge, die nach den genannten Prinzipien aufgebaut‘sind, sind
in der Fachliteratur ausfiihrlich beschrieben,

Derartige Werkzeuge besitzen jeweils die fiir den jeweiligen
Modul notwendige vollstindige Schneidkantenlinge und sind
demnach zum Schruppen geeignet, | | |

Diese Bauart fiihrt im grofen lodulbereich zu nichtdkonomischen
- Fertigungsaufwand fir den Wilzfriser und zu hohem Einsatz an
Hartmetall. | | | , .

Bei einér in einem BRD-Gebrauchsmuster Nr. 7 700 367 beschrie-
benen Konstruktion wird im groBmoduligen Bereich durch die Auf-
teilung der Schneidkantenlinge in kopf- und seitenschneidenden
Schneidplatten eine Verbesserung erreicht.

Die Schneidplatten werden auf den Grundkorper aufgeschraubt.
Das erfordert hohe Priézision beim Bau des Grundkérpers. Bel
Ausarbeitung des Liickenvolumens grofmoduliger Zahnrdder wird
die Ckonomie von Wendeplatten bestiickten Zahnformfrisern nicht
erreicht. |

In gleicher Weise sind die Konstruktionen von Wialzfrisern zur
Herstellung von Innenverzahnungen charakterisiert, Sie werden
als Vollstahlfriser oder Frdser mit eingesebtzten Zahnstollen
gefertigt, wobei als Schneidstoff ausschlieBlich Schnellar-
beitsstahl eingesetzt wird.

Teile der Werkieugsohneide, die beim Schlichten am Spanhungs~
vorgang beteiligt sind, missen bei der Friserfertigung mit
hinbterschliffen und bei der Werkzeuginstandhaltung nach-.
geschliffen werden. v

Die beschriebenen Werkzeugkonstruktionen zum Schruppen und
Schlichten von Verzahnungen besitzen die Nachteile

- elnes hohen Schneidstoffeinsatzes und

- eines hohen Herstellaufwandes, wobei

bereits der gegeﬁwértige'Stand der Technik in Form der An-
wendung von Zahnformfrisern durch eine rationellere und
Okonomischere Schrupp~Bearbeitung von Zahnridern gekenn-
zeichnet ist, |

Daraus und aus dem Hinzukommen neuer Einsatzgebiete (Beur=
beitung gehérteter Zahnrider) erwichst ein Bedarf an Schlichb-
werkzeugen. Nur zum Schlichben ein#etzbare und rationelle
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Werkzeugkonstruktionen sind nicht bekannt,

Ziel der hrfindung: _

Das Ziel der Erfindung besteht darin, eine sich aufgrund der
Weiterentwicklung der Verzahnungstechnik ergebende Lucke in
Werkzeugangebot zu schlieBen, die beschriebenen Nachteile
bisheriger Wilzfriser zu vermeiden und einen Vi#lzfréser ein-
zusetzen, der zum Schlichten von weichen und gehdrteten Zahn-
riadern geeignet ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung:

Der,Erfindungvliegt die Aufgabe zugrunde, den Wglzfriser so

zu gestalten, daB im Interesse eines dkonomischen Schneidstoff-
einsatzes eine Anordnung und Fixierung der Schneidelemente nur
im Bereich der Eingriffsstrecke erfolgl, so daB Schlichtvor-
ginge ausgefithrt werden kdnnen und eine durch die Schneiden-
18nge begrenzte axiale Verschiebung des VWerkzeuges zur rationel-
len Schneidstoffausnutzung ermdglicht wird.

ErfindungsgeniB ist der Grundkérper des Wdlzfrisers mit Lings-
~nuten versehen, in denen die Schneidentriger aufgenommen werden,
Die Schneidentriger sind mit Bestimmungsstiicken zur Aufnahme
der Schneidelemente versehen. '

Die Schneidelemente sind so angeordnet, daf sie im Bereich der
Eingriffsstrecke liegen. In Abhingigkeit von der Schneidkanten-
linge kann der Wialzfriser axial schrittweise versetzt (geshiftet)
wexrden,

Als Schneidelenmente sind Schnellarbeitsstahlplatten, handels-
Ubliche Wendeschneidplatten aus Hartmetall und Schneidkeramik,
sowie Einsdtze aus'Komposit einsetzbar, _

Der Grundkdrper kann Schneidriger mit unterschiedlichen
Schneidenformen und -geometrien aufnehmen. |

Ausiihrungsbeispiels ‘

Der Wglzfrédser hat erfindungsgemiB folgenden Aufbau:

In einem geschlitzten Grundkdrper:1 werden Schneidentréger 2
eingesetzt, Dic Schneidentragerfé sind auf der einen Seite mit
einer Schraube 3 im Grun xOrper 4 befestigt, auf der anderen
Selite sichert ein Spannstiick 4 mit angearbeitetem Kegel 5 und
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eine Schraube 6 eine konstante Anlage der Schneidentriger 2

in Grundkdrper 1 gegen Spannring 7.

Die Béfestigung der Schneidelemente 9 erfolgt nicht direkt im
Gpundkorper 1, sondern auf den Schneidentrigern 2. '
Die Lagefixierung der Schneidelemente .9 wird durch entsPrechende
Fixierplatten 10 gesichert,

In die Fixierplatten 10 kinnen die Schneldelemente 9 einge-
setzt werden. ‘

Die Befestigung der Schneldelemente 9 kann durch Klemmen, Loten
oder Kleben erfolgen. Durch Anordnung nur im Bereich der Elnzel—
eingriffspunkte ist auch der Einsatz superharter Schneidstoffe.
moglich, deren Abmessungen den Einsatz nur im Bereich weniger .
Millimeter gewihrleisten, -



Erfindungsanspruch:

1. Walzfréser mit Schneidelementen in eingesetzten Schneiden-
trégern, dadurch gekennzeichnet, daf die entlang der Ein-
griffsstrecke angeordneten Schneidelemente (9) auf in
Léngsnuten des Grundkdrpers (1) eingesetzte Schneidentri-
ger (2) befestigt und fixiert sind.

2. Walzfriser mit Schneidelementen in eingesetzten Schneiden-—
trégern nach Punkb 1, dadurch gekennzeichnet, daf die auf
Schneidentréigern (2) angeordneten Schneidelemente (9) durch
eine Fixierplatte (10) ausgerichtet sind.

Hierzu 1Seite Zelchnungen
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