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69 Nihmaschine mit einer Einrichtung zum automatischen Trennen von an- oder aufgeniihten bandformigen
Teilen.

@ Die Ndhmaschine mit einem Driickerfuss und einer
Stichplatte (11) weist eine angetriebene Schere (151, 9
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i

152) zum Trennen von an- oder aufgenihten Bindern o

und dgl. auf. Eine Sensorsteuerung (18) zum Abtasten F}h P

des Nihgutes und zur Steuerung des Scherenantriebes % > -

umfasst einen Lichtleiter (21), dessen eines Ende einem / 9 i

Reflektor an der Stichplatte (11) gegeniiberliegt und des- T a 5
sen anderes Ende in zwei Aste (211, 212) geteilt ist, von 169 P

denen ein Ast einer Lichtquelle (23) als Sender gegeniiber- "] ?'éj_ e
liegt, wihrend der andere Ast mit einem fotoelektrischen o 'sg”éﬂ:: = .
Empfinger verbunden ist. Die Sensorsteuerung erméglicht e i :

die automatische Herstellung einer einwandfreien Naht 157 - . ”
und gestattet, den Abfall an Band oder dgl. auf ein Mini- <

mum zu reduzieren. 2 #5 sz w1 B3 W
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PATENTANSPRUCHE

1. Nihmaschine mit Driickerfuss und Stichplatte und
einer Einrichtung zum automatischen Trennen von an- oder
aufgenihten bandformigen Teilen mit einer angetriebenen
Schere und einer Sensoreinrichtung zum Abtasten des Néh-
gutes und zur Steuerung des Antriebes der Schere, dadurch
gekennzeichnet, dass beide Messer (151, 152) der Schere
unterhalb der Driickerfussstange (9) angeordnet und die
Driickerfussnabe (81) abgesetzt ist, die Driickerfussohle (82,
83) und die Stichplatte (11) am oberen Messer (152) enden,
und dass die Sensoreinrichtung zur Steuerung der Schere
einen Lichtleiter (21) beinhaltet, der mit einem Ende in einer
einem Reflektor gegeniiberliegenden Durchgangsdffnung
(84) der Driickerfussohle (83) eingelassen ist und dessen
anderes Ende in zwei Aste (211, 212) geteilt ist, von denen
einer einer Lichtquelle (23) als Sender gegeniiberliegt, wéh-
rend der andere mit einem fotoelektrischen Empfinger (24)
verbunden ist, der iiber eine Steuereinrichtung mit dem
Antrieb der Schere und dem Steuerkasten eines Positionier-
antriebes fiir die Ndhmaschine in Verbindung steht.

2. Nihmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das untere Messer (151) der Schere feststeht
und das Ende der Stichplatte (11) unterstiitzt.

3. Ni#hmaschine nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die miteinander zur Anlage kom-
menden Flichen des feststehenden Messers (151) und der
Stichplatte (11) gegen die Ndhebene geneigt sind und das
feststehende Messer ausrichtbar zur Stichplatte am Messer-
halter (157) befestigt ist.

4. Nihmaschine nach den vorstehenden Anspriichen,
dadurch gekennzeichnet, dass das feststehende Messer (151)

an Bolzen (155) angeschraubt ist, die in Bohrungen (156) des

Messerhalters (157), deren Achsen im spitzen Winkel zur
Senkrechten zur Nihebene verlaufen, verstellbar gelagert
sind.

5. Nihmaschine nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das bewegliche Messer (152) in

einem Gehiuse (161) gelagert ist, das den Zylinder (171) zur
Aufnahme fiir einen doppelt beaufschlagten Kolben (166)
bildet, der iiber einen Kniehebel mit Festpunkt (168) im

Gehiuse (161) mit dem beweglichen Messer (152) verbunden

1st.

6. Nihmaschine nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass ein der Durchgangsoffnung
(84) der Driickerfussohle gegeniiberliegender Steg (15) der
Stichplatte (11) den Reflektor bildet.

Die Erfindung betrifft eine Ndhmaschine nach dem Ober-
begriff des Anspruches 1.

Fine Maschine nach dem Oberbegriff des Anspruches 1 ist

in der US-PS 1958 132 beschrieben. Sie stellt einen der viel-
zihligen Versuche dar, eine brauchbare Maschine zu

schaffen, bei der das Bortchen oder Band nach dem An- oder

Aufnihen automatisch getrennt wird.
Der Nachteil dieser Maschine besteht darin, dass die

Schere mit relativ grossem Abstand hinter der Stichbildestelle

dargestellt. Derartige bei bekannten Maschinen angewendete
optische Einrichtungen haben den Nachteil, dass aufgrund
der grossen Lichtstreuung und der unterschiedlichen Stoff-
dichte bei den zu vernihenden Werkstiicken Fehlsteuerungen

5 entstehen, die den Schneidvorgang ungewollt auslosen. Aus-
serdem wirkt sich der beim Nihen allgemein entstehende
grosse Staub- und Flusenanfall nachteilig auf derartige Sen-
soreinrichtungen aus.

Die DE-PS 2209 238 offenbart eine Bandabschneidevor-

10 richtung, bei der nur ein Schneidmesser vorgesehen ist, das
im Abstand niher zur Stichbildestelle liegt. Bei derartigen
Einrichtungen ist eine grosse Schneidunsicherheit vor-
handen, da das Band nicht immer einwandfrei abgeschnitten
wird. Es sind grosse Schneidkrifte erforderlich und das

15 Messer blockiert nach dem Schneiden relativ lange den Weg
des nachfolgenden Bértchens, wodurch Stauungen des
Bandes und Stérungen im gleichmissigen Arbeitsfluss ein-
treten. Ein weiterer Nachteil derartiger bekannter Maschinen
mit gekiirzten Nihwerkzeugen besteht darin, dass insbeson-

20 dere bei Uberdecknaht-Maschinen keine einwandfreie Stich-
bildung erreicht wird.

Von all diesen bisher bekannten Nihmaschinen mit einer
Einrichtung zum automatischen Trennen von an- oder aufge-
nihten Bindern erfiillt keine alle Forderungen an eine solche

25 Maschine.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ndhma-
schine nach dem Oberbegriff von Anspruch 1 so zu gestalten,
dass sie allen Anforderungen geniigt, d.h. funktionssicher ist,
eine einwandfreie Naht herstellt und den Abfall an Band

30 oder Bértchen auf ein Minimum reduziert.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichenteil des
Anspruches 1 beschriebene Massnahme geldst.

Durch die Anordnung einer Schere unterhalb der Driicker-
fussstange wird einerseits ein einwandfreier Schnitt erzielt

35 und andererseits der anfallende Abfall sehr gering gehalten.
Die Sensoreinrichtung ist weitgehend unempfindlich gegen
Schwankungen in der Lichtdurchldssigkeit des Stoffes, da der
Lichteinfall auf den Fotoempfinger sehr konzentriert und
von Binfliissen wie Staub und Flusenflug weitgehend unbe-

49 einflusst ist.

Weitere Einzelheiten gehen aus den abhéngigen
Anspriichen hervor.

Die Anordnung des Untermessers zur Stichplatte tragt
wesentlich dazu bei, das Messerpaar so dicht wie moglich an

45 die Nihstelle zu bringen, ohne die Stichbildung nachteilig zu
beeinflussen. Die besondere Ausbildung und Anordnung des
Transporteurs in der Stichplatte trigt weiterhin zu einem ein-
wandfreien Nihergebnis bei Uberdecknahtmaschinen.

Schliesslich trigt die kompakte Ausfithrung der Schere

s0 dazu bei, den Abstand zwischen Stichbildestelle und Messer-
paar so gering zu halten und eine Knjehebelschere zu ver-
wenden. Die Kniehebelschere hat den an sich bekannten Vor-
teil, dass das Obermesser beim Schneiden die grosste
Geschwindigkeit hat. Dadurch steht es beim Schneiden

ss extrem kurze Zeit dem nachriickenden Band oder Bortchen
im Wege, so dass Stauungen oder Verzdgerungen im Arbeits-
ablauf vermieden werden.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand in einem
Ausfithrungsbeispiel dargestellt. Es zeigen:

liegt. Der grosse Abstand der Schere zur Stichbildestelle fiihrt 60

zu viel Abfall, da zwischen dem Ende des voraufeilenden und

dem Anfang des nachfolgenden Werkstiickes ein relativ
grosser Abstand entsteht. Ausserdem ist eine mechanische
Sensoreinrichtung zum Abtasten der Werkstiickkante dus-
serst empfindlich und storanfillig. ]
Es sind zwar auch schon andere Sensoreinrichtungen bei
derartigen Nahmaschinen bekanntgeworden, die die Werk-
stiickkante optisch erfassen, wie z.B. in der US-PS 2881833

Fig. 1 eine Ndhmaschine von vorn gesehen,
Fig. 2 einen vergrdsserten Ausschnitt aus Fig. 1,
Fig. 3 den Ausschnitt nach Fig. 2 in Vorderansicht nach
Schnitt A-B,
s Fig. 4 den Messerantrieb nach Schnitt C-D in Fig. 2,
Fig. 5 die Stichplatte von oben gesehen.

Die dargestellte Ndhmaschine ist von iiblicher Bauart. Sie



weist ein Gehiuse 1 mit allen Getriebeziigen, eine Antriebs-
scheibe 2 mit Handrad 3 auf einer Hauptwelle 4 auf. Die
Maschine wird von einem bekannten, nicht dargestellten
Positioniermotor angetrieben. Ein sogenannter Synchroni-
sator 5 liefert Steuerimpulse fiir den Positioniermotor.

Die Nihmaschine besitzt ferner eine Nadelstange 6 mit
Nadel 7 sowie einen Driickerfuss 8 an einer Driickerfuss-
stange 9. Dem Driickerfuss 8 liegt eine Stichplatte 11
gegeniiber, die mit Schlitzen 121-123 zum Durchtritt von
Transporteurstegen 131-133 versehen ist.

Die Nabe 81 des Driickerfusses 8 ist abgesetzt und die Soh-
lenteile 82, 83 sind in Stoffvorschubrichtung auf der Riick-
seite verkiirzt, um unterhalb der Driickerfussstange 9 einen
freien Raum zu bilden.

Die dargestellte Stichplatte 11 ist mit zwei Stichlochern 111
versehen, zwischen denen eine Zunge 112 liegt, iiber die
Uberdeckstiche gebildet werden. Die Stichplatte 11 weist
einen Abschnitt 113 mit einem Schlitz 121 auf, aus dem ein
Transporteursteg 131 austritt.

Ein anderer Abschnitt 114 besitzt Schlitze 122 und 123, aus
denen Transporteurstege 132, 133 austreten. Die Transpor-
teurstege 132 sind nach der Erfindung so geformt und
angeordnet, dass sie die Zunge 112 beidseits umgreifen.

Die dargestellte Maschine dient zum Annéhen eines Bort-
chens, wobei die Transporteurstege 132, 133 am Bortchen
angreifen, wihrend der Transporteursteg 131 am Werkstiick
angreift, an das das Bortchen anzunéhen ist. Entsprechend
sind die Sohlenteile 82, 83 des Driickerfusses in der Hohe ver-
setzt, um den unterschiedlichen zu vernihenden Material-
héhen Rechnung zu tragen.

In den freien Raum unterhalb der Driickerfussstange 9
ragen Messer 151, 152 einer Schere 15. Das feststehende
Messer 151 ist mit einer schrig angeschliffenen Schneide 153
versehen. Der Schrigfliche liegt eine kongruente Fliche an
der Stichplatte 11 gegeniiber. Das Messer 151 ist mittels
Schrauben 154 befestigt, die in Bolzen 155 eingeschraubt
sind. Die Bolzen 155 liegen in Bohrungen 156 der als Messer-
halter benutzten Stofftragplatte 157. Die Bohrungen 156 sind
wechselweise gegen die Senkrechte durch die Néhebene
geneigt.

Das Messer 151 stiitzt die Stichplatte 11 ab. Die Art der
Befestigung ergibt eine Justiermdoglichkeit der Messer 151 zur
Stichplatte 11, z.B., wenn ein Nachschleifen erforderlich ist.
Die Anordnung der Bolzen 155 erlaubt ein Verspannen des
Messers 151, so dass auch bei stirkerer Belastung der Stich-
platte 11 durch die auftretende Keilwirkung der Bolzen 155
kein Ausweichen des die Platte 11 abstiitzenden Messers 151
erfolgt.

Das bewegliche Messer 152 ist an einem Hebelarm 158
befestigt, der um einen Bolzen 159 schwenkbar gelagert und
mit einer Antriebseinrichtung 16 gekoppelt ist. Die Antriebs-
einrichtung liegt in einem Gehduse 161 in dem auch der
Gelenkbolzen 159 fiir den Hebel 158 gelagert ist.

Den Hebel 158 durchdringt ein weiterer Bolzen 162, auf
den beidseits Laschen 163 aufgesetzt sind. Zwischen den
Laschen 163 liegt ein Laschenpaar 164 zwischen das wie-
derum die Stange 165 eines Kolbens 166 ragt. Die Laschen
163 und 164 sowie die Kolbenstange 165 sind durch einen
Bolzen 167 miteinander verbunden.

Ein weiterer Bolzen 168 durchdringt das obere Ende der
Laschen 164 und ist im Gehduse 161 gelagert. Distanz-
buchsen 169, 170 halten die Laschen 164 in ihrer Lage auf
dem Bolzen 168.

Der Kolben 166 liegt in einem vom Gehduse 161 gebildeten
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Zylinder 171, der mit zwei Pressluftleitungen 172 verbunden
ist. Die Pressluftleitungen 172 fiihren zu einem Magnetventil
173, das iiber eine Leitung 174 mit einer nicht dargestellten
Pressluftquelle verbunden ist.

5 Vom Ventil 173 fiihren Leitungen 19 in einen Schaltkasten
18 in dem sich eine Steuereinrichtung fiir das Magnetventil
befindet. Aus dem Schaltkasten 18 ist ein Lichtleiter 21 her-
ausgefiihrt, der in einer Durchgangsbohrung 84 der Driicker-
fussohle 83 befestigt ist. Das in der Driickerfussohle 83

10 befestigte Ende des Lichtleiters 21 liegt einem Steg der Stich-
platte 11 gegeniiber, der als Reflektor dient. Das in den
Schaltkasten 18 fiihrende Ende des Lichtleiters 21 ist in zwei
Aste 211, 212 aufgespalten. Dem Ast 211 liegt eine Licht-
quelle 23 gegeniiber, wihrend an den Ast 212 ein lichtemp-

15 findlicher Halbleiter 24 mit entsprechender Steuereinrich-
tung angeschlossen ist. Ein Potentiometer 25 dient zur
Abstimmung der Steuereinrichtung. Der Schaltkasten 18 ist
ferner mit dem Schaltkasten eines nicht dargestellten Positio-
nier-Antriebes fiir die Ndhmaschine iiber eine Leitung 26 ver-

20 bunden. Er weist ausserdem Stichzéhler auf, die iiber Regel-
knopfe 27, 28 einstellbar sind.

Die Einrichtung arbeitet wie folgt:

25 Ein anzunihendes Bértchen wird der Ndhmaschine durch
einen Fiihrungsapparat 29 zugefiihrt. Es steht nach dem
Trennen von einem Werkstiick bis zur Schere vor. Ein nach-
folgendes Werkstiick wird unter den Driickerfuss 8 einge-
fiihrt und die Ndhmaschine gestartet. Dies kann durch

30 Niedertreten des Pedals oder iiber den Sensor erfolgen. Wird
der Lichtstrahl des Sensors unterbrochen, so wird ein Stich-
zihler eingeschaltet und der Nidhmaschinenantrieb auf eine
bestimmte Drehzahl eingestelit.

Die eingestellte Stichzahl entspricht der Strecke von der

35 Lichtschranke bis zur Schere, geteilt durch Stichldnge.
Nachdem die entsprechende Anzahl von Stichen genéht ist,
wird die Schere eingeschaltet und schneidet das tiber den
Werkstiickanfang vorstehende Bértchen ab. Die Maschine
l4uft dann mit der von der Bedienungsperson bestimmten

40 oder automatisch mit einer vorgewahlten Drehzahl bis zum
Ende des Werkstiickes. Wenn das Ende des Werkstiickes die
Lichtschranke passiert, wird wieder ein Stichzihler einge-
schaltet, der nach der vorgewihlten Stichzahl die Bortchen-
schere einschaltet, wodurch das Bortchen biindig mit dem

45 Werkstiickende abgeschnitten und die Maschine abgestoppt
wird.

Das Ein- und Ausschalten der Maschine kann in iiblicher
Weise iiber ein Pedal vorgenommen werden. Es kann aber
auch durch die Lichtschranke erfolgen. Natiirlich sind auch

s0 Kombinationen mdglich. So kann z.B. die Maschine mittels
Pedal eingeschaltet und durch den Sensor abgeschaltet
werden. Diese Schaltung kann so ausgebildet sein, dass nach
dem Stopp am Ende des Nihvorganges die Maschine nach
einem vorwihlbaren Zeitintervall wieder eingeschaltet wird,

ss wenn das Pedal stindig niedergetreten bleibt.

Die Bauweise der Schere, die Ausbildung derselben als
Kniehebelschere und deren Anordnung dicht hinter der
Stichbildestelle und unmittelbar an den Driickerfuss und die
Stichplatte anschliessend erméglichen im Zusammenhang -

60 mit dem Sensor und der Steuereinrichtung ein einwandfreies
Arbeiten der Maschine und auch bei kontinuierlichem
Betrieb ein Abschneiden des Bortchens biindig mit Anfang
und Ende des Werkstiickes sowie eine wesentliche Verminde-
rung des Bortchenabfalls.

4 Blatt Zeichnungen



21

650 042
4 Bldtter Nr. 1




650 042

4 Blatter Nr.2

49 I &SL 1S 2S. Y5 SSl i st

\ J ~

Gt % T
I | S9! _‘v
—— | l g
A AN £9 |
gzt
Al | o
991 :




650 042

4 Blitter Nr.3

LOL

gLl

4




650 042

4 Blitter Nr.4

851 29l 65!

i@
8 ;//
|
/ I\

L9l

S o
\
©

/

(&]4
VAL



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

