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Nazev pfihlasky vynalezu:
Zpiisob rozebirani elektronického pfistro-
je a zafizeni k provadéni tohoto zptisobu

Anotace:

Zplisob rozebirdni elektronického pfistroje,
ktery ma kryt a mnoZinu elektronickych
komponent, obsahujici napf. obrazovku,
usporadanych uvniti uvedeného krytu a zafi-
zeni k provadéni tohoto zplsobu. Tridéni
jednotlivych komponent probiha bez pfimi-
chani neéistot a recyklace se uskutetnuje
automaticky. Elektronicky ptistroj, ktery my
kryt, obrazovku a mnoZinu elektronickych
komponet, je ulozen na dopravni paletu a pfe-
praven dopravnikem. Prepraveny elektronic-
Ky pfistroj je usazen na sklopny pracovni stiil,
zadni deska krytu je vyjmuta a v krytu je vy-
tvoren otvor. Spr$kami tlakového vzduchu
skrze uvedeny otvor jsou z elektronickych
komponent vyjmuty a odvedeny prachové
usazeniny. Kromé toho je ¢ast jiné desky
krytu vyfiznuta ve tvaru pismene U pomoci
telni vélcové frézy, &imz je vytvoren dalsi
otvor, a skrze tento daldi otvor je vyjmuta
obrazovka. Kovovy pas odmontované obrazov-

ky je zahfat vysoko-frekveninim
indukénim ohfevem a tento kovovy pas je
odejmut. Vrstva adhezniho prostiedku
aplikovaného na obrazovku je odstrané-
na pouZitim rota¢niho kartace, ktery ma
kovové draty. Pomoci senzoru pro méfeni
vzdalenosti je posouzeno, zda je nebo
neni pfi Celni strané obrazovky uspofa-
dan bezpe¢nostni panel a uvedené obra-
zovKky jsou roztfidény. Zphsob rozebrani
elektrinického piistroje je proveden pou-
Zitim automatizovaného zafizeni (200)
pro rozebrani elektronického pfistroje.
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Zptsob rozebirani elektronického pristroje a zafi%gpi1A@ :
A

provad&ni tohoto zpusobu

71§00

o

Oblast techniky - Q};g G 7 §

Vynadlez se tyka zpisobu rozebirédni elektrénickéﬁf?

pristroje, jakym je napt. obrazovy a zvukovy pfistroij%fg}?

-

je ur&en pro vytazeni nebo regeneraci, a za¥izeni k provadéni

tohoto zpusobu.

Dosavadni stav _techniky

za Gfelem efektivniho wvyuZiti p¥irodnich zdroja a
zachovani Zivotniho prost¥edi jsou rozlilné elektronické
p¥istroje, jakymi jsou nap¥. televizni p¥ijimade a monitory

osobnich po&italdl, rozebrany, t¥id&ny na rozli¢né materidly a

regenerovany.

Jako =zptsob regenerace Jje Ve zve¥ejn&né  japonské
p¥ihldsce &. 5-185064 popsan zplisob rozebirani televizniho
pfijimace.

v

Zvetejn&nad japonskd p¥ihlédska &. 5-185064 popisuje zpusob
u¥iznuti hrdla obrazovky, zplisob rozebrani televizniho
p¥ijima&e na masku, nalevkovou sklendnou &ast a panel, zpisob
vyjmuti fosforového materialu aplikovaného na panel povrchu

provedené &ist&nim a zpusob drceni sklen&né &asti obrazovky.

v

Avdak ve zverejndné japonské p¥ihlasSce &. 5-185064 neni
$adna zminka o zpusobu odd&leni obrazovky od krytu, zpusobu
vyjmuti kovového pasu pro zabrandni imploze obrazovky
usporadaného kolem obrazovky nebo zpisobu vyjmuti adhezniho
prvku pouZitého za GCelem absorpce ndrazl a prilnuti kovového

pdsu k povrchu obrazovky.

- -

Je tudi¥ cilem vyndlezu poskytnout zpusob rozebirani
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elektronického pristroje, Jjakym je napt. obrazovy nebo
zvukovy ptristroj, zpusobu jeho t¥idéni, ani? by bylo umoZnéno
p¥imichani nelistot, zpisobu  jeho recyklace provadéné

automaticky a p¥i nizkych nakladech.

Podstata vynalezu

Zplisob rozebirani elektronického pristroje podle
vyndlezu spociva ve zpisobu rozebirani elektronického
p¥istroje, ktery mid kryt a mnozinu elektronickych komponent
uspotradanych uvnit¥ uvedeného krytu, pricemz tento zpusob
zahrnuje dopraveni uvedeného elektronického p¥istroje, ktery
ma uvedeny kryt a mnozinu elektronickych komponent
uspo¥adanych uvnitf?  krytu, pomoci  prvého dopravniku,
rozddleni uvedeného elektronického ptistroje dopraveného
uvedenym dopravnikem na uvedeny kryt, obrazovku z uvedené
mno¥iny elektronickych komponent —a ostatni elektronické
komponenty z uvedené mnoZiny elektronickych komponent, na
alespoifi jednom prvku z mno%iny zahrnujici uvedeny dopravnik a
pracovni stul uspotaddany blizko uvedeného dopravniku, a
dopraveni alespoti jednoho prvku z mnoZiny zahrnujici uvedeny
oddé&leny kryt a uvedenou mnorinu elektronickych komponent

pomoci druhé&ho dopravniku.

Tento zpisob rozebirani elektronického p¥istroje
podle vynalezu konkrétné zahrnuje alespoil dva stupné z

nasledujicich stupiii tohoto zplsobu:

a) dopraveni uvedeného elektronického ptristroje,
ktery md obrazovku z uvedenéd mnoZiny elektronickych komponent

pomoci dopravniku,

b) prepraveni uvedeného elektronického ptistroje
dopraveného uvedenym dopravnikem na sklopny prvni pracovni

stul,

c¢) sklopeni uvedeného prvniho pracovniho stolu tak,




Ze se predni strana tohoto stolu miZe nachdzet v ni3sg

poloze,

d) vyjmuti  &&sti  uvedeného krytu z  uvedeného
elektronického pfistroje upevn&ného na uvedeném sklopeném

pracovnim stole, a vytvoteni prvniho otvoru,

e) ¢i&t&ni uvedené mnoziny elektronickych komponent
sprskou tlakového vzduchu skrze uvedeny prvni otvor a vyjmuti
prachovych  usazenin z uvedené mnoziny elektronickych

komponent,

f) p¥epraveni uvedeného elektronického pfistroje na

sklopny druhy pracovni stul,

g) sklopeni uvedeného druhého pracovniho stolu tak,

i

U

Ze se predni strana tohoto stolu miZe nachdzet v niy

poloze,

h) odmontovani a vyjmuti alespoil jedné komponenty z
uvedené mnoziny elektronickych komponent z uvedeného
elektronického pfistroje upevn&ného na uvedeném sklopeném

druhém pracovnim stole,

i) vy¥iznuti spodni desky wuvedeného krytu majiciho
obrazovku ve tvaru pismene U skrze uvedeny prvy otvor a

vytvoreni druhé&ho otvoruy,

J) odd&leni uvedené obrazovky od uvedeného krytu

provedené skrze uvedeny druhy otvor,

k) zah¥ati kovového pasu uspofadaného kolem uvedené
obrazovky vysoko-frekven&nim oh¥evem tak, 3Ze dojde k Jjeho
roztaZeni, a vyjmuti uvedendho roztaZeného kovového pasu z

uvedené obrazovky,

1)  otdceni uvedené obrazovky, uvedeni rotaéniho
kartace do styku s vn&jsim obvodovym povrchem uvedené
otacejici se obrazovky a odstran&nsg vrstvy adhezniho prvku

nebo jiného prvku pfilnutého k &isti vnéjsiho obvodového




povrchu uvedené obrazovky, ke které byl pIilepen uvedeny

vyjmuty kovovy pds, pomoci uvedeného rota&niho kartace,

m) rozlifeni toho, zda uvedend odd&lenid obrazovka ma

pezpelnostni panel pfi celni stran& nebo nema,

n) rozt¥iddni na obrazovky, které maji uvedeny
bezpelnostni panel a obrazovky, které nemaji uvedeny

bezpelnostni panel,

o) vytvoteni Fezné draZky v obvodové sténé& obrazovky,
ktera nemid uvedeny bezpelnostni panel, zahtati této draZky a
rozd&leni uvedené obrazovky na panel a nalevkovou cast

uvedené obrazovky a

p) oddéleni alespori Jedné komponenty 2z uvedené
mnozin komponent vyimuté z uvedeného pristroje v jiném
Y P Y] J

stupni uvedeného zpusobu.

N

PYi tomto zpusobu je jednodussi rozt¥idéni
jednotlivych prvkd elektronického pristroje na kryt a
elektronické komponenty, v disledku &ehoZ miZe byt zabranéno
p¥imichadni elektronickych komponent do rozebraného Kkrytu.
Krom& toho miZ%e byt rozebiraci proces automatizovan. V
dasledku toho jsou ndklady na rozebiradni sniZeny, pricemZz je
zvySena G&innost recyklace krytu a elektronickych komponent,
co? prispivd k ochrané Zivotniho prost¥edi a k G&innému
vyuzivani zdroijd.

Zpisob rozebirani elektronického p¥istroje podle
vyndlezu spolivd ve  zpuisobu rozebirdni elektronického
pristroje, ktery ma kryt obsahujici desku tvoFici alespoil
jednu sté&nu zvolenou z mnoziny obsahujici vrchni, spodni a
bodni sté&nu, a mnoZinu elektronickych komponent usporadanych

uvnit¥ uvedeného krytu, prifemZ tento zplsob zahrnuje:

a) zpracovani uvedené desky alesporn jednou
zpracovatelskou technikou zvolenou 2z mnoZiny obsahujici

zpracovani <&elni vélcovou frézou, laserem a vodnim proudem,




vyFiznuti &asti z uvedené desky a jeji oddé&leni a

b) vyjmuti odd&lené casti uvedené desky a vytvof¥eni

otvoru.

Vyhodné& alesporl v jedné desce tvotici alesponl jednu
st&nu zvolenou z mnoZiny obsahujici vrchni, spodni a bocni
st&nu uvedendho krytu, je vy¥iznuta <&ast uvedené desky ve

tvaru pribliZné& pismene U.
Vyhodn& uvedeny zplsob dale obsahuje:

c) odmontovani alespoii jedné komponenty 2z uvedené
mnoZiny elektronickych komponent skrze uvedeny otvor a

vyjmuti uvedené odmontované elektronické komponenty.

P¥i tomto zplsobu se rozt¥idéni jednotlivych prvkd
elektronického p¥istroje na kryt a elektronické komponenty
stdavd jednodus$sim, Vv disledku &eho? miZe byt zabranéno
p¥imichani elektronickych komponent do rozebraného krytu.
Krom& toho miZe byt rozebiraci proces automatizovan. V
diisledku toho jsou néklady na rozebiradni sniZeny, pricemZ je
zvySena G&innost recyklace krytu a elektronickych komponent,
co¥ prispivd k ochrané& Zivotniho prost¥edi a k G&innému
vyuZivani zdroju.

Zpisob rozebirani elektronického p¥istroje podle
vyndlezu spo&ivd ve  zpusobu rozebirdni elektronického
p¥istroje, ktery ma kryt obsahujici desku tvofici alespoil
jednu sténu zvolenou =z mno%iny obsahujici vrchni, spodni a
bodni st&nu uvedeného krytu, a mnoZinu elektronickych
komponent uspofadanych uvnit¥ uvedeného krytu, p¥icemZz tento

zplsob zahrnuje:

a) vy¥iznuti <&asti uvedené desky tvo¥ici alespon
jednu sténu zvolenou z mno¥iny obsahujici vrchni, spodni a

bo&ni sténu uvedeného krytu a jeji oddéleni a

b) vyjmuti uvedené odd&lené gasti uvedené desky a




vytvo¥eni otvoru.

Vyhodné€ uvedeny zpusob déle zahrnuje:

c) vyjmuti zadni &&sti uvedeného krytu a vytvoreni
dalsiho otvoru, pri&emZ &ast uvedené desky vytvarejici spodni
sténu uvedeného krytu je p¥i stupni a) uvedenédho zpUsobu
vy¥iznuta ve tvaru pismene U skrze uvedeny dal$i otvor pomoci

Celni valcové frézy.

Vyhodné &ast uvedené desky je vy¥iznuta v uvedeném
tvaru pismene U skrze prvni hranovou J&&st p¥i prisednici
uvedené vrchni a bo&ni st&ny uvedeného krytu a druhou
hranovou ¢&ast p¥i prusednici uvedené spodni a bo&ni stény

uvedeného krytu.

Vyhodné uvedend mnoZina elektronickych komponent
obsahuje obrazovku televizniho p¥ijimale a spojovaci prvek
pro spojeni uvedené obrazovky s uvedenym krytem, pridem?

uvedeny zplisob ddle zahrnuje:
c) vyjmuti uvedené obrazovky skrze uvedeny otvor.

Vyhodné uvedend mnoZina elektronickych komponent
obsahuje obrazovku televizniho prijimade a spojovaci prvek
pro spojeni uvedené obrazovky s uvedenym krytem, pricemz

uvedeny zplsob ddle zahrnuje:

c) vyjmuti uvedeného spojovaciho prvku skrze uvedeny

otvor a

d) vyjmuti uvedené obrazovky skrze uvedeny otvor po

odejmuti uvedeného spojovaciho prvku.

Pfi tomto zpusobu se rozt¥idé&ni jednotlivych prvkd
elektronického p¥ijimacde, ktery md kryt, obrazovku a mnoZinu

w

elektronickych komponent stava jednodussim, pridemZ se
zejména rozebrdni obrazovky stdvd jednoduf3im. Krom® toho
miZe byt rozebiraci proces automatizovin. V dusledku toho

jsou naklady na rozebirani snizZeny, ptidemZ je zvy3ena




N¢

G&innost recyklace Kkrytu a elektronickych komponent, ¢

Y

o
p¥ispivé k ochrané Yivotniho prost¥edi a k G¢innému vyuzivan
zdroju.

- -

Zpisob rozebirani elektronického pristroje podle
vynédlezu spociva ve zplisobu rozebiréni elektronického
p¥istroje, ktery md obrazovku a kovovy pas usporddany kolem

uvedené obrazovky, pridemZ tento zpusob zahrnuje:

a) zahtati uvedeného kovového pasu vysoko-frekvenénim

oh¥evem a

b) vyjmuti uvedeného kovového padsu z uvedené
obrazovky, ptrifemZ uvedeny kovovy pds v dusledku uvedeného
zah¥ati je roztaZen a uvedeny kovovy pds Jje od obrazovky

odd&len rozta¥enim uvedeného kovového pasu.

Vyhodn& uvedené zah¥atil vysoko-frekvenénim ohfevem
spodiva v =zahtati pouZitim vysoko-frekvendniho indukéniho
oh¥ivaciho prost¥edkuy, pricemz vystupni  vykon  tohoto
vysoko-frekven&niho induk&niho oh¥ivaciho prostfedku je v

rozmezi od pt¥ibliZn& 2 kW do 60 kW.

Vyhodné& uvedeny vysoko-frekvenéni ohfev je proveden
p¥i soudasné aplikaci tlacného zati%eni na uvedeny kovovy

pés.

Vyhodn& uvedeny vysoko-frekven&ni ohfev je proveden
p¥i soulasné aplikaci tladného zatiZeni v rozmezi od
p¥ibli#n& 4 kg do ptibliZn& 40 kg na poutka p¥ipevnéné k

uvedenému kovovému péasu.

Vyhodn& uvedeny vysoko-frekvenéni oh¥ev je proveden
p¥i sou&asné aplikaci tlacného zatiZeni na poutka pripevnéné
k uvedenému kovovému pdsu a p¥i soulasném podepfeni Celni

strany uvedené obrazovky.

Vyhodné& uvedeny elektronicky ptristroj dile obsahuje

prysky¥icovy prvek uspotddany mezi uvedenou obrazovkou a




uvedenym kovovym pdsem, ptricemZz Vv dtsledku uvedeného zahfati
kovového pasu je uvedeny pryskyficovy prvek zm&k&en a uvedeny
kovovy pas roztaZen, nacleZ je uvedeny kovovy péds oddélen od
uvedené obrazovky zmé&kZenim uvedeného prysky¥ficového prvku a

rozta¥enim uvedeného kovového pasu.
Vyhodn& uvedeny zplisob dile obsahuje:

c) uvedeni rotadniho kartdle do styku s vrstvou
adhezniho prvku nebo jiného prvku p¥ilnutého k <&asti
obvodového povrchu uvedené obrazovky, ke které byl prilepen
uvedeny odejmuty kovovy pds, a vyjmuti uvedeného adhezniho

prvku nebo jiného prvku z uvedené obrazovky.

Vyhodn& uvedeny rotaldni kartac md mnoZinu kovovych
dratt, ptridemZ uvedeny adhezni prvek nebo jiny prvek je
vyjimdn z uvedené obrazovky a zachytdva se na koncich dratud z
uvedené mnoziny kovovych dratd, @z kterych Jje nasledné

vyjimén.
Vyhodn& uvedeny zpusob dale obsahuje:

d) uvedeni &isticiho za¥izeni do styku s uvedenym
adheznim prvkem nebo jinym prvkem zachycenym na koncich
uvedenych kovovych dratd uvedeného kovového kartéace,
p¥ist¥iZeni koncld uvedeného rotadniho kartdde a vyjmuti
uvedeného adhezniho prvku nebo jiného prvku z uvedenych

kovovych dratd.

Vghodn& uvedené <&istici za¥izeni Je vytvo¥eno z
keramického materidlu, ktery je tuZ3i neZ material, z kterého

jsou vyrobeny uvedené kovové draty.

P¥i tomto zpisobu se rozebiIrdni obrazovky, kterd ma
kovovy pas p¥rilnuty k povrchu uvedené obrazovce pomoci
adhezniho prvku nebo jiného prvku, stava jednodudsim. Kromeé
toho miZe byt rozebiraci proces automatizovdn. V disledku
toho jsou ndklady na rozebirani snizeny, ptrifemz je zvySena

G&innost recyklace obrazovky, co? pt¥ispivd k ochrané




%ivotniho prost¥edi a k dfinnému vyuzivani zdroju.

Pl -

Zpisob rozebirani elektronického ptristroje podle
vynadlezu spociva ve zpisobu rozebirani elektronického

p¥istroje, ktery ma obrazovku, pfifemZ tento zplusob zahrnuje:

a) rozligeni zda-1li uvedend obrazovka obsahuje
bezpe&nostni panel uspo¥adany p¥i Celni stran& uvedené

obrazovky nebo zda-1li neobsahuje uvedeny bezpe&nostni panel,

b) rozt¥idé&ni na obrazovky, které maji uvedeny
bezpelnostni panel a obrazovky, které nemaji uvedeny

bezpednostni panel na ziklad® uvedeného rozliSeni.

Vyhodné& uvedené rozliSeni pfitomnosti nebo absence
uvedeného bezpednostniho skla je provedeno na zédklad& méY¥eni
vzdalenosti mezi senzorem pro méreni vzdalenosti uspoY¥adanym
v protilehlé poloze k fluorescendnimu stinitku uvedené

obrazovky a uvedenym fluorescen&nim stinitkem.

Vyhodné uvedené rozligeni pritomnosti nebo absence
uvedeného bezpednostniho skla je provedeno na zdkladé mé¥eni
vzdalenosti mezi senzorem pro méfeni vzdalenosti uspof¥adanym
v protilehlé poloze k fluorescendénimu stinitku uvedené
obrazovky a uvedenym fluorescenénim stinitkem a m&feni
velikosti uvedeného fluorescenéniho stinitka uvedené

obrazovky.

Vyhodné& uvedené rozligeni je provedeno upevnénim
uvedené obrazovky s fluorescennim stinitkem na paletu, ktera
ma otvor tak, %e se &ast uvedeného fluorescen&niho stinitka

miZe kryt s uvedenym otvorem.
Vyhodn& uvedeny zpusob dale zahrnuje:

c) upevnéni obrazovky, kterd md uvedeny bezpelnostni
panel a obrazovky, kterd nemd uvedeny bezpelnostni panel na

jiné odliné dopravniky.

P¥i tomto zplsobu se rozebirani obrazovky, kterd ma




bezpelnostni panel, stava jednoduddim. Krom& toho je mozZné

proces rozebirdni obrazovky, kterd ma bezpelnostni panel
automatizovat. V disledku toho je moZné zvysit Gcinnost
recyklace bezpe&nostniho panelu a obrazovky, coZ ptispiva k
ochrané Zivotniho prostt¥edi a k G&innému vyuzivani p¥irodnich

zdroju.

Zptisob rozebirani elektronického p¥istroje podle
vyndlezu spo&ivd ve  zpusobu rozebirani elektronického
p¥istroje, ktery ma kryt a mno¥inu elektronickych komponent
uspotradanych uvnit¥ uvedeného krytu, ptifemZ tento zpusob

zahrnuje:

a) umistdni uvedendho elektronického pfistroje do
krytu, ktery md prostfedek pro vst¥ikovani tlakového plynu a

vyfukovy prostfedek a

b) &i%t&ni pro vyjmuti prachovych usazenin usazenych
na komponentdch z uvedené mnoZiny elektronickych komponent

uspotddanych uvnitf¥ uvedeného krytu.

Vyhodn& uvedené <Zisténi spo&ivd v aplikaci sprsek
tlakového vzduchu 2z uvedeného prostf¥edku pro vst¥ikovani
tlakového plynu na uvedené komponenty 2 uvedené mnoziny
elektronickych  komponent  za G&elem odd&leni uvedenych
prachovych usazenin od uvedenych elektronickych komponent, a
odvedeni uvedenych odd&lenych prachovych usazenin uvedenym

vyfukovym prostfedkem.

Vyhodné uvedeny elektronicky p¥istroj je upevnén na

dopravni paleté& upevnéné na dopravniku.

p¥i tomto zpusobu se vyjmuti prachovych usazenin z
krytu a elektronickych komponent v uvedeném krytu stava
jednodu$dim. V disledku toho prachové usazeniny nezustavaji v
rozebraném krytu a v rozebranych elektronickych komponentach.
Tudi? je zvySena Iistota recyklace krytu a elektronickych

komponent, coZz prispiva k ochran® Zivotniho prost¥edi a k




G¢innému vyuziti p¥irodnich zdroju.

Zpisob rozebirani elektronického p¥istroje podle
vyndlezu spolivd ve zpuisobu rozebiridni elektronického
pfistroje, ktery ma kryt a mnoZinu elektronickych komponent
uspofadanych uvnit¥ uvedeného krytu, p¥idem? tento zpUsob

zahrnuje:

a) prepraveni wuvedeného elektronického p#istroje

dopraveného na dopravnik na sklopny pracovni stul,

b) sklopeni uvedeného pracovniho stolu tak, Ze jeho

pfedni strana se nachdzi v ni?3i poloze a

c) rozebrani uvedeného elektronického p¥istroje

upevnéného na uvedeném sklopeném pracovnim stolu.

Vyhodné uvedené rozebrani elektronického p#istroje
spoCiva v oddé€leni alespoii &3sti uvedeného krytu z uvedeného

elektronického za¥izeni a vytvo¥eni otvoru.

Vyhodné uvedeny zpisob dédle zahrnuje:

v

d) &isténi spolivajici ve vyjmuti prachovych usazenin

z uvedenych elektronickych komponent skrze uvedeny otvor.
Vyhodné& uvedeny zplsob dile zahrnuje:

e) upevnéni uvedeného elektronického p¥istroje, ktery
ma uvedeny otvor, na dal3i sklopny pracovni stul, sklopeni
uvedeného dalSiho pracovniho stolu a vyjmuti alespoi jedné
komponenty z uvedené mnoZiny elektronickych komponent, které
jsou zbaveny uvedenych prachovych usazenin, skrze uvedeny

otvor.
Vyhodné uvedeny zpusob ddle zahrnuje:

f) zpracovani spodni desky uvedeného krytu frézovanim

Celni frézou a vytvo¥eni dalSiho otvoru.

Vyhodné jedna komponenta z mnoZiny elektronickych

komponent je tvofena obrazovkou a kovovym pdsem usporadanym




kolem uvedené obrazovky, pfic¢em? uvedeny zpusob dale

zahrnuje:

g) zahtati uvedeného kovového pasu vysoko-frekvencnim

oh¥evem a vyjmuti uvedeného kovového pasu.

Vyhodn& uvedend obrazovka mi4 bezpednostni panel
uspotrddany p¥i <elni strané uvedené obrazovky, p¥icemzZ

uvedeny zpusob dale zahrnuje:

h) rozliseni pritomnosti nebo absence uvedeného

bezpelnostniho panelu.

Vyhodn& uvedené rozliSeni pritomnosti nebo absence
uvedeného bezpednostniho panelu spociva v m&¥eni vzdilenosti
mezi fluorescen&énim stinitkem uvedené obrazovky a senzorem
pro mé&feni vzddlenosti umist&nym do protilehlé polohy k
uvedenému fluorescendnimu stinitku, pt¥icemZ toto mé¥eni Jje

provedeno uvedenym senzorem pro m&¥eni vzdadlenosti.
Vghodné& uvedeny zpusob ddle zahrnuje:

i) uvedeni rotadniho kartdde do styku s uvedenou
otd%ejici obrazovkou a odstranéni adhezniho prvku nebo jiného

prvku 2z obvodového povrchu uvedené obrazovky.
Vyhodn& uvedeny zplsob dale zahrnuje

j) roz¥iznuti uvedené obrazovky kotoulovym brusnym

nadstrojem, vyjmuti eletronové trysky z uvedené obrazovky.

Vyhodné uvedeny dopravnik ma dopravni paletu
upevné&nou na tomto dopravniku a uvedeny elektronicky pristroj

je upevndn na uvedené dopravni paleté.

- -

V tomto provedeni se proces rozebirani krytu a
elektronickych komponent stdva snadnéjsSim. Krom& toho t¥idéni
prvkl elektronického pfistroje na kryt a elektronické
komponenty je jednodussi a automatizované. Rozebirani

a

elektronického pristroje, ktery mé obrazovku je jednodussi
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automatizované. Vyjmuti kovového pasu uspotradaného kolem
obrazovky je Jjednodu3si a automatizované. Vyjmutl vrstvy
adhezniho prvku a vrstvy ostatnich prvkdl na obrazovce jJe
jednodussi a automatizované. Je jednoduché rozlidit, zda-1i
je bezpelnostni panel uspo¥addan na obrazovce nebo zda-11i
neni, pridemZ rozebrani bezpednostniho panelu a obrazovky je
jednoduché a automatizované. Rovnd? mlZe byt zabranéno
p¥imichani prachovych usazenin do rozebraného krytu a
rozebranych elektronickych komponent. Kromé& toho muZe byt
zabran&no p¥imichdni elektronickych komponent do rozebraného
krytu. Proces rozebirani elektronického pF¥istroje je
automatizovan, p¥idem? tento proces miZe pfedstavovat proces
hromadné vyroby. Recyklace individudlniho rozebraného krytu a
individuidlnich rozebranych elektronickych  komponent je
jednoducha. V disledku toho jsou néklady na rozebirani
elektronického pristroje sniZeny, Gcinnost recyklace krytu a
elektronickych komponent je zvysena, co? p¥ispivd k ochrané

¥ivotniho prost¥edi a k G&innému vyuzZiti prirodnich zdrojd.

za¥izeni pro rozebirani elektronického pristroje
podle vynalezu je tvo¥eno zarizenim  pro rozebirani
elektronického p¥istroje, ktery ma kryt a mnozinu
elektronickych komponent usporadanych uvnit¥ uvedeného krytu,
p¥iZem? toto zaYrizeni obsahuje prvni dopravnik pro pIepravu
uvedenédho elektronického pristroje, rozd&lovaci prosttedek
pro rozd&leni uvedeného elektronického p¥istroje na kryt a
mno¥inu elektronickych komponent a druhy dopravnik pro
p¥epravu alespofi jednoho prvku z mnoZiny obsahujici kryt a

mnoZinu elektronickych komponent.

Konkrétndji za¥izeni pro rozebirani elektronického

p¥istroje obsahuje alesponl dva z nidsledujicich prvki:

a) paletu pro upevnéni a p¥epravu elektronického
pristroje, ktery ma kryt a mnoZinu elektronickych komponent

uspofddanych uvnitf uvedeného krytu,
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b) sklopny pracovni stcul usporadany blizko uvedeného
prvniho dopravniku, pri¢emZ tento pracovni stl ma ram, maly
dopravnik uspotédany na uvedeném ram&, zaradZzku vytvorenou na
uvedendm ramé a automaticky prost¥fedek pro sklopeni uvedeného

ramu kolem jednoho konce uvedeného ramu,

c) sklopny pracovni stil usporadany blizko uvedeného
prvého dopravniku, p¥idem? tento sklopny pracovni stil ma
ram, maly dopravnik uspofadany na uvedeném ramé&, zarézku
vytvotenou na uvedeném ramé& a automaticky prost¥edek pro

sklopeni uvedeného ramu kolem jednoho konce uvedeného ramu,

d) &istici za¥izeni pro regeneraci vzduchovych sprek
pro vyjmutl prachovych usazenin z uvedené mnoziny

elektronickych komponent,

e) tezny prostfedek pro vyfiznuti Zasti spodni desky
uvedeného krytu &elni valcovou frézou a vytvoreni otvoru v

uvedeném krytu,

£f) vyjimaci za¥izeni pro demontd? uvedeného kovového
pdsu 2z wuvedené obrazovky, pr¥iZem? uvedené elektronickée
komponenty obsahuji obrazovku a kovovy pés usporadany kolem

uvedené obrazovky,

g) rozliSovaci zat¥izenl pro posouzeni toho, zda-1li je
usporadan nebo neni uspo¥adan bezpednostni panel p¥i dcelni

stran& uvedené obrazovky,

h) prostfedek pro vyjmuti vrstvy adhezniho prvku nebo

jiného prvku z obvodového povrchu uvedené obrazovky,

i) &istici zatizeni pro vyjmuti adhezniho prvku nebo
jiného prvku z koncl rotacniho kartide uvedeného za¥izeni pro

vyjmuti vrstvy adhezniho prvku nebo jiného prvku a

j) druhy dopravnik pro prepraveni uvedenych
elektronickych komponent odmontovanych z uvedeného

elektronického p¥istroje.
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Uvedené zarizeni umoZifiuje spolehliveé rozt¥idit kryt a
elektronické komponenty elektronického p¥istroje, ktery ma
kryt a elektronické komponenty. Krom& toho zafizeni pro
rozebirani  elektronického pfistroje je  automatizovanym
sa¥izenim. V dusledku toho jsou sniZeny naklady na rozebirani
elektronického p¥istroje, G&innost recyklace rozebraného
krytu a rozebranych elektronickych komponent je zvysen, coz
p¥ispivd k ochrané Yivotniho prost¥edi a k G&innému vyuzivani
p¥irodnich zdrojud.

2 -

Za¥izeni pro rozebirani elektronického pfristroje

podle vyndlezu obsahuje:

a) dopravnik pro p¥epraveni elektronického pfristroje
obsahujiciho kryt, ktery ma alespoii jednu desku zvolenou z
mnoZiny obsahujici vrchni, spodni a bo&ni desku, a mnozinu
elektronickych komponent uspofadanych uvnit¥ uvedeného krytu

a

b) prost¥edek pro vy¥iznuti Zasti alesporli jedné desky
svolené z uvedené mnoZiny obsahujici vrchni, spodni a bolni
desku, odd&leni uvedené vytiznuté Zasti a vytvo¥eni otvoru v

uvedeném krytu.
Vyhodn& uvedené zatizeni dale obsahuje:

c) dopravni paletu upevnénou na uvedeny dopravnik,
p¥idem? uvedené elektronické za¥izeni je dopravovéno spolu s

uvedenou dopravni paletou, na které je upevnéno.

Vyhodn& uvedeny prost¥edek pro vyFiznuti C&asti
alespoii jedné desky zvolené z uvedené mnoZiny obsahujici
vrchni, spodni a bo&ni desku, oddéleni uvedené vytiznuté
Gasti a vytvotreni otvoru v uvedeném krytu je alespon jednim
prvkem zvolenym z mnoZiny obsahujici &elni valcovou frézu,

laser a prost¥edek zaloZeny na vodnim proudu.

Vyhodn& wuvedeny prostfedek pro vy¥iznuti &asti

alespoili jedné desky zvolené z uvedené mnoZiny obsahujici
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vrchni, spodni a boc¢ni desku, odd&leni uvedené vy¥iznuté
Zasti a vytvo¥eni otvoru v uvedeném krytu je tvoYen celni
valcovou frézou, pric¢emZ uvedend <Zast spodni desky Je

vy¥Fiznura touto ¢elni valcovou frézou.
vyhodn& uvedené zaYizeni dale obsahuje:

d) prostfedek pro polohovani uvedeného dopraveného

elektronického pristroje.
Vyhodn& uvedené zatrizeni dale obsahuje:

e) prostfedek pro mé&reni polohy uvedeného

elektronického pristroje.

Vyhodné uvedeny prost¥edek  pro mé¥eni polohy
uvedeného elektronického p¥istroje je tvofen alesponl jednim
prvkem z mnoZiny obsahujici laserovy senzor a ultrazvukovy

senzor.

Vyhodné uvedeny prost¥edek pro mé¥eni polohy
uvedeného elektronického p¥istroje slouZi pro m&f¥eni polohy v

ka?dém smdru vzadjemn& protinajicich os X, Y a Z.

Uvedené zatrizeni umoZfiuje spolehlivé rozt¥idit kryt a
elektronické komponenty elektronického pristroje, ktery ma
kryt a elektronické komponenty. Krom& toho za¥izeni pro
rozebirani elektronického p¥istroje Jje automatizovanym
za¥izenim. Poloha krytu pro Yezaci proces miZe byt pfesné
zajidténa. Rezaci proces krytu je automatizovan tak, Ze Cast
krytu mdZe byt presné& vyfiznuta a zpracovédna. V disledku toho
jsou sniZeny nédklady na rozebirani elektronického pfistroje,
ucinnost recyklace rozebraného krytu a rozebranych
elektronickych komponent je zvySen, coz prispivd k ochrané

¥ivotniho prost¥edi a k G&innému vyuZivani prirodnich zdrojud.

za¥izeni pro rozebiradni elektronického pristroje

podle vyndlezu obsahuje:

a) prosttedek pro p¥ivedeni elektronického pfistroje
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obsahujiciho elektronické komponenty, obrazovku a kovovy pas

uspotadany kolem uvedené obrazovky,

b) prost¥edek pro aplikaci tlacného zatizeni na

uvedeny péas a

c) prost¥edek pro vysoko-frekvenéni ohtev uvedeného
pdsu, pridemZ uvedeny kovovy pés v disledku jeho zahfati je
rozta¥en a uvedeny kovovy pds je oddé€len od uvedené obrazovky
roztasenim uvedendho kovového péasu a aplikaci tlacného

zati%eni na tento kovovy pas.

Vyhodn& uvedeny prostfedek pro vysoko-frekvenéni
oh¥ev uvedeného pasu je tvofen vysoko-frekvenénim indukénim

oh¥ivacim prost¥edkem.

Vyhodn& uvedeny prostfedek pro vysoko-frekvenéni
oh¥ev uvedeného pasu obsahuje vysokofrekvencni induké&ni

civku, pridemZz uvedené zafizeni dale obsahuje:

d) prost¥edek pro zvedani uvedené obrazovky do urovné
uvedené vysoko-frekvendni indukéni civky, pridemZ uvedeny
kovovy pés je zah¥at indukd&nim oh¥evem uvedené

vysoko-frekvendni indukéni civky.

Vyhodn& uvedeny prostfedek pro privedeni uvedeného
elektronického p¥ristroje je tvo¥en dopravnim prost¥edkem,
ktery md& dopravni paletu a uvedeny elektronicky pF¥istroj je

upevné&n na uvedené dopravni paleté.

Uvedené zatrizeni umoziiuje spolehlivé rozt¥ridit
obrazovku a kovovy pas elektronického p¥istroje, ktery ma
elektronické komponenty, obrazovku a kovovy pas usporadany
kolem uvedené obrazovky. Krom& toho proces vyjmuti kovového
padsu je pomoci uvedeného za¥izeni automatizovan. Uvedeny
kovovy pas miZe byt jednoduse od obrazovky oddélen. V
disledku toho je zvy3ena G&innost recyklace vyjmutého
kovového pasu a obrazovky, coZz p¥ispiva k ochrané Zivotniho

prost¥edi a k G&innému vyuZiti prirodnich zdrojd.
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Za¥izeni pro rozebirani elektronického pristroje

podle vyndlezu obsahuje:

a) prvni dopravnik pro dopraveni elektronického
pristroje obsahujiciho prvni obrazovku, ktera nema
bezpe&nostni panel a druhou obrazovku, kterd ma& bezpelnostnil

panel v protilehlé poloze k fluorescendénimu stinitku, a

b) zatrizeni pro rozliZeni uvedené prvni obrazovky,
ktera nemad uvedeny bezpelnostni panel, od druhé obrazovky,

kterd ma uvedeny bezpelnostni panel.

Vyhodn& uvedené za¥izeni pro rozli%eni uvedené prvni
obrazovky, kterd nemd uvedeny bezpecnostni panel, od druhé
obrazovky, kterd md uvedeny bezpednostni panel, obsahuje
senzor pro m&feni vzdilenosti uspotadany v protilehlé poloze
k uvedendmu fluorescendnimu stinitku, pridemZ uvedeny senzor
pro m&¥eni vzddlenosti slouZzi pro m&¥eni vzdalenosti mezi
uvedenym senzorem pro mé&feni vzdalenosti a fluorescenénim
stinitkem a uvedend prvni obrazovka nemajici uvedeny
bezpednostni panel je odliSena od uvedené druhé obrazovky
majici uvedeny bezpelnostni panel uvedenou vzdalenosti mezi
uvedenym senzorem pro méfeni vzddlenosti a uvedenym

fluorescendénim stinitkem.

Vyhodn& uvedeny senzor pro méfeni vzddlenosti je
tvoren senzorem zaloZenym na alespoil jednom prvku zvolenym z

mnoZiny obsahujici laserovy paprsek a ultrazvukova vlna.
Vyhodn& uvedené zatrizeni dadle obsahuje:

c) paletu s otvorem pro upevnéni uvedeného elektronického
p¥istroje na této paleté, pricemz uvedené fluorescendni
stinitko uvedené prvni obrazovky a uvedené fluorescenni
stinitko uvedené druhé obrazovky jsou upevnéna na uvedene
palet&® majici wuvedeny otvor tak, e se &ast uvedeného

fluorescen&niho stinitka miZe kryt s uvedenym otvorem.

Vyhodné& uvedené zafizeni pro rozli%eni uvedené prvni
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obrazovky, kterd nemd uvedeny bezpe&nostni panel, od druhé
obrazovky, kterd md& uvedeny bezpe&nostni panel, obsahuje
senzor pro m&¥eni vzdilenosti uspotéadany v protilehlé poloze
k fluorescendnimu stinitku a prostfedek pro m&¥eni velikosti
uvedeného fluorescendniho stinitka uspofadany Vv protilehlé
poloze ke kazdé strane uvedené prvni obrazovky a uvedené
druhé obrazovky, ptridemZ uvedenda prva obrazovka nemajici
bezpednostni panel je odliSena od uvedené druhé obrazovky
majici uvedeny bezpelnostni panel na zdklad® 1Udaju zmé&fenych
uvedenym senzorem pro meé¥eni vzdadlenosti a prost¥edkem pro

m&¥eni velikosti uvedeného fluorescenéniho stinitka.

Uvedené zaPizeni umoZfuje jednoduchym zpusobem rozlisit,
zda-1i obrazovka ma bezpelnostni panel nebo nemd, prilemZ
uvedeny Dbezpelnostni panel a obrazovka jsou jednoduchym
zplisobem rozt¥idény. Kromé toho proces rozli8eni toho, zda-1li
obrazovka md bezpednostni panel nebo nemd, je automatizovan.
Velikost obrazovky mife byt jednoduchym zpusobem rozlisena. V
disledku toho Jje zvySena G¢innost recyklace odejmutého
bezpednostniho panelu a obrazovky, co? napomdhd k ochrané

Yivotniho prost¥edi a k G&innému vyuZiti prirodnich zdroju.

za¥izeni pro rozebirdni elektronického pfristroje

podle vyndlezu obsahuje:

a) dopravnik pro dopraveni elektronického p¥istroje

majiciho mnoZinu elektronickych komponent,

b) sklopny pracovni stdl uspofddany blizko uvedeného

dopravniku a

c) prost¥edek pro pfepraveni uvedeného elektronického
p¥istroje dopraveného uvedenym dopravnikem na uvedeny
pracovni stul, p¥icemZ obsluha uvedeného sklopného pracovniho
stolu provadi rozebirajici Zinnost na tomto pracovnim stole

sklopeném pod specifickych dhlem.

V{hodn& uvedené zatizeni ddle obsahuje:
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d) dopravni paletu, p¥icemz uvedeny elektronicky
pr¥istroj je dopravovan spolu s touto paletou, na které je

upevnen.

Vyhodn& uvedeny sklopny pracovni stll obsahuje
sklopny ram, prostfedek pro sklopeni uvedeného rému a maly
dopravnik uspofddany na uvedeném ramu, pridemZ uvedeny
elektronicky ptristroj je pfepraven na uvedeny maly dopravnik
a uvedeny elektronicky p¥istroj upevnény na uvedeném malém

dopravniku je sklopen v p¥ipad&, Ze je sklopen uvedeny ram.

Vyhodn& uvedeny prostfedek pro sklopeni ramu md pri
jednom konci uvedeného ramu nosnou h¥idel a p¥i druhém konci
rdmu automaticky zvedaci prostfedek pro sklopeni uvedeného

ramu.

Vyhodn& uvedeny ram ma zardrzku pro zabranéni
vypadnuti uvedeného elektronického pristroje z uvedeného ramu

v ptipad®, Ze uvedeny ram je sklopen.

Uvedené za¥izeni  umoZiuje jednoduché  rozebrani
elektronického p¥istroje. Proces rozebiradni elektronického
pristroje je proveden v souladu s velikosti elektronického
p¥istroje. Proces rozebirani elektronického p¥istroje Jje
automatizovan. Provoz sklopného pracovniho stolu je
automatizovan, &im¥? je rozebiradni elektronického pristroje

usnadnéno.

za¥izeni pro rozebiradni elektronického pristroje

podle vyndlezu obsahuje:

a) dopravnik pro dopraveni elektronického pristroje,

ktery m& mnoZinu elektronickych komponent a

b) &istici za¥izeni pro vyjmuti prachovych usazenin z

uvedeného elektronického pristroje.

Vyhodn& uvedené <&istici zafizeni ma prostfedek pro

vst¥ikovani vzduchovych sprek, které vypuzuji a odstrariuji
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uvedené prachové usazeniny z uvedeného elektronického
ptistroje.

Vyhodn& uvedené <&istici za¥izeni obsahuje kryt
uspo¥adany tak, Ze kryje uvedeny elektronicky p¥istro]
upevn&ny na uvedeném dopravniku, prosttedek pro vst¥ikovani
vzduchovych sprSek usporadany uvnit¥ uvedeného krytu a
vyfukové potrubi  pro nasavani a odvadéni oddélenych
prachovych usazenin, prigemZz uvedené vzduchové  sprsky
odd&luji uvedené prachové usazeniny od elektronického
p¥istroje krytého uvedenym krytem a uvedené odd&lené prachové

usazeniny jsou odvadény uvedenym vyfukovym potrubi.

Uvedené za¥izeni  umoZnuje jednoduchym zplUsobem
vyjmout prachové usazeniny 2 elektronickych komponent a
elektronického zat¥izeni. Krom& toho proces vyjmuti prachovych
usazenin je automatizovan. Poné&vadz prachové usazeniny mohou
byt vyjimdny z elektronického pristroje, ktery se naléza na
dopravniku, vyjmuti prachovych usazenin je rychle provedeno.
Pon&vad® rozebrané elektronické komponenty a kryt Jjsou
zbaveny prachovych usazenin, u¢innost recyklace
elektronickych komponent je zvySena, coZ prispivd k ochraneé
Yivotniho prost¥edi a k G&innému vyuziti prirodnich zdroju.

- -

Za¥izeni pro rozebirdni elektronického pristroje

podle vyndlezu obsahuje:

a) dopravnik pro dopraveni elektronického ptristroje,

ktery mad obrazovku a

b) rotadni kartal uspotraddany tak, Ze je ve styku s
obvodovym povrchem uvedené obrazovky za G&elem vyjmuti vrstvy
adhezniho prvku nebo jiného prvku p¥ilnutého k uvedené

obrazovce.
Vyhodn& uvedeny rotalni kartac¢ Je tvofen mnozinou
rota&nich kartadd, pridemZz kazdy jeden rotadni kartal =z

uvedené mno¥iny rota&nich kartadd je usporadan ve specifické
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vzdalenosti na uvedeném obvodovém povrchu uvedené obrazovky
tak, Ze Jje ve vzadjemném kontaktu s uvedenym obvodovym

povrchem uvedené obrazovky.

Vyhodné uvedeny rotadni karti® mid mnoZinu kovovych

dratd uspofadanych radidlnd.
Vyhodné uvedené zarizeni dile obsahuje:

c) prost¥edek pro otadeni obrazovky pri soudasném
podepfeni této obrazovky, prifem? uvedeny rotacni kartd® ije
ve styku s uvedenou vrstvou adhezniho prvku nebo jiného prvku
prilnutého k obvodovému povrchu uvedené obrazovky, p¥ridem?,
zatimco se uvedend obrazovka Ootaci, uvedeny rotadni kartad
odstranuje uvedeny adhezni prvek nebo jiny prvek z obvodového

povrchu uvedené obrazovky.
Vyhodné& uvedené zatizeni dile obsahuje:

d) Cistici za¥izeni pro vyjmuti uvedeného adhezniho
prvku nebo jiného prvku zachyceného na konci uvedeného
rotacniho kartdde p¥i odstrafiovani uvedené vrstvy adhezniho
prvku nebo jiného ©prvku z obvodového povrchu uvedené
obrazovky, p¥ilemZ konec uvedeného rota&niho kartace, ktery
m& zachyceny adhezni prvek nebo jiny prvek je ve styku s
uvedenym disticim za¥izenim a uvedeny konec uvedeného
rotadniho kartdle je obrouSen a soulasnd je odstrané&n

zachyceny uvedeny adhezni prvek nebo jiny prvek.

Vyhodné& wuvedené <Jdistici zarizeni je vytvofeno z
keramického materiadlu, ktery je tuZsi ne? materidl, z kterého

jsou zhotoveny uvedené kovové draty.

Uvedené zafizeni umoZiiuje jednoduché vyjmuti vVrstvy
adhezniho prvku nebo vrstvy jinych prvkd p¥ilnutych k povrchu
obrazovky. Krom& toho je vyjmuti vrstvy uvedenych prvkd
automatizovadno. Obrazovka je zbavena nedistot tak, ze
nasledujici procesy mohou probihat jednoduchym zplsobem. V

disledku toho je zvy%ena G&innost recyklace sklenénych prvkd
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nebo jinych prvka obrazovky, coZ pfispiva k ochrané& Zivotniho

prost¥edi a k G&innému vyuZiti p¥irodnich zdroju.

Strudny popis obrazkl

Vyndlez bude lépe zfejmy z niasledujiciho popisu
p¥ikladného provedeni vynalezu, ve kterém budou délany odkazy

na p¥ipojené vykresy, na kterych

obr. 1 zobrazuje za¥izeni pro rozebirani

elektronického p¥istroje v provedeni podle vynalezu,

obr. 2 zobrazuje ptdorysny pohled na zafizeni =z

obr.1,

obr. 3 zobrazuje vyvojovy diagram zpusobu rozebirani

elektronického pristroje v provedeni podle vynalezu,

obr. 4 zobrazuje zatrizeni pro rozebirani

elektronického p¥istroje v provedeni podle vynalezu,

obr. 5 zobrazuje pudorysny pohled na zafizeni =z

obr.4,
obr. 6 zobrazuje bo&ni pohled na za¥izeni z obr. 5,

obr. 7 zobrazuje pudorysny pohled na zaf¥izeni =z

obr.6,

obr. 8 zobrazuje bo&ni pohled na &istici zafizeni v

provedeni podle vynalezu,

obr. 9 zobrazuje vyvojovy diagram zpisobu rozebirani

televizniho ptijimade v provedeni podle vynalezu,

obr. 10 zobrazuje pudorysny pohled na zafizeni pro
rozebirani krytu televizniho p¥ijimade v provedeni podle

vynalezu,

obr. 11 zobrazuje bo&ni pohled na zaf¥izeni z obr. 10,
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obr. 12 zobrazuje v perspektivnim pohledu na
rozebirany televizni p¥ijimaé¢ zpusob tvorby Yezné drazky v

krytu televizniho p¥ijimale v provedeni podle vynalezu,

obr. 13 zobrazuje perspektivni pohled na televizni
prijimal s otevienou spodni deskou krytu televizniho
pr¥ijimade po provedeni Yezna dra?ky v provedeni podle

vynalezu,

obr. 14 zobrazuje perspektivni pohled na televizni

p¥ijima& s rozloZenymi &ty¥mi sténami,

obr. 15 zobrazuje zpusob vyjmuti kovového pasu pro

zabrandni imploze obrazovky v provedeni podle vynalezu,

obr. 16 zobrazuje perspektivni pohled na za¥izeni pro
vyjmuti kovového péasu pro zabran&ni imploze obrazovky Vv

provedeni podle vynalezu,

obr. 17 zobrazuje schéma ndhradniho obvodu prost¥edku

pro vysoko-frekven&ni oh¥ev pouZitého v za¥izeni na obr. 16,

obr. 18 zobrazuje bodni pohled na p¥ikladné provedeni

obrazovky pouZité pro popis vynalezu,

obr. 19 zobrazuje vyvojovy diagram zpusobu vyjmuti
kovového pasu pro zabrané&ni imploze obrazovky Vv provedeni

podle vyndlezu,

obr. 20 (A) zobrazuje pudorysny pohled na jiné
provedeni dopravni palety pouzité pfi zpusobu rozebirani

elektronického pristroje podle vyndlezu,

obr. 20 (B) zobrazuje Yez dopravni paletou vedeny
podél linie S1-S1 na obr. 20 (A,

obr. 21 (A) zobrazuje plidorysny pohled na jeSté& jiné
provedeni dopravni palety pouZité pri zpisobu rozebirani

elektronického pristroje podle vynalezu,

obr. 21 (B) zobrazuje Yez dopravni paletou vedeny
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podél linie $82-S2 na obr. 21 (B),

obr. 22 zobrazuje bo¢ni pohled na jiné provedeni
zarizenl pro vyjmuti kovového pasu pro zabranéni imploze

obrazovky,

obr. 23 zobrazuje pldorysny pohled na prost¥edek pro

stladeni poutek kovového pasu pouZity v za¥izeni na obr. 22,

obr. 24 zobrazuje zpusob mé¥eni obrysovych

vzdalenosti obrazovky v provedeni podle vynadlezu,

obr. 25 zobrazuje zpusob mé¥eni vzdalenosti mezi
senzorem pro mé&¥eni vzdalenosti a fluorescenénim stinitkem

obrazovky v provedeni podle vynalezu,

obr. 26 zobrazuje vyvojovy diagram zplsobu rozebirani
televizniho p¥ijima¢e v rozsahu od mé&Y¥eni uvedenych
vzdalenosti aZ po rozebrani obrazovky v provedeni podle

vynalezu,

obr. 27 schématicky zobrazuje za¥izeni pro vyjmuti
vrstvy adhezniho nebo jiného prvku z obrazovky v provedeni

podle vynélezu,
obr. 28 zobrazuje bolni pohled na za¥izeni z obr. 27,

obr. 29 schématicky zobrazuje pldorysny pohled na

zarizeni z obr. 28,

obr. 30 zobrazuje bocni pohled na odlupovaci oblasti

kaZdého rotadniho kartale pouZitého v za¥izeni na obr. 28,

obr. 31 zobrazuje vyvojovy diagram zpusobu vyjmuti
vrstvy adhezniho nebo jiného prvku z obrazovky v provedeni

podle vynéalezu,

()]
[

obr. 32 zobrazuje pludorysny pohled na ¢&istic

za¥izeni v provedeni podle vyndlezu.
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P¥iklady provedenl vynalezu

V této céasti p¥ihlasky vyndlezu bude popsé&no prikladné
provedeni zpusobu rozebirani elektronického p¥istroje podle
vynédlezu a za¥izeni k provaddéni tohoto zpisobu. V tomto
prikladném provedeni vyndlezu je uvedeny elektronicky

pristroj vyhodné zastoupen televiznim prijimadem.

Obr. 1 schématicky zobrazuje p¥ikladné provedeni za¥izeni
pro rozebirdni elektronického pF¥istroje. Obr. 2 zobrazuje
pidorysny pohled na =za¥izeni z obr. 1. Obr. 3 zobrazuje
vyvojovy diagram zpusobu rozebiradni elektronického za¥izeni

provadéného za¥izenim z obr. 1.

Jak Jje to z¥ejmé 2z obr. 1 aZ 3, uvedeny televizni
p¥ijima&é Jje rozebirdn na dopravni ©paletég, ktera Je
pfepravovana z dolniho pravého rohu do horniho levého rohu
obr. 1 pomoci dopravniku, jakym je nap¥. ¥et&zovy dopravnik.
V ramci uvedené pY¥epravy dopravni palety Jjsou jednotlivé
stupné€ uvedeného =zpusobu, tj. od stupné spolivajiciho ve
vyjmuti zadniho krytu televizniho p¥ijimade do stupné
spoc¢ivajiciho v odloupnuti a odejmuti adhezniho paésu,
polo-automatizované. Tyto jednotlivé stupné jsou zobrazeny na
obr. 3. Vztahové =znac¢ky 1 aZ 12 zobrazené na obr. 2 se

vztahuji k témto jednotlivym stupriim.
(a) stupenl 1 : nakladaci za¥izeni

P¥i stupni 1 je vy¥azeny televizni p¥ijima& umist&n na
dopravni paletu a upevnén na této paleté& pomoci nakl&daciho
zarizeni. V zobrazeném provedeni je televizni p¥ijimad
upevnén k dopravi paleté manudlng&. Je samoz¥fejm& moZné
automaticky detekovat p¥ritomnost televizniho p¥ijimade na
dopravni paleté& a automaticky tento p¥ijimad upevnit k této
paleté pomoci uvedeného nakladdaciho za¥izeni. Automatické
za¥izeni pro manipulaci s televiznim p¥ijimadem miZe byt
provedeno libovolnym zplsobem, nap¥. tak, Ze televizni

prijima&¢ Jje k tomuto =za¥izeni p¥ichycen ptisdtim povrchu
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obrazovky televizniho p¥ijimae na zakladé wvytvofreného
podtlaku nebo drZen =za Dbocni strany krytu televizniho

p¥ijimace pomoci dvou manipuladnich ramen.

(b) stupné 2 az 4: naklapéci za¥izeni, Cisticil zafizeni,

naklapéci za¥izeni

P¥i stupni 2 je televizni prijimad p¥ipevnény k dopravni
palet& dopraven na jeden ze dvou sklopnych pracovnich stolq,
a to na ten pracovni stdl, ktery jesté nebyl obsazen dopravni
paletou s televiznim prijimacem. Pracovnik obsluhujici
naklapéci zarizeni vyjme zadni kryci desku usporddanou p¥i

zadni strané krytu televizniho prijimace.

P¥i stupni 3 je prach usazeny ve vyFrazeném televiznim

p¥ijimadi automaticky vysdt proudem vzduchu.

P¥i stupni 4 je televizni p¥ijimad¢ spolu s dopravni

paletou znovu upevnén na sklopny pracovni stdl a z

televizniho prijimace jsou automaticky vyjmuty jho
vychylovaci civky, jednotka *¥idiciho obvodu a ostatni
soucasti. Tyto prvky televizniho p¥ijimade, tzn. jho
vychylovaci civky, jednotka ¥Yidiciho obvodu a ostatni

soudsti, jsou po vyjmuti =zadni kryci desky upevnény na
dopravni paletu, pficemz v p¥ipadé Jjejich ndsledného

rozpozndni jsou automaticky vyjmuty z dopravni palety.

V  nésledujicich odstavcich bude ©popsdno ptrikladné
provedeni nakldpéciho za¥izeni a <&isticiho za¥izeni, které
jsou detailné =zobrazeny na obr. 4 aZz 8. Obr. 4 zobrazuje
bo&ni pohled na ptikladné provedeni sklopného pracovniho
stolu a ¢isticiho zafizeni. Obr. 5 zobrazuje pudorysny pohled
na sklopny pracovni stdl a Cistici za¥izeni z obr. 4. Obr. 6
zobrazuje boéni pohled na ptrikladné provedeni sklopného
pracovniho stolu. Obr. 7 zobrazuje pudorysny pohled na
sklopny pracovni stdl z obr. 6. Obr. 8 zobrazuje bodlni pohled

na prikladné provedeni &isticiho za¥izeni.
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Jak je to zfejmé z obr. 4 a obr. 5, televizni pfijimad
100 je upevn&n na dopravni palet& 2 a spolu s touto paletou
je prepravovadn z levé strany do pravé strany obr. 5 pomoci
dopravniku 1. Televizni p¥ijima& 100 obsahujici kryt 101 a
zadni kryci desku 102 je v pfipadé, Ze je spolu s dopravni
paletou 2 dopraven p¥imo p¥ed pracovni stiil 40 (leva strana
obr. 5), spolu s dopravni paletou 2 prepraven z dopravniku 1
na prvni sklopitelny pracovni stdl 40 pomoci automatického
pfepravniho za¥izeni, jakym miZe byt napt. pédsovy dopravnik
(neni zobrazen) pohdn&ny ve sm&ru kolmém ke smdru pohybu
Yetézového dopravniku. Pracovnik obsluhujici skléapéci

pracovni stdl 40 stoji pfed timto pracovnim stolem.

Potom, co pracovnik potvrdi, Ze televizni prijima& 100

-

byl pfepraven na sklopny pracovni stul 40, vySle spoultéci
signdl stlaenim, nap¥. noZniho spinac¢e (neni zobrazen)

nasledkem &ehoZ? je pracovni stil 40 sklopen pod specifickym
Ghlem, nap¥. pod dhlem v rozmezi p¥ibliZné od 45° do 75°.
Sklopenim pracovniho stolu 40 televizni p¥ijima& 100
nachédzejici se blizko st¥edu tohoto pracovniho stolu sklouzne
po dopravni palet& a zarazi se o zararku 32 tak, Ze se naléza
v oblasti dostupné pro pracovnika. Potom pracovnik odejme
zadni kryci desku 102. Po provedeni této &innosti je pracovni
stil dan =zp&t do horizontilni polohy a televizni p¥ijimad
spolu s dopravni paletou 2 je vracen na dopravnik 1 pomoci
uvedeného automatického p¥epravniho zafizeni. Navraceny
televizni p¥ijimad& je dopravnikem 2 dopraven v ramci

nasledujiciho stupn& do &isticiho za¥izeni 45.

V pripadé televiznich p¥ijimadd o malych rozmérech, tj.
televiznich p¥ijimadd o velikosti pfibliZné& 36 a%¥ 51 cm, je
mozZné pracovat v horizontalni poloze, aniZz by bylo nutné
sklopit pracovni stdl 40. V pripadé televiznich p¥ijimadd o
velkych rozmérech je moZné dhel sklopeni pracovniho stolu 40
pracovnikem libovolné& nastavit, pridemZ Ghel sklopeni bude

zaviset na obrysovém tvaru televizniho prijimade.
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Jak je to z¥ejmé z obr. 5, p¥ed a za Cisticim za¥izenim
45 jsou usporadany dva pracovni stoly 40. Prvnim divodem je
vytvo¥eni kapacitni zalohy v rozebirani televiznich
p¥ijimaZd. To znamenda, Ze mlZe byt v zavislosti na pot¥ebném
mnozstvi rozebranych prijimacld zvysen poclet pracovniku
obsluhujicich pracovni stoly 40. Druhym diGvodem je moZnost
p¥ijmuti dopraveného televizniho prijimace druhym pracovnim
stolem v pripadé, Ze nasledujici televizni p¥ijimad, ktery ma
byt rozebirdn, je dopraven do pracovni oblasti sklopného
stolu, zatimco na jednom ze dvou pracovnich stold je dosud
provadéna rozebiraci <¢innost. To znamend, Ze se Cas pot¥ebny
na rozebrani televizniho p¥ijimaCe méni v zavislosti na
velikosti a druhu televizniho p¥ijimace. Tudiz v pr¥ipadé&, Ze
je na rozebrani televizniho p¥ijimace pot¥eba deldi Cas nezZ
je specificky ¢&as stanoveny na rozebrdni televizniho
pfrijimade, potom druhy ze dvou pracovnich stold slouZzi jako
rezervni pracovni stil. Je samoz¥ejmosti, 2Ze se v tomto
p¥ipadé pracovnik p¥emisti k p¥ilehlému pracovnimu stolu a

obsluhuje ho.

Konstruké&ni usporddani sklopného pracovniho stolu 40 je
podrobnéji popsédno v ndsledujicich odstavcich, p¥icemZz v
tomto popise jsou <&inény odkazy na obr. 6 a 7. Jak je to
zfejmé z obr. 6 a 7, pracovni stil 40 obsahuje zdkladovy ram
31, paralelni pasové dopravniky 39 sestavené do ramu 31,
pohdnéci valec 33 pfipevnény ke spodni strand ramu 31 a

zdkladovy réam 34.

Uvedeny pésovy dopravnik 39 je tvoren dvéma paralelnimi
pasy, pficemZ tento pasovy dopravnik 39 p¥epravi dopravni
paletu 2 do blizkosti =zarazZky 32, nacCeZ se automaticky

zastavi.

Ram 31 je pfri jedné koncové strané otolné upevnén na ramu
34 pomoci loziska 35 a h¥idele 36. P¥i druhé koncové strané
je k réamu 31 pomoci h¥idele 37 otolné upevnén tylovy pistovy

prvek valce 33. Druhy konec valce 33 je h¥ideli 38 p¥ipevnén
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k ramu 34 pomoci. Timto zpusobem Jje V mistech spojeni

vytvotena otofna vazba.

V tomto provedeni v pripad&, Ze je ve vdlci vytvofen
hydrostaticky tlak, nap¥. tlak vzduchu nebo tlak oleje, potom
ty&ovy pistovy prvek valce je vytla&en, a v ddsledku toho se
rdm 31 sklopi pod specifickym dhlemn. Televizni prijima¢ 100
nebo televizni p¥ijimad 100A o velkych rozm&rech je upevnén

na paleté 2.

Co se tyde skldp&ni ramu 31, mohou byt pouZity rovnéz i
jiné libovolné konstruk&ni prvky. Tak nap¥. ram ve forme
desky miZe Dbyt sklédpé&n pomoci excentrického  kotoucle
usporéddaném na h¥ideli motoru. Nebo tato deska mlZe byt

skldp&na vadkovym mechanismem, apod..

V nasledujicich odstavcich je popsdn proces <&isténi. Jak
je to zYejmé z obr. 8, televizni p¥ijima& 100, ktery ma kryt
101 a obrazovku 103 a je upevndn na dopravni paleté 2 a
dopraven dopravnikem 1 do stanovené pozice, je od okoli témer
vzduchot&sn& izolovan krytem 46, ktery v pripadé pr¥itomnosti
palety s televiznim p¥ijimacem sestoupi smérem k dopravniku 1
a timto zplsobem obklopi paletu s televiznim prijimacem. V
blizkosti horni wvnit¥ni &asti krytu 46 Jsou uspofadany
rozpradovaci trysky 47 a vyfukové potrubi 48. Timto zpusobem

je sestaveno &istici za¥izeni 46.

Po uzavireni palety s televiznim p¥ijimadem v krytu 46 je
z mno?iny rozpradovacich trysek uspofdadanych v blizkosti
horni wvnit¥ni &&sti uvedendho krytu vst¥iknuta sprska 46
tlakového vzduchu smérem k televiznimu p¥ijimac¢i 100. Tato
sprika 49 tlakového vzduchu vytlaci prachové usazeniny z
komponent zahrnujicich  hrdlo elektronové trysky, jho
vychylovaci civky a ndlevku obrazovky, z vnitfrku krytu
televizniho p¥ijimade, desek s tisté&nymi spoji ulozenych v
krytu televizniho p¥ijimace, draténych vodidd a ostatnich

tasti televizniho ptijimade. Soulasné se vst¥ikovanim vzduchu
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je uvedeno v <&innost vyfukové potrubi 48, pticemZz Je
rozvi¥eny poletujici prach timto potrubim nasdvan a odvadén z
vnit¥niho prostoru krytu 46. Doba vst¥ikovani vzduchu Je

nastavena na pfibli¥n& 5 sekund aZ n&kolik desitek sekund.

Po vydist&ni televizniho p¥fijimace je kryt 46 vyzvednut
smé&rem od dopravniku 1 a televizni prijimaé upevnény na

dopravni palet& 2 je dopravnikem 1 postoupen daldimu stupni.

V nasledujicim stupni je televizni p¥ijima& spolu s
dopravni paletou opé&t prepraven na druhy sklopny pracovni
stil (pracovni stdl uspofrddany na pravé strané <¢isticiho
za¥izeni na obr. 5). Na tomto druhém pracovnim stole 40 je
vyjmuta jednotka jha vychylovaci civky (jho vychylovaci
desky, hrdlo s deskou plodnymi spoji, atd.) a jednotka
¥idiciho obvodu, kterou je opat¥eno hrdlo obrazovky. Stupend,
p¥i kterém je vyjmuto jho vychylovaci civky v dusledku toho,
Ye vnit¥ek televizniho p¥ijima&e byl v pFfedchdzejicim stupni
vy&isté&n, nemd nep¥iznivy vliv na pracovni prost¥edi a

za¥izeni.

Po odejmuti jednotky jha vychylovaci civky a ostatnich
uvedenych prvkd je obrazovka p¥ipevnéna ke krytu televizniho
p¥ijimade spolu s dopravni paletou pomoci dopravniku dopraven
do néasledujiciho stupn& spo&ivajiciho ve vyT¥iznutl Casti

krytu televizniho p¥ijimade a demontédZi obrazovky.

Timto zpusobem podle stuptit 2 aZz 4 miZe byt 4a¢inné
provedena demontdZ zadni kryci desky a jednotky jha
vychylovaci civky, ptidemZ v duisledku toho muze byt nasledny
rozebiraci proces automatizovan. Kromé& toho sklopné pracovni
stoly umoZfiuji  G&innou p¥edbé&Znou dpravu televiznich

p¥ijimadd o ruznych velikostech a tvarech.
(c) stupell 5: za¥izeni pro vy¥iznuti spodni desky

P¥i stupni 5 je spodni deska d¥evéného krytu televizniho

p¥ijimade vy¥iznuta ve formé& tvaru pismene U tak, Ze
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obrazovka miZe byt potom snadno vyjmuta. V nédsledujicich
odstavcich Jje popsdno ptikladné provedeni zafizeni pro
vy#iznuti spodni desky krytu (zafizeni pro rozebrani krytu),
ptidemZ jsou &inény odkazy na obr. 9 a? 1l4. Obr. 9 zobrazuje
vyvojovy diagram p¥rikladného provedeni zpusobu rozebirani
televizniho p¥ijimaZe podle vyndlezu. Obr. 10 zobrazuje
pidorysny pohled mna ptikladné provedeni zafizeni pro
rozebrani krytu televizniho p¥ijimace. Obr. 11 zobrazuje
bo&ni pohled na za¥izeni =z obr. 10. Obr. 12 zobrazuje
perspektivni pohled na televizni pfijima& ve stavu po
provedeni stupn& 1 aZ 4, pficemZ ilustruje zpusob vytvoF¥eni
Yezné draZky ve tvaru pismene U v zdkladové desce (spodni
deska/spodni deska) krytu provedené za UGlelem rozebrani krytu
televizniho p¥ijimade. Obr. 13 zobrazuje perspektivni pohled
na televizni prijimad s otev¥enou zadni deskou po provedeni
Yezné dratky. Obr. 14 =zobrazuje perspektivni pohled na
televizni p¥ijimad s rozloZenymi Ity¥mi zdkladnovymi sténami

jeho krytu.

Televizni p¥ijimad 100 zobrazeny na obr. 9 aZ 13 obsahuje
obrazovku 51, kryt 50 spojeny Srouby s konci wvnéjsi obvodové
E4sti obrazovky 51, jednotku 52 ¥idiciho obvodu p¥ipevnénou k
vnit¥ni stran& krytu 50, reproduktor 55 uspofadany blizko
obrazovky 51, desku 54 anténniho vyvodu, kandlovy voli& 56 a
desky 53, 57 ti$ténych spojd upevnéné na vnit¥fni strané
bo&nich desek krytu 50. Jak je to z¥ejmé z obr. 13, vnéjsi
obvodova &ast obrazovky 51 (konec povrchu stinitka obrazovky)
je ovinuta kovovym pdsem 58 (zesilujicim pasem pro zabranéni
imploze obrazovky), ke kterému jsou na Cty¥fech mistech bodové

p¥iva¥eny nebo jinym zpusobem pfipevnény montazni poutka 59.

V néasledujicich odstavcich bude popsdn zpisob rozebirani
krytu nap¥. obvyklého televizniho p¥ijimage. Obr. 9 zobrazuje
vyvojovy diagram tykajici se vyfezédni drazky v krytu
televizniho p¥ijimade, rozebradni krytu tohoto p¥ijimace a

demontéZe jeho &asti. Obr. 10 zobrazuje situaci bezprostredné
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po upevnéni vy¥*azeného televizniho ptrijimage na dopravni
paleté 2 a jeji pYemist&ni do stanovené pozice, tzn.

znazorfuje stav po dokonleni stupné 2A.

vV ddsledku toho je vzduchovym valcem 9 dopravni paleta
usazenad na desce 10 uspotddané p¥i vybihajicim konci
vzduchového valce 9 zvednuta nad dopravnik 1 (stupefi 3A).
Kryt 50 vytazeného televizniho prijimage je potom ve sméru

osy X a Y uveden do spravné polohy (stupen 4A).

Nastaveni polohy krytu 50 ve sméru osy Y je provedeno
prost¥edkem 6 pro nastaveni polohy ve sm&ru osy Y, ktery ma
dva vzadjemn& protilehlé vzduchové wvalce 4 a desky 5
p¥ipevn&né ke koncim valcu 4. Casové setizeni obou
vzduchovych vdlcd je regulovdno tak, Ze bud” jeden nebo druhy
ze dvou vzduchovych valcl miZe prvni dosdhnout stanovené
pozice, p¥idemZ druhy vzduchovy vélec miZe do této pozice
dospé&t pozd&ji. Nastaveni polohy ve sm&ru osy X je provedeno
obdobnym zplsobem pomoci prostfedku 3 pro nastaveni polohy ve
sméru osy X. Toto nastaveni polohy je uskutednéno p¥i

stanoveném dasovém se¥izeni pomoci vzduchového valce 7, ktery

se pohybuje nahoru a dold ve sméru osy Z, ptifemz vzduchovy
vidlec ve smdru osy X neni zobrazen a ke konci valce 7 jJe

pripevnéna deska 8.

Po nastaveni krytu televizniho p¥ijimace do spravné
polohy ve sm&ru osy X, Y a Z jsou zmé€feny rozméry tohoto
krytu (stupeill S5A: polohové m&feni zakladovych desek) . Mé&reni
polohy =zdkladovych desek je provadé&no za uGclelem spravného
vyriznuti dri?ky v ndsledujicim stupni 6A, p¥icemZz pro toto
m&¥eni je pouZit bezkontaktni senzor, jakym je nap¥. senzor
pracujici s laserovym svazkem, nebo ultrazvukovy senzor.
Pomoci senzoru 14 pracujiciho ve sméru osy X, senzoru 15
pracujiciho ve sméru osy Y a senzoru 16 pracujiciho ve sméru
osy Z jsou zmé&¥eny a indentifikovany zdkladové desky (spodni
a vrchni deska a bo&ni desky) krytu 50. Na zaklad& téchto

polohovych identifika&nich dat je stanovenym zpusobem veden
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Yezny nastroj 13, jakym je napt. Selni valcova fréza.

P¥i drarkovacim Yezani v ramci stupnd 6A jsou zdkladove
desky krytu 50 vytezavany Ffeznymi prostfedky (alesporl jednim
z prostfedkl, jakymi je napf. vysokorychlostni celni valcova
fréza, laser, vodni proud). Rotacni a pohdnéci prostfedek 12
pro otaeni Yezného nadstroje 13 miZe byt proveden libovolnym
zptisobem pouZitim obvykle 3-osového az 5-osového tidiciho
robota 11 (jakym miZe byt nap¥. skaldrni robot). Rychlost
otadeni Yezndho nastroje 13 tvoreného elni vadlcovou frézou
je pribli%n& rovnd stovkam aZ 25 000 ot/min v pripadé, :zZe
prim&r ¥Yezného néstroje je 3 aZz 20 mm. Pro Yezny nastroj
tvoreny &elni valcovou frézou o pruméru 12 mm je rychlost
otadeni vyhodn& rovna pIribliZné& 8 000 a? 10 000 ot/min. 2Z
obr. 12 dje zY¥ejmy zpusob tvorby ¥fezné drazky 60 ve tvaru
pismene U ve spodni desce krytu 50 pomoci dvou rotadnich a
pohdn&cich prost¥edkd 12 a Ffeznych ndstroji 13 (Celnich
védlcovych fréz). Je rovné€Z moZné vytvorit feznou drazZku
pouZitim pouze jednoho rota&niho a pohdnéciho prostfedku 12 a

Yezného nastroje 13.

Obr. 13 zobrazuje kryt televizniho pfrijimaCe s odZiznutou
spodni deskou. Jeden cyklus tvorby ¥fezné drazky do krytu
televizniho p¥ijimade je ukon&en provedenim nidsledného stupné
7A (stupeii, p¥i kterém se sniZi dopravni paleta) a stupné 8A
(stupeii, p¥i kterém se dopravni paleta p¥fepravi na misto, na
kterém probihd néasledujici stupefi rozebirdni televizniho
p¥ijimace) .

Pozdéji v dalsim stupni jsou robotem (neni zobrazen) nebo
manudlnd oddroubovany matice, které sviraji montaini poutka
59. N&asledn® Jje manudlné nebo robotem (neni =zobrazen)
odmontovana obrazovka 51, kandlovy voli¢ 56, deska 54
anténniho vyvodu, jednotka 52 ftidiciho obvodu, deska 53 s
tist&nymi spoji a reproduktor 55. Potom jsou pIepravy na
stanoviit&, na kterém probihd jejich t¥idéni a regenerace v

rdmci stupné 9A.
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Otev¥eni a rozloZeni zakladnich desek krytu 50 a demontaz
jednotlivych prvkd televizniho prijimade by mé&la byt vyhodné
provedena v jiném stupni nez je stupefl, p¥i kterém probiha
tvorba Yezné drazky, av3ak mize byt uskutedné&na ve stejném
stupni jako Jje stupefi, p¥i ktereém probihd tvorba fezné
dra¥ky. Vyvojovy diagram zobrazeny na obr. 9 miZe =zahrnovat
dal&i stupn&, nebo naopak n&které stupné mohou byt vylouceny

nebo vym&nény za jiné stupné&, je-1li to zadouci.

Tvar a umist&ni Yezné draiky nejsou omezeny a tudiZ tato
dri¥ka mtZe byt vytvofena v libovolném Zadoucim tvaru a v
libovolné poloze v zdkladové desce krytu. Nap¥. p¥i tvorbé
Yezné drarky jsou mistech styku jednotlivych desek krytu ve
sm&ru osy Z (prise&nice vrchni a bodni desky a pruselnice
spodni a bo&ni desky ), ve sméru osy X a ve sméru osy
ponechdny do&asné spojovaci <casti tak, Ze nemiZe dojit k

rozloZeni krytu uprost¥ed tvorby fezné drazky.

Vytvoteni Yezné drdZky nemusi byt omezeno pouze na spodni
desku zadniho krytu. Vzhledem k tomu ¥eznd drazka ve tvaru
pismene U mi%e byt vytvo¥ena rovndZz 1 Vv horni nebo bodéni
desce. Pomoci prost¥edku pro otodeni krytu (neni zobrazen)
miZe byt kryt opakovan& pootolen o 90°, pfiemz toto
pootoeni krytu miZe p¥edchazet m&¥eni polohy zakladovych

desek a nasledné tvorbé& ¥Yezné drazZky.

Obr. 14 zobrazuje rozloZeny kryt televizniho p¥ijimacCe po
otevieni zakladovych desek tohoto krytu. Alternativné
provedenim ¥ezné draZky v mistech styku zdkladovych desek
pouze ve smdru osy Z mohou byt zakladové desky stlaleny
smdrem doll a otevPeny pusobenim sily aplikované v dalsim

stupni rozebirani televizniho p¥ijimace.

V tomto provedeni v p¥ipadé&, Ze je jako Yezny nastroj
pouZit vysoko-rychlostni rotaéni prostredek, napt¥. celni
védlcova fréza, potom Yezny nastroj miZe byt pouZit v ramci

suchého procesu bez pouziti chladici vody.
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T¥i rozmdrové FYezani miZe byt jednoduSeji provedeno
pomoci laseru, p¥i&emZ ktivkové Yezné linie mohou byt

provedeny vysokou rychlosti. Vodni proud wmiZe byt pouZit

nejen p¥i Yezadni krytu, nybrz 1 p¥i fezani sklenéné
obrazovky.
Tudi? pt¥i stupni 5 na obr. 3 mliZe byt rozebirani

vytazeného televizniho p¥ijimale (¥ezani spodni desky krytu)

automatizovano.

(d) stupné& 6 a 7 : =za¥izenl pro demontdZ obrazovky a

za¥izenl pro prepravu obrazovky

P¥i stupni 6 pracovnik vyjme upeviiovaci Srouby a
odmontuje obrazovku od krytu. Periferni &asti (zemnici drat,
demagnetizadni civka, atd.) jsou rovnéZ odpojeny. P¥i stupni
7 kryt, vyjmuté &Easti a obrazovka jsou na dopravni paleté

dopraveny na stanovidté dalsiho stupné.
(e) Stupefi: ¥ezdni elektronové trysky

P¥i stupni 8 diamantovy kotoudé s vnéjsim pramérem
p¥ibliZn& 200 mm a tloustkou 2 mm nebo niZ3i se otaci
rychlosti p¥ibliZn& 3 000 aZ 5 000 ot/min a je veden v jednom
p¥imém sm&ru nebo podél mirné zak¥ivené linie tak, Ze hrdlo
elektronové trysky obrazovky je od¥iznuto. Oddélené hrdlo
elektronové trysky je odeslédno k recyklaci, zatimco obrazovka
je pYrepravena na stanovisté dalSiho stupné& rozebirani

televizniho p¥ijimacde.
(f) stupenl 9: za¥izeni pro vyjmuti kovového pasu

P¥i stupni 9 Jje kovovy pés pro zabranéni imploze

uspo¥adany kolem obrazovky vyjmut vysoko-frekvenénim oh¥evem.

V nasledujicich odstavcich Jje popséano zatrizeni pro
vyjmuti ocelového péasu, p¥icemZ jsou ulinény odkazy na obr.
15 aZ 23. Obr. 15 schématicky zobrazuje p¥ikladné provedeni

zpusobu  vyjmuti  kovového pdsu pro zabranéni imploze
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obrazovky, ptrigemZ schématicky zobrazuje bo&ni pohled na
za¥izeni pro vyjmuti kovového pasu. Obr. 16 zobrazuje
perspektivni pohled na p¥ikladné provedeni za¥izeni pro
vyjmuti kovového pasu pro zabrandni imploze obrazovky. Obr.
17 zobrazuje elektrické schéma nidhradniho obvodu prostredku
pro vysoko-frekven&ni ohfev ur&eného pro za¥izeni z obr. 16.
Obr. 18 zobrazuje bo&ni pohled na p¥ikladné provedeni
obrazovky pouzité k popisu vyndlezu. Obr. 19 zobrazuje
vyvojovy diagram p¥ikladného provedeni zpusobu vyjmuti

ocelového pasu.

Obrazovka 51 zobrazend na obr. 18 obsahuje panel,
nilevkovou &ast, hrdlo, kovovy pas 58 pro zabranéni imploze
obrazovky obklopujici uvedeny panel, a montdZni poutka 59
uspofddand p¥i <&tyfech rozich kovového péasu pro zabranéni
imploze obrazovky, ke kterému jsou ptipevnény bodovym
svarovanim. Vnit¥ni konstrukce obrazovky neni popsana,

pon&vadZ neslouzi popisu predmétu vynalezu.

Jak je to zfejmé z obr. 15 a 16, dopravni paleta 2 Jje
usazena na dopravni prost¥edek dopravniku 1 a je premisténa o
stanovenou konstantni vzdalenost. Na vrchni strané dopravniku
1 je ve stanovené poloze uspofadano za¥izeni 24 pro vysoko-
frekvendni oh¥ev (specidlné&, za¥izeni pro vysoko- frekvencni
indukéni ohtrev). P¥i ohfevu kovového péasu 58 pro zabranéni
imploze obrazovky Jje na montdsni dchytky 59 prostfedkem 21
pro stlageni dchytek vyvijena konstantni tlakovd sila o
velikosti 40 a% 60 N. Za Gdelem ohtevu kovového pasu 58 pro
zabran&ni imploze obrazovky na teplotu 350 aZ 500°C je v
za¥izeni 24 pro vysoko-frekvenéni ohfev umist&na indukéni
oh¥ivaci civka 25. Pro vyzdviZeni obrazovky az do stanovené
polohy v induk&ni oh¥ivaci civce 25 je poskytnut prostfedek
23 pro zvedani obrazovky, ktery p¥i uvedeni do provozu
prochézi skrze penetralni otvor vytvoteny ve stfedu dopravni
palety 2. Na strané dopravni palety, na které je obrazovka

upevn&na k této palet&, Jje usporadan prost¥edek 22 pro
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podep¥eni obrazovky, ktery mé& Ctyf¥i kolikové prvky vybihajici

z dopravni palety 2 smérem nahoru.

Postup vyjmuti kovového pdsu pro zabranéni imploze
obvyklé obrazovky Jje popsan Vv nasledujicich odstavcich.

Vyvojovy diagram tohoto postupu je zobrazen na obr. 19.

Jak je to z¥ejmé z obr. 15, obrazovka 51, ktera je
podept¥enim povrchu jejiho panelu upevnéna na dopravni paleté
2, je posunuta o stanovenou vzddlenost a umisté&na pIi dolni
Giasti zatizeni 24 pro vysoko-frekven®ni ohfev (specidlnég,
za¥izeni pro vysoko-frekven®ni indukéni oh¥ev). Obrazovka 51
je potom zvednuta do stanovené polohy v indukZni oh¥ivaci
civce 25 prost¥edkem 23 pro zvedani obrazovky. Prostfedek 21
pro stladeni dchytek ndsledn& sestoupi a stlac¢i ve ctyTech

mistech montdZni dchytky silou rovnou 40 aZ 60 N.

Za¥izeni 24 pro vysoko-frekvendni oh¥ev Jje ndsledné
uvedeno v <&innost a kovovy pds 58 pro =zabrédné&€ni imploze
obrazovky je oh¥at na teplotu 350 aZ 500°C. V tomto p¥ipadé
bylo po dobu 5 a% 50 s p¥i frekvenci 1500 aZ 2000 Hz pouZito
napéti 180 V a proud 200 A (provozni podminky zarizeni pro
vysoko-frekvendni provoz). V p¥ipadé obrazovky o Uhlopficce
51 cm je pouzitelna doba oh¥evu za¥izeni pro

vysoko-frekvendni oh¥ev rovnd pfribliZné 15 s.

V dtsledku uvedeného ohf¥evu se kovovy pas 58 pro
zabran&ni imploze obrazovky prudce zah¥eje a roztahne. V
dtisledku toho kovovy pés 58 pF¥estane svirat obrazovku.
Vedenim tepla 2z kovového péasu 58 pro zabranéni imploze
obrazovky se sni%i adhézni pevnost ve smyku pryskyfice
impregnované v neho¥lavém pufrovém materidlu nebo podkladove
pryskytice (jakou je napt¥. akrylovad pryskyfice, polyesterova
pryskyfice nebo uretanovd prysky¥ice). V dudsledku toho se
adheze prysky¥ice stane niZ8i neZz tlakova sila wvyvijena
za¥izenim pro vyjmuti kovového pasu tak, Ze kovovy pas 58 pro

zabranéni imploze obrazovky je oddélen od panelu obrazovky.
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Uprostfed obr. 15 je odpadnuty kovovy pas 58 zndzornén

Cerchovanou &arou.

Po odloupnuti kovového pdsu 58 pro =zabradné&ni imploze
obrazovky je obrazovka 51 posunuta o stanovenou vzddlenost.
Pri dalSim stupni zplsobu rozebirdni televizniho p¥ijimale je
kovovy pds 58 pro zabrdn&ni imploze vyjmut z dopravni palety
2. TudiZz regenerace skla obrazovky a regenerace kovového pasu

je v ndsledujici regeneralnim procesu provedena samostatné.

Na obr. 19 jsou zobrazeny dva p¥iklady zpisobu vyjmuti
kovového pasu 58 z dopravni palety 2. Postup zobrazeny na
tomto obrazku neni nijak konkrétn& omezen, a tudiZ nekteré
stupn€ mohou byt p¥idany, vynechidny nebo vymé&ndny v pripadég,

Ze je to Zadouci.

Obr. 17 zobrazuje obvodové =zapojeni néhradniho obvodu
zafizeni pro vysoko-frekvenni oh¥ev pouZitého ve vy3e
uvedeném popise vyndlezu a v p¥ikladnych provedeni vyndlezu.
Vysoko-frekvenéni vystup za¥izeni pro vysoko-frekven&ni ohtev
mé& v zobrazeném provedeni maximidln& 60 kW p¥i frekvenci v
rozmezi 0,5 kHz aZ 2 000 kHz. Vystupni vykon a frekvence
mohou byt libovolné& nastaveny, p¥i&em? hodnoty nastavenych
velicin jsou zdvislé na velikosti Ghlop¥idky obrazovky. Dolni

hranice vystupniho vykonu miZe byt p¥ibliZn& 2 kW.

Jako prostfedek 23 pro zveddni obrazovky mi%e byt pou¥it
vzduchovy vadlec, robot nebo jiné libovolné prostfredky.
Dopravni prost¥edek dopravni palety neni nikterak konkrétnd
omezen, priCemZz jako tohoto dopravniho prost¥edku miZe byt
napf. pouzit vdlcovy dopravnik, péasovy dopravnik, valeCkovy
dopravnik, ZYeté&€zovy dopravnik nebo mi¥e byt pouZita tladna

technika, kterd vyuZivad tekutinového valce.

Prostfedek 21 pro stladeni dchytek neni nijak konkrétné&
omezen, prifemZ jako tohoto prost¥edku miZe byt pouZit nap¥?.
vzduchovy vélec, kompresni spirdlovd pruZina, apod. Tlac¢né

-

zatiZeni miZe byt 4 kg nebo vy35i, prifem? maximalni
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pripustna hodnota je 100 kg Vv pripad&, Ze obrazovka neni

poskozena, a vyhodné rozmezi je od 4 kg do 40 kg.

p¥edni koncovy tvar prost¥edku 21 pro stlaleni poutek
neni nikterak omezen, a tudiZ miZe byt pouzit libovolny tvar.
Prost¥edek pro stlaleni poutek zobrazeném na obr. 16 Je
tvofen &ty¥mi nezavislymi stlaujicimi trny, které odpovidaji

poutkim 59.

Prost¥edek 21A pro stla&eni poutek zobrazeny na obr. 22 a
23 je tvoten parem desek ve tvaru pismene T. V prostfedku 21A
tvoteném deskami ve tvaru pismene T, jak je to z¥ejmé z obr.
23, ob& bo&ni &&sti, které odpovidaji poutkim, jsou opatfeny
zidYezem o specifické 8Sifce. Provoz dvojice desek ve tvaru
pismene T je popsén v ndsledujicim odstavei, ve kterém jsou

&iné&ny odkazy na obr. 22.

Nejprve prostfedek 21A pro stlaleni poutek tvofeny parem
desek ve tvaru pismene T sev¥e bo&ni povrchy kovového pasu 58
obrazovky 51 a umisti obrazovku 51 Vv horizontdlnim sméru do
stanovené polohy. N&sledn® dojde k wuvolnéni uvedeného
sevteni, prifemZ poloha desek ve tvaru pismene T, p¥i které
tyto desky sviraji bodni povrchy kovového pasu 58, zUistane
nezmdn&na nebo se desky nepatrn& posunou smérem od bocnich
povrchtt kovového pasu, a potom desky 21A ve tvaru pismene T
sestoupi ve vertikdlnim smd&ru, naleZ? poklesnuté desky 21A
tladi poutka 59 sm&rem dold. KaZdid jedna deska z obou desek

21A ve tvaru pismene T stladuje vidy dvé poutka 59.

V dalZich odstavcich jsou popsédny dalSi provedeni
dopravnich palet podle vyndlezu. Obr. 20(a) zobrazuje
ptdorysny pohled na jiné provedeni dopravni palety pouZité v
za¥izeni pro vyjmuti kovového pésu pro zabran&ni imploze
obrazovky podle vyndlezu a obr. 20(B) zobrazuje fez dopravni
paletou z obr. 20(A) vedeny podél linie S,-S,. Obr. 21(Aa)
zobrazuje plidorysny pohled na dal$i provedeni dopravni palety

pou¥ité ve vyndlezu a obr. 21(B) zobrazuje fez dopravni




paletou z obr. 21(A) vedeny podél linie S,-8S,.

Dopravni paleta 2A na obr. 20 (A) a dopravni paleta 2B na
obr. 21(A) jsou tvoreny deskovymi prvky vyrobenymi ze d¥eva,
hliniku nebo jiného kovu, nebo materiilu ABS, durakonu nebo
Jiné prysky¥ice. Obrys obou dopravnich palet je blizky
obdélniku. V té&chto dopravnich paletdach jsou na ¢&ty¥ech
mistech p¥i jejich obvodovych 1linii vytvorena specificka
vybrani a v jejich st¥edech jsou vytvoreny penetra&ni otvory
27A, 27B.

Kromé toho v dopravni paleté& 2A zobrazené na obr. 20(A)
27A

je v misté& vrchni obvodové hrany penetra&niho otvoru
vytvoreno prstencové vybrani 29, jehoZ vnéjsdi primér je v&tsi
neZz vnit¥ni prim&r penetradniho otvoru 27A. Do tohoto
prstencového vybrani 29 je vloZen elasticky prvek 26 ve formd
prstence. Tento elasticky prvek 26 ve forms prstence je
vyroben bud z pryZového prvku nebo plastického prvku, jeho?
tvrdost se rovnd 35 a¥ 50 stupfiim, nebo 2z kombinace z

uvedenych prvkd.

PryZovy materidl nenft nijak konkrétné& omezen, a vzhledem
k tomu jako pryZovy materiil miZe byt pouzZit nap¥. silikonova
pPryZz, pryZz na bazi fluoru, butylovd pry¥%, uretanovi pPryZ,
pfirodni pry%Z, nebo ostatni libovolné pryZové materidly.

Samozfejmé miZe byt pouZita rovn&Z houbova pryz.

Plasticky materidl neni nikterak konkrétnd omezen, a
tudiZ jako plasticky materiadl miZe byt pouZit nap¥. plasticky
materidl na bdzi silikonu, vinylchloridu, nylonu, styrolu,
atd.

Obrazovka, kterd mad byt rozebrana, je usazena do sttedu
dopravni palety 2A, 2B tak, Ze panel obrazovky sm&¥uje sm&rem
dold (na obr. 20(B), 21(B) je obrazovka zobrazena &erchovanou

linii).

Vzhledem k tomu je elasticky prvek 26 ve form& prstence




elasticky deformovan vlastni tihou obrazovky 51, ptidem?

tento elasticky prvek je v té&sném kontaktu S povrchem
obrazovky 51. V dtsledku toho p¥i uvedeni dopravni palety 2A
do pohybu a p¥i zastaveni této palety diky tfeci sile mezi
obrazovkou 51 a elastickym prvkem 28 obrazovka zlstdva ve své
pocateéni poloze, do které byla usazena, aniZ by doZlo k

odchylce od této polohy.

V  dopravni paleté& 2B  zobrazené na obr. 21 namisto
elastického prvku ve form& prstence jsou na t¥ech mistech na
vné&j&i obvodové hrané& penetracniho otvoru 27B a blizko linii
paprskovité vychazejicich ze stfedu penetradniho otvory 27B a
vzajemné svirajici stejny (hel, usporadany t¥i elastické

prvky 28.

Elastické prvky 28 mohou byt zhotoveny ze stejného
materialu jako elasticky prvek 26 ve form& prstence z obr.
20. Ponévad? je obrazovka podepfena ve t¥ech bodech, jak je
to zfejmé z obr. 21, obrazovka se ve srovnini s provedenim

dopravni palety na obr. 20 delss dobu stabilizuje.

Kromé& toho p¥i uvedeni dopravni palety 2B do pohybu a p#i
jejim zastavent diky t¥eci sile mezi obrazovkou 51 a
elastickymi prvky 28 obrazovka 51 zlUstavad v politedni poloze,
do které byla uvedena pfi jejim usazovani v dopravni paletg&

2B, aniZ by dochizelo k odchylce od této polohy.

Tvar dopravni palety 2A a 2B neni nikterak konkrétn&
omezen, a proto mide byt pouZit libovolny tvar. Tvar

penetradniho otvoru 27a, 278

3

eni omezen na kruh, a tudiz
miZe byt pouZit obdélnikovy &i jiny tvar.

Podle wuvedeného provedent mize byt kovovy pas pro
zabranéni imploze obrazovky G&inng& vyjmut b&hem kritké doby .

Zadného rozsadhlého vybaveni neni pot¥eba. Odchyleni od polohy

obrazovky usazené na dopravni palet& mi¥e byt zamezeno.

(g) stupeid 10: za¥izent pro méfeni dvojitého panelu




43

obrazovky

P¥i stupni 10 je =zjidtovadna p¥itomnost nebo absence
bezpednostniho skla p¥ilnutého k povrchu panelu obrazovky a
obrazovky, které maji bezpelnostni skla, Jsou vyt¥idovana a
dopravovana na stanovi3t& dalSiho stupn& zpusobu rozebirani

televizniho p¥ijimace.

V  nasledujicich odstavcich bude popsano pfikladné
provedeni za¥izeni pro mé&¥eni dvojitého panelu obrazovky
(za¥izeni pro posuzovani obrazovky), pfricemz budou délany

odkazy na obr. 24 aZ 26.

Obr. 24 zobrazuje prikladné provedeni zplsobu mé&feni
obrysu obrazovky podle vyndlezu. Obr. 25 zobrazuje zpusob
md¥eni vzdalenosti mezi senzorem pro mé&Ffeni vzdalenosti a
fluorescencnim stinitkem obrazovky v  provedeni podle
vyndlezu. Obr. 26 =zobrazuje vyvojovy diagram v rozsahu od
m&¥eni rozmdrd obrysd obrazovky aZz po oddéleni panelu a

nédlevkové Casti obrazovky.

Jak je to z¥ejmé z obr. 24, po vyjmuti kovového pasu z
obrazovky je obrazovka 51 uvedena do stanovené polohy na
dopravni palet& 2, kterd mid penetradni otvor 91 a nosil 92
dat ve st¥edu palety, pY¥iZemZ panel obrazovky v této poloze

sm&¥uje smérem dold.

Dopravni paleta 2 miZe byt bud stejnd Jako dopravni
paleta popsand v souvislosti s obr. 29 a 21 nebo mizZe byt

jiného druhu neZ tato paleta.

V tomto stupni zplsobu rozebirani televizniho p¥ijimace
je senzorem 93 pro mé&feni vzddlenosti m&fen alesponl jeden
vertikdlni rozm&r nebo bo&ni rozmé&r c panelu obrazovky 51.
Timto m&¥enim se posoudi velikost stinitka zobrazovaci
soustavy (velikost stinitka elektronky) obrazovky. Namé¥end
hodnota a posouzené Gdaje Jjsou uloZeny do obvyklého

pamétového prost¥edku (neni =zobrazen). Délkovy rozmér c




obrazovky 51 je wur&en =ze vzddlenosti mezi protilehlymi

senzory 93 pro méf¥eni vzdalenosti a ze vzdalenosti bl, b2

mezi senzory 93 a konci panelu obrazovky 51.

Jak je to z¥ejmé z obr. 25, mé&fici jednotka 95 obsahujici
senzor 94 pro m&Yeni vzdalenosti, je nésledné uvedena do
styku se stinitkem zobrazovaci soustavy. Potom jsou mé¥eny
vzdalenosti hl, h2 od senzoru 94 k fluorescennimu stinitku

obrazovky 51.

Jak je to zFfetelné z obr. 25, levad strana tohoto obrazku
zobrazuje obvyklou obrazovku 51, kterd neni opat¥ena
bezpe&nostnim sklem na strané zobrazovaci soustavy. Zatimco
pravd strana tohoto obrdzku zobrazuje obrazovku 51A opat¥enou
bezpednostnim sklem 80 p¥ipevnénym k obrazovce pomoci
adhezniho prvku 81 (jakym je nap¥. nenasycena polyesterova

pryskytice) .

Tlouitka Dbezpednostniho skla 80 je pribliZné€ 2 aZ 3 mm,
tloustka panelu zobrazovaci jednotky Jje p¥ibliZné& 10 mm,
tloustka adhezniho prvku 81 je p¥ibliZné& 2 mm a interval mezi
stinitkem zobrazovaci soustavy a senzorem 94 pro mé&feni

vzdédlenosti je p¥ribliZné 20 mm.

V disledku toho se mé&¥ené vzdadlenosti mezi stinitkem
zobrazovaci soustavy a senzorem 94 pro mé&¥eni vzdalenosti u
obrazovky S bezpelnostnim sklem a obrazovky bez
bezpe&nostniho skla 1i3%1 o p¥ibliZné& 5 mm. To znamend, Ze
m&¥ici presnost senzoru 94 miZe byt hrubd, a tudiZ miZe byt
pouZit levn&j3i m&¥ici p¥istroj. Jako senzoru 94 pro meéfeni
vzddlenosti miZe byt pouZit senzor zaloZeny na laserovym

paprsku, ultrazvukové viné&, nebo jiné druhy senzoru.

V ndsledujicich odstavcich je popsdn zpusob uvedeného
m&¥eni a rozd&leni obrazovky, p¥idemZ budou dé&lany odkazy na

obr. 26.

P¥i stupni 1C uvedeného zpusobu jsou m&feny rozméry




vztahujici se k obrysu obrazovky. To znamend, Ze Jje nastavena

vzdalenost mezi protilehlymi senzory 93 pro méreni
vzdilenosti zalo¥enymi na laserovém paprsku. Potom jsou
m&¥eny vzddlenosti bl a b2 od senzord 93 pro mé¥eni
vzdadlenosti zalo¥ené na laserovém paprsku k obrazovce 51,
naZe? je vypoltem z rovnice ¢ = a - (bl + b2) urlen obrysovy

rozm&r ¢ obrazovky.

P¥i stupni 2C uvedeného zplisobu je posouzena vzdalenost
mezi senzorem pro mé&Yeni vzdalenostli a fluorescendnim
stinitkem a druh obrazovky. To znamena, Zze mé&¥ici jednotka 95
se uvede do styku se stinitkem zobrazovaci soustavy obrazovky
51, 51A. Nato jsou senzory 94 pro m&¥eni vzdalenosti zaloZené
na laseru zmd&Y¥eny vzddlenosti hl, h2 od té&chto senzorl k
fluorescendnim m¥ikdm aplikovanym na vnit¥ni stranu panelu

obrazovek 51, 51A.

Nam&¥ené hodnoty hl, h2 jsou porovnany se vzdédlenosti H
mezi senzorem pro m&¥eni wvzddlenosti a fluorescenénim
stinitkem, jejiZ hodnota Jje predb&Zné uloZena do politacle.
Hodnota vzdalenosti H Jje automaticky nastavena na zdkladé

informace o obrysové vzdidlenosti zm&¥ené ve stupni 1C.

V ptipad&, Ze hodnota H je blizkad vzdalenosti hl, potom
se ma& za to, e obrazovka usazend na dopravni paleté& 2 Je
obvyklou obrazovkou 51 bez bezpednostniho skla. V pfipadég, ze
hodnota H je men3i neZ vzddlenost h2 a rozdil mezi H a h2 je
p¥ibliZn& 3 aZz 4 mm nebo vy8%i, potom se mad za to, Ze

obrazovka je obrazovkou 51A s bezpe&nostnim sklem.

P¥i stupni 3C uvedeného zpusobu jsou namé¥end data a
zhodnocené vysledky ptevedeny a uloZeny do mechanického
nosi&e 92 dat, kterym je opatiena dopravni paleta 2. Jak je

to z¥ejmé z obr. 25, nosic 22 dat se pohybuje do levé strany.

Jako prosttedek 392 pro uchovani dat, prozatim bez ohledu
na mechanickou pam&t zobrazenou na obr. 25, miZe byt pouZit

opticky prost¥edek, prostfedek na principu mikrovlnného




»a%eni nebo libovolny jiny prostfedek.

pP¥i stupni 4C uvedeného zplisobu jsou obrazovky umisténé
na dopravni paleté 2 rozt¥idény na obvyklé obrazovky 31 a
obrazovky 51A s bezpe&nostnim sklem. To znamend, Ze Jjsou
predteny Gdaje z nosice 92 dat a Vv pripad&, Ze se ma za to,
e obrazovka je tvo¥ena obrazovkou >51A s bezpelnostnim sklem,
potom je tato obrazovka 31A automaticky prepravena na jinou

dopravni linku.

vV disledku toho je zabréanéno, aby adhezni prvek 81, jakym
je nap¥. nenasycena polyesterovd pryskyfice, byl p¥imichan do

drceného skla.

P¥i stupni 5C jsou obrazovky 51, 51A rozd&leny na panel

a nalevkovou Cast.

vV ka?dé dopravni lince obrazovky 51 bez bezpelnostniho
skla a obrazovky S51A s bezpelnostnim sklem je po obvodu
hranice mezi panelem a nalevkovou gasti obrazovky pomoci
kotoudového diamantového ¥Yezného nastroje vytvotena Yezna

drarka o stanovené hloubce.

Tato draska je potom zahFata, nacleZ se nidsledkem rozdilu
v tepelnych napéti a roztazeni teplem panel oddé€li od

nalevkové Casti.

Kotou&ovy diamantovy Fezny ndstroj mad prumér 80 az 120
mm, tlouZtka kotou&e je 0,2 aZ 2 mm, a rychlost otaeni je
rovni 2 000 aZ% 10 000 ot/min, p¥ilemZ se pro chlazeni ¥ezného
nastroje pouZivd voda. Hloubka Yezné draiky je pt¥ibliZneé 0,2

a? priblizZné& 2 mm.

Jak ji%Z to bylo uvedeno, na zadklad® uvedené posuzovaci
metody obrazovky podle vynalezu miZe byt rozm&r zobrazovacil
soustavy obrazovky identifikovan, ptritomnost nebo absence
bezpednostniho skla miZe byt posouzena automaticky a
obrazovka mi¥e byt automaticky a s vysokou produktivitou

prédce rozd&lena na panel a nidlevkovou &ast.




V tomto provedeni bez ohledu na vyrobni nebo typové &islo

obrazového p¥istroje miZe byt regenerovdno podetné mnozstvi
nespecifikovanych vyfazenych obrazovych p¥istroji. V p¥ipad&,
Ze vyrobni ¢&islo, typovy kdéd, symbol, &arkovy kéd a Jjiné
kédy, kterymi je opat¥en kryt obrazového ptrijimade nebo
obrazovka, miZe byt identifikovdn CCD kamerou nebo jinym
snimacim prostfedkem, potom na zaklad® identifikovanych
Gdajl, posouzeni vyrobniho jména, typového jména a velikosti
obrazovky, miZe byt provedeno vy¥ezdni drazky v krytu,
posouzeni pritomnosti nebo absence bezpe&nostniho skla v
obrazovce a klasifikace obrazovky, a rozdé&leni obrazovky na

panel a nalevkovou &&ast.
(h) stupefl 11: automatické za¥izeni pro kartadovani

P¥i stupni 11 Jje adhezni pés 72 nalepeny na stranu
obrazovky 51 =za Ucelem tlumeni ndrazd a pfrilnuti kovového
pdsu 58 k povrchu obrazovky odloupnut nebo je adhezni prvek

adhezniho padsu 72 odstrané&n.

V nasledujicich odstavcich je popsdn v provedeni podle
vynalezu zplsob odstranéni vrstvy adhezniho prvku a za¥izeni
k provadéni tohoto zplsobu (automatické za¥izeni pro
kartacovani) podle vyndlezu, p¥ilemZ jsou d&lany odkazy na
obr. 27 az 32.

Obr. 27 schematicky zobrazuje v provedeni podle vyndlezu
za¥izeni pro odstran&ni vrstvy adhezniho prvku z obrazovky.
Obr. 28 zobrazuje bolni pohled na za¥izeni pro odstrandni
vrstvy materidlu z obrazovky v provedeni podle vyndlezu. Obr.
29 v podstaté zobrazuje pudorysny pohled na za¥izeni pro
odstranéni vrstvy materidlu z obrazovky z obr. 28. Obr. 30
zobrazuje v bolnim pohledu odtrhédvaci oblast kaZdého
rotacniho kartace, kterym je opat¥eno za¥izeni pro odstran&ni
vrstvy adhezniho prvku 2z obrazovky =z obr. 28. Obr. 31
zobrazuje vyvojovy diagram zplsobu odstran&ni rezidudlniho

adhezniho prvku adhezniho pdsu nebo samotného adhezniho




prvku. Obr. 32 zobrazuje pldorysny pohled na Cistici zafizeni

v provedeni podle vynéalezu.

Jak je to zYetelné z obr. 28, zafizeni 70 pro odstranéni
vrstvy adhezniho prvku z obrazovky obsahuje rotadni kartéac
73, ktery m& ocelové draty usporadané radidlné, rotadni motor
74 pro kartdle, podtlakovd podpéra 75 obrazovky schopnd na
zdkladé& vytvofeného podtlaku pevného prisati k povrchu panelu
obrazovky, rotadni motor 76 obrazovky, zdvihaci jednotka 77
pro zdviZeni a sniZeni pevn& p¥isaté obrazovky 51, nosné
rameno 78 karta&e pro neseni rotacniho karta&e 73 a rotacniho
motoru 74 kartade, valec 79 pro uvedeni rotacniho kartace 73
do styku s povrchem obrazovky 51 a pro odd&leni rotadniho
kartdle 73 od povrchu obrazovky 51, kryt 82 pro znovuziskani
adhezniho pasu 72 odtrzeného od bocni stény obrazovky 51
rotadnim kartddem 73, valec 83 pro pohyb krytu 82 pro
znovuziskani adhezniho péasu, valec 84 pro stlaleni a drzeni
obrazovky 51 v poloze mezi vyfukovym potrubim 85 pro odvadéni
prdsku adhezniho pasu, k  jehoz tvorbé& dochdzi  pfi
odstrafovani adhezniho pésu, a podtlakovou podpérou 75,
dopravni paletu 2 pro upevnéni a dopravu obrazovky a
dopravnik 1 do dopravu dopravnl palety 2 ve stanoveném sméru.

Toto za¥izeni 70 pro odstrandni vrstvy adhezniho prvku je

usporadano v &istici komore 80.

Jako adhezniho pasu 72, ktery slouZi jako tlumic narazu v
oblasti spojeni kovového pdsu s obrazovkou 51, mizZe byt
obvykle pouZita sklenénd tkanina impregnovand organickou

pryskytici, jakou je napt¥. akrylova adhezivni pryskyF¥ice.

Rotadni kartiad® 73 pro odloupnuti a odstrané&ni adhezivniho
pdsu 72 je tvofen ocelovymi draty, drdty z nekorodujici
oceli, mosaznych dratd nebo jinych kovovych dratd o pruméru
0,2 a% 0,8 mm, pridemZ tyto kovové draty radidlné a husté
vybihaji z povrchu hlavice rotaéniho kartace. Vné&jsi prumér
kartd&e je pfibliZn& 200 mm a Sitka kartace je p¥ibliZné 40

mm.




Rotadni rychlost kartade je variabilni v rozmezi od

p¥ibli?n& 3 000 do p¥ibliZné& 12 000 ot/min. Smér otaceni
rotadniho karta&e 73 je reverzibilni v normdlnim i opaclném

sméru.

Jak je to z¥ejmé z obr. 29, rotacni karta& 73 obsahuje

rotadni kartide 73A, 73B, 73C, 73D, ptidemZ tyto kartale jsou

uspo¥adany na <tyYech mistech odpovidajicich bo&nim sténam
obrazovky 51 tak, Ze tyto kartdce vyvijeji tlak na tyto bodni
st&ny specifickou tlaénou silou. Sipky na obr. 29 oznacuji

v o

smé&ry otadeni uvedenych kartacu.

Krom& toho, jak je to z¥ejmé z obr. 30, pracovni dosah

rotadnich kartadd 73A, 73B, 73C, 73D je postupné rozdé&len ve

vertikilnim sm&ru obrazovky 51 na &ty¥i odtrhdvaci oblasti. V
tomto uspotraddani miZe byt adhezni pas spolehlivé odtrizen

v o~

podél &i¥ky p¥ibliZn& 100 mm.

dopravni paleta 2 pro upevnéni a dopravu obrazovky 51 ma
penetradni otvor pro zveddni a sniZovani podtlakové podpéry

75 obrazovky 51 vytvofeny ve st¥edu této dopravni palety.

V néasledujicich odstavcich je popsédn zpusob ¢innosti
uvedeného za¥izeni 70 pro odstrandni vrstvy adhezniho prvku
(adhezniho pasu) na std&ndch obrazovky, pfilemz budou délany

odkazy na obr. 31.

P¥i stupni 1D uvedeného =zplsobu je nejprve dopravni
paleta 2 s upevnénou obrazovkou 51 dopravena do Cistici
komory za¥izeni 70 pro odstran&ni vrstvy adhezniho prvku.

P¥i stupni 2D uvedeného zplUsobu je potom dopravni paleta
2 uvedena do stanovené polohy. Nasledné p¥i stupni 3D
uvedeného zplsobu je uvedena do provozu zvedaci jednotka 77,
podtlakovd podp&ra 75 obrazovky podepfe povrch panelu
obrazovky, pri¢emZ vykond pohyb smé&rem nahoru, a nakonec se
pr¥isaje na =zdklad® vytvo¥eného podtlaku k povrchu panelu
obrazovky, &im%? obrazovku upevni ve stanovené poloze. PYi

stupni 4D klesne valec 84 pro stlaleni a drZeni obrazovky a




stla&i obrazovku 51 v oblasti hrdla elektronové trysky této

obrazovky, nade? obrazovka 51 je drZena v poloze mezi valcem
84 pro stladeni a drZeni obrazovky a podtlakovou podpérou 75
obrazovky. P¥i stupni 5D uvedeného zpusobu se kryt 82 pro
znovuziskani adhezniho péasu (sb&r odloupnutého adhezniho
pdsu) uvede do dopfedného pohybu sm&rem k obrazovce 51. PYi
stupni 6D uvedeného zpusobu se kartace 73 uvedou do styku se
st&nami obrazovky 51, pfifemZ se otaceji rychlosti p¥ibliZné&
10 000 ot/min. P¥i stupni 7D uvedeného zplisobu p¥i zachovani
predchdzejicich podminek se obrazovka otoli o jednu otacku ve
smé&ru hodinovych rudidek. P¥i stupni 8D uvedeného zplsobu pri
zachovani styku rota&nich kartd®d 73 s povrchem stén
obrazovky 51 tato obrazovka poklesne o p¥ibliZné 50 mm ve

vertikdalnim sméru.

P¥i stupni 9D uvedeného zplsobu se potom obrazovka 51
otodi o jednu otafku ve sm&ru proti sméru hodinovych rucicek.
V tomto stupni miZe byt sm&r otaleni kartdld 73 vhodné
zm&nén. P¥i stupni 10D uvedeného zplsobu kryt 82 pro
znovuziskdni adhezniho pdsu a kartédle 73 jsou oddéleny od
obrazovky 51 a navraceny do polatedni polohy. P¥i stupni 11D
uvedeného zplsobu se uvolni podtlakové p¥richyceni povrchu
panelu obrazovky k podtlakové podpé&fe 75 obrazovky. Pri
stupni 12D uvedeného zplsobu poklesne podtlakovad podpéra 75
obrazovky. Valec 84 pro stlafeni a uvolnéni obrazovky se
uvede do pohybu sm&rem nahoru. P¥i stupni 13 D uvedeného
zpisobu je obrazovka 51 upevn&na na dopravni paleté 2,
priZem? je prepravena mimo za¥izeni 70 pro odstranéni vrstvy

adhezniho prvku.

V provedeni uvedeného zpusobu p¥i odstrafovani adhezniho
pdsu sni’enim obrazovky 51 o p¥ibliZné& 50 mm ve vertikdlnim
sméru a otodenim v opadném sm&ru je lépe zajisdté&no odtrzZeni

adhezniho pésu v 8i¥ce p¥ibliZné& 100 mm.

Krom& toho zmé&nou sm&ru otddeni obrazovky 51 a kartace 73

v normdlnim a opadném sméru se miZe zabrdnit deformaci koncu




kartada 73, pricem¥ je vidy dosaZeno <cerstvého styZného

povrchu kartéace.

Nadto jako prost¥edku pro poskytnuti vidy cerstvého
sty&ného povrchu kartafe miZe byt pouZito Gisticiho zafizeni
sobrazenédho na obr. 32. Jak je to z¥ejmé z obr. 32, cistici
za¥izeni 62 vyrobené z valcové porézni keramiky nebo z jiného
materiilu brousiciho ocel se dotykad koncd kartdce 61 tak, Ze
konce kartade 61 pokryté &asticemi adhezniho prvku 67 jsou
obrouSeny. Souasn& pouZitim chladiva, jakym je napt¥. voda
p¥ivadé&nad z prostfedku 64 mi¥e byt zvySen brousici G&inek pri

dosa%eni chladiciho ucinku.

Jak je to z¥etelné z obr. 32, na povrchu bodnich stén 63
obrazovky je pY¥ilepen adhezni pés (adhezni pas a adhezni

prvek) . Pon&vadZ se kartal 61 otaci, Gastice 67 zachycené na

koncich kartdde 61 jsou &isticim za¥izenim 62 vyjmuty.

V uvedeném provedeni roztele mezi draty kartdda 61, 73,
vn&j8i pramé kartada 61, 73, material dracd, rychlost
Geni

ota%eni a jiné parametry mohou byt volné zvoleny.

P¥itomnost nebo absence &isticiho zatizeni Jje rovnéz
volitelna. Namisto sni%eni obrazovky provedeném ve stupni 9D
mohou byt rota&ni kartde zvednuty nebo sniZeny vzhledem

obrazovce 51.

Podle vyndlezu usazené <&astice, napt. adhezniho péasu,
ponechané na povrchu obrazovky mohou byt G¢inné& a beéhem

kratké doby odstranény v suchém procesu.
(i) stupell 12: zat¥izeni pro pF¥epravu obrazovky

P¥i stupni 12 po vyjmuti elektronové trysky, kovového
padsu a adhezniho pésu je obrazovka za¥izenim pro pfepravu
obrazovky prepravena na stanovisté, kde probihd t¥idéni
obrazovky provad&né za uGfelem oddé€leni panelu a nalevkové

Casti.
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P¥i provad&ni kaZdého stupné zpusobu rozebiradni neni
objekt, ktery md byt rozebran omezen jen na obrazovy pIistroj
(televizni p¥ijima&, osobni pocital, monitor politace), avsak
mi¥e byt pouZit libovolny elektronicky pristroj, jakym Je

nap¥. zvukovy p¥istroj a klimatizacni pfistroj.

V  provedeni podle vyndlezu muZe byt rozebirani
televizniho ptrijima&e, elektrického domaciho pristroje a
elektronického pristroje realizovano pfi suchém procesu.
Krom& toho proces od odmontovani zadni stény krytu az po
odloupnuti a odejmuti adhezniho pasu p¥ilepeného k boéni
strané obrazovky maze byt automatizovan nebo
polo-automatizovdn pfi pouZitil jednoduchych prost¥edki.
vzhledem k tomu mi¥e byt usnadn&n t¥idici a regeneracni
proces. V dusledku toho je recykladni uU&innost zvySena,
Yivotni prost¥edi mtZe byt =zachovdno a zdroje mohou byt

efektivné vyuzity.
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PATENTOVE NAROKY
1. Zpusob rozebirdni elektronického pristroje, ktery ma

kryt a mnoZinu elektronickych komponent uspof¥ddanych uvnit?
uvedeného krytu, v y z n a ¢ en ¥y m t i m, Ze zahrnuje
dopraveni uvedeného elektronického pfistroje, ktery ma
uvedeny kryt a mnoZinu elektronickych komponent uspo¥adanych
uvnit¥ krytu, pomoci prvého dopravniku, rozdé&leni uvedeného
elektronického ptristroje dopraveného uvedenym dopravnikem na
uvedeny kryt, obrazovku z uvedené mnoZiny elektronickych
komponent a ostatni elektronické komponenty z uvedené mnoziny
elektronickych komponent, na alesponl jednom prvku z mnoziny
zahrnujici wuvedeny dopravnik a pracovni stil uspofadany
blizko uvedeného dopravniku, a dopraveni alespon jednoho
prvku z mnoZiny zahrnujici uvedeny oddéleny kryt a uvedenou

mnozinu elektronickych komponent pomoci druhého dopravniku.

2. Zpisob rozebirdni elektronického pristroje, ktery ma
kryt a mnoZinu elektronickych komponent uspofadanych v

uvedeném krytu, vy znac¢eny t im, Ze zahrnuje:

a) dopraveni uvedeného elektronického pfistroje,
ktery md obrazovku z uvedené mnoziny elektronickych komponent

pomoci dopravniku,

b) prepraveni uvedeného elektronického pristroje
dopraveného uvedenym dopravnikem na sklopny prvni pracovni

stul,

c) sklopeni uvedeného prvniho pracovniho stolu tak,
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Ye se p¥edni strana tohoto stolu miZe nachdzet v nizsi

poloze,

d) vyjmuti &&sti uvedeného krytu z uvedeného
elektronického pYristroje upevnéného na uvedeném sklopeném

pracovnim stole, a vytvo¥eni prvniho otvoru,

e) gi3t&ni uvedené mnoziny elektronickych komponent
sprékou tlakového vzduchu skrze uvedeny prvni otvor a vyjmuti
prachovych  usazenin z uvedené mnoziny  elektronickych

komponent,

f) ptrepraveni uvedeného elektronického pI¥istroje na

sklopny druhy pracovni stil,

g) sklopeni uvedeného druhého pracovniho stolu tak,
Ye se predni strana tohoto stolu muiZe nachazet v nizsi

poloze,

h) odmontovani a vyjmuti alespoil jedné komponenty z
uvedené mnozZiny elektronickych komponent z uvedeného
elektronického pristroje upevn&ného na uvedeném sklopeném

druhém pracovnim stole.

3. Zpusob rozebirdni elektronického pristroje podle

-

niroku 2, vy znadeny t imn, Ze didle obsahuje:

i) vy¥iznuti spodni desky uvedeného krytu majiciho
obrazovku ve tvaru pismene U skrze uvedeny prvy otvor a

vytvoreni druhého otvoru a

j) odd&leni wuvedené obrazovky od uvedeného krytu

provedené skrze uvedeny druhy otvor.

4. Zplsob rozebirani elektronického pIistroje podle

-

ndroku 3, vy znadeny t im Ze dile obsahuje:

k) zah¥ati kovového pasu uspofrddaného kolem uvedené
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obrazovky vysoko-frekven&nim ohtevem tak, Ze dojde k jeho
rozta¥eni, a vyjmuti uvedeného roztaZeného kovového pasu z

uvedené obrazovky.

5. Zpusob rozebirdni elektronického pristroje podle

ndroku 4, vy zna deny t im 2Ze dile obsahuje:

1) otddeni uvedené obrazovky, uvedeni rotadniho
karti&e do styku s vné&js3im obvodovym povrchem uvedené
otaejici se obrazovky a odstran&ni vrstvy adhezniho prvku
nebo jiného prvku p¥ilnutého k <&asti wvnéjsiho obvodového
povrchu uvedené obrazovky, ke které byl prilepen uvedeny

vyjmuty kovovy pds, pomoci uvedeného rotalniho kartace.

6. Zplisob rozebiradni elektronického p¥istroje podle

nadroku 3, vy znadeny t IiIm Ze dile obsahuje:

k) rozliZeni toho, zda uvedend oddélend obrazovka ma

bezpednostni panel p¥i &elni strané nebo nemd a

1) rozt¥iddni na obrazovky, které maji uvedeny
bezpednostni panel a obrazovky, které nemaji uvedeny

bezpelnostni panel.

7. Zplisob rozebirdni elektronického p¥istroje podle

-

nidroku 6, vy znadeny t Im Ze dale obsahuje:

m) vytvoteni Yezné drdZky v obvodové sté&né obrazovky,
kterd nemd uvedeny bezpe&nostni panel, zahfati této drazky a
rozd&leni uvedené obrazovky na panel a ndlevkovou <&ast

uvedené obrazovky.

8. Zpisob rozebirani elektronického pristroje podle

ndroku 2, vy zna d&deny t im zZe dile obsahuje:

i) odd&leni alespoil jedné komponenty z uvedené
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mno?iny komponent vyjmuté z uvedeného pfistroje v jiném

stupni uvedeného zpusobu.

9. Zpusob rozebirani elektronického pristroje podle
ndroku 2, vy znaceny t i m Ze uvedend obrazovka je
usporddana tak, Ze miZe byt odhalena vyjmutim uvedené jedné
gasti uvedeného krytu, a vyjmuti uvedené jedné &asti
uvedeného krytu p¥i uvedeném stupni c¢) uvedeného zplsobu

spodiva ve vyjmuti zadni &asti uvedeného krytu.

10. Zplsob rozebirdni elektronického pristroje, ktery ma
kryt obsahujici desku tvofici alesponl jednu sténu zvolenou z
mnoziny obsahujici vrchni, spodni a bodni sté&nu uvedeného
krytu, a mnoZinu elektronickych komponent uspofadanych uvnit?

uvedeného krytu, vy zna cd eny t im, Ze zahrnuje:

a) zpracovani uvedené desky alesponl jednou
zpracovatelskou technikou zvolenou z mnoZiny obsahujici
zpracovani d&elni valcovou frézou, laserem a vodnim proudem,

vyFiznuti &asti z uvedené desky a jeji oddéleni a

b) vyjmuti odd&lené <&asti uvedené desky a vytvo¥eni

otvoru.

11. Zpusob rozebirdni elektronického pristroje podle
ndroku 10, vy zna ¢ eny t iIm, Ze alesponn v jedné desce
tvo¥ici alespoil jednu sténu zvolenou z mnoziny obsahujici
vrchni, spodni a bolni sténu uvedeného krytu, je vyriznuta

¢ast uvedené desky ve tvaru p¥iblizZné pismene U.

12. Zpusob rozebirani elektronického pfistroje podle

naroku 10, vy zna ¢ eny t iIm Ze dale obsahuje:
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c) odmontovani alespoil jedné komponenty 2z uvedené
mnoziny elektronickych komponent skrze uvedeny otvor a

vyjmuti uvedené odmontované elektronické komponenty.

13. Zpisob rozebirani elektronického pristroje, ktery ma
kryt obsahujici desku tvotici alespoii jednu sténu zvolenou 2z
mnoZiny obsahujici vrchni, spodni a bo&ni sté&nu uvedeného
krytu, a mnoZinu elektronickych komponent uspotadanych uvnit¥

uvedeného krytu, vy znadceny ¢t i m, Ze zahrnuje:

a) vyFPiznuti d&asti uvedené desky tvotici alespon
jednu sténu zvolenou zZ mno¥iny obsahujici vrchni, spodni a

bodni st&nu uvedeného krytu a jeji oddéleni a

b) vyjmuti uvedené oddé&lené gasti uvedené desky a

vytvo¥feni otvoru.

- -

14. Zplsob rozebirani elektronického pristroje podle

-

naroku 13, vy znadeny tim, 7e dale obsahuje:

c) vyjmuti zadni &asti uvedeného krytu a vytvoreni
daldiho otvoru, priemZ &ast uvedené desky vytvatejici spodni
st&nu uvedenédho krytu je p¥i stupni a) uvedeného zplscbu
vytiznuta ve tvaru pismene U skrze uvedeny daldi otvor pomoci

gelni valcové frézy.

15. Zplsob rozebirani elektronického p¥istroje podle
naroku 14, vyznadeny tim ZzZe gast uvedené desky Jje
vyriznuta v uvedeném tvaru pismene U skrze prvni hranovou
Gist pY¥i prisednici uvedené vrchni a bodni st&ny uvedeného
krytu a druhou hranovou <ast p¥i pruselnici uvedené spodni a

bodni sté&ny uvedeného krytu.

P -

16. Zpisob rozebirani elektronického p¥istroje podle
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niaroku 13, kde uvedend mnoZina elektronickych komponent
obsahuje obrazovku televizniho p¥ijimace a spojovaci prvek
pro spojeni uvedené obrazovky s uvedenym krytem, v y z n a ¢

eny t 1 m, Z2e dadle zahrnuje:

c) vyjmuti uvedené obrazovky skrze uvedeny otvor.

17. Zpisob rozebirdni elektronického pIistroje podle
nidroku 13, kde uvedend mnoZina elektronickych komponent
obsahuje obrazovku televizniho p¥ijimae a spojovaci prvek
pro spojeni uvedené obrazovky s uvedenym krytem, v y z n a-

Eenv tim Ze diale zahrnuje:

c) vyjmuti uvedeného spojovaciho prvku skrze uvedeny

otvor a

d) vyjmuti uvedené obrazovky skrze uvedeny otvor po

odejmuti uvedeného spojovaciho prvku.

18. Zplisob rozebirdni elektronického p¥istroje, ktery ma
obrazovku a kovovy pds usporddany kolem uvedené obrazovky,

vyznadeny t im Ze zahrnuje:

a) zah¥ati uvedeného kovového pdsu vysoko-frekvenénim

ohfevem a

b) vyjmuti uvedeného kovového pasu z uvedené
obrazovky, ptri&emZ uvedeny kovovy pds v dusledku uvedeného
zah¥ati je roztaZen a uvedeny kovovy pas je od obrazovky

odd&len roztaZenim uvedeného kovového péasu.

19. Zpisob rozebirdni elektronického pristroje podle
nidroku 18, vy zn a ¢ eny t I m, Zze uvedené zahrati
vysoko-frekven&nim oh¥evem spo¢ivd v  zah¥ati pouzitim

vysoko-frekven&dniho induk&niho oh¥ivaciho prost¥edku, pficemz
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vystupni vykon tohoto vysoko-frekven&niho indukéniho
oh¥ivaciho prost¥edku je v rozmezi od p¥ibliZn& 2 kW do 60

kW.

20. Zpusob rozebirdni elektronického prost¥edku podle
ndroku 18, v y z n a ¢ e n ¥ t 1 m, Ze uvedeny
vysoko-frekven&ni oh¥ev je proveden pri soucasné aplikaci

tladného zatiZeni na uvedeny kovovy pas.

21. Zptisob rozebirdni elektronického pfistroje podle
nidroku 18, v y z n a ¢ e n ¥ t 1 m, zZe uvedeny
vysoko-frekvenéni ohY¥ev je proveden pri soucasné aplikaci
tladného zati¥eni v rozmezi od p¥ibliZn& 4 kg do pt¥ibliZné 40

kg na poutka p¥ipevn&né k uvedenému kovovému pasu.

22. Zpisob rozebirdni elektronického p¥istroje podle
ndroku 18, v y z n a ¢ e n ¥ t i m, Ze uvedeny
vysoko-frekvenéni ohfev je proveden pri soulasné aplikaci
tladného zatiZeni na poutka p¥ipevné&né k uvedenému kovovému
pdsu a p¥i soulasném podepf¥eni <Celni strany uvedené

obrazovky.

23. Zpiisob rozebirani elektronického pIistroje podle
naroku 18, kde uvedeny elektronicky pEistroj dale obsahuje
prysky¥icovy prvek uspofddany mezi uvedenou obrazovkou a
uvedenym kovovym pdsem, v y z n a ¢ e n ¥y t I m, Ze Vv
disledku uvedeného zah¥ati kovového pasu Jje uvedeny
pryskyficovy prvek zm&k&en a uvedeny kovovy pads roztazen,
nale? je uvedeny kovovy pds oddélen od uvedené obrazovky
zmék&enim uvedeného pryskyticového prvku a roztaZenim

uvedeného kovového pasu.
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24 . Zptisob rozebirani elektronického pristroje podle

-

nadroku 18, vy znadeny t i, e dale obsahuje:

c) uvedeni rotadniho kartale do styku s vrstvou
adhezniho prvku nebo Jjiného prvku p¥ilnutého k &asti
obvodového povrchu uvedené obrazovky, ke které byl pfilepen
uvedeny odejmuty kovovy pas, a vyjmuti uvedeného adhezniho

prvku nebo jiného prvku z uvedené obrazovky.

25. Zptisob rozebirani elektronického pfistroje podle
nidroku 24, vy znadcdcemny tIm e uvedeny rotadni
karta® m& mnoZinu kovovych dratld, pficemz uvedeny adhezni
prvek nebo jiny prvek je vyjiman z uvedené obrazovky a
zachytdvd se na koncich drata z uvedené mnoZiny kovovych

dratd, z kterych je nésledné vyjiman.

26. Zpisob rozebirani elektronického pristroje podle

-

ndroku 24, vy znadeny t im, Ye dale obsahuje:

d) uvedeni &isticiho =za¥izeni do styku s uvedenym
adheznim prvkem nebo jinym prvkem zachycenym na koncich
uvedenych  kovovych  dratd uvedenédho kovového  kartace,
pY¥ist¥iZeni konci uvedeného rotadniho kartdle a vyjmutl
uvedeného adhezniho prvku nebo jiného prvku z uvedenych

kovovych dratua.

27. Zpisob rozebirani elektronického p¥istroje podle
naroku 26, vy znadcé¢emny t iIm Ze uvedené <&istici
za¥izeni je vytvofeno z keramického materidlu, ktery je tuZsi

ne¥ material, z kterého jsou vyrobeny uvedené kovové draty.
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28. Zpusob rozebirani elektronického pristroje, ktery ma
obrazovku a kovovy pas uspofadany kolem uvedené obrazovky,

vyznad&eny t im Ze zahrnuje:

a) zvednuti uvedené obrazovky p¥i soucasném podepfeni

Zelni strany uvedené obrazovky upevn&né na dopravni paleté&,

b) umist&ni uvedené obrazovky do induk&ni oh¥ivaci

civky prost¥edku pro vysoko-frekvenéni ohrev,

c) zahraci aplikaci uvedeného  prost¥edku pro
vysoko-frekvenéni oh¥ev na uvedeny kovovy péas za soulasné
aplikace tlaZné =zat&Ze na poutka pripevn&né k uvedenému

kovovému pasu a

d) odd&leni uvedendho kovového pdsu od uvedené

obrazovky.

29. Zplisob rozebirdni elektronického pristroje, ktery ma

obrazovku, vy zna &eny t Im, Ze zahrnuje:

a) rozliSeni zda-li uvedend obrazovka obsahuje
bezpednostni panel uspoYddany pri Zelni strand uvedené

obrazovky nebo zda-li neobsahuje uvedeny bezpelnostni panel,

b) rozt¥idd&ni na obrazovky, které maji uvedeny
bezpednostni panel a obrazovky, které nemaji uvedeny

bezpednostni panel na zakladé€ uvedeného rozlisSeni.

30. Zplisob rozebirdni elektronického ptistroje podle
ndroku 29, vy zna & eny t im, Ze uvedené rozlisSeni
p¥itomnosti nebo absence uvedeného bezpe&nostniho skla je
provedeno na zakladé mé&feni vzdalenosti mezi senzorem pro
m&¥eni vzdialenosti usporadanym v protilehlé poloze Kk
fluorescendnimu stinitku uvedené obrazovky a uvedenym

fluorescendnim stinitkem.
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-

31. Zzplisob rozebirani elektronického pristroje podle
naroku 29, vy znadcen y t i m, ZzZe uvedené rozliSeni
p¥itomnosti nebo absence uvedeného bezpednostniho skla jJe
provedeno na ziklad® m&Yeni vzdalenosti mezl senzorem pro
m&¥eni vzdalenosti uspofddanym Vv protilehlé poloze Kk
fluorescendnimu stinitku uvedené obrazovky a uvedenym
fluorescendnim stinitkem a m&¥eni velikosti  uvedeného

fluorescendniho stinitka uvedené obrazovky.

32. Zplsob rozebirani elektronického ptristroje podle
naroku 29, vy znadeny tIim Ye uvedené rozliSeni je
provedeno upevnénim uvedené obrazovky S fluorescendnim
stinitkem na paletu, kterad mid otvor tak, Ze se Cast uvedeného

fluorescendniho stinitka miZe kryt s uvedenym otvorem.

33. Zplisob rozebirani elektronického pristroje podle

nidroku 29, vyznadeny tim, Ye dadle zahrnuje:

c) upevn&ni obrazovky, ktera ma uvedeny bezpelnostni
panel a obrazovky, ktera nema uvedeny bezpe&nostni panel na

jiné odlisné dopravniky.

34. Zplsob rozebirani elektronického p¥istroje, ktery ma
kryt a mnoZinu elektronickych komponent uspotradanych uvnit¥

uvedendho krytu, vy zna c¢eny ¢t i m, Ze zahrnuje:

a) umist&ni uvedeného elektronického p¥istroje do
krytu, ktery md prostfedek pro vst¥ikovani tlakového plynu a

vyfukovy prostfedek a

b) &isténi pro vyjmutil prachovych usazenin usazenych

na komponentdch z uvedené mno¥iny elektronickych komponent
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uspotrddanych uvnit¥ uvedeného krytu.

35. Zpisob rozebirdni elektronického pfistroje podle
ndroku 34, vy zna ¢ eny t i m, Ze uvedené <cisténi
spodivd v aplikaci sprsek tlakového vzduchu z uvedeného
prost¥edku pro vst¥ikovani tlakového plynu na uvedené
komponenty 2z uvedené mnoziny elektronickych komponent za
G&elem odd&leni uvedenych prachovych usazenin od uvedenych
elektronickych komponent, a odvedeni uvedenych oddélenych

prachovych usazenin uvedenym vyfukovym prostfedkem.

- - -

36. Zpisob rozebirani elektronického p¥istroje podle
niaroku 34, vy znadeny t im Ze uvedeny elektronicky
p¥istroj je upevn&n na dopravni paleté upevnéné na

dopravniku.

37. Zptisob rozebirdni elektronického pristroje, ktery ma
kryt a mnoZinu elektronickych komponent usporddanych uvnitt

uvedeného krytu, vy znadeny t im 2Ze zahrnuje:

a) upevnéni uvedeného elektronického pIristroje na

dopravni paletu a p¥epraveni dopravnikem,

b) sni%eni krytu, ktery mé& prostfedek pro vstfikovani
sprdek vzduchu a vyfukové potrubi tak, Ze zakryvad uvedeny

elektronicky p¥istroj dopraveny dopravnikem a

c) aplikaci spr8ek tlakového vzduchu =z uvedeného
prost¥edku pro vst¥ikovadni vzduchovych spr8ek na uvedeny
elektronicky p¥istroj uspotraddany uvnit¥ uvedeného krytu,
odd&leni prachovych usazenin z uvedenych elektronickych
komponent a odvedeni prachovych usazenin uvedenym vyfukovym

potrubim.
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38. Zpisob rozebirani elektronického p¥istroje, ktery ma
kryt a mnoZinu elektronickych komponent usporddanych uvnit?¥

uvedeného krytu, vy zna ceny t i m, Ze zahrnuje:

a) prepraveni uvedeného elektronického p¥ristroje

dopraveného na dopravnik na sklopny pracovni stil,

b) sklopeni uvedeného pracovniho stolu tak, ZzZe jeho

p¥edni strana se nachazi v nizgi poloze a

c) rozebrani uvedenédho elektronického pristroje

upevné&ného na uvedeném sklopeném pracovnim stolu.

39. Zpisob rozebirani elektronického pristroje podle
nidroku 38, vy znadceny t i m, Ze uvedené rozebréani
elektronického pristroje spolivd v oddéleni alesponl <&éasti
uvedeného krytu z uvedeného elektronického zafizeni a

vytvo¥feni otvoru.

40. Zpisob rozebirani elektronického p¥istroje podle

-

niaroku 39, vyznadeny t im 2e ddle zahrnuje:

d) &i%t&ni spodivajici ve vyjmuti prachovych usazenin

z uvedenych elektronickych komponent skrze uvedeny otvor.

41. Zplsob rozebirani elektronického p¥istroje podle

-

nidroku 40, vy zna deny t im Ze dale zahrnuje:

e) upevnéni uvedeného elektronického pristroje, ktery
m& uvedeny otvor, na dalsi sklopny pracovni stdl, sklopeni
uvedeného dal%iho pracovniho stolu a vyjmuti alesponl jedné
komponenty z uvedené mnoZiny elektronickych komponent, které
jsou zbaveny uvedenych prachovych usazenin, skrze uvedeny

otvor.
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- -

42. Zpusob rozebirani elektronického pristroje podle

-

naroku 41, vy znadeny tim, %e dale zahrnuje:

f) zpracovani spodni desky uvedeného krytu frézovanim

telni frézou a vytvoreni dalS8iho otvoru.

43, Zpisob rozebirani elektronického pristroje podle
naroku 42, kde Jjedna komponenta 2z mnoziny elektronickych
komponent je tvorena obrazovkou a kovovym pésem uspo¥adanym
kolem uvedené obrazovky, vy z n a ¢ en v t I m, Ze dale

zahrnuje:

g) zahtati uvedeného kovového péasu vysoko-frekvenlnim

oh¥evem a vyjmuti uvedeného kovového pasu.

44 . Zpisob rozebirani elektronického p¥istroje podle
naroku 43, kde uvedend obrazovka mad bezpelnostni panel
uspo¥adany p¥i &elni strané uvedené obrazovky, vy znac e-

- ~

ny tim, Ze ddle zahrnuje:

h) rozliseni p¥itomnosti nebo absence uvedeného

bezpelnostniho panelu.

-

45. Zpisob rozebirani elektronického p¥istroje podle
naroku 44, vy znadceny t im, Ye uvedené rozliSeni
pritomnosti nebo absence uvedeného bezpe&nostniho panelu
spodivd v mé&feni vzdalenosti mezi fluorescennim stinitkem
uvedené obrazovky a senzorem pro méfeni vzdédlenosti umisténym
do protilehlé polohy k uvedenému fluorescen&nimu stinitku,

p¥idemZ toto mé&feni je provedeno uvedenym senzorem pro mé&reni

vzddlenosti.

-

46. Zplsob rozebiradni elektronického pristroje podle
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naroku 44, vy znaceny t im, ze dale obsahuje:

i) uvedeni rotadniho kartdle do styku s uvedenou
otéd%ejici obrazovkou a odstranéni vrstvy adhezniho prvku nebo

jiného prvku z obvodového povrchu uvedené obrazovky.

47. zpusob rozebirdni elektronického pristroje podle

-

naroku 46, vy zna deny t im Ze dale zahrnuje

j) roz¥iznuti uvedené obrazovky kotoulovym brusnym

nistrojem, vyjmuti elektronové trysky z uvedené obrazovky.

48. Zpisob rozebirani elektronického pfistroje podle
niroku 38, vy znadeny tim Ze uvedeny dopravnik méa
dopravni paletu upevné€nou na tomto dopravniku a uvedeny

elektronicky pristroj je upevnén na uvedené dopravni paleté.

49. za¥izeni pro rozebirdni elektronického pristroje,
ktery mad kryt a mnoZinu elektronickych komponent uspof¥adanych
uvnit¥ uvedeného krytu, vy zna ¢ ené t im, Ze obsahuje
prvni dopravnik pro p¥epravu uvedeného elektronického
p¥istroje, rozdé&lovaci prostfedek pro rozd&leni uvedeného
elektronického p¥istroje na kryt a mnoZinu elektronickych
komponent a druhy dopravnik pro p¥epravu alespori jednoho
prvku z mnoziny obsahujici kryt a mno¥inu elektronickych

komponent.

50. za¥izeni pro rozebirdni elektronického ptristroje,

vyznad¢ené t im, Ze obsahuje:

a) paletu pro wupevnéni a pEepravu elektronického
p¥istroje, ktery mé kryt a mnoZinu elektronickych komponent

uspo¥adanych uvnit¥ uvedeného krytu,
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b) sklopny pracovni stil uspotrddany blizko uvedeného
prvniho dopravniku, p¥ifemZ tento pracovni stdl md ram, maly
dopravnik uspotddany na uvedeném rame, zard?ku vytvofenou na
uvedeném ram& a automaticky prost¥edek pro sklopeni uvedeného

ramu kolem jednoho konce uvedeného ramu a

c) sklopny pracovni stul uspofddany blizko uvedeného
prvého dopravniku, ptifemZ tento sklopny pracovni stul ma
radm, maly dopravnik uspo¥ddany na uvedeném ramé, zarazku
vytvo¥enou na uvedeném ram& a automaticky prosttedek pro

sklopeni uvedeného ramu kolem jednoho konce uvedeného ramu.

51. Za¥izeni pro rozebirdni elektronického pristroje

-

podle ndroku 50, vy znacené t im, Ze dale obsahuje

d) &istici za¥izeni pro regeneraci vzduchovych sprsek
pro vyjmuti prachovych usazenin z uvedené mnoziny

elektronickych komponent.

52. Za¥izeni pro rozebirani elektronického pIfistroje

P

podle ndroku 51, vy zna c¢ené t inm, Ze dale obsahuje:

e) tezny prosttedek pro vyriznuti Casti spodni desky
uvedeného krytu &elni vdlcovou frézou a vytvoreni otvoru v

uvedeném krytu.

53. za¥izeni pro rozebirdni elektronického pIistroje
podle ndroku 52, kde uvedené elektronické komponenty obsahuji
obrazovku a kovovy pas uspofadany kolem uvedené obrazovky,

vyznadené t im Ze dale obsahuje:

f) vyjimaci za¥izeni pro demontdz uvedeného kovového pasu

z uvedené obrazovky.

54. za¥izeni pro rozebirdni elektronického pristroje
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podle ndroku 53, v y z n a ¢ e n é t i m, Ze uvedené
vyjimaci za¥izeni obsahuje stladujici prost¥edek pro aplikaci
tladné =zat&%e na uvedeny kovovy pds a prostfedek pro

vysoko-frekven&ni oh¥ev uvedeného kovového péasu.

P -

55. Za¥izeni pro rozebirdni elektronického pristroje

-

podle nadroku 53, vy znacené ¢t i m, Ze dale obsahuje

g) rozlidovaci za¥izeni pro posouzeni toho, zda-11i je
usporadan nebo neni usporddan bezpe&nostni panel p¥i <elni

stran& uvedené obrazovky.

-

56. Za¥izeni pro rozebirdni elektronického pristroje
podle niroku 55, v y z n a ¢ e n é t i m, Ze uvedené
rozligovaci za¥izeni obsahuje prost¥edek pro m&¥eni vné&€jsiho
rozmdru uvedend obrazovky a prost¥edek pro méfeni vzdalenosti
mezi senzorem pro m&¥eni vzddlenostil uspotddanym ve stanovené
poloze vzhledem k fluorescenénimu stinitku uvedené obrazovky

a uvedenym fluorescenénim stinitkem.

- -

57. zat¥izeni pro rozebirdni elektronického pIistroje

-

podle ndroku 55, vy znacené ¢t i m, Ze dale obsahuje:

h) prost¥edek pro vyjmuti vrstvy adhezniho prvku nebo

jiného prvku z obvodového povrchu uvedené obrazovky.

58. Za¥izeni pro rozebirdani elektronického ptistroje
podle nadroku 57, v y z n a ¢ e n é t i m, Ze uvedeny
prost¥edek pro vyjmuti vrstvy adhezniho prvku nebo jiného
prvku obsahuje prostfedek pro otddeni obrazovky, prostfedek
pro podeptfeni obrazovky a rotalni kartad® usporadany tak, Ze

je mo%né ho uvést do styku s obvodovym povrchem uvedené
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obrazovky, pF¥icemZ tento rotadni karta® odstrafiuje uvedenou

vrstvu adhezniho prvku nebo jiného prvku.

59. Zatizeni pro rozebirani elektronického pristroje

-

podle ndroku 57, vy z n a &ené t im dale obsahuje:

i) &istici =za¥izeni pro vyjmuti adhezniho prvku nebo
jiného prvku z koncu rotadniho kartade uvedeného zat¥izeni pro

vyjmuti vrstvy adhezniho prvku nebo jiného prvku.

60. Za¥izeni pro rozebirani elektronického p¥istroje

P

podle ndroku 57, vy z n a Eené t im, %e dale obsahuje:

j) druhy dopravnik pro prepraveni uvedenych
elektronickych komponent odmontovanych z uvedeného

elektronického pristroje.

61. Za¥izeni pro rozebirini elektronického p¥istroje,v y-

znadené t im, Ze obsahuje:

a) dopravnik pro p¥epraveni elektronického p¥istroje
obsahujiciho kryt, ktery ma alespoii jednu desku zvolenou z
mnoziny obsahujici vrchni, spodni a bo&ni desku, a mnozinu
elektronickych komponent uspo¥adanych uvnit¥ uvedeného krytu

a

b) prosttedek pro vy¥iznuti Gasti alespori jedné desky
svolené z uvedené mnoZiny obsahujici vrchni, spodni a boéni
desku, odd&leni uvedené vy¥iznuté g4asti a vytvof¥eni otvoru v

uvedeném krytu.

2 -

62. Za¥izeni pro rozebirani elektronického p¥istroje

-

podle ndroku 66, vy z 0 a ené tim Ze dale obsahuje:
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c) dopravni paletu upevnénou na uvedeny dopravnik,
pri&emZ uvedené elektronické za¥rizeni je dopravovédno spolu s

uvedenou dopravni paletou, na které je upevnéno.

P -

63. zarizeni pro rozebiranl elektronického pfistroje
podle ndroku 61, v y z n a & e n é t i m, %e uvedeny
prost¥edek pro vy¥iznuti C&asti alespoti jedné desky zvolené z
uvedené mnoZiny obsahujici vrchni, spodni a boc&ni desku,
odd&leni uvedené vy¥iznuté <Casti a vytvoreni otvoru Vv
uvedeném krytu je alespofi jednim prvkem zvolenym z mnoziny
obsahujici &elni valcovou frézu, laser a prostfedek zalozZeny

na vodnim proudu.

P -

64 . Za¥izeni pro rozebirani elektronického pfistroje
podle nédroku 61, v y z n a & e n é t i m, Ze uvedeny
prostfedek pro vyriznuti &asti alespoii jedné desky zvolené z
uvedené mnoZiny obsahujici vrchni, spodni a bo&ni desku,
odd&leni uvedené vy¥iznuté <casti a vytvo¥eni otvoru Vv
uvedendm krytu Jje tvofen Selni valcovou frézou, pIicemZ
uvedena &ast spodni desky je vyfiznuta touto &elni valcovou

frézou.

- -

65. Zarizeni pro rozebirani elektronického p¥istroje

P

podle nadroku 62, vy zna Eené t im, ?e ddle obsahuje:

d) prost¥edek pro polohovani uvedeného dopraveného

elektronického p¥istroje.

- -

66. Za¥izeni pro rozebirani elektronického ptistroje

-

podle naroku 65, vy z na Eené t im, Ze dale obsahuje:

e) prost¥edek pro mé¥eni polohy uvedeného
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elektronického pristroje.

67. Za¥izeni pro rozebirani elektronického pristroje
podle naroku 66, v y z n a & e n é t I m, Ze uvedeny
prost¥edek pro m&feni polohy uvedeného elektronického
pristroje Jje tvofen alespoti jednim prvkem z mnoziny

obsahujici laserovy senzor a ultrazvukovy senzor.

68. zatizeni pro rozebiradni elektronického pristroje
podle ndroku 66, v y z n a ¢ e n é t i m, Ze uvedeny
prost¥edek pro m&feni polohy uvedeného elektronického
pristroje slouZi pro m&feni polohy v kazdém smé&ru vzadjemné

protinajicich os X, Y a Z.

69. Za¥izeni pro rozebirani elektronického pr¥istroje,

-

vyznadené tim Ze obsahuje:

a) prost¥edek pro pfivedeni elektronického pfistroje
obsahujiciho elektronické komponenty, obrazovku a kovovy pas

uspofédany kolem uvedené obrazovky,

b) prost¥edek pro aplikaci tladného zatiZeni na

uvedeny pés a

c) prostf¥edek pro vysoko-frekvenéni ohfev uvedeného
pésu, p¥idemZ uvedeny kovovy pas Vv disledku jeho zahtati je
rozta¥en a uvedeny kovovy pds je oddélen od uvedené obrazovky
rozta¥enim uvedeného kovového pasu a aplikaci tlacného

zatiZeni na tento kovovy pés.

70. Za¥izeni pro rozebirdni elektronického pristroje
podle ndroku 69, v y z n a ¢ e n é t i m, Ze uvedeny
prost¥edek pro vysoko-frekvencni oh¥ev uvedeného pasu je

tvo¥en vysoko-frekvenénim indukZnim ohtrivacim prostredkem.
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71. Za¥izeni pro rozebirani elektronického p¥istroje
podle naroku 69, kde uvedeny prost¥edek pro vysoko-frekventni
ohtev uvedeného pasu obsahuje vysokofrekvencni indukéni

P

civku, vyznacene ¢t i m, ?e dale obsahuje:

d) prostfedek pro svedani uvedené obrazovky do Grovné
uvedené vysoko-frekvencni induk®ni civky, ptricemZz uvedeny
kovovy pés je zah¥at indukénim ohfevem uvedené

vysoko-frekvencni indukdni civky.

-

72. Zarizeni pro rozebirani elektronického p¥istroje
podle ndroku 69, v y z n a & e n é t 1 m, Ze uvedeny
prostfedek pro p¥ivedeni uvedeného elektronického pristroje
je tvofen dopravnim prost¥edkem, ktery ma dopravni paletu a
uvedeny elektronicky p¥istroj je upevnén na uvedené dopravni

paleté.

73. Zarizeni pro rozebirani elektronického ptistroje,

-

vyznac¢ené tin, Ye obsahuje:

a) prvni dopravnik pro dopraveni elektronického
pristroje obsahujiciho prvni obrazovku, ktera nema
bezpednostni panel a druhou obrazovku, kterd ma bezpecnostni

panel v protilehlé poloze k fluorescendnimu stinitku, a

b) zarizeni pro rozliSeni uvedené prvni obrazovky,
kterd nema uvedeny bezpelnostni panel, od druhé obrazovky,

kterid ma uvedeny bezpednostni panel.

74 . Zza¥izeni pro rozebirani elektronického pristroje
podle ndroku 73, vy z n a ené t im Ze zarizeni pro

rozlig%eni uvedené prvni obrazovky, kterd nemd uvedeny
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pezpe&nostni panel, od druhé obrazovky, kterd ma uvedeny
pbezpe&nostni panel, obsahuje senzor pro mé&feni vzddlenosti
uspotfddany v protilehlé poloze k uvedenému fluorescenénimu
stinitku, p¥igemZ wuvedeny senzor pro m&¥eni vzdalenosti
slou?i pro m&¥eni vzdalenosti mezi uvedenym senzorem pro
m&feni vzdalenosti a fluorescendnim stinitkem a uvedend prvni
obrazovka nemajici uvedeny bezpe&nostni panel je odligena od
uvedené druhé obrazovky majici uvedeny bezpednostni panel
uvedenou vzdalenosti mezi uvedenym senzorem pro mé¥eni

vzdalenosti a uvedenym fluorescencnim stinitkem.

75. Zarizeni pro rozebirani elektronického ptristroje
podle nidroku 74, vy znadcen & t i m, Ze uvedeny senzor
pro m&¥eni vzdilenosti je tvoren senzorem zaloZenym na
alespoil jednom prvku zvolenym z mnoZiny obsahujici laserovy

paprsek a ultrazvukova vlna.

76. za¥izeni pro rozebirani elektronického pristroje

podle ndroku 73, vy zn acen & t i m, Ze didle obsahuje:

c) paletu s otvorem pro upevnéni uvedeného elektronického
pr¥istroje na této paleté&, p¥icemz uvedené fluorescenni
stinitko uvedené prvni obrazovky a uvedené fluorescenéni
stinitko uvedené druhé obrazovky jsou upevnéna na uvedené
paleté majici wuvedeny otvor tak, ze se Cast uvedeného

fluorescendniho stinitka mtZe kryt s uvedenym otvorem.

-

77. Zat¥izeni pro rozebirani elektronického pristroje
podle ndroku 73, v y z 0 a & e n é t i m, Ze uvedené

zatizeni pro rozlifeni uvedené prvni obrazovky, kterd nemi

P P

uvedeny bezpe&nostni panel, od druhé obrazovky, ktera ma

P

uvedeny bezpelnostni panel, obsahuje senzor pro m&feni

vzdalenosti uspotadany v protilehlé poloze k fluoresceninimu
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stinitku a prostfedek pro m&¥eni velikosti uvedeného
fluorescendniho stinitka uspoYadany v protilehlé poloze ke
ka3dé strané uvedené prvni obrazovky a uvedené druhé
obrazovky, pticemz uvedena prva obrazovka nemajici
pezpe&nostni panel je odliSena od uvedené druhé obrazovky
majici uvedeny bezpe&nostni panel na zdkladd Gdajt zméfenych
uvedenym senzorem pro m&¥eni vzdidlenosti a prostfedkem pro

m&¥eni velikosti uvedeného fluorescendniho stinitka.

78. za¥izeni pro rozebirdni elektronického ptistroje,

vyznadené t inm, Ze obsahuje:

a) dopravnik pro dopraveni elektronického pfistroje

majiciho mnoZinu elektronickych komponent,

b) sklopny pracovni stil uspo¥adany blizko uvedeného

dopravniku a

c) prostt¥edek pro pY¥epraveni uvedeného elektronického
ptistroje dopraveného uvedenym dopravnikem na uvedeny

pracovni stal.

79. Za¥izeni pro rozebirani elektronického pristroje

P

podle ndroku 78, vy zn a < en é t 1 m, %e dale obsahuje:

d) dopravni paletu, p¥icemz uvedeny elektronicky
p¥istroj je dopravovadn spolu s touto paletou, na které je

upevnén.

80. Za¥izeni pro rozebirani elektronického pristroje
podle naroku 78, vy z n a ené t im Ze uvedeny sklopny
pracovni stul obsahuje sklopny ram, prostfedek pro sklopeni
uvedeného ramu a maly dopravnik uspofadany na uvedeném ramu,
pridem? uvedeny elektronicky pristroj je pfepraven na uvedeny
maly dopravnik a uvedeny elektronicky pristroj upevneény na

uvedeném malém dopravniku je sklopen v pripadé, Ze je sklopen
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uvedeny ram.

81. Zarizeni pro rozebirani elektronického pristroje
podle naroku 80, v y z 10 a & e n é t 1 m, Z2Ze uvedeny
prost¥edek pro sklopeni ramu méd p¥i jednom konci uvedeného
ramu nosnou h¥idel a p¥i druhém konci ramu automaticky

zvedaci prostfedek pro sklopeni uvedeného ramu.

82. Za¥rizeni pro rozebirani elektronického pristroje
podle naroku 81, vy z n a Eené t im, Ze uvedeny radm ma
zardsku pro zabran&ni vypadnutl uvedeného elektronického
p¥istroje z uvedeného ramu Vv pripad&, Ze uvedeny ram je

sklopen.

83. Za¥izeni pro rozebirani elektronického pristroje,

-

vyznadené tim Ze obsahuje:

a) dopravnik pro dopraveni elektronického p¥istroje,

ktery ma mnoZinu elektronickych komponent a

b) &istici zarizeni pro vyjmuti prachovych usazenin z

uvedeného elektronického p¥istroje.

84. Za¥izeni pro rozebirani elektronického pfistroje
podle né&roku 83, vy z n a ené t im, Ze uvedené <Cistici
za¥izeni m& prostfedek pro vst¥ikovani vzduchovych sprsek,
které vypuzuji a odstraniuji uvedené prachové usazeniny z

uvedeného elektronického pristroje.

85. Zatizeni pro rozebirdni elektronického pristroje
podle nidroku 83, vy znacen v t i m, Ze uvedené Cisticil
za¥izeni obsahuje kryt uspofddany tak, Ye kryje uvedeny

elektronicky p¥istroj upevnény na uvedeném dopravniku,
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prost¥edek pro vsttikovani vzduchovych spréek uspofadany
uvnit¥ uvedeného krytu a vyfukové potrubl pro nasavani a
odvad&ni odd&lenych prachovych usazenin, pri&emZz uvedené
vzduchové spriky oddéluji uvedené prachové usazeniny od
elektronického pristroje krytého uvedenym krytem a uvedené
odd&lené prachové usazeniny jsou odvadény uvedenym vyfukovym

potrubi.

86. Za¥izeni pro rozebirani elektronického ptistroje,

vyznac¢cené ¢t i m, ze obsahuje:

a) dopravnik pro dopraveni elektronického p¥istroje,

ktery ma& obrazovku a

b) rotadni kartad uspotéddany tak, e je ve styku s
obvodovym povrchem uvedené obrazovky za GZelem vyjmuti vrstvy
adhezniho prvku nebo jiného prvku p¥ilnutého k uvedené

obrazovce.

87. Zza¥izeni pro rozebirdni elektronického pristroje
podle ndroku 86, vy zna ené t im %e uvedeny rotalni
karta® je tvoren mnoZinou rotadnich kartadd, ptricemZ kaZdy
jeden rota&ni kartac z uvedené mnoZiny rotadnich kartaca je
usporadan ve specifické vzdilenosti na uvedeném obvodovém
povrchu uvedené obrazovky tak, Ze je ve vzadjemném kontaktu s

uvedenym obvodovym povrchem uvedené obrazovky.

88. za¥izeni pro rozebirani elektronického pristroje

-

podle naroku 86, vy z n a Eené t im, Ze uvedeny rotadéni

karti® ma mnoZinu kovovych dratd uspo¥adanych radidlne.

89. zatizeni pro rozebirani elektronického pristroje

-

podle ndroku 86, vy 2z n a Eené t im Ze dale obsahuje:
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c) prost¥edek pro otéaceni obrazovky p¥i soucasném
podep¥eni této obrazovky, p¥idemz uvedeny rotacni kartac je
ve styku s uvedenou vrstvou adhezniho prvku nebo jiného prvku
p¥ilnutého k obvodovému povrchu uvedené obrazovky, pficemZ,
satimco se uvedend obrazovka otaci, uvedeny rotadni kartac
odstrafiuje uvedeny adhezni prvek nebo jiny prvek z obvodového

povrchu uvedené obrazovky.

z -

90. Zar¥izeni pro rozebirani elektronického p¥istroje

P

podle naroku 89, vy znacené t i m, Ze dale obsahuje:

d) &istici za¥izeni pro vyjmuti uvedeného adhezniho
prvku nebo jiného prvku zachyceného na konci uvedeného
rotadniho kartade p¥i odstrafiovdni uvedené vrstvy adhezniho
prvku nebo jiného prvku z obvodového povrchu uvedené
obrazovky, p¥i&emZ konec uvedeného rotadniho kartale, ktery
m& zachyceny adhezni prvek nebo jiny prvek ije ve styku s
uvedenym &isticim za¥izenim a uvedeny konec uvedeného
rotadniho karti%e je obrouSen a soucasné Je odstranén

zachyceny uvedeny adhezni prvek nebi jiny prvek.

91. Za¥izeni pro rozebirani elektronického pfristroje
podle ndroku 90, vy z n a Eené t im, Ze uvedené Cistici

zatizeni je vytvoYeno z keramické&ho materialu, ktery je tuzsi

ne® material, z kterého jsou zhotoveny uvedené kovové draty.

zastupuje:
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Fig. 3

vyvojovy diagram zpusobu rozebirani televizniho prijimace

stupeil 1: vytrazeny televizni p¥ijima& je upevnén na dopravni paletu a
nakladaci a dopraven do nasledujiciho stupné

zatizeni

stupeil 2: dopravni paleta je pfepravena na jedno ze dvou sklopnych
sklopné zatizeni, které neni obsazeno pfedchézejici dopravni pa-
zatizeni tou a pracovnik odmontuje zadni kryt televizniho p¥ijimace
stupenl 3: proudem vzduchu jsou z televizniho p¥ijimace vyjmuty
prachové

gistici usazeniny

za¥izeni

stupeil 4: elektron. komponenty (jho vychylovaci civky, atd.) jsou od-
sklopné montovany a jsou nasledovn& distribuovany:

za¥izeni 1: d¥evény kryt do zatizeni pro vy¥iznuti spodni desky

2. driv&jsi kryt je zbaven ¥idiciho obvodu a poslan do na-
sledujiciho stupné

3. druh telev. p¥ijimale, ktery je naro&n&jsi na rozebrani
je poslan do specialniho rozebiraciho procesu

stupefl 5: spodni deska drevéného krytu je vyfiznuta ve tvaru pismene
zatizeni pro U za ucelem jednodussiho odmontovani obrazovky

vytiznuti

spodni desky

stupenl 6: vyjmuti upeviiovacich groubl, vyjmuti obrazovky, vyjmuti
za¥izeni pro perifernich asti (zemnici vodig, demagnetizalni civka
vyjmuti atd.), kryt, vyjmuté &&sti a obrazovka jsou poslany na
obrazovky dopravni paleté do nasledujiciho stupné&

stupen 7: vytazeny kryt a ¢asti na dopravni paleté jsou vyfazeny na

za¥izeni pro vy¥azovaci dopravnik, obrazovka je vyjmuta a posléana
vyjmuti obrazovky do dal8iho stupné zpracovavajiciho obrazovku

stupefl 8: kotoudovym ¥eznym niastrojem je odfiznuta elektronovad trubi-
za¥izeni pro ce a poslana k recyklaci, obrazovka je p¥epravena na do-
od¥iznuti pravni paletu

elektronové trubice

stupenl 9: kovovy pas pro zabran&ni imploze obrazovky kolem obrazov-
za¥izeni pro ky Jje vysokofrekvenénim oh¥evem vyjmut
vyjmut:i kovového pasu

stupeil 10: posouzeni pritomnosti &i absence bezpe&nostniho skla p¥il-
za¥izeni pro nutého k povrchu panelu, obrazovka s bezpe&nostnim sklem
m&¥eni dvo- je t¥idéna a posléna do dalgiho procesu

jitého panelu

stupenl 11: odloupnuti a vyjmuti adhezniho prvku, pésu, atd., kovového
za¥izeni pro pasu pro zabranéni imploze obrazovky
gigténi obrazovky

stupen 12: rozdéleni obrazovky na panel a nalevkovou cast
za¥izeni pro prepraveni obrazovky
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stupen 1A
upevnéni vyfazeného televizniho p#ijimade
na dopravni paletu

stupenl 2A

prepraveni dopravni palety do stanovené polohy
]
stupenni 3A

zvednuti dopravni palety

]
stupenl 4A

. polohovédni a drZeni
televizniho p¥ijimade
|
stupenl 5A
mé¥eni polohy (X,Y,Z)
televizniho p¥ijimade

[

stupen 6A
vytvo¥eni fezné dra%ky ve tvaru pismene U
v_zdkladové desce krytu

stupeil 74
sniZeni dopravni palety
|
stupen 8a

pfepraveni dopravni palety
do dalSiho procesu

]
stupenl 9A
rozebrani krytu
. a vyjmuti jednotlivych &&sti
televizniho p¥ijimacle
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Fig. 19
stupenl 1B
upevnéni obrazovky na dopravni paletu
N
i scupe UF i
{konstantni posun dopravni paletyj
{
stupeil 3B
zvednuti obrazovky do induk&ni oh¥ivaci civky
]
stupen 4b
stlaceni kovového pasu
I
stupen 5B
vysokofrekvenéni oh¥ev
]
stupen 6B
vyjmuti kovového péasu
I
stupeinl 7B
sniZeni obrazovky
I
stupeil 8B
konstantni posun dopravni palety
[
stupenl 9B stupenl 9B

zvednuti obrazovky

odmontovani obrazovky z dopravni palety

stupeil 10B

vyjmuti kovového pasu

A

z dopravni palety

stupenl 11B
dopraveni obrazovky
op&tovné upevnéni
na dopravni paletu

L____._—__;szracovéni p¥i dalsim stupni]
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f!-"/ e )/ /)
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Fig. 23

povrch stladujici poutka
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FIG. 26

stupeni 1C
mé¥eni obrysovych rozméri obrazovky
I
stupern 2C
mé¥eni vzddlenosti mezi senzorem a fluorescen&nim stinitkem
a _posouzeni typu obrazovky

I

stupeili 3C
pf¥enos dat

]
stupen 4C

t¥idéni obvyklych obrazovek a obrazovek
s bezpelnostnim sklem do rozdilnych sm&ru

|
stupeni 5C

rozdéleni a oddé&leni panelu od ndlevkové &asti

|k dal3imu zpracovani]




/7[// Z]’)/ _ ,/7}
Fig. 27

70

]

L
51
73— ag
D — ———2
O 90 00 OO0 OB




Fig. 28

utuszesn

08

¢3

G9

£0m>050mum toeagdqs =3

i

¢98

o WL

.‘ll\\

|

Q

3
]
¢l

2) Y

b8 M 3/

N3

6l




73A

73C

Fig. 30

51

100 mm

U
\@ ON

ibliZn

)

celkov

p

odlupovaci oblast prvniho kartade (73a)

odlupovaci oblast druhého karta&e (73B)

odlupovaci oblast t¥etiho kartade (73C)

odlupovaci oblast &tvrtého karti&e (73Dp)

N




stupen 1D
dorudeni dopravni palety

!

stupen 2D
polohovani dopravni palety

[ ‘
stupen 3D
p¥isati a zvednuti obrazovky

stlaceni kovového pas

I

stupen 5D
pohyb regeneradniho krytu k obrazovce

[ .
stuperni 4D
u

p—

stupeni 6D
uvedeni rotadnich kartadt do styku s obrazovkou

stupen 7D
otoceni obrazovky

— ]
stupefi 8D
sniZeni obrazovky

stupen 9D
otodeni obrazovky

stupeni 10D
oddéleni rotaénich kartisa od obrazovky,
recyklaéniho krytu od obrazovky

|
stupen 11D I

oddéleni

uvolnéni p¥isaté obrazovky
[
stupern 12D
uvolnéni stlad&ent kovového pasu
pokles obrazovky
[

stupen 13D
odejmuti dopravni palety’
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